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PATEERTE
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Invn‘ncxon

por “PROCEDIMIENN PARA I.A FABRICACIGN DE TABLAS DE PARTIGUBAS
Y SIMILARES", a favor de la firma suiza CIBA SOCLETE ANONYMB,
domiciliada en BASILEA (Suiza)

MEMORIA DESCRIPTIVA

Este ingento se refiere a 1a fabricacién de tablas de
particulas. '

) La tabla de particulae se fabrica revistiendo vimkas

de maders u otras partfculas celulésices, como bagazo, estopa.

fde lino, tallos de algodén, cascarilla de arroz o similares

con una resina liquida de ures-formaldehido o fenol-formalde—
hido y, si se quiere, un endurecedor para ella y consolldando
bajo presién la masa remiltents, & temperatura ambiente. La

matriz asi obtenlda se pasa luego & otra prensa y se calienta

bajo presidn mayor, para consolidar todavie mfs las particulas
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y el mismo tiempo curar la resina. Resulta una tabla rigida
y densa.

La resistencia mecdnica o rigidez inicial de la metriz,
o see 1o que se llama “resistencia en verde", es baja y dismie
nuye répidamente, depeﬁdiendo el ritmo de la dismimucién de
factores tales como la temperatura ambiente y la humedad rele-
tive. Bn lag condiciones ususles de fabricacién, la resise

tencia en verde puede ser despreciable por el tiempo que se

pase 13 matriz a 1a prensa caliente.

Es deseable que la resistencia en verde sea elevada y
se converve durante un perfodo considerable. Esto pernmite
deslizar la matriz:_prensada__en frio de la placa de molde a la
pre#sa caliente sin deformarlé ni desintegraria. >Seg|in ls
préctica actual, dado que la matriz es muy friable, de ordina=
rio se traslade sobre la pl{aoa' de molde 8 la prensé. caliente.
Egto ocasiona pérdida de tie:ﬁpo de prodb.ccidn, pﬁés debe de~
jérée enfriar la placa de molde al terminar la fase de brensa-
'do en caliente, antes de vql.ver a usarla, Otra ventaja de que
la resistencia en verde sea grande es que la matriz retiens
su forma original durente el traslado & 1a prenss caliente y
las teblas acabadas son por consiguienté mis uniformes. Otra

‘wventaja todavia es que la matriz puede egnailidarsé aejor antes

de pasarla a la prensa caliente. En consecuencia, puede

‘emplearse una prensa eéliente‘de menor rendimiento, 'y por lo

tanto de menor inversién de cmp ital, Alternativamente, dado
que las matrices son nds del gadas, pueden a.lubjarse néds en une
prensa que ocupe, wne determinada zona de suelo, sumentando asf
el coeficiente de produccién de tablas acabadas.

Ahors se ha descublerto que puede retardarse el ritmo

de disminucién dé la resistencia en verde y reforzarse la
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propla resistencia en verde si se incorpora g la metriz gele~

$inz o caseina en forma de una solucidédn acuosa.

Este invento proporciona en consecuencia un procedimien-
%o para la fabricacidén de tablas de 'partienlas y similéres,
que consiste en revestir partfculas celuldsicas con una resina
1liquida de urea-formaldehido o fenol-formaldehido, si se gquie~
re con un endurecedor pars dicha resina, y con une solucién
acuosa de gelatina o de caseina, consolidar bajo presidn las
particulas revestidas, & una temperatura a la cuel no se cure
la resina, para formar una matriz, y prensar en ¢caliente la
matriz para curar dicha resina y consolidar todavia més las
particulas. La expresidn "gelatina® tal como aqui se usa,
comprende los materiales derivados del colegeno, con inclusién
de los preductos gque corrientemente se designan como colas
animeles.

De preferencia, la gelatina o caseina se aplica & 19.;
particulas el mismo tiempo que la resins y el endurecedor
Optativo. Entra dentro de la esfera del invento, sin eambar-
go,‘ aplicar la gelatina o casina, la resina y el endurecedor,
(ei lo hay) a las particulas por el orden que se quiera, con
tal de que;'las particulas se revistan con 1a‘ gelatina o la

caseina antes de ser consolidades para formar una matriz., 81

- mse desea, la gelatina y la caseins pueden naarse juntas en el

procedimieuto de este invento.

Se ha descublerto también que la incoiporacién de 1a .
solucién de gelatine se facilita afiadiéndole ures. Se cree,
aunque el invento no depende de la certeéa de esta creencia,-
ciue el efecto de la adicidn de ia urea consiste en solubilizar
la gelatina y tembién en proteger la gelatina contra la ingolu=
bilizacién por parte del formaldehido libre que exista en la
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resina. La urea puede estar presente en forma de exceso de

\.\.‘v\v AN, v\‘\v

urea en 1a solucién de resina 1{guida de urea~formaldehido;
pero ae obtienen mejores resultados afiadiendo. la urea Aaepara-
&émentg & las soluciones de gelatina, En una modalidad pre-
ferida, por consiguiente, se revisten las particulas con una
resina liquida de urea=-formaldehido y una solucién acuosa de
gelatina estabilizada por contener ureas, ¥y sl se quiere también

con un endurecedor pare la citada resina.

Los ejemplos que sigueh sirven para ilustrar el invento.
En ellos“, se entienden por "partes" partes en pesé, 2 menos
que se indique otras cosa. Lés tiem:éos de retaﬁcién de la resise
tencle en verde que se dan son los que estimé el operador,
Los valores no tienen significado abséluto, pexo sin embargo son
inﬁtuamenfe comparables.

Se prepard$ una formulecién adbesiva convencional "AM

como sigue:

Resing I 84,5 partes
Uree | 11,4~ ®
Ezid_u_»recedor I 10 "
Agus ' 14 .

 Resina I significa wna resina liquida preparsds haciendo

reaccionar urea.y formaldehido en una proporciém molar de 1:1,88

'y en condiclones moderadamente fcidas, siendo la extensidn de

la reaccidn tal que 5 voldmenes de la reaiﬁa toleren 6,5 volle=
menes de agua a 1820, y evaporando en vacfo la mezels resccio=
nal hasta que el contenido de materia sflida es de 6975 en peso
y la viscosidad de 70 polises a 2190.
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El andureeedor I comprende 1,5 partes de cloruro aménmico,
2,5 partes de hexametilentetraming y 96 partes de-agua.

La formulacifn "B" contenia:

Resins II ‘400 partes
¥ 30 partes de uns

m‘;zcla que compren~

dla:

Gelatina, de 150 m.p.s. 9

- &

Urea
Endurecedor I 10
Agua. ' 30

”

Ia resina II se preparé afiadiendo 13,5 partes de urea
v 4,8 pai“bes de_"a.gtié. a 100 partes de resing 1: la mezcla
resultante tenla una viscosidad de 17 poises a 212C.

les formulaciones "&" y "BY se afiadleron luego cads una
a 1000 partes de virutas de medera y les mesas resultentes se
congolidaron bajo presién‘y & temperatura ambiente, r educiéndo=-
se el espesor de las masas desde unos 8 cm hasta 4 cm en el

proceso.

La matriz preparada con la formulacién "A" ¥ que conte=
n:\’.a 7% en peso de resina de urea-formaldehldo (calculeda como
100% de materia sélida) en relacibn al peso de las virutas de
medera, tenia w tiempo ‘de retencidén de 1a resistencia en
verde de 10 a 15 minutos,.

La matriz preparsda con la fomu;.acidn gt y éue contew
nia, sob;-e bage semejante, .'Z% de resina de urea~formaldehido
¥y 0,5% de gelatina, present.d'uz} tiempo de retencifn de la re~
sistencia en verde de 30 mimatos. _
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Se preparéd la formulacién "¢® o baée de les mezclas ai=-
guientess o

a.  Resina I 72,5 partes
Urea 1,8 ®

b. Gelatina, de

. técnieo 150 m.p.s. 10 "
Urea ‘ 8 "
 Endurecedor I 10 .
Agua ' 3 . *

Se afiadié la formulacién a virutas de madera (1000 par-
tes) del modo que se ha deserito en el ejemplo I, siendo el
contenido de resing (caloulado como 100% de materie sélida)
del 6%, y el de la gelatina. del 1%. El tiempo de retencién

de.la resistencia en verde fue otra vez de unmos 30 mimmtos.

Las tablas preperadas con la formulacién "C" tenfan pro.
piedades' superiores & las de las tablas preparadaé con 1a fora
macién de control ™AV, como se ve en la tabla siguientes

Formulacién usada
Mz::w
¢ .
Médulo de ruptura (en A '
kg/em2) 152 - 198

Resistencia a'le dgela~
minacidén (en kg/cme) 4,4 6,7
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E1 mddulo de ruptura y la resistencia a la deslaminacién

se determineron tal como se describe en 1z Norme Britdnica

1811:1961, Las teblas se prepararon curando las matrices
durante 6 minutos a 1459C bajo presién de 24,6 kg/cma.

EJEMPLO I

Se hicieron tablas de part:[cula.s de madera del modo que
se ha descrito en el ojemplo IT, empleando diversos grados de
gelatina. En cada experimento (designados-‘l y 2 nméds abajo),
pe emplearon una formulacién t_éstigo de resina y endurecedor
(A: como en el ejemplo I) y una formulacién de resina/endure~
éedor/gelatina (Cs como en el ejemplo II). En cada exiperimnto
las tablas se pi'epararon en c¢ondiciones constantes de tenpera=
tura y de humeded relativa; pero las condiciones no fueron les
nismas en ambos experimentos. Las condiciones de curedo ’
fueron igualeg que en el ejemplo II y las tablas resultantes
presentaron 1,25 cm de espesor. Iabé médulos de ruptura y ias
resistencias de deslaminacién de las tablas curadas se deter-
minaron como en el ejemplo II.

1. Formlacién Formulacidn
: - (a) - (¢}

Graéo de la gelatina - 100 m.p.s. 120 m;p.s. 140 mpa:

tiempo de rétencién de
la resistencia en vere

de (en minutos). 15=18 33-38 19-22 22.25
médulo de ruptura ' : ‘ :
(en kg/cme) 150 160 193 153

resistencis & la dess : oo
laminacién (en kg/cma) 8,4 7,T 7,4 7.4
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Pormulacidn

Formulacidn
(A( (8)
Grado de la ge-
latina ] ' - Cola de Cola de grado co-
_ : _ ' huesos huesos mestible,
ng 2 nt 4 de 150
. . MePeSe
Tienpo de retenw 2 13;15 25 17-19
cidn de la resise .
tencia en verde
(en minutos)
Médulo de rugtu- 167 152 156 152
ra (en e 4 :
" Resistencia a la
deslamina §on .

Puede verse que el tiempo de retencion de la resistencia!
en verda aumenta en cada caso considerablemente por la inclu-
gidén de gelatina en ls mezcla de resina y que le reeistencia-
mecénica de la tabla curada que Se prefara con el nuevo proce~
dimiento puede incluso ser edperior & la de las tebles ﬁreparéé

das por un método convencional.



EJEMPIO IV

Se prepard una formulacidn adhesiva convencionsl "D@

a base de:
Resina II 100 partes
S5 . Endurecedor II 10t

Aglla » 10 - R

El endurecedor II comprendis 10 partes de cloruroc
aménico ® 90 partes de agua.’

Se preperd la formulacién "E" mezclando:

10. Endurecedor II . 10 partes
Caseina soluble : 10 ¢

Solucidn acuosa de
amonfaco (Grado

. corriente, 0,580) 5 ¢
Urea 5 n
Agus ' 15 "

" 15, y sfiadiendo esta mezcla a 86 partes de la resina II. (El amo-

niaco acuoso se afiadid péria solubilizar la caseina).

Luego se afiadid ceda una de las formulaciones a 1000
partes de virutas de madera y se consolidaron las masas resul-

tantes.

20. 71 mé.triz prepai-ada a base de la formulacidn "D" conte-
nia .;775 én .beeo de materia s6lida de resina y presentd un tiempo
de retencidn de la resistencia en verde de 50 uiinu_tos, mientras
gque la preparadas a base de la formulacién "EW contenia 6% en

peso de materia sdlida de resina y 1% de caseina y presentd
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un tiempo de retencidn de la resistencia en verde de 120 minu-
tos.

EJEMPLO V.

Se preperd una formulacidn adhesiva convencional "P®

& base des

Resine II 100 partes

Endurecedor III ' 10 "
Agua A 15

Bl endurecedor III comprendia 10 partes de cloruro
amdnico, 10 partes de una solucidn amcuoss de smonfaco (Grado co-

rriente, 0,880) y 80 partes de agua.
Se prepard la formulacidén "G" mezclando:

Epdurécedor II " 10 partes
-Caseina soluble 410 partes

‘Solucidn acuose de amo-
aco. (Grado corriente,

0,880) : 1 parte
Urea 5 partes
Aéua 15 partes

y afiadiendo esta mezcla a 100 partes de ls resing II.

Ia matriz preparada e base de la formulacidén "P®
tenfa un tiempo de retencidn de la resistencia en verde de 35
minutos, mientras que la preparada a base de 1 formulacidn

"G" tenis un tiempo de retencidén de la resistencia en verde de

100_minutos.
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Descrito el objeto de la invendién, se declara
nuevas las:siguientes reivindicaciones, con prioridad

ingless n? 27954/63 del 15 de Julio de 1963:

13 Procedimiento para la fabricacion de tablas
de particulas’y similares, caracterizado porque consiste
en revestir particulas celuldsices con una resina liquida

de urea-formaldehido o fenol-formaldehido; si se quiere con

un endurecedor para diche resina, y con una solucidn acuosa

de gelatina orde caseinsa, conéolidar bejo presidn las part{-

_culas revestidaa, a una temperatura a la cusl no se oure

1a resina, a fin de formar una matriz, y prensar en caliente

la matriz- para ourar la resins y consolidar todavia mds las
particulas., .

2: Procedimiento de acuerdo con la reivindicacién

1, caracterizado por aplicerse 1l gelatiba o caseina a las

particulas al mismo tiempo que la resina y el endurecedor op-

tativo.

3: Procedimiento de acuerdo_gon la reivindicacidn
1 0 2, cargeterizado por revestirse las particulas con une re-
sina 1{quida de urea-formaldehido y una solucién acuosa de ge-
latihe eetabilizgada por contener urea, y si se quiere también

con un endurecedor para la c¢ltada resina,

. 43 Procedimiento para la fabricecidn de tablas de
partfcules y similares. .

Segin se describe y reivindica en la presente memoria
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descriptiva, que consta de 12 hojas, foliadas y escritas a

miquina por uns s0ls de sus caras.

| Medrid, & 14 de Julio de 1964

P.a.

JAIME ISERN
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