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La presente memoria descriptiva tiene como i in  la  decla­

ración del objeto sobre que ha de recaer e l  p riv ile g io  de ex­

plotación indu strial y comercial exclusiva en el te r r ito r io  

nacional de una Patente de Invención, conforme a la  le g is la d ó ^  

5 . -  vigente en materia de Propiedad Industrial que, segdn expresa 

e l enunciado, tra ta  de un procedimiento de fabricación de p ie­

dra a r t i f i c i a l  de tipo ornamental para viviendas, jardines, e s­

caleras, e t c . ,  e tc .

La finalidad del invento es la  fabricación de un nuevo 

3¡¡0 . -  tipo de piedra a r t i f i c i a l  que asemeja los paramentos rocosos 

existentes en las a lta s  montañas y acantilados, es d ecir, e l  

tipo de roca carcomida por los elementos, cuya su perficie prese 

ta  o r ific io s  y concavidades.

' Dicho tip o  de piedra natural tiene evidentes c a r a c fe r ís ti-  

15 . -  cas para su aplicación en ornamentación pero sin embargo resu l­

ta  muy cara, especialmente s i  se tiene en cuenta que es d i f í c i l  

conseguir trozos de piedra cuya superficie sea sensiblemente 

plana o que presente c ie rta  uniformidad, ya que al cortarla  

pierde, como es ló gico , sus características e stá tic a s .

20 . -  Por consiguiente, e l presente invento tiene gran importan­

cia  tanto de tipo económico como práctico, ya que con un co ste -  

de fabricación reducido permite obtener paramentos pétreos de 

la  configuración deseada y en las dimensiones requeridas para 

su aplicación d irecta.

25. -  La piedra a r t i f i c i a l  conseguida es resisten te a los agen­

tes atmosféricos, susceptible de incorporar un colorante, lo  

que permite combinaciones de colorea imposibles de conseguir 

con las piedras naturales.

Por otra parte, permite ser construida en losas de dimen­

siones normalizadas facilitan d o  asi notablemente su aplicación,
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pudiéndose asegurar con toda v e risim ilitu d , que en e l oaso pre­

sente la  piedra a r t i f i c i a l  supera a l a  n atural.

E l procedimiento se basa en e l  moldeado de una masa com­

puesta fundamentalmente por cemento blanco, piedra natural,

3 3 .-  arena y agua en moldes de caucho cuya su perficie  in te rio r  pre­

senta la  forma correspondiente a la  conformación de la  su perfi-  

. ' cié  que se desea obtener.

 ̂ La masa es sometida dentro d e l molde a una vibración hasta

y conseguir que se reparta uniformemente y llen e todos los huecos

4*).- de manera que una*vez fraguado e l  hormigón se obtiene la  pieza

con la  conformación deseada.

*  ̂ Con e l  f in  de f a c ilit a r  la  interpretación más exacta del

.. objeto sobre que ha de recaer e l p r iv ile g io  s o lic ita d o , se des­

cribe a continuación un ejemplo p ráctico para su realización  

4 5 .- in d u stria l, e l cual solo se incluye con carácter meramente in ­

formativo y por consiguiente, no exhaustivo del invento.

, En un recipien te apropiado se r e a liz a  una mezcla que tiene
3

como componentes: una parte de cemento blanco por cada tres par- 

tes de polvo de piedra natural, que con la  correspondiente a d i-

50.-; ción de agua se mezcla homogéneamente, por ejemplo, en una má­

quina centrifugadora, obteniendo una pasta.

Aparte se r e a liz a  un honaigón utilizando como componentes 

una parte de cemento normal por cada cuatro partes de arena.

Los moldes empleados son preferentemente de caucho, o tam- 

5 5 .-  bión, de una materia p lá stic a  apropiada y tienen como caracte­

r ís t ic a  e sp e cia l, e l presentar en su fondo una serie de s a lie n ­

te s  o rugosidades destinadas a formar las cavidades caracterís­

tic a s  de la  su p erficie  de la  piedra a r t i f i c i a l  que se fa b rica .

En moldes de dichas ca ra cte rística s  se vierte  en primer 

6 0 . -  lugar la  pasta de cemento blanco y piedra natural pulverizada,
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de manera que se forma una capa en e l  fondo hasta cubrir lo s  

citados salien tes y rugosidades.

Seguidamente se vierte e l hormigón realizado a base de 

cemento normal hasta que se enrase e l  molde* de manera que esta  

6 5 .- segunda masq queda superpuesta a la  primera que cubre e l  fondo.

„ Sometido e l conjunto a un movimiento vibratorio y prensado 

se c onsigue una mayor homogeneidad en la  masa de los elementosy
componentes.

Después se deja fraguar la  masa* de manera que una vez  

7 C .- s o lid ific a d a  y extraída del respectivo molde se tie n e úna pieza  

de piedra a r t i f i c i a l  que presenta una de sus superficies forma­

da por e l  hormigón de cemento blanco y piedra pulverizada y e l  

resto de hormigón normal; cuyas piezas deben ser remojadas o 

humedecidas hasta el momento de su colocación para que e l hor- 

7 5 .-  migón no ae queme.

R E I V I N D I C A C I O N E S

I&).-"PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE PIEDRA ARTIFICIA*

DE TIFO ORNAMENTAL" que se caracteriza porque en moldes* rea­

lizados en caucho o materia p lá stic a  apropiuda* que presenta la  

8 0 . -  su perficie en su fondo compuesta por salien tes o rugosidades 

convenientemente distribuidos* se vie rte  en primer lugar un 

hormigón formado por cemento blanco y polvo de piedra natural* 

con. o sin  adición de colorante* e l  cual recubre toda la  super­

f ic ie  del fondo y* a continuación, un hormigón foraudo por c e -  

8 5 .- mentó normal y arena* hasta enrasar e l  molde* sometiendo segui­

damente la  masa a prensado y vibración para su mejor homogenei- 

zación* obteniendo* una vez fraguados amhoa hormigones super­

puestos* piezas que presentan su superficie anterior con la  con 

formación p revista  y realizada en piedra a r t i f i c i a l  y e l  resto  

30.- en hormigón.
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2§).-"PRÜCEDINIEli'T0 DE I^DHIOACICN DA ilZDA^ AZ2IF.CIAL 

DE TIPO ORüAIiZHfAit",

La presente memoria descriptiva cenata de cinco hojas fo ­

liadas y mecanografiadas por una sola cara, componiendo un to ­

t a l  de noventa y cinco lin cas, incluidas éstas.

/ Madrid, 14 de Julio de 1 *964. -
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