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La presente memoria descriytiva tiene como fin la decla-
racién del objeto sobre que ha de recaer el privilegio de ex~
plotacién industrial y comercial exclusive en el territorio
nacional de ung Fatente de Invencidn, conforme & la legialaciég

vigente on maieria de Propieded Industrial que, segin expresa

el enunciado, trate de un procedimiento de febricacidn de pie-

dra artificial de tipo ornamental para viviendas, jardines, es-
caleras, stc., efc.

La finalidad del invento es la favricacidén de un nuevo
tipo de piedre artificisl que asemeja los parsmentos rocosocs
existentes en las altas montafias y acantilalos, es decir, el
%ipo de rocsa carcomida por los elementos, cuya superficie presc
ta orificios y concavidades. .

Dicho tipo de piedra natural tiene evidentes caracferisti-
cas péra su aplicuacién en ornameniacidn pero sin embargo resul-
ta muy cara, eSpeciajmente si se tiene en cuenta que es 4dificil
conseguir trozos de pledra cuyas superficie sea sensiblomente
plans ¢ que presente cierte wniformidad, ya que &l cortarla
pierde, como es ldgice, sus caracteristicgs estéticas,

Por consigulente, el presente invento tiene gran importan-
cla tanto de tipo econdmice como préctico, ya gue con un coste—
de fabricacidn reducido permite obtener paramentos pétreos de
la configuracién deseads y en las dimensiones requeridas pera
su aplicacién directa.

La piedra artificial conseguida es resistente a los agen-
tes atmodféricos, suscgptible de incorporar un colorante, 10
que permite combinaciones Ge colores imposibles de conseguir
con las piedras naturales.

Por otra parte, permite s=r construida en losas de dimen-

siones normaeligedas facilitando asi notablemente su aplicacién.
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pudiendoss assgurar con toda verisimilitud, gque en el caso pre-
sente la picdra artificial supera & la natural.

Bl procedimiento se basa en el moldeado de una mssa com-
puesta fundamentalmente por cemento blanco, piedrsa naftuml,
arena y agud en moldes de caucho cuya superficie interior pre-
senta la forma correspondicnte & la confarmecidn de la superfi-
eie que se desea obiener,

e mase es sometida dentro del molde a une vibracidn hasta
conseguir que se reparta uniformemente y llene todos los huecos
de manera que ung-vez fraguado el hormigbn se obtiene la pieza
con 1le conformacidén deseada.

Con el fin de facilitar la interpretacidén mds exacta del
objeto sobre que ha de recaer el privilegio solicitado, se des-
crive & continuacién ua ejemplo préctico parsa su realizacibn
industrial, el cual solo se ineluye con cardcter mersmentc in-
formativo y por cousiguiente, no exhaustivo del invento.

En un recipiente apropiado se realiza uns mezcle gue tienc
como componentess: wna parte de cemento blanco pof cada tres par-
tes de polvo de piedra natural, que con la correspondiente adi-
cidén de agua se mezcla homogeneamente, por ejemplo, en wna mé-
gquina centrifugadora, obseniendo une pssta.

Aparte se realiza un homigdn utilizando como componantes
una parte de cemento normal por cada cuatro partes de arena.

Los moldes emplemdos son yreferentémente de caucho, o tam-
bién, de una materia pldstica apropiada y tienen como caracte-
ristica especial, el presentar en su fondo una serie de salicn-
tes 0 rugosidades destinadas a formar las cavidades caracteris-
ticas de la superficie de la piedra artificial gue sc fabrica.

En moldes de dichas caracteristicms se vierte en primer

lugar la pasta de cemento blanco y pledra natural pulverizada,
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de manera gque Se forma una capa en el fondo hasta cubrir los
¢itados sallientes y rugosidades.,

Seguidamente ®e vierte el hormigdn realizado a base de
cemento normal hasta que se enrase el molde, de menera que esta
segunda masg gueda superpussiz a la primera quz cubre el fondo,

Sometido el conjunto & un movimiento vibratorio y prensado
Se ¢ onsizue une mayor homogeneidad en la masa de los elamentos
componentes, '

Degpuds se deja fraguar la mesa, de manera gue uni vesz
solidificada y extraida del respectivo molde se tiene una pieza
de piedra artificisl que presenta una de sus superficies forme-
da por el hormigbn de cemento blanco y piedrs pulverizada y el
resto de bormigén normal; cuyas piezas deben ser remcjadas o
humedecidas hasta sl momento de su colocacidn pare que el hor-

migén no se quema,

12).~-"PRCCEDIMIENTO DE FABRICACION DE FISDRA AKTIFICIAL
BE’TIEO_GuﬁAHERTéL“.qué sé carécteriza pérqué én moldeé; rea-
1izados en ecaucho ; pateria pldstica apropiuda, que prasenta la
superficie en su fondo compuesta por salientes o rugosidades
convenieniemente diatribufdos, se vierte en primer lugar un
hormigén fermado por cemento blanco y polvo Ge piedra natural,
con 0 sin adicidén de colorante, el ¢ual recubre toda la super-
ficie del fonde y, a continuwacidn, un hormigén formcdo por ce-
mento normal y arena, hasta enrasar el molde, sometiendo sogui-
damente le masa a prensado y vibracidn para su uejor homogenei-
zacidn, obieniendo, unu vez fraguados ambos hormigones super—
puestos, piezas que presentvan su superficie anterior con la con-
formacifn previste y realizeda en piedra avtificial y el resto

en hormigbn. -
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la presenie memoris descriptiva consta de cinco hojas fo-
liadas y mecanografiades por una sola cara, componiendo un to-

tal de novenia ¥y c¢inco lincas, inclufgdas dstas.

H&drid, 14 de Julio de '_109640"'
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