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Esta Patente hace referencias conforme 
indica su enunciado, a unas mejoras introducidas 
en la  fabricación détáj&$ios pinzantes sujetadores
destinados a mantener f i j a s  la s  piezas en lo s  pro 
cesos de fabricación, mecanización, y montaje, tal­
le s  como aoldadura, con la s  que estos medios no 
solo sujetan a una de la s  piezas a un ir sinó quer* í*! -
también sujetan a la  o tra  pieza que debe re c ib ir  
l a  unión con l a  primera, una de e lla s  por pinzado 
y*la o tra  por compresión.

Son ahora conocidos muchos tipos de me­
dios pinzantes de acción rápida que permiten su­
je ta r  a una pieza para su mecanización, pero to­
dos e llo s  actúan por compresión, es decir sujetan­
do la  pieza por un tope que perteneo.e a una palan; 
ca oscilante y se aplica sobre la  pieza a l a  que 
comprime y su jeta sobre la  plataforma a bancada 
de la  máquina o dispositivo mecanizador, y por 
ello  cuandp, por ejemplo, se han de soldar dos 
planchasen ángulo ó bien se ha de soldar una 
plancha sobre un' p e rf il , tubo o sim ilar, como 
la  sujeción se hace por compresión, la  posición 
de la s  piezas resu lta  tan inestable que no re?-' 
su lta  aconsejable e l empleo de medios sujetadores.

Estos inconvenientes encuentran ade­
cuada solución con la s  mejoras a que se re fie re  
esta  Patente ya que gracias a e lla , e l medio su­
jetador. actúa simultaneamente por compresión y 
por pinzado, pudiendo ser u tilizado  también solo
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como medio compresor y solo como medio pinzante, 
además, claro está , de su empleo ¡cómo pinzador-

Estas mejoras se caracterizan p rinci­
palmente en dotar a l medio sujetador de dos pa­
lancas sujetadoras coordinadas y accionadas por 
la  misma palanca de gobierno, con la  particu la­
ridad de que ambas palancas sujetadoras se empla­
zan en un mismo plano y se enlazan con la  ¡ palan­
ca de gobierno mediante b ie las de diferente lon­
gitud, todo ello  de ta l  manera realizado que a l 
ocupar el dispositivo la  posición operativa, 
quedan estas palancas superpuestas y en contac­
to una con la  o tra  y a l pasar a l a  posición ino­
perativa quedan separadas formando un ángulo pre-j- 
ferentemente agudo, lo  cual permite re a liz a r  la s  
palancas compresoras de diferente longitudes y 
que actúen cada una sujetando a uña pieza dife­
rente o bien pinzando entre e lla s  a l a  pieza a

Es también características* de la s  mis­
mas mejoras que la  palanca compresora superior 
se dota en su extremo de úna prolongación orieh-

6Ó ¡

tada hacia abajo, la  cual queda antepuesta a l
extfemo de l a  palanca in fe rio r d e 'ta l  manera que' ' ' ' ' \ a l ocupar la  posición operante quedan estas pa­
lancas en contacto como ya se ha indicado y ade­
más e l borde extremo de la  palanca in fe rio r que­
da también en contacto con e l borde an terio r del 
apéndice o prolongación de"la palanca superior,

A. L M.
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, 3ù2M?icon lo  que además del efecto pinzante entre los 
bordes longitudinales superior de la  palanca in­
fe r io r  con e l in fe rio r de la  palanca superior, 
se produce también efecto pinzante entre e l  bor­
de, extremo de la  palanca in fe rio r con e l borde 
posterior del apéndice de l a  palanca superior.
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Bs también ca rac te rís tica  de la s  mis­
mas mejoras que lo s emplazamientos de los e jes 
de articulación dé la s  dos palancas compresoras 
o sujetadoras, a s i como la s  longitudes de la s
b ie le tas de engace con l a  palanca de gobierno- r ,
y e l lugar de emplazamiento de los ejes de ta l  
acoplamiento, se realizan  de ta l  manera que a l 
alcanzar la s  dos palancas compresoras simulta-* íneamente la  posición operativa, quedan le s  ejes 
de articulación de la s  b ie le ta s  y de la  palanca 
de gobierno alineados en un mismo plano, esta­
bleciéndose e l tope correspondiente a la  posición 
operativa de ta l  manera, que la  palanca de go­
bierno pueda g ira r un poco más sobrepasando l i ­
geramente dicha posición de alineación de lo s 
ejes de articulación, a l objeto de que l a  posi­
ción operativa sea estable e irreve rsib le , sal­
vo accionando a la  palanca de gobierno.
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Es por ultimo ca rac te rís tica  de la s  
mismas mejoras que tanto lo s bordes longitudina­
le s  pinzantes de la s  dos palancas compresoras, 
como en los bordes extremo y del apéndice, se 
conforman de acuerdo con la s  dimensiones y fo r- 
pa de la  pieza a su je tar por pinzado y en su

A. L  M.
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3Ü2^7icaso, s'e dotan de los complementos adecuados pa-t ' ' '  ̂ . * !
r̂a su je ta r p e rfile s , tubos, e tc , con lo  cual se 

puede emplear este medio sujetador ta l  como se 
ha indicado, es decir, como sujetador por com­
presión, por pinzado y por pinzado y compresión, 
lo  que no es posible lograr con ninguno de los 
dispositivos conocidos hasta ahora*

Para f a c i l i ta r  l a  mejor comprensión 
de cuanto se ha indicado se describen seguidamen- 
te  la s  figuras de la  adjunta hoja de dibujos en 
la s  que se han representado varias v is ta s  r e la ­
cionadas con un caso de posible realización , e l 
que por e llo  debe ser considerado como ejemplo 
ilu s tra tiv o  sin  carácter lim ita tivo .

En dicha hoja l a  figura muestra una 
v is ta  la te ra l  del dispositivo pinzante sujeta­
dor; l a  segunda lo muestra en v is ta  fron ta l; 
la  tercera en v is ta  en planta; la  cuarta es un 
detallé  de las.bocas pinzantes sujetadores adap­
tadas para soldar p le tinas en ángulo; la  quinta 
muestra Otro detalle de la s  bocas adaptadas pa­
ra  pinzar una p le tina  y su je ta r a un tubo que 
han de ser soldados; y 3¡a sexta es otro deta lle  
de la s  bocas adaptadas para piiizar tubos.

115 En e lla s  se ha señalado por (1) la  pla­
ca base en la  que van instaladas dos p le tinas 
en -L- por su ala in fe rio r, quedando la s  alas 
superiores (2) paralelas y perpendiculares a 
ta l  placa base.

A. t. M.
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Entre estas dos p le tinas (2) se in s ta ­
la  e l eje ( 3) en e l que se a rticu la  la  palanca 
(4) por su extremo in ferio r y a s i puede articu ­
la r  libremente. Entre la s  mismas placas ( 2) se 
insta lan  los ejes (5) y (6) en los que articu ­
lan  la s  palancas pinzantes-compresoras in fe rio r 
y superior respectivamente, y en la  palanca dé 
gobierno (4-) que es dob̂ Le se in s ta la  e l eje (7) 
en e l que articu lan  la s  b ie le ta s  (8) que están 
enlazadas a l e je (9) de l a  palanca compresora- 
pinzante (10). En e l  mismo eje (7) se insta lan  
también la s  b ie le tas  (11) que articu lan  en e l 
eje (12) de la  palanca in fe rio r (13). La supe­
r io r  (10) se dota del apéndice o prolongación 
hacia abaje (14) con e l borde in te rio r ( 15) ap­
to para quedar aplicado contra e l borde extremo 
(16) de la  palanca (13), con lo que a l ocupar 
e l dispositivo < su posición operativa, que es la  
que se ha trazado con lin ea  continua en la  figu­
ra  primera, articu lan  la s  b ie le tas (9) y (11) y 
hacen a rticu la r a la.s palancas (10) y ( 13 ) que 
quedan aplicadas una sobre o tra , por lo  que se 
produce efecto pinzante aprovechable entre los 
bordes longitudinales de contacto y en tre .lo ^  
(15) y ( 16) , realizándose todo e llo  de t a l  mane­
ra  que l a  posición operativa se alcanza algo des­
pués de que los ejea-- ( 3 ) (7 ) (9) y (11) han es­
tado alineados en un mismo plano, para lo  que se 
establece en la  palanca superior (10) el tope 
(17;) en e l tropieza la  palanca de gobierno (4) 
a l alcanzar dicha posición* resultando estable

A. t-**



'4

155

r  7 -
-

'\^
e irreversib le , salvo accionando a la  palanca
(4) en sentido contrario, y de ^sta  manera e l 
mismo dispositivo puede actuar como pinzante y 
como sujetador por compresión.

Para la  f ijac ió n  del àipositivo en e l 
lugar de empleo se practican en la  base (1) lo s 
o rif ic io s  (18).
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Realizado a s i e l dispositivo, para su­
je ta r  dos p le tinas que deban ser soldadas perpen­
dicularmente, como se representa en la  figura 
cuarta, se produce en la s  bocas de (14) y de ( 13 ) 
los rebajes ( 19) y (20) respectivamente y as i la  
p le tina  (21) queda sólidamente su jeta  por pinza- 
do. En l a  parte in fe rio r de dichas bocas se pue­
den producir los entrantes o rebajea (22) y (23) 
para que sirvan de centradores a la  p le tina  (24) 
que queda comprimida por la s  dos palancas sobre 
la  plataforma de la  máquina en que se haya ins­
talado e l dispositivo. Los rebajes (19) y (20) 
pueden quedar reducidos a uno sólo, ta l  como se 
señala por (25) en la  figu ra  quinta, en la  que 
l a  p le tina  (26) queda pinzada por la s  h&cas de 
la s  palancas, y el tubo (27) queda sujeto por 
compresión de la  palanca in fe rio r ( 13) contra 
l a  plataforma (28). También esta  misma rea liza ­
ción permite su jetar en cada boca pinzante los 
sujetadores de tubo (29) terminados en la s  alas 
(30) que se ciñen al tubo (31) y lo sujetan so­
bre la  p le tina  (32), a la  que el propio tubo su­
je ta  por compresión sobre la  plataforma (28),

A. t- M.
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con lo  que en este caso es el tubo o v a r i l la  ( 3 1) 
e l que actúa como sujetador de la  p le tina .

Descritas suficientemente la s  caracte­
r ís t ic a s  fundamentales de la s  mejoras a que se 
re fie re  esta  Patente, se hace constar que en la s  
mismas se podrán in troducir todas aquellas modi­
ficaciones que la  experiencia, l a  p ráctica y la  
técnica pudieran aconsejan, siempre que con e lla  
no se cambie, a lté re  o modifique su idea funda­
mental que es la  que se resume y concreta en la  
siguiente:

N O T A
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Se declaran de novedad y propiedad pa-' 'ra  todo e l te r r i to r io  nacional, la s  siguientes:
195 R E I V I  N D I L A C I O N E S

13 Mejoras en la  fabricación de medios 
pinzantes-sujetadores de acción rápida que se 
caracterizan en dotarlo de dos palancas su jeta- 
doraa coordinadas y accionadas por l a  misma pa- 

200 lanca de gobierno, con la  particularidad de que 
ambas palancas sujetadoras se emplazan en un mis­
mo plano y se enlazan con la  palanca de gobierno
mediante b ie las de diferente longitud, todo ello' r , :de ta l  manera realizado que a l ocupar e l dispo- 

205 sitiv o  la  posición operativa, quedan la s  palan- 
, cas sujetadoras superpuestas y en contacto una 

con la  o tra  y al pasar a l a  posición inoperati­
va quedan separadas formando un ángulo preferen­
temente agudo.

A. t. M.



210

-215

220

225

230:.;

235

240

28 Mejoras en la  fabricación de medios 
pinzantes-sujetadores de acción Rápida según la  
nota an terio r que se caracterizan también en que 
la  palanca compresora superior se dota en su ex­
tremo* de una prolongación orientadá hacia abajo, 
la  cual queda antepuesta a l extremo de la  palan- 
ca in fe rio r de ta l  manera que a l ocupar ambas 
palancas la  posición operante, quedan estas en 
contacto, como ya se ha indicado, y además el 
borde extremo de la  palanca in fe rio r queda en 
contacto con e l borde an terio r del apéndice o' .V? *prolongación de la  palanca superior, producien­
do el efecto pinzante entre lo s  bordes longitu­
dinales superior de la  palanca in fe rio r con.el 
in fe rio r de la  palanca superior, y también entre 
el borde extremo de l a  palanca in fe rio r con e l 
borde posterior del apéndice de la  palanca supe­
r io r .

38 Mejoras en la  fabricación de medios 
pinzantes-sujetadores de aoción rápida según la s  

. notas anteriores que se caracterizan también en{
que lo s emplazamientos de lo s ejes de a rticu la ­
ción de la s  dos palancas compresoras o su jeta- 
doras, a s i como la s  longitudes de la s  b ie le ta s  
de enlace con la  palanca de gobierno y e l  lugar 
de emplazamiento de los ejes de ta l  acoplamien­
to , ee realizan  de ta l  manera que al alcanzar 
la s  dos palancas compresoras simultáneamente 

- la  posición operativa, quedan los ejes de a r t i ­
culación de la s  b ie le tas  y de la  palanca de go­
bierno alineados en un mismo plano, establecían-
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dose e l tope correspondiente a la  posición ope­
ra tiv a  de ta l  manera, que la  palanca de gobier­
no puede g ira r un poco más sobrepasando lig e ra ­
mente dioha posición de alineación de los ejes 

245 de articulación, a l objeto de que la  posición!
operativa sea estable e irrev e rs ib le , salvo ac­
cionando a la  palanca de gobierno.

4- Mejoras en la  fabricación de medios 
pinzantes-sujetadores de acción rápida según la:t 

250 notas anteriores que se caracterizan también en 
que tanto lo s bordes longitudinales plazantes 
de la s  dos palancas compresoras, como los bor­
des extremo y del apéndice, se conforman de acuér- 
do con la s  dimensiones y forma de la  pieza a su-j- 

255 je ta r  pom pinzado y en su caso, se dotan de los 
complementos adecuados para su je ta r p e rf ile s , 
tubos, o piezas.

-  1 0  -
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58 "MEJORAS EN LA FABRICACION DE ME­
DIOS PUNZANTES-SUJETADORES DE ACCION RAPIDA''

Todo ello  ta l  y como ha quedado des­
c rito  y reivindicado en la  presente memoria que 
consta de diez hojas foliadas y mecanografiadas 
por una sola de sus caras y una hoja de dibujos . 
que la  i lu s tra .

A. t. AA
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