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'y-1a otra por compresidn._
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Mbmorla descrlptlva
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Esta Paﬁente hace referenclas conforme

indica su enunclado, a unas mejoras introducidas

en la fabr:cacion defnpaios pinzantes suaetadorea:

destlnados,a:mantener fijas lasa piezas en'los PTo

cesos de fabrlcaclén, mecanizaeién Y montaje, ta~|.

les como uoldadnra, -gon las que estos msdlos no
solo sugetan e una de las piezas a.unir 31n6 que
también sujetan a la otra pieza que debe recibir

la unién con la primera, una de ellas por pinzado

) Son ahora conocidos muchos t1pos de me-
dlos pinzantes de accién répida que permiten su~
jetar a una pleza para su mecanlsacidn, pero to-

dos ellos actuan por compresién, es deecir suaetan

do la pieza por un tope que permenece a una palan -

ca osc1lante ¥y se ‘aplica sobre la pieza. & la que
comprime y guaeta sobre la plataforma a_pancada
de la_mégﬁiégv?‘diépbsitiVO mecgnizaddr!;y por
ello ﬁuggd9;'§6x'ejég§}b,_se,pan_de soldar dos
planchas-en éngulo Qwéign se ha de solder una
plaﬁcha sobré un'perfil, tubo o eimilar, éomo
1a Su38010n se hace por compresién, la’ pOSiClén

de 1as piezas resulta tan inestable que no re~

sulta aconseaahle el empleo de medios sugetadoreﬁ'

 Estos 1nconvenlentes encuentran ado-
cuada soluclon con las mejoras 2 que se refiere.
‘esta Patente ya que gracias a ella, el medio su-

jgtador.actﬁa simultaneamente por compresidn ¥y

-
W

por pinzado, pudiendo ser utilizado también solo
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‘ridad de que ambas palancas suaetadoras Se emplaes

. gitud, toc}o ello de tal ‘maners realizado que al

~quedan estas palaneas superpuestas y en contac-

pelancas compresoras de diferente longitudes y

- Be dota en su extremo de una prolongaoién orieh~

'extfemo de la palanoa inferior de!tal manera gue

%
302w "711 "
como medlo compresor ¥y solo como medio plnzante,
ademas, claro aeta, de su empleo pomo pinzador~

sugetador 31multaneamente,
. lr=‘-'!“

Estas mejoras ge caracterizan prlmcm-
palmente en dotar al medio sujetador de dos pe~
lancas sujetadoraa coordinadas y acclonadas por

la. mrsma palanca de gobierno, con la particulap

zan en un mismo planc y se enlazen con la’ palan

ca de gobierno mediante bielas de diferente lon-
ocupar el disposltlvo la posiclén operativa,

to-una con le otra y al pasar & la poelcién ino~'

perativa quedan separadas formando un éngulo pre:
ferentemente agudo, lo cual permite realizar las

que actuen cada una sujetando a una pieza dife-
rente o bien pinzando entre ellas a la pieza &

mecanizar.

- Es tembien oaracterisyicas,de las mis-

nas meaoras que la palance compreaora guperior .|

tada hacig abago, la cual gueda antepuesta al

el ‘ocupar 1a posicién operante quedan estas pa-
1ancas en contacto como ye se ha 1ndlcado y ade-
més el borde extremo de la palanca 1nferior que-

da tambmen en contacto con el borde enterior del

apendice 0 prolongaclon de 1la palenca supqmiog,
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- de.extremo de la palanca inferior con el borde-

‘bleciéndose el tope correspondiente & la posicibh

ejes de artzculaelén, al objeto de que la posi-

Vles pinzentes de las dos palancas compresoras,

" como en los bordes extremo y del apéndice, se

<i4 -

2w7ﬁ

eon lo que ademés del efecto pinzante entre los
bordes longitudinales superior de la palenca in-
fexrior con el’inferior'deila palanca superior,

se produce también_gfec;o piniahte entre el bore

posterior del apéndice'de le palanca superior.

Bs tamblen caracterlstioa de las mis-
mes mejoras ‘que 1os emplazamientos de 1os ejes
de articulacién de las dos palancas compresoras
o-sujetadoras; asi como las longitudes de las
bieletas de enluce con la palance de gnb;eino
y el luger dg emsiazamiento de los ejes de tal
acoplamienté, se realizap de'tal maners que al
alcanzar 1as dos palancas-compresoras-simnltag
neamente la posicién operativa, &uedan los e3es
de articulacién de las bieletas y de la palanca

de gobierno alineados en un mismo plano, egta-

operativa de tal manera, que le palenca de go~-
bierno pueds girar un poco més sobrepasando 1i-

geramente dicha posiclon de allneacién de los

cién operativa sea estable e irreversible, sal-

vo accionando & la palanca de gobiermo.

Es por ultlmo caracterlstica de las

mismas meaoras que tanto los bordes 1ongitudina~

conforman de acusrdo con 1as dimengiones y for-

y2 de la pieza e sujetar por pinzado y . en su
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- : ©caso, ge dotan de. 1os complementos adecuados pas '
- [ 2

Fa su;etar perflles, tubos, ete, o¢on lo cual ge |

 puede emplear este medlo sujetador tal como se

ha indlcado, es decir, como sujetador por com~ -

95 pres1on, .por pinzado y por plnzado y compresién, :

lo que no.qg posible log;%r cgnfninguno de los

dispositivos conocidos hasta ahora.

~ Para facllitar la mejor comprensmén
de cuanto 88 ha 1ndlcado se ‘describen segulﬂamenm
100 te las figuras de la ad;unta hoja de dibugoé en
| 1as que se han reﬁfesentado varias vistas rela-
. ’ qionadas,con un caso de p051b1e,real1zaglén, el

que por 9110 debe se?Aopnéiderado como ejémplo

wy

~ilustrativo sin caracter limitativo.

105 | : En dicha hoja la flgura mueetra unsa
. vista 1ateral del dispositivo. pinzante sujeta=
dor; la segunda lo musstra en vista frontal,
le tercera en vista en planta; la cuarte es un .:
detalle de las bocas pinzantes sujetadoras adep-
110 | tedas para soldar pleiiﬁaa en éngulo; la éuinta
~muestra otro detalle de 1as ‘bocas adaptadas Pa~
”ra pinzar una Pletina y sujetar e un tubo que
han}da ger goldaﬁps{ y da sexta es otro detalle

de las bocas adsptadas para pinzar tubos.

115 En ellas se ha aeﬁélado'por'(1) ls ple
ca base en la que van 1nstaladas dos pletznaa ﬂ
en =L por su ala inferior, quedando las alas

superiores (2) paralelas ¥ perpendiculares a

tel place base.
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Entre estas dos pletinas (2) se Instap

4
b KR
4

-}a,el‘ejer(3) en el que se articula la palenca

(4) por su qxtreﬁo inferior y asi puede articu-
lar libremente. Entre las mismas placas (2) ee
instalan los ejes (5) y (6) en los que articu-
lan las palancas pinzantes-compreéoras inferiér
y Buperlor reSpectivamente, y en la palanca ds
gobierno (4) que es. doble sé instala el eje (7)
en el gue articulan las bieletes (8) _que estén
enlazadas al eje (9) de la palanoa compresora-
plnzante (10). En el mismo eje (7) se- instalan
también las bieletas (11) que art1culan en el
eje (12) de la palanca inferior (13) La supe-
rior A}O) se dota del apéndice o prolongacidn
hacis abéjq (14) con'el‘yp?de ;qteri;r (15) ap- .|
to pera guedar gplicadd:cbﬁtra el borde extremo
(16) de la palapéa“(13), con lo que al ocupar.
elfdispositivo su pdéicién operativa, que es la

que se ha trazado oon linea continua en la flgu—

‘| ra primera, artlculan las bieletas (9) ¥ (11) y

hacen erticuler & las palancas (10) y (13) que
quedqﬁ aplicadas una sobre otra, por lo que se

producé efectb'pinzante aprovechable entre 1os

,:bordes 1ong1tud1hales de contacto y entre. 1o§

(15) y (16), realizéndose todo ello de tal mane-
ra que la posiclén operafiva se alcanza elgo des-'
pués de que los ejea (3) (7) (9) y (11) phan es-
tado alzneados en un mismo plano, para lo que se
establece en la palenca supe;;or.(10) el tope ‘
(17) en eljt?ggiézé la palance de gobierno (4)

al alcanzar dicha posicidény resultando.estable
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‘cuarta, se produce en las booas de (14) y de (13)

| 1a plaxaforma (28) Tamblen esta mlsma reallzap

. ~ [y & H
3%“@&%#% o0
- \é‘ ‘(‘J‘

e irrever91ble, salvo accionando a 1a palanoam»u~
(4) en sentido contrario, y de esta menera el
mismo dispositivo puede actuar como pinzante y

como sujetador por compresién.

Para la fijacién del dipositivo en el
lugar de empleo se pmmctican en la base (1) los
orificios (18).

Realizado asi el dispositivo, paras su-
jetar dos pletinas que deban ser soldades perpenw

dicularmente, como se representa en la figura

ios'rebajes (19)'y (20) respectivamente y asi la
pletina~(2§) quéda solidamente sujeta por pinze-
do. En 1a parte inferior de dichas bocas Se pue-
den produeir 1los éntrantes o rebajes (22) y (23)
para que sirvan de centradores a la pletina (24)
qQue queda comprimida por les dos palancas sobre
la plataforma de le méquina en que se haya ins—
talado el dispositivo. Los rebajes (19) y (20)
ppedeﬁ quedar reducidos a uno 3619; tal como se
sefiala por (25)«§n le figura quinta, en la que
la pletine (26) queda pinzada por las hitoas de
las palancas, y el tubo (27) queda sujeto por

compresion de la palanca inferior (13) contra

cibn permlte sujetar en ceada boca pinzante los

quetadores de tubo (29) terminados en las alas
(30) que se eiff ifien al tubo (31) y lo sujetan so-

bre la pletina (32), a la que el propio tubo su-

jeta por compresidén sobre la plataforms (28), _
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con 10 que en. este caso @8 el tubo o varillas (31)

| el que aotua como suaetador de la pletina.

Deécritas.sufigientemgnte las caracfe-
ristices fundaqentalgs dqylas'mejoras & que se
refiefe esta Pgtente, se hace cohstar que en las
nmismas se podrén 1ntroducir todas aquellas modl-
ficaciones que la experieneia, la préactica y la
tepnlea pudigran aconsgjat, s;empre que con ella
no sé‘eambig;'éliére o modifique su 1des funde-
mental que es la que se resume y concreta en la

giguiente:
N O T A

Se declaran de novedad y propiedad pa-
noveas _ be

ra todo el territoric nacional, las siguientes:

REIVINDICACIONES

12 Mejoras en la- fabricacién de medios
pinzantes-sujetadores de accidén répida que se
caracterizen en dotarlo de dos pelances sujete-

doras coordinadas y accionadas por la misma pa-

“lanca de gobiermo, con la particularided de que

ambas palancas sujetadoras se emplazan en ﬁn.mis-
mo plano ¥ se enlazan con la palance de gobierno
mediante bieclas de diferente longitud, todo ello
de - tal manera reelizado QQe al qqupgr'el dispb-
sitivo la posicidén operativa, quedsn las palan-
cas sujetadoras supefpugstés y en contacto una
conhla'otra.y al pasar a ia-posicién inoperati-
va'quedan separadés-ermando un éngulo preférenp

temente agudo.
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palancas la posicidn operante, quedan estes en

do el efecto plnzante entre 10s bordes longztup

.el borde extremo de la palanca 1nferior con el

.1a posicién opérgt$Va, queden los ejes de arti-

‘biermo alineados en un mismo plemno, establecién-

3 2&:711 ° ‘
_ 28 Hejoras en la fabricacién de medios '
pinzantes-sujetadores de accidn fég@@a segﬁn la
nota antep;or que se cgraotgrizgn tambien en que
la palance 6ompreso:a superior se dota en su ex-
tremo® de una prolongagiéé orientads hacia sbajo,
}g‘cualhqngga antepuesta él'extfemg de la palan-

ca inferiornde tal mageba que al ocupar anbas

contacto, como ya se ba indicado, y ademés el
borde extremo de la palanca inferior queds en
contacto con el borde anterlor del ayendice 0

prolongacidén de la palanca superior, producien~-

dinales superior de la palanca inferlor con el

inferior de la palanca superlor, y también entre

borde posterlor del apendlce de la palanca supe-

rior. .

32 Mejoras en la fabricacién_dé medios
pinzantes-sujetadores de éocién rdpida segin las
notas anteriores que se caréqtgrizan también en
qﬁe los emplazamientos de los Qjes de articulge
cién de las dos palancas cdmpresdfas 0 sujeta~
doras; a28i como las longitudes de las bielétas
de enlace con la palanca de goblerno y e lugar
de emplazamlento de los ejes da tal acoplam;en-.
to, se realizan de‘talAmanera que &l alcanzar

las dos palancas compresoras simultaneamenté

culacién de las bieletas y de la palanca de go-
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.no puede girar un poco més sobrepasande ligera-

~ de articulacién, al objeto de que 1la p031016n

-operativa sea estable e 1rreversible, salvo ag-

- do con las dimensiones y forma de la pieza a sSus

3

rativa de tal manere, que la palanca de gobier-

mente dicha posicién de alineacidn de los ejes

cionando & la palanca de goblerno.

48 Nejoras en la fabricacidn de medio
pinzantes—éu;etagqres de acciénvrépida;segﬁn 1aI
notas antgfioraa que-ée carac%grizan también en
qﬁeltanto los bordes longitudinales pinzantes
de las dos paiancas bompresoraa, como los bon—_

des extreno y del apendice, se conformin de acuﬁr-

jetar pos pinzado y en su caso,fse dotan de los
complementos adecuados para sujetar perfiles,

tubos, o piezas.

52 "HEJORAS EN LA FABRICACION DE HME-
DIOS PINZANTES-SUJETADORES DE ACCICR RAPIDAY-

Todo ello tal y cbmo ha quedado des-
crito y reivindivado en la presente msﬁoria que
ooﬁs%a de‘diez ‘hojas folizdas ¥ mecanografiadas
Por una sola de sus caras y una hoja de dlbuaos,

que la 1lustra.‘

‘MMW"V\\;

dose el tope correspondlente a la posicién ope-
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