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PATENTE
‘ DE
IRNVENCION

a favor de MANUPLASTICS BSPANOLA, S.A., entided espafiola, -
domiciliada é;”ﬁarcelona,'caile Roger, 75, por "PROCEDIEIEN-
£0 PARA LA FABRICACION DE REVESTTIMIENTOS IMPERMEABLES PARA
PAREDES". | S

.

MEIORIA DESCRIPTIVA

La presente invenc_:ién se refiere a un procedi~
miento para la fa,;bricacién de revestimientos, aptos pars
sustituir con grandes ventajas & los azulejos y elementos
impermeables equivalentes empleados en la actualided.

Hasta la fecha, dichos aznlejos y anélogos, se
vienen colocando uno a uno, lo gque resulta caro, debido &
la mano de obra necesaria.

Por otra parte sufren alteracioges motivedas por
los cambios de temperatura y godpes. Ademés, a causz de su '

porosidad, absorben la suciedad ficilmente y son de dificil
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limpieza, debiendo afiadirse a todo ello el que su costo
seg elevado, por lo gue su instalscién en cuartos de baiio,
aseo, duche, lavaderos, cocinas, habitaciones y locales
industriales es francsmente antiecondmica.

El problema, hasta la fecha insalvado, del ele-
vado coste que representa la colocecidén de los azulejos
uno & uno, he guedsdo por fin definitivemente resuako con’
los revestimientos fabricados segin el prpcedimiento obje~
to de la presente patenté, los cuales consisten en unas
planchas ¢ placzs de dimensiones adecuadas que, debido a
presentar una serie de ranuras perpendicmlarmente entre—
cruzadas y equidistantes que imitan juntas de mzulejos,
producen la sensgcidn de comprender varios de ellos.

En cuanto a las resquebra;aduras y roturas, tan
corrientes en los azulejos usuales, quedan eliminadss o=
talmente, ye que 108 revestimientos citados son Euy duros
.y pdseén una e;traordinaria resistencia al impacto.

Ademés, el material constitutivo de los reves-
timientos en cuestién, aparte de que no acusa 10s cambios
de temperatura, se conserva indefinidamente, ya que es
anticorrosivo, va pigmentado directanente sin experimentar

canbios de color y es ininflamable, siendo al propio'tiem-

'po, sumamente higiénico, y de limpiesza muy sencilla, por

carecer de poros. )

Los revestzmientos aludidos se fabrican, con
arreglo al procedimiento de la invencién, utilizando prefe-
riblemente un molde cuya forma es semajante a la de una

cubeta de altura relstivamente pequeﬁé ¥ de amplio fondo
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provisto de una plurslidad de estrechos nervios perpendi-

cularmente entrecruzedos y equidistantes.

| En este molde se dispone, primeramente una capa
de resina preparads tixotropicamente, y enciﬁa de lg misma,
un tejido de fibras de vidrio, colando, a continuacidn
sobre tal tejido une composicién @6 resina sintétice eus-
ceptible de endurecerse y que puede ser del tipo poliester
¢ bien epoxi. '

Iuego se somete el tejido de fibras de vidrio
y & la citada composicién de resina sintétice a un proce-
so de endurecimiento;‘éfeetuado el éual, se extrae el pro-
ducto obtenido, que consiste en una planche o placa en unz
de cuyas ceras quedan conformadas por los antedichos ner-
vios unas ranuras que simlan las citadas juntas de azu-
lejos o equivalentes. Le instglacidn de los referidoé re-
vestimientos es mu& sencilla, adhiriéndolos a les paredes
mediante el yeeo que compone las mismas impregnado de un
adhesivo. |

Como es de ver por lo—expdesto, el preschte pro-
cedimiento no puede ser de ejecucidn més simple y répidas,
1o que contribuye a que su coste sea realmente barato.

Por otra parte, serin independientes del obje-
to de la invencidém, los detalles y caracteristicas moce~
sorios empleadas en su puesta en préactica ¥, en general,
cuanto no altere la esencislidad de las sigulentes reivin-

dicaciones.
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NOTA

Se reivindice como objeto de la presente pafen-
te de imvencidn: . |

1. Procedimiento pars la fébricacién de revesti-
mientos impermeables pare paredeé, que consiste esencial~

mente en disponer sobre ung superficie de moldeo que tie-~

ne uns serie de nervios entrecruzados perpendicularmente

¥y equidistantes, un tejido de fibras de vidrio, sobre el
que, a continuacidn, se vierte una composicién de resina
sintética endurecible, gue, después, es forzada a atrave~
sar tal tejido, sometiendo seguidamente al conjunto a un
proceso de endurecimiento, reglizado el cusl se extrae el
revestimiento obtenido, determinade por une pleca en la
Qne queden grabadas unas ramuras que, & imitacidén de jun=~
tas de gzulejos, corresponden a los entedichos nervios del
fondo del molde. _ ‘ .

2. Procedimiento para la fabricacién de reves-
timientos impermeabléé para paredes, de acuerdo con la
reivindicacién anterior, caracterizado esencialmente por
el hecho de que la composicidén de resina sintética es se~
leccionada del grupo que comprende las resinas de poliester
y ds epoéi. '

3. Procedimiento pare la fabricecién de reves-
timientos impermesbles para paredes. o

Todo ello segun quedsa descrito y reivindicado en

la presente memoria descriptiva, que consta de ¢inco. hojas
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foliadas escritas a miquina por una sols cera.
Barcelona, 9 de julio de 1964.
MANUPLASTICS ESPANOLA, S.A.

s R




	Bibliographic data
	Description
	Claims



