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PATENTE
DE
INVERNCION

a‘favox de CENTRE DE RECHERCHES DE PONT-A-MOUSSON, enti~-
ded francesa, domicilisda en Pont-d-Mousson (Meurthe-et-
Moselle, Francia), Avenue Camille Cavallier, por "FERFEC-
CIONAMIENTOS EN JUNTAS DE UNION PARA ELEMENTOS DE TUBERIAS"

-, =

MEMORTA DESCRIPTIVA

 La presente invencidén se refiere a los tubos y o-
tros elementos de tuberia de material termopléstico del ti-
po de enchufe y con extremo macho, y especialmente s una
nueve realizacién de su enchufe.

Un enchufe puede ser formado por expapsién del
extrem6 cilindrico de un tubo extrusionads. En este caso
queda adelgazado, y cuando debe resistir cierta presién in-
terna, debe ser reforzado por ejemplo por una funda que
gbarce la superficie exterior. Esta funla exterior es aﬁé-

dida, lo que requisre una fsse operatoria suplementaria.
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Un enchufe también puede ser moldeado con un es-

pesor suficiente para resistir una presidén interns, en for-

'ma de un menguito cilindrico cuyos extremos estén rebetidos

interiormente. Tal enchufe o menguito estd afiadido por en-
colemiento al extremo de un tubo. Aparte de la operacién

' Suplémentaria de encolamiento que requiere mucho cuidado

esta téenica tiene el inconvenienxe de presentar dos jgn~.
tas en la unién de dos tubos. Una de estas uniones o juntas,
estd constituida por uns arsndels de estanqueided montada
entre el manguito de uno de los tubos y el extremo del tubo
vecino; el otro estd constituido por la zona de encolamien—
to del manguito, en su tubo. Por lo tanxo hay dos juntas a
controlar cuando se unen.dos elementos de tuberia.

La invencidn tiene la mira de suprimir estos in-
convenientes. Tiene por objeto un tubo de extremo macho y
de enchufe de maferial termopléstico, siendo este tubo es~
pecialmente notable en que su enchufe, que hace cuerpo con
la parte corriente del tubo, tiene un grosor sl menos igueal
2l de la parte corriente del tubo y estd provisto interior-
mente, en su entrada, de une cémars anuler que sirve de &~
lojamiento de un anillo rigido de refuerzo interno, y que
sirve a 1la vez de alojamiento de gl menos una parte de una
arandela de estanqueidad. ,

Gracies al aumento de espesor del enchufe regecto
& las realizeciones conocides, la funda de refuerzo del en-
chufe results initil. En el caso en que el grosor del en-
chufe es superior al de la parte corriente del tubo, el en-

chufe puede tener uns resistencia & le presidén de estallido
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al menos igual a la de la parte corriente.

Por otra parte, gracias al anillo interno @el Tre-
fuerzo, el enchufe conserva fijas sus dimensiones internas,
siendo precisas y estables cualesquiera que €ean las con-
diciones climiticas de utilizacidn, y éueda indeformeble
bejo la aceidn de esfuerzos mecénicos exteriores, especial-
mente en cuanto a su conservacién. ' »

Le invencidén tiene igualmente por objeto un enssm--
ble entre dos elementos de tuberia del tipo determinado an-
teriormente coi interposicién de una srandels de estangi-
gad. '

En el transcurso de le descripeién que sigue, o~
paracerén otras ceracteristicas y ventajas.

En el dibujo enexo, facilitedo dnicamente como
ejemplo: La figura 1 es una vista en seccién longitudinal
parcisl de un tubo segin la invencién; la figura 2 es uns
vista en seccién longitudinal parcial de un empalme entre
un extremo macho de un .tubo y el enchufe hembra de otro tu-
bo;_la figura 3 es una vista andloga a la figure 1 de una
variante de realizacién de un tubo segin la invencién; la
figura 4 es una vista de detalle; en seccidn de, uns varian-
te del anillo de refuerzo. )

Segin el ejemplo de realizacién representado en
la figuralls invencidén esté asplicsda a un tubo ~T- de me~
teriel termopldstico, por ejemplo cloruro de polivinilo
rigido, del.tipo_provisto de un enceje -E- de una caja ¢i-
lindrice terminada por un extremo macho cilindrico y unido

~1- que constituye la parte de macho del acoplamiento (fi-
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j De geuerdo con la invencién, el encaje =E- del
tubo, presenta & partir de la parte corriente -1~ un en-
sanchamiento -2- seguido de otro ensanchamiento =3~ que
constituye una cimars enular -3a- limitada en la entrade
del encaje por un cuello -4~ doblado interiormenie. Este
cuello -4~ prepara 0 sbre una entrada de encaje circular
-5~ de un difmetro -D- ligeramente superior al didmetro
exterho -3d- de la parte corriente del tubo, De acuerdo con
la invencidn, el encaje o enchufe tiene un grosor -e~ igual
al de la parte corriente del tubo. Este se obtiene por una
téonica de formedo apropiada, que evite el adelgazamiento
después de la expansién.

Esta técnica de formado puede ser por ejemplo la
descrita en ls Solicitud de patente francesa n® 942.480 de-
positada por la peticioneria el 24 de julio de 1963, para
"Procedimiento y dispositivo para formar un encaje o en-
énufe en el extremo de un tubo y tubo resultante®, y que
consiste en expansionar el extremo de un tubo po; medio de
punzén en el interior de un molde, luego a hacer retroceder
el extremo expansionedo pars hacerle llegar el espacio a-
mular entre punzén y uolde. .

Segin una de las oaracteriéticgs de la invencién,
en la cémara snular -3e- estéd lojado un snillo rigido in-

terno -6- que presenta buenas caracteristicas de estabili-

dad dimensional y de resistencis fisica. Este enillo pre-

senta poi ejemplo, una segcién hueca que tiene aproximada-
nente la forma de una J con una cara interior transversal

-ba- que corresponde al palo de la J, ¥ correspondiente a
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lg enchure radial del cuello -4-, una cara interna tron-

cocénica -6b-, una cars interior ¢ilindrica -6¢~ y un pun-
to de ensenchemiento ~6d-. El anillo -6- puede ser metéli-
¢o o pléstico. Esté montedo sin juego u holgura en la cé-
mara anuler ~3-, y mantenido en su lugsr en su alojamiento
por el cuello =4-. Con este.fin, ge dobla el cuello -4~
después de colocar en su lﬁgar el anillo ~6-, medisnte el
calentamiento del extremo del ensaje o enchufe en una lon-
gitud que corresponde a la anchgra radial del cuello que
se debe obtener, y por punzongdo, como ya se segbe. Convie-
‘ne tener en cuenta gque, por sﬁ rigides, la parte -6a= del
enillo -6~ sirve de refuerzo del cuello -4-.

Segin el ejemplo de ejecucidn de la figurae 2,
une arendels de estanqueidad -7~ de caﬁbho, del tipo de la-
bios gruesos y de nervedure circular de snclaje chaflensda
-8-, conforme e la descrita en la patente francesa ul
1.168.647 depositeda el 21 de febrero de 1957, esté montada
dentro del encaje o enchufe. Su nervadurs de anclaje -8-
estd alojads en la gargenta circular fbrmada por la super-
ficie interna del enillo rigido de refuerzo ~6-. El cuerpo

y los labios -7- de la arandela son comprimidos y aplasta-

- dos entre ls superficie interna del ensanchamiento ~2- del

encaje o enchufe y la superficie exterior del exiremo ma-
cho de un tubo -Tl=- introducido en el enchufe =E= del tubo
-, La presién de contacto de eégg arendela entre el extre-
mo macho de; tuﬁov-TI— y el gnchufe -E- del tubc ~T- agse-
gura una estanqueidéﬂ perfecta tanto en baja como en alta

presién. Desde luego, la parte ~6a~ del anillo de refuerzo
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resiste a cuslquier esfuerzo de desencajado, es ‘decir, d_e“
expulsidn sxial de la arandele de estangueidad.
Aends de las ventajes mecdnicas mencionadas, el
enchufe segin.la invencidn presenta ventajas estéticas no=-
'5'. tables debido a.que hace un sélo cuerpo con la parte co-
rriente de la que no constituye més que una prolonga.cién
ensanchada.
Segin una veriante de la invencidn, representade
en la figura 3, el tubo -Tl- tiene un enchufé ~El- de es~
10. pesor -el- superior al -e- de la par_te corriente, lo que
mejora su resistencia mecédnica . Este espesor superior pue-
de ser obtenido por la técnica epropiada mencionada ante-
riormente.
Segin la variante de lg figura 4, el anille de
15, refuerzo -6- presents sobre al menos una parte de su super-
ficie exterior las estrias -9- que aseguran un ancleje mejor
dentro de la pared.de le cémera anular -3-. .
Queda entendido que, la invencidn no esti limi-
tada solamente & las formaes de ejecucidén representadas y
20. descritas snteriormente. | '
Asi es que el anillo rigido interno de refuerzo
puede tenmer cualguier otrs seccidn, apropieda al aloja~
miento de una erandela de estanqueidad de forma diferente

g ls de la arandela =T- que enteriormente sé ha dado comb

25. ejemplo.
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Se reivindica como objeto de la presente patente
de invencidn: N

1. Perfeccionamientos en juntas de unién para
elementos de tuberdias, con extremos macho y hembra o de
enchufe, caracterizados esencialmente por el hecho de cons-
tituie dichés elementos de manera que su parte hembra for-.
ma ung sola pieza con la parie normal del tubo, tiene.un
espesor al menos igual al de la parte normal, y tiene ine
teriormente en su entreda una cémars snuler destinada a
glojar un ‘anillo intermo rigiéo de refuerzo, destinado a
su vez a servir de alojamiento de sl menos una parte de
una arendels de estanqueidad. _ | _

2. Perfeccionamientos en juntas de unidén para
elementos de tuberiss, segin la reivindicacién 1, casrmcte-
rizados en gue el mehcfonado anillo dé'refuerzo ea dotedo
de seccién hueca y estéd retenido dentro de la oémera anuler
del extremo hembra, eu la entrada de este, por un cuello

radial doblado interiormente en la entreds del extremo

"henbra.

3. Perfeccionsmientos en juntes de unién para

elementos de tuberiss, sesmin la reivindicacidn 1 o 2, ca-

racterizados en que dicho elemento de refuerzo, estd es-

- triado al menos en una parte de su superficie exterior.

4. Perfeccionamientos en juntas de unidén para

[N

elementos de tuberias, segin las reivindicaciones 1 a 3,
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caracterizados en que dicho anillo de refuerzo es metidlico.
. 5. Perfeccionamientos en juntas de unién para

elementos de tuberfas, segin unz cuslquiera de las rei-
vindicaciones 1 a 3 caracterizados en que dicho amillo de
refuerzo es pléstico. A

6. Perfeccionsmientos eén juntas de unién para
elementoe de tuberias, segin una cualquieradde las rei-
vindicaciones 1 a 5, caracterizados esencialmente por el
hecho de interpomer une srsndela de estanqueidaed, alojada,
al menos parcialmente en el anillo de refuerzo. ‘

7. Perfeccionamientos en juntas de unién para
elementos de tuberias. | |

Lé presente memoria consfa de ocho hojas foligw
das escritas a méquina por una sola cara.

Barcelong, 7 de julio de 1964.
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