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PATENTE DE INTRODUCCION

por DIEZ afios

cuyo privilegio se solicite pars Esgpafia, sus

territorios y plazas de soberania, a favor des

Adrianus Antonius Marie IEIMM

de nacionalidad holandesa, domiciliado en Prins
Alexanderpolder, Arend van 's~Gravenzendestraat

164, Rotterdem, Holanda, relativa a:

NPERFECC TONAMTENTOS EN IOS DISPOSITIVOS DE FA-
BRICACION DE CARAMEIOS".

- me me e mms ms  mm  sw aw
ES 2 -

- et mam e  a o— -

Fuente de informacidn: Patente en Luxemburgo
n? 36.776 de fecha 15 enero 1959




10

15

20

302043

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn tiene por objeto un dispositi-
vo pare la fabricacidn de caramelos a partir de una pasta
de agzlecar con incorporacidén inmediata de los palos. Ie in
vencidn pretende particularmente crear un disgpositivo pa-

ra fabricar caramelos esféricos por molde0, = = = = = = -

Un dispositivo conocido para fabricar caramelos por
moldeo, principalmente caramelos esféricos, comprende una
cémara de moldeo en la cual se introduce radialmente la
pasta de azdcar, y después se secciona por medio de una mg
triz de cortar que puede deslizar en le cdmara de moldeo,
comprimiéndose la pieza separada de la pasta de azlcar por
medio de la maetriz de cortar en la direccidn de la contra-
matriz. Estas dos matrices presenten un vaciado semiesfé-
rico de manera que delimitan, cuando se aplican wuna contra
la otra, una cavidad esférice en la cusl la pieza separads
de la pasta de azlcar recibe una forma esférica. La céma-
ra de moldeo y las matrices se ejecutan de manera que pue=-
da introducirse radial y centralmente una pequeila pieza de
nmadera, que hace la funcidén de un palo, en la masa de azi-
car contenida por las matrices. Haclendo deslizar la con-
tramatriz hacia atrds respecto a la matriz de cortar, se

gepare el caramelo moldeados = = = = = = - e o e owe

Egbte digpositivo presente el inconveniente de tener



Se

10.

15.

20,

25.

un ritmo de produccidn lento y une capacidad reducida. - -

Le patente holandesa n2 72.787 estd encaminada s su-
prinir este inconveniente creando une matriz en forme de
tembor para la produccidén de dulces, apropiade para la fa=-
bricacibn continua de caramelos con incorporscién inmedia-

12 Qe L0 PALOS. = = = = = e e e e - e =

Segin la invencidn, el dispositivo citado en primer
lugar se caracteriza porque no estd provisto mds que de un
solo tambor giratorio que comprende uns serie continue de
cavidades de moldeo en su periferis, una serie de matrices
de moldeo que sbélo pueden deslizar en estas cavidades a par-
tir de uno de los extremos de dstas y paralelamente al eje
del tambor, presentandoe cads matriz de moldeo un vaciado en
su care exbtrema dirigida hacia la cavidad de moldeo, asi como
une. serie de ‘tapas erticuladas a la periferia del tambor,
cooperando s6lo la mitad de cada tapa con una cavidad de mol-
deo del tambor y delimitando estrechamente con ésta inter-
valos para comprimir piezas separadas de la pasta de azi-
car en los cuales pueden deslizar las matrices, delimi-
tando log extremos de cada cevidad de moldeo alejada de la me-
triz de moldeo junto con los extremos correspondientes de
las tapas que cooperan con cada matriz de moldeo, cuando las
tapas estdn cerradas, un espacio del mismo tamaiio que el
vaciado de la matriz, aplicdndose este espacio y este va-
ciado uno contra el otro ¥y delimitando una cavidad de mol-
deo cuando la matriz de moldeo se introduce completamente
por deslizamiento hacia el interior y proporcionando la ca-

vidad una abertura para introducir en ella un palo de cara-
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melo desde €l exXbeYiOre = = = = = - - - - - -~ - - - -

Una forma de realizacidn preferids de la invencidn se
caracteriza porque la aberture que sirve pars introducir el
palo egtd practicada segin el eje central longitudinal de
la cavidzd de moldeo y estd igualmente practicada parcial-
mente en el centro del borde superior de ésta y parcizlmen-

te en los bordes de las tapaS. = = = = = = = = = = « - = -

El inventor no reivindica la manera cémo deslizan axial
mente las mairices de moldeo. Pars ello, se puede aplicar
el funcionamiento conoecido por la patente holendesa

N8 72,7870 = = = = = = . -—--

Ia forma cémo puede distribuirse la pasta de azlcar y
cémo se separan los caramelos moldeados no tiene importan-
cia para la aplicacidn de las medidas de la invencidn. Es-
tas dos operaciones se mencionan en la patente holandesa
ne 72.787 y en la patente inglesa n? 511.785 (véase el
predmbulo de la patente holandesa N8 72.787)0 = = = = = =

Ig invencidn no reivindica tampoco la manera cémo se
introducen los palos en el azicar. Ello puede producirse,
por ejemplo, por medio de un émbolo o de una varilla de

compresidén segin la patente holandesa ne 83.594 (pardgra-

Debe observarse que se conoce un dispositivo para la
fabricacién continue por moldeo de caramelosg planos con in-
corporacién immedieta de los palos, por la patente holande-

sa n? 13.7685, esgtando provisto este dispogitivo de dos ro-



10

15

20

a5

-5 -

il

[ 1fy- ‘i"",‘Y' 7

- ;;1 m E‘: 4 "%
;oW ‘/{ | Sl ot

LW

dillog giratorios de moldeo que presentan en sus periferias
cavidades de moldeo. Dos cavidades, una de cada uno de los
dos rodillos, moldean un caramelo. Dado que les cavidades
de moldeo estdn formedas por mecanizado segin un arco de

circunferencia (la superficie periférica de los dos rodi-

llos), dos cavidades de moldeo opuestas no pueden delimitar
un espacio de moldeo simplemente esférico y no se pueden fa
bricar por medio de este dispositivo, caramelos simplemente

eaférico8,. = = = = = = = = = =« = ~ - e e - = - - -

En el plano snexo, se representa esquemdticamente una
forma de realizacién preferide del dispositivo, & titulo de

ejemplo no limitativo, = = = = = = = = = = = - = = - - - -

La fig. 1 es una seccidén vertical longitudinal de una

cavidéd de moldeo, estando cerrada la tapt, = = = = = =~ « =

La fig. 2 8 una vista por el extremo del lado izquiexr

dO de la fig- 1. e e b e G e S e e W W W e - o s an e = e

Bl dispositivo estd constituido por un tambor rotati-
vo 1 que presenta en su periferia cavidades 2 asi como ta-
pas 3 articuladas al tembor de forma que puedan pivotar,pre
sentande igualmente estag tapas cavidedes que, en coopers-
cién con las cavidades 2 determinen la forma de los carame
los, OSe disponen matrices 4 paralelamente al eje de rota-
cibén del tambor. Se prevé una matriz para cade cavidaed de
moldeo dispueste en el tambor. Iag matrices se mueven con

Cada extremo de matriz que se halla en la cavidad de
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moldeo presenta un vaciado 5. Este es en el caso presente

g e

gemiegférico. Si se desea, puede ddrsele otra forma. En
sus extremos alejados de la matriz 4, la cavidad de moldeo

2 presenta una cars interior 6 que tiens la forma de un
cuarto de esfera, cuyo radio es igual al del vaciado 5, mien
tras que las dos tapas 3, que cooperan con la cavidad de mol
deo con sus extremos alejados de sus pivotes, presentan una
cara interior 7 que tiene igualmente la forma de un cuarto
de egfera de radio igual al del vaciado 5 cuando las tapes
estdn cerrades, splicdndose esta care 6 contra la cara T de
menere que delimiten un especio semiesférico del mismo voli
men que el del veciado semiesférico 5. Ias superficies 6 y
7 pueden tener une forma diferente no semiesférica. Cuando
12 matriz 4 se introduce completamenie por deglizemiento ha-
cia el interior, las superficies 5, 6 y 7 rodeen simplemen-
te un espacio esférico en el cual la parte separade de pas-

ta de azlicar se moldea para conferirle una simple forma de

esfera. ------ - e @ WD e e e e w W e M s e R e em W em e

e deduce particularmente de la figﬁra 2 que hay uns
pequefia abertura entre dos tepas adyacentes y la pared de
la cavidad de moldeo, siendo dicha gbertura 8 una ebertura
de entrade que permite introducir centralmente wn palo 9 en
la mase de azlcar que se hallg en la cavidad de moldeo. El
tamefio de la abertura 8 estd adaptado con precisidén al did-
metro del palo, de modo que cuando se introduce azdcar no
puede ser repelido hacia el exterior a lo largo de este pa-
lo. Para impedir que esto ®me produzes, es necesario que el

palo esté introducido en la abertura antes de que la matriz
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4 ejerze su accibn de compresibile = = = = = = = = = = = ~ =

En el ejemplo de realizacidn, el palo 9 asi como la a-
bertura 8 tienen una seccidn circular., Ia mitad de la aber
tura estéd prdeticada en el borde superior de la superficie
6 segin el eje central longitudinal de la cavidad 6, mien-

tras que une cuarta parte de la sbertura estd practicada en

log bordes de cada una de las tapas que cooperan con las cg

vidodes e MOLACOs = = w = m e ;= - o . = - - . -

Tos palos se distribuyen desde un recipiente de alme-

cenaje ¥y se dirigen hacia la cavidad de molded, = = = = = -

Pueden introducirse, desde luego, diverses modificacio
nes en la forma de realizacidén representada y descrita con

detalle, sin salir del cuadro de la invencidn. = = = - = -

Se declaran de novedad y propiedad- paras Egpalia, sus te-

rritorios y plazas de soberania, las siguientes: - - - = =

REIVINDICACIONES

1.~ Perfeccionamientos en los dispositivos de fabrica-
¢idn de carsmelos, por moldeo a partir de una pasta de azl-
car con incorporacidén inmediata de los palos, del tipo que
egtd provigto de une matriz de compresién que puede desli-
zar axialmente en una cavidad de moldeo y que presenta un
vaciado, que delimita, junto con un segundo vaciado, una cg
vidad de moldeo cuando la matriz se introduce completamentie

por deslizamiento hacia el interior, caracterizados porque
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los dispositivos citados en primer lugar estdn provistos de
un 8élo tambor giratorio (1) que comprende una serie conti-
nua de cavidades de moldeo (2) en su periferia, una serie
de matrices de moldeo (4) que s6lo pueden deslizar en estas
cavidades a partir de wno de los extremos de éstas ¥ para-
lelamente al eje del tambor, presentando cada matriz de mol
deo un vaciado (5) en su cara extrems dirigida hacia la ca-
vidad de moldeo, asf{ como una serie de tapas (3) articula-
das a la periferiz del tambor, cooperando sélo la mitad de
cada tapa con una cavidad de moldeo del tambor y delimitan
do estrecheamente con égte intervalos para comprimir piegas
separadas de la pasta de azlcar en los cuales pueden desli-
zar lag metrices 4, delimitando los extremos de cada éavi—
dad de moldeo (2) alejada de la matriz de moldeo junto con
los extremos correspondientes de las tapas que cooperan con
cada matriz de moldeo, cuando las tapas estdn cerradas, un
espacio (6, 7) del mismo tamefic que el vaciado (5) de la
natriz, éplicéndose egte egpacio y este vaciado uno contra
el otro y delimitando una cevidad de moldeo cuando la ma-
triz de moldeo se introduce completeamente por deslizamien-
t0 hacie el interior y proporcionando la cavidad una aber-
ture (8) pare introducir en ellas un palo de caramelo (9)

desde el exterior, — - — = - — .= e m .= - .. - -

2+~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 1, ca-
racterizados porque la abertura (8) que sirve para introdu-
cir el palo (9) estd practicada éegdn el eje central longi-
tudinal de la cavidad de moldeo (2) y estd igualmente prac-

ticada parcialmente en el centro del borde superior de ésta
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¥ percialmente en log bordes de las tapas. — = = ~ = -« = =

3,~ "PERFECCTONAMIENTOS EN IOS DISPOSITIVOS DE FABRI-
CACION DE CARAMEIOSM, — = = = = o m o = = o o = o e o

Todo ello conforme e degeribe y reivindica en la pre-
sente memoris que consta de nueve hojas, foliadag y mecano-
grafiadas por una solas de sus caras, y de una ldmina de di-
bujos que la ilustra.

BARCELONA, 7 JUL 1964
P.A.

M. CURELL suNoOL
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