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La presente solicitud tiene por objeto garantizar el derecho
a la fabricacién ¥ explotacién en exclusiva sobre la patente en
curso por procedimiento de fabricaciﬁn de sillas, con la que se
resuelven dificultades de dfden decorativo en su concepcidn como
mueble moderno a la par que el érden meéﬁnico se obtienen venta-
Jjas que se traducen en ung simplificacién de producciéh ¥y una ma-
yor efectividad funcional, o |

En lugar preeminente, se perfecciona el sistema ﬁe fijacién
de la glbura del asiento, mediante la incorporaci6n_de una palan-
Ca manual en un punto del curso de la columnag telesdépica central
gue lleva en sf caracteristicas nuevas de construccidn que le con-
ceden un uso préctico més racional y efectivo que. en todas las
reslizacionss anteriores.

Y el otro gspecto de 1s mejoras en el brden de plasmecién Ge~
corativa radica en la adaptacidn del triangulo éeométrico como
contorno del asiento y respsldo de una silla, sometiéndolo a la
trensformacifn y correccidn adecuada para anular todo vértice agu-
do o puntos del indicado perfmetro que pudieran ser contraprodu-
centes para la comodidsd spetecida en un mueble de tal clase.

Seguldamente ¥y para dar mayor dlaridad a la ezposioién de las
particularidades de la mejora, s¢ describe detalladamente un ejem
plo de realizecién de una silla gometida a tales me joras, ayudan-
do la enumeracién de las mismas con los gréficos que se adjuntén.

En los pianos; La Pigure 12., represénta la columna o eje de
sustentacidén de ;a’siila, vista en alzado ¥ seccionada diametraly
mente. _ : _

La Figura 22., dibuga en corte seccional al nivel del pla-

no AB de la figura anterior..

Las Figuras 32, 42,¥2 y 63., esquematizan fases del proceso
de planificacién del contorno del asiento. Y la Figura 72., es
vpna vista total dn alzado de 13 gilla resultante.

Con arregle a lo disefado, y respecto a la palanca (8) de man
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@0 del elevador tienme su punto de apoyo &f uUh pasador (9) calado

y remachado en upa sbrazadersa (10) formada pbr muffones excentri-
cos que sSoOn una deformacién solidaria de le carcase eﬁterna de
la columma de sustentacién (11). , ,

Ie indicade palanca estd constituida por un mé.z;’s',o asidero
(12) que es el verdadero y dnico brazo de potencia de la misma
puesta que 1o gque debiera ser el brazo de resisiencis estéd coms-
tituido por la curve angular (13) en el vértice opuesto del nf-
cleo (14) que le sirve de cabeza & la manivelas (12)+ Ta distan-
cia =a~ entre el cemtro del punto de apoyo, hasta el borde (142)
del micleo (14) seain sé esquématiza al lado de la Figurs, es
pract;camenfe menor que la distancia b= que lo separa del bore=
de (14d) por 10 que siendo constante el emplazemiento del punto
de apoyo, al actuar el micleo resbalando sobre su curva, paaa.'
desde la pesici-_ﬂn dibujada en puntos hasta la posicidn dibujeda
en trazos fuerte, lo que le hace penetrar a trevés de le colisa
interna (15) pare presionar fuerte y segursmente contra la pa-
red del tubo interior telesobpico (16), dejdndolo estabilizado
en el punto y alturs a que haye sido llevado forzando la smcoidn
del resorte helicoidal interior (17) alojado en el interior de
la columna y contenido, como se 6baerva, por el tope o topes
(18) . que es un pivote saliente solidarizedo en la care interna
del tubo medio (16)i | '

Para que 1a'pre_si=6n efectuade tenga un mergen de tolerscis
y flexibilidad, el nfcleo dispone de una ranuracién (19) semi-re
dial y paralele al borde activoe (14d) dando lugsr a la formaciér
de un brazo de horquilla (14g) cuyam mayor o menor desviacidn puc
de ser regulade por un tormillo pasador (29) que la ataoa’perper
dicularmente penetrande desde el borde opuestoly N

En la misma Figura 1#., se seilala otra de las mesjoras, cobm
sistente en la incorporacidn de un segundo resorte (21) helicoi

dal de pocas espiras gue se sitda entre el referido tope (18) y
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1la base del tubo interno (22w 1¥ &1%na que es el solidariza-

do con el asiento. Su beneficio inmediato estriba en que al apo-
yerse en el gsiento (23) de la silla se experimenta el ligero ¥y
muelle descenso inicial, que d4 el miximo exponente de comodidad
al mueble, -

En 1la Figura 32., se esquematize el inicio del proceso con-
ducente a darle al asiento (23) de la silla, el aspecto exterior
¥ decorativo en consonanﬁia con la clgse funcional 3¢l mueble.

En élla se dibuja un tridngulo equildtero en el que se inscribe
un circulo v sus.tres bisectrices correspondientes. |
En la Figura 42., con un radio (24) igual al lado del tridn-—
gulo, se trazan los arcos correspondientes (25) que componen el
triéngulo circunscrito que naturalmente serd curvilineo pero que
continueré osténtando los tres picos agudos tan ajenos a la sua-
vidad de lineas que debe tener todo'asiento;‘Seguidamente se tra-
zan tres lineas que pasen por los puntos de intersecqién del cir—
culo inscrito con les tres bisectrices (26, 26e y 26b) las cuales
resaltarén paralelss a los lados del tridngule inicizl determinan-
do los pntos (27) los cuales llevados a la Figura S2., permiti=-

rén trazap los arcos complementarios (28) que nnidos en fiel co-

" rrelacifn a los anteriores arcos (25) dardn como resultado la plas

macifn de la linea gruesa de contorno como perimetro definitivo
del asiento (23) con arreglo al triangul? esférico, que de tal for
ms es incorporade a la estructuracién de muebles de estilo funcio~
nale |

Por un proceso similar al anterior la Figura 6&., resuelve
el trazado de una curve elipsoidal (28) con destino’a crear la
silueta del respaldo (29) de la silla. Su perimetro es irregular,
componiéndose de unma curva superior, con centro en el punto (30),
¥ otra curve inferior que tiende a triangulizer el conjunto, ¥y
tiene como centro, él punto (31) en la interseccidn de la primera

curva con la prolongacidn de la bisectriz opuesta,
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La PFigura 72., dibuja e;ELEEGZQDKQE%Li)d;fI;N;illa para poher
de manifiesto 12 equilibrada estabilidad de 1la base, distribuida
en cruceta de brazos horizontales que sitdan el centro de grave-
dad de la peana lo méé cerca posible del suelo.

En los extremos de los indicados brazos y en su oguedsgd inte-
rior, se sitlan los bloques antideslizantes (33) que siendo pla-
nos en su base, garantizan al miximo 1lg posicibn éstitica que se
precisa cuendo es ascendido el asiento para subir o bajar.

En la Figura 82., se muestra complementarigmente (en corte
transversal) la forms en que permanecen vinculades los bloques
de céucho, con lgs pestafias penetrantes (34) del cuerpo de la pa—
ta, que los aprisionan. | '

‘Todas las particularidades descritas serdn llevadas a su rea—
lizacién definitive quedando inslterables la esencialidsd que las

rige, a pesar de las variantes en detailes (dimensiones y calida-

 @es) a que hubiera lugarT.

HOT4A

En resumen, la presente solicitud recaersd sobre las siguientes .

reivindicaciones.
la.~ Procedimiento de fabricacidn de sillas, que se caracté-
rizs por la fijacidén reguladora de la altura del asiento, median-
te el bloqueo que apobba una palanca radial, implantada en el éony-
ducto tubular exverno, de los que componen la columna telescépi-~
ce que constituye el dnico puntal sustentador de las silla, bloqueo
que consiste en la accifn compresiva de la cabeza de la indioadé
palanca, la cual calando a través de la colisa ranuarada existente
én l1a cubierta de ls columna, alcanza a tomar contacto con el tu-
bo interior telescépico causando con ello la inmovilidad temﬁorél
delrtubo interior, que a su vez se halla inpulsado ascensional y
constantemente por el resorte de muelle inscrito medularmente en
el interior del conjunto telescdpico.
28 .- Procedimiento de fabricacién de sillas, segfin la rei-

vindicatidn anterior caracterizado por el hecho de que la placa
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constitutiva del asiento de la silla se distingue esenciglmente
por tener un area equivaelente a la de un triangulo esféfico, o
séa, compuesto por tres arcps cuya cuerda igual a la longitud
del lado del friéngulo equiltdtero que haya servido de base a la
resolucidn de la férmuls geométrica. '

22 ,~ Procedimiento de fabricacidn de sillas, sggén 1z rei-
vindicacién 12., caracterizado porque la cabeza de la palanca

que se cita, permenece erticuladsfedtente un eje-pasador, a los

mufiobes excéntricos solidarios de la cubierts telescépica en la

que se implanta, contando con una cabeza o nfcleo de forma rece
tangular, cuyo vértice opuesto al eje-pasador y correspondiente
Brazo de potencia, teniendo un contofno tedondeado y excéntrico,
es el que ejerce con su movilidad voluntaria, el paso de la libre
holgura a ls fijacién compresiva, estando equipado dicho nﬁcleo
con un dispositive regulador de dicha cualidad excéptrica, con-
sistente en una entalladura parelela a la arista de ataque, la
cual g su vez gradﬁa su propia separacién por medio de un torni-
1lo regulegdor, accionado desde el borde externo, ( -

42, Procedimiento de fabricacién de sillas, segfn las peis
vindicacibn lé., caracterizado porque entre el exbtremo inferior
del tubo central interno vinculado al asiento y al tope saliente
que limita el ascenso del resorte medular principal, se interca-
la un segﬁndo resorte de pocas espiras ¥y altura'limitada, el cual
amotigua notablemente la primera presiﬁn experimentada por el
asiepto; al ser utilizada la silla. |

S52.- Procedimiento de fgbricacidn de sillas, segﬁﬁ la reivin-.
dicacién 12., caracterizado porgue el contacto de la peana susten~
tédbra con’el suelo, se verifica de modo antideslizabke, por el
hecho de comprender en el término de cada uno de los brezos de 1la
misma, la vinculacifn de sendos blogues de caucho de configurs-

cifn prismdtica con superficie de contacto plana, los cuales per-
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S manecen prisioneros sl brazo, a causa de las pastaﬁ;g“gle éste
que penetran en la masa del cuerpo de los bloques citados.
' 63,~ PROCEDTHIENTO DE FABRICACION DE SILLAS,
Segfin e describe en’la presente memoria que consta de
5 siete hojas escritas g miquina por una 5012 €ara y dibujos.

Madrid a 13 de ju}io 1964
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