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PATEN'E DE_INVENCION

due por veinte afios, para Espaﬁa y sus Posesliones, Se solicita a =
favor de DON JOSE LOPEZ DE ONTIVEROS TORRES, de naclonalidad espa
fiola, residente en SEVILLA (ESPANA), calle Rosario, 4-3% ~drche pors
U UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE PIACAS VACTADAS DE HORMI=

GON ARMADO O EN MASA EMPIEADAS EN LA CONSTRUCCION ".

Memoria Descriptlva

Para el forjado de suelos, techos hormigohados, muros y =
tabiques, Se Suelen emplear una serie de plezas prefabricadas las
cuales hay que adaptar el tipo de construcelén a ellas con el fin =~
de sacarle el rendimiento debido. Con este primer inconveniente que
ofrece os con el que precisamente hay que sujetarse a las formas y
medidas existentes en el mercado presentando tambien el inconvenlen
;e de tener que yransportar las placas al lugar de la obrae

Todo ello ha sido estudiado con gran debtenimiento por ei
inventor de esta patente, ya que este es un problema cotid4ano para
el en su PrafgsiGn, habiendo por ello ideado un procedimiento para

fabricar sobre el mismo lugar de trabajo varlos tipos de placas =
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vaciadas construldas principalmente a base de hormigdn armado 0 en «
masa y que tienen por objeto la ejecucidn de forjado de suelos, te~
chos hormigonados y tambien la fabriéac;Gn de muros y tabiques hechos
a base de placas peqeiias unidas posteriormente o bien de una sola =
placae ] | 7 ,

Esta patente cuyo re@istro se solicita, se caracteriza por
constituir un procedimiento de fabricaciGn para la construcc16ntde -
placas vaciadas hechas o base de hormigén armado o en masa y cuyos -
olementos principales para su fabricaci&n, son los que a continuacién
se detallan: '7 i 7

Un tablero de encafrado-de planta y apoyo (l=figel=2) = ho
ja 1y 2, - que puede ser de madera o metdlico, sostenido por 108 =
procedimientos usua;es de ples derechos En ia parte del tablero que
correSponde al-clelo raso vy entre nervios, lleva unos orificics siw
tuados aproximadamente al quinto de la luz, enfre nervios, en 1los =
que encajan unos machos c¢ilindricos (2-figs.1-6-8) - hojas 1 v 4 -,
que deben tener una longibud tal que sobrepase el eSpesor del bable-
TO, més.el espesor del cielo raso de hormigéne Estos machos (2«fig§.
1-6-8) = hojas 1 y'47§ vﬁn'sujétos;por medici.de chaéetas 0 clavos «
giratorios (3-figse 6«8) - hoja 4 - al tablero, siendo facilmente =
desmontables cuando se desee.

» El cielo raso de hormigdn (4~fige 1=7) = hojas 1 y 4 = que
es la primera zona & hormlgonar, lo constituye una placa conbinua =
que sirve de cielo raso, dependiendo em el forjado tanto su espesor
como las armaduras en caso de necesltarlas, de la luz entre nervios,
y de la carga que haya de soportar segﬁﬁ del proyecto que se tratee

El encofrado de nervios puede ser de madera o ladrillos,
que se quitarian o no una vez hnxmigpna@p_el nervio (5=Lige7=8) = ho
ja 4- y antes de hormigonar la capa de compresibén (6«£igsel=7) = ho=
jas 1 7 4, =3 perb puede ser més ventajoso haciendolo prefabricado,

de hormigén por ejemplo, constando de los elementos siguienbes:
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De un cuerpo principal (7-f1gs.1—2-5-91 - hojas le2~3 = -
para el encofrado de nervios, -siendo su forma de acuerdo con el «
nervio que se prdyecté,quualménﬁe'recténgular plana.

Su espesor serd el minimo pbsible,'dada'las pocas cargas
que ha de soportar, dependiendo su longitud del tlpo de forjado pro
yecbado N de su fécil manejo sin peligro de roturae. '

' Estos nervios van provisbos en los bordes de un achafla~-
namiento (8~f£igsel=2~3) = hojas 1-2-3 - para facilitar el acoplamlen
to de una piaza con obra, en el caso de que formen direcciones per
pendiculares o inclinadas, no necesitando estosrachaflanamienbos -

en el caso de que dichas piezas vayan adosadas una & contimacibn

' Dicha pleza lleva taghien un tacSn o suplemento (9-Ligse
1.2) - hojas 1y 2 = bien del mismo material o independiente, sir
viendole para determinar el espesor del c1elo raso (4«Cigsel=7) =
~ hojas 1 ¥ 4 =, no debiendo ser esta pleza demaziado grande para
no romper 1a conbinuidad del cielo réso, ya que dichas plezas (9~
figs.l-Z) - hojas 1 y 2,~ quedan embutldas en el. ‘ ‘

La pieza (10qfigs.1-2-5)-hojas 1, 2 v 3 = sirve fundamen
talmente para dar forma ‘acartelada al nervio, no siendo necesario
que btenga la longitud total de la cartela ya que se podria iniclar
solamente para orientar ol angulo de-acartelamiento en el material
granular mediante plantilla.

El ‘nervio que se forja sobre el hueco (lquigs.l-zu) - ho
jas 1y 2 = que forma el encofrado y las -piezas especiales, es la.
segunda forma a:hormigonar-y es-el elemento fundamenbalmenbe resis
tente de la placa dependiendo su forma, dimensiones y cartelas, sl

las tuviera; del proyecto de que- se trate y de-las cargas que deba

- goportare

“podrén cgnstruifse.bien en una sola direccifn o en dos =

airecciones perpendicilares ( hoja 2 ), llevando la armadura (12-
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figse 1=2-7«B8) = hojas 1, 2y4, ~que corresponda, segﬁn los dle
ferentes casos § cargas. :

7 Ia capa de compres}ﬁn (6-figs.1-7) - hojas =1y 4 mes -
la $1ltima zona 8 hormigonar ¥ actﬁa como capa de compresifn, sien=
do, en el caso de forjado Qﬁlpisq, é?oyadg sobre qu nervies y so=
bre el material gramlar (13-figs.l-3-8) = hojas 1l-3-4, = dependien
do del proyecto su espesor y anngdura 8i-las negesitara.‘ :

El material granular (13efigsel=3-8) = hojas le3ed, = sir
ve de encofrado y apoyo a la capa de comﬁresiGn (64f1g301-7) - ho-r-
jas 1 y 4 - echandose este material sobre el cieio rasoifinfigs,i-v)
- hoja 1 y 4, - pudiendo ser arena corriente o cualquier'otro mate=
rial adecnado con tal de.que pueda ;ervir de gpoyo‘al hormigonar -
la cape de eompresiﬁn (6-figs.1-7) = hojas 1l y 4, = y que pueda ex
traerse facilmente por los orificios (14-fige 8) - hoja 4, = uma =
Qez fraguada dicha capa de comprgsi6n; con lo que queda al;gqrada
la placae 7 '

Una vez descritos los elementos de que se compone la pla
ca, hacemos un breve resumen de su proceso de fabricacién: |
12 Se preparan los tableros (l-£igsel=2) = ﬁojas 1y2, -de enco=

frado de cielo raso y del apoyo de la plaéa,,colocando la armadura

de nervios y clelo raso si los hubleras;

28 Se monten las plezas especiales del encofrado de los nerviog_sg
jétandolas por los alambres que llevan montados y apoyada por los
tacos (9-figs.l-2) = hojas 1 y 2, - en el tablero (1-figsel=2) = ho
jas L y 2 =3

3% Se hormigona el cielo raso (4-figs.l-7) ~ hojas 1 y 4 = que em=
bébe»los apoyos (Q-figs.l-z) - hojas 1y 279 quedando enrasado por
el caerpo principal (7-figs.l-2) - hojas l'y 2 ~ de la pieza espe=
cial; '

48 Se inlcla el hormigonafo de los nervios (snfigs.V-B) hoja 4, una
vez colocada la armadura (12qf1g5.1-2-7~8) - hojas 1, 2 y 4, = si
las hublerai |
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5 Se vierte el materlal granular- (15-figs. 1-3-8) -2hoja 1, 3y 4, -
en las zonas de entre nervios hasta enrasar con el fondo de la cap =
de compresifn (6-£igs.l-7) = hojas 1'y 4, ~"dandole forma acartelada”
g4 la hubiera en la cartela correspondiente del nervice '

Esta opgraci6h se puede hacer al mismo tiempo que se hormi-
gona el nervio (5«f£igs.7=8) = hoja 4, =-sln-necesidad de:esperar a .
que este llegue 8l borde superior de la pieza dg engofrado especlal;
6¢ Se hormigona la cape de compresiSn (6~£igsele7) = hojas 17y '4; -
sobre los nervios y el material granular; ‘ -
78 Una vez fraguado suficientemente el hormigdn, se quikan los sopof -
tes y machos (Z-fingl-B)'~-boja 1y4, »~al objeto de extraer todo -
el‘ﬁaterial 5fanu1aré consigulendose esto en par?e por su_prépio pe=
so y el resto introduciendo un Gtil (15-fige 8) - hoja 4 = por los =
orificios (l4%fig. 8) - hoja 4, ~ pudiendose tambiei extraer los re=- '
siduos'conraguard aire a presifn, quitandose el tablerc (l-figel-2)

- hojarl y-2 = del encofrédo y apoyo, una vez graguado el hormigén,
.y cerrandose los orificios (l4~fig.8) - hoja 4 =~ del cielo raso, con
enlucido de yeso o con cemento, 0 bien utilizandose dichos orificios
para algin acoplamiento. -

Esﬁasplacas se pueden utilizar como:forjado de pisos, como
a continuacién se detalla: '

El tablero (1efigele2)-hojas 1 y 2 -~ se coloca a la altura
del cielo raso de la planta de la edificacién a construlr; el enco=-
frado de piezas -especlales se-prefabrica de acuerdo con el tipo y di
mensiones de -los ;orjados que Se vayan a construir, siende los tlpos
de forjado més"cprrécto los siguientes: - 7
a) Forjado con entrevigado en~dos-d1reéciones‘perpendiculare§ que se
apoyan en unas cabezas ensaﬁb;adas de los pilares, suprimiendose las
vigas de la estructuras, siendo este el tipo de forjado llamado de =

1nbercolumnios ° fungiforme.

b) Forjedo en-el que las vigas 0 nervios vén en una misma direcciln
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¥y se apoya © Se empobran sobre las vigas de la~ estructura del edi~
ficlo o sobre los murosSe ' 7

En esfe caso, lds encofrados prefabricados de plezas espg
ciales se colocan unos sbontinuacién de los otros dibujando los ners

vios.

‘¢) Forjado con las vigas de"pe:files metdlicos o prefabricado de =

otro tipo en cuyo caso no hacen falté las vigas de encofrado eépe-
cisl de nervios, no existiendo tal nervio de-hormigén "in situ'; <

sirviendo las propias viguetas prefabricadas de recepbéculo al ma-

‘gerisl granular hacien&o de nerviose

Péra"muros ¥ tabiques, se utilizan estas placas con el es

pesor y dimensiones'necesarias'de,acugrdo con la funcibn del tabi=-

‘que o las cargas que Se deba goportare-  *

 Estas placas pueden-fabricarse més o menos pequefias por =
ejemplo de 50 x 50 cm., ¥ se'fecibeh'ﬁhasrcpn otras con mortero co=
mo si'fue;an"ladrillos o blogques prefabricados, para lo cual es con
venlente dejar una entalladura o medis cafia enlos bordes de la pla
cae . o

Pars su acoplamiénbp, cercos <y otra zonas especlales, se

les puede dar la forma y dﬁnensiones-que sean necesarias, yalque -
se hacen a ple de obra, pudiendosele dar facilmente forma a estas
placas por medio de trozos-de maders o piezas prefabricadas del &1
po de pieza especial para encofrado. ‘

'S se considera conveniente se puede construlr el muro o.
tabique de una sola pleza, recibiendola en los pilares, muros 0 es
byucturas, mediante hierro de esfera o mortero simplementes

Esta patente puede sufrir modificacién siempre que no al=-

tere la esencialidad de la invencién, la cual, resuniendo, se refie

‘yre & un sistema para aligerar placas de hormigdn armado 0 en masa,’

mediante naterial granular que se recuperas

BEstas placas vacladas se'phedenfutilizar como forjado de
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techos y suelos hormigonados en el sitio correspondiente tambien -
tienen aplicacidn en la. construccidén de tabiques y muros de carga
170 formado con varias placas o tambien de una'zola pleza, colocada y
recibida en la estructura circundante por los procedimientos ordina.
riose 7
_Todo segin se debialle en los dimujos adjuntos que a titulo
de ejemplo acompaiian a la presente memoria. descriptiva en los que. =
175 representas.
La figura 1 (hoja 1%*) una vista en perspectiva de la fase
del forjado en el caso de los nervios en una sola direccifn;
~ La figura 2 {hoja 2%) otra vista en perspectiva de la co
locacidn delrencofrado y las plezas especlales, en el caso de un =
180 forjado con -nervios en dos direcclones; i
Las figuras 3 y 9 Una vista en planta de -la fonmacidn de-
una pleza, con sus cuatro caras cerradas, preparadas en un tablero.
y con un encofrado 1ateral,
Les figuras4 y 5 vista en perspecbiva de un tipo de placas
185 y disposicién de las plezas en paramentos verticalese
Ia figura 6 un detalle en seccién en el caso de emplear =
nervios met4licos de seccidén en doble T} - ’
Ia figura 7 detalle en seceiln en el que Se presenta un =
blogue monolitico formado con todos los nervios, el cielo raso y la
190 capa de compresiéni y
Ia figura 8 un detalle en seceidn para el caso de nervios
de hormigén, y una demostracifn en el detalle dibujado, del .vaciado
v limpleza de los huscos del material granulars
REIVINDICACIONES

Se reivindica como de la propia y nueva invencién la propledad y -
195 explotacifn exclusivas de:
le= TUn progedtmiento paraAla-fabricacidn-de placas vacladas de hor

migén armado o en masa empleadas en 1& construcclfn, caracterizado
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por llevar dispuestas una serie de tableros de madera o metélicos,

sostenidos por los procedimlentos usuales de ples derecho, cuyos %a
bleros van provistos de una serie de talddros pasantes en la parte
que corresponde al cielo raso entre los nervios, dispuestos a una = .
distancia que corresponde aproximadaménbe al quinto de la luz entre
nervios, llevando los repetidos tableros como tapbn, unos machos -
que van sujetos al tablero por medio de unos clavos o chavetas gl
ratorias desmontables a voluntade

2+~ Un procedimiento para la fébr;caeiég-de placas vaciadas de hor
migén armado o en masa empleadas en la construccidn, segin reivindi
cacibn 1%, caracterizado por llevar el cielo raso de hormigén, for=
mado por una placa continua en el caso de'forjados; dependlendo tan
0 Su espesor como su armadura, en caso de necesitarla, de la luz -
entre nervios y de la carga a soportare

5o~ Un procedimiento para la fabricacifn-de placas vaxriadas de hore
migén armado o en masa empleadas en la construceidn, segin reivin-
dicaciones 1% vy 2%, caracterizado por llevar una serie de plezas eg
peciales, prefereﬁhemenbe de madera, cuya forma serd de scuerdo con
el nervio que se proyecte, siendo usualmehte rectangular y plang, =
con los canfos achaflanados péra el acoplamiento entre ellas, estan
do provistas de unos trons de alambres para su emarre entre si, -
1llevando tambien en cada uno de sus extremos un tacén o pieza de =~
apoyo que puede ser solidaria o recambiable, dotada de la albura -
suficiente para salvar el espesor del cielo raso, no siendo dicho -
tacén demasiado granderpara no romper la contimuidad del clelo ra-
so, cuya pleza tacén lleva tamblen sobre la parte superior, una car
tela angular del mismo material, para dar forma acartelada al ner=
vio, siendo dicha pieza de menor longitud gue el resto de la pieza
tacén,

44~ Un procedimiento para la fabricacidn de placas vaciadas de hor
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migén armado o en masa empleadas en l;‘cansbrucciﬂn, segiin reivin=
dicaciones 1* a 3%, caracterizado por llevar el nervio de hormigén,
que es la segunda zona a hormigonar, forjado sobre el encofrado y -
entre las plezas especlales acarteladas, entre las cuales van monta-
dos, si es necesario, los nervios metdlicos previstos en el célculos
Se~ Un procedimiento para la fabricacién de placas vacladas de hor=
migén armado o en masa empleadas en la construccibn, segin reivindi-
caciones 1% a 4%, caracterizado por llevar un relleno de material =
granular que sirke de encofrado y apoyo a la capa de compresi&n) clue~
yo material gramlar se echa sobre el cielo raso quedando recogido =
entre las plezas especlales y sus cartelas de posicibn angular; sien
do desalojado una vez fraguada la capa de compresién a través de =
unos talddros pasantes que lleva practlcado el encofrado.
6e= Un procedimiento para la fabricacidn de placas vaciadas de hor=
mis&n armado o en masa empleadas en la construccién, segdn reivipdi-
caciones 1% a 5%, caracterizado por llevar la capa de compresifn, =
que es la dltima zopa a hormigonar en el caso-de forjado de piso, -
apoyada sobre los nervios y sobre el material granmlar, un espesor -
y armadura si la necesita que depende del proyecto y carga.
7e~ Un procedimiento para la fabricavién de placas vacliadas de hor=
migén armado o en masa empleadas en la construccidn, segin reivindl
caciones ;ﬁ a 6%, caracterizado por llevar entre el suslo y el cielo
raso en vez del nervio forjado, una serie de plezas prefabricadas o
pervios met4licos en doble T, llevando tambien entre estos nerviosg -
un relleno de material granular para el forjado del clelo raso;y el
sueloe |

8e~ " UN PROCEDIMIENTO PARA IA FABRICACION DE PLACAS VACIADAS DE HR -

MIGON ARMADO O EN MASA EMPLEADAS EN TA CdNSTRUCCION ",

Consta la presénbe memor;a deseriptiva de 9 hojas numeradas

y-ﬁécanografiadas por una sola cara a las que se les acompafian 4 pla

nos para su mejor comprensidn.
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