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MEMORIA DESCRIPTIVA
gue se acompafia & la solicitud de
UNA PATERTE DE INVENCION

a favor de S.A.,R.L. ELECIRO-FINISH, de nacionalidad francess,

residents en 24, rue du Doyen-Gosse, Pontaine, Isdre, Francia
por

Y PROCEDIMIENTO DB FABRICACION’DE DISPOSITIVOS DE SOPORTE PA~

RA PIEZAS DESTINADAS A SER TRATADAS EN L0S BaM0S ELECTROLL-

TIC0S,~- Con prioridad de les Patentes francesas nums.941.507
¥ 4.707 (Isdre), de fechas 13 Julio 1.963 y 30 Junmio 1.964%,
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»Se conoce ya u; dispositivo de soporte para piezas
destinades a ser tratadas en los bafios electroliticos consti-
tufdos por una barra meivdlica provista de perforaciones en
las cuales se encuentran nlojados unos manguitoé metdlicos
destinados & recibir unos glfilerea © ganchos metdlicos de
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suspensidn de las piezas para tratar, revistiéndose el con-

junto de la barra y de los manguitos con una capa de mate -
ria pléstica para obtener un revestimiento destinado a pro-
toger ol dispositivo de la accibn del electrélito cuando el
mismo os sumergido en un bafio electrolitico.

La invencién tiene por ijeto un medio sencillo y
econdmico para evitar que el electrdélito alcance el metal
de la barra y/o de los manguitos, poi ejeuplo cuando el eiec-
trélito entra en los manguitos en el momento eh que el dis-

. positivo, provisto de alfileres o de ganchos, eg sumergido

en ol bafio electrolitico.

Segin la invenciln, se cubren los exiremos de los
wanguitos con caperuzas de materia eldstica, perfordndose
los extremos de las caperuzas para permitir la introduccién
de los ganchos en los manguitos.

Ia invencidn tiene tambidn el fin de mejorar la
unibn entre 1z materia pléstica ¥y las caperuzas.

Un procedimiento de fabricscién de los dispositi-
vos de soporte segin un perfeccionsmiento de la idea de la
invencidén consiste en revestirse, por ejemplo por inyeccidn,
una barra metdlice de soporte de uns materia plédstice, prac-
ticarae sgujercs en la barrs revestida, ensancharse, por
ejemplo, por mecanizecidn los agujercs en el espesor de la
capa de materia plistica antes de introducir los manguitoa
sn los agujeros y cubrirse los extremos de los manguitbs con
caperuzas, de maners en s{ conocida,, empotrdndose y pegdndo~-
se luego las caperuzas en la capa de materia pldstica.

' Otro fin es el de evitar que las caperuzas sean re-
chazadas de los extremos de los manguitos bajo el efecto de
la expansién del eire contenido en los manguitos cuando se
oxpone el dispositivo a una temperaturg relativamente elevaw-

da antes del revestiniento,
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Otras caracterdsticas de la invencién se despren—.

derdn de la descripcién siguiente de dos ejemplos de aplica-~
cién de la invencibn, que se refiers al adjunto dibujo, en .
el cugl:

Lo figurs 12, representa la seccidn de una parte
del dispositivo de soporte segin la invencidn, representan-
do la mitad izquierda el dispositivo antes del revestimiento
¥ la mitad derecha el dispositivo despuds del revestimientos

Lo figura 28, muestra, en las mismas condiciones,-
un dispositivo segdn otro modo de ejecucidn.

En la figura 18, un dispositivo-goporte en forma
de barra metilica estd provisto de perforaoioneﬁ ensenchades
en.sus extremoa; en (3), mediante una adecuads wecanizacidne.
La figara no representa sino dos perforaciones, pero la barra
completa comprende un gran mimero de perforaciones superpues-
tas que pueden eventualmente estar orientadas en distintas
direcoiones. En cada perforaciQn estd introducido un manguito
metdlico (4). Unas caperuzas (5) de materia eldstica, por
8jemplo de caucho ngbtural o artificial, de neopreno, etc. ou-
bren los dos exiremos de cada manguito y comprenden una ce~
vidad de: digmetro escalonado: la perte mis ancha (6) tiene
un dinetro ligéramente inferior el dijmetro exterior del man-

\éuito (@),.mientras que la parte mds estreche (5) tiene un
didmetro ligérements inferior al del alfiler o gancho (no re-
presentado) que.ée guiere introducir en el manguito para ob- '
tener una junta hermética alrededor del elfiler, y evitar asf,
le penetracidn del electrdélito en el interior del manguito
(4) cuando el dispositivo es sumergido en un bafio electroli-..
tico. Los extremos de las caperuzas (5) son empotrados en la
barra (1). Iuego, se callienta el conjunto y se sumerge en una
materia plésticé en polvo o en un plastisol. Gracias a su em=

potramiento, 1la barra metélica (1) le comnica a la materis




75

“ve,,

80

85

90

95

100

o

01996 s

pléstica una cantidad de calor suficiente para obtener un -

_conveniente revestimiento del conjunto por el pléstico (8),

provia polimerizacidn y una unifdn perfecta entre la materia
pléstice y la.superficie de 1las caperuzase |

g Bn ¢l ejemplo representado en la figura 28, no se.
ba realizado la mecanizacién en la barra (1'), sino que al=-
rededor de cada caperuza (5) se ha dispuesto un anillo me-
$1ico (9). Bote sistema surte tambien el efecto de una me-
jor distribucidn de la materia plistica (8') sobre el con-
Junto graclas a la gran cantidaé de calor almacenads duran-—
te el calentamiento y cedida por el metal ‘del anillo (9) a
la materia pldstica (8'), durente la inmersién en la mate~
ria en polvo. '

Eventualmente, podrfan cubrirse los extremos de
1a caperuze (5) con unos g mode de dedales (ne representa-
dos) si se quisiera evitar el revestimiento de tales extre-
moS. . '

Se-concluyen los dispositivos del soporte por rec-
tificacién con mela de los extremos de las céperuzas, pars
descubrir 1os agnjeros (3) que permiten el acceso al inte=-
rior de los manguitos (4). '

' Puede resultar conveniente perforar con una punta
fina, los-extremos de las caperuzas (5) antes del calenta-
miento, por ejemplo con un aelfiler, para evitar que dichas
caperuzas 86 salgﬁn de los- manguitos durante el calentemien—
to del dispositivo por el aumento de la presiln en el inte- -
rior de los'mgnguitos (4).

BEs evidente que los anillos.(9) pudieran ehcontrar-
se dispuestos en otr¢ punto de las caperuzas y que podrian
tener ung longitud y un espesor distintos de los representa=-
dos en el dibujo.

Le forma, Gimensiones.y. maxeriales podrén ser ve=
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rigbles y en general cuanto sea accesorio o secundario, siem-

pre que no altere, cambie o modifigne la esencialidad del ob-
Jeto gue se demcribe,

Los términos en que queda redactada esta Memoria
son olertos y Piel reflejo del objeto descrito, debiéndose

tomar con carfcter amplic y nunca en forms limitativa.

N O T 4

Descrita suficientemente la naturaleze y elcance

de la invencifn y la maners en qﬁe la misma puede gser llevada
& la préctica, se reivindican a titulo privativo las siguien~
tes particulesridades sobre 1aé cﬁalas ha de recaer la conce-
sidén del privilegio de PATENTE DE INVENRCION que se solicitas

| 18,~ Procedimiento de fabricacidn de dispositivos
de soporte para piezas destinadas a ser tratadas en.lqs ba-
fios electrol{ticos, que comprenden una barra netdlica de éo-
porte provista de perforaciones en lés gue se introducen
unos manguitos metdlicos destinados a recibir unos alfilereé
o ganchos metdlicos de suspensién de las plezas pafa traxa;g‘
protegiendo una capa de mgtéria pléstica la barra contra la
aceidn del eleotrélito, carec terizado por ei he~
cho de que los éxtrembs de los'manguitoa son cubiertos eoﬁ
caperuzas de materia eldstica, perforéndcse los extremos de
las caperuzes para permitir la introduccién de los ganchoé

_en log manguitosg.



"

- 425

130

135

140

145

150,

racterizado por el hecho de cubrirse, una barra metdlica de
soportg con una capa de materia plédstice, practicerse agunje-
T0s en la barra revestida, ensanchdndose, por mecanizacidn
los sgujeros en el espesor de la ospe de materis pléstics an~
tos de introducir en elios los_manguitos, ¥y cubrirse sus ex=
tremos con caperuzas, de manera en si conocida, empotréndose
¥y pegindose luego las caperuzas en la.capa de materia plés—
tica. .

38~ Procediﬁiento, segin la reivindicacidn 18, en
el cual se calienta la barra que couprende los manguitos y
les caperuzas y se sumerge el conjunto en una materia plés-
tica, caracterizado por realizarse mecanizaciones en ls ba=
rre para permitir el empotramiento de las caperuzas antes de
calentar el conjunto y de aplicer la capa de materia plésti-
cae ’

48 .- Procedimiento, segin la reivindicascifn 18, en
el cual se calienta la barra que comprende los manguitos y.
les ogperuzas y se sumerge el conjunto en una materia pldsti~
cey caracterizado por disponerse anillos metdlicos alrededor
de las caperuzas antes de calentar el conjunto y de aplicer
la capa de materia pldstica.

58.- Procedimiento, segin las reivindicaciones 38
6 48, caracterizado por perforarse los extremos de las cape=-
ruzas antes de calentar el dispositivo de soporbe. '

" 68,- YPROCEDIMIENTO DE FAﬁRICAGION‘DE DISPOSITIVOS

DE SOPORTE PARA PIEZAS DESTINADAS A SER TRATADAS EN LOS BA-
§0S ELECTROLITICOS. Con priorided de las Patentes francesas

nimse 941507 ¥y 44707 {Iadre), de fechas 13 Julio 1.963 y 30
Junio 1.964%,
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Todo segin queda expuesto en la presente Memoria,
gue consta de siete hojas foliadas y mecanograiiadas por unsg

sola cars, ¥y una hoja de dibujos que con la misms se acompefia.

MADRID, 11 de Julio de 1.964,
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