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Le Patente de Introduccidn que se solicita reu~

ne lag condiciones gue seiflala el Estatuto vigente sobre -

Propiedad Industrial de fecha 26 dé julio de 1.929, tex——
40 refundido publicado el 30 de abril de 1.930.

Bn los procesos conocidos para decorar serigréfl
camente una pieza de cerdmica por ejemplo un azulejo, se -
comprenden por 10 comtin fases operativas independientes, en
el curso de lag cuales la pieza se barniza por losg proce——
dimientos habituales, sometiéndose luego a un proceso de =
coceidn duranbte el cual la capa de esmalte repartida, se
vitrifica como ya es sabido, .

Despuds de dicha operacién de cochura los proce-
sos al uso proponen le impresidén serigrdfica sobre el —--
barniz vitrificado del azulejo y una nueva fase de cochura
final con la cual se d4 por terminada la decoracidn serigrd
fica de la pieza.

Tas experiencias realizadas para conseguir la de
coracidn serigrédfica de una pieza cerdmica han demostrado
que las fases operativas descritas resultan hasta ahora —-
las més iddneas. En efecto, se ha comprobado que SObre.una
pieza normalmente bizmcochada, cuyos componente son, segin
se sabe, bastos desde origen, no puede imprimirse una de-
coracibn serigrafica, por cuanto que la readcién de dichos
componentes durante el proceso de coccidn tiende a descom-—
poner la impresién produciéndose consiguientemente resul--
tados indéseables. o

Acaso partiendo de 1a wtilizacidn de materias —-
finamente divididas, entre las que'pueden contarse varieda

des especificas pueda en realidad el bizcocho congtituir -
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™~ un lecho apto para la impresidn serigrafica. Sin embargo,
tambidn puede asegurarseque, én este cago, la obtencidn
de dichas materias y, en definitiva la fabricacibn de un
azulejo serigréficamente decorado, adguiere unos bostos
de produccidn gensiblemente elevados, por cuya causa, la
fobricacidn en estas condiclones resulta antiecondmica.

El procedimiento'mecénico g que se contrae la
pregente solicitud, que es desconocido en su naturaleza
y aplicacidn en Espafia propone un nuevo método para deco
rar serigréficamente elementos de cerdmica. Y al efecto-
el invento se caracteriza porque comprende en combinacidn
la préctica de las operaclones siguientes sobre una pie——
za normalmente bizcochadas

a) engobado en cortina de la superficie del ele-

mento,

D) desbarbado del engobe,

¢) desecacién de las plezas engobadas,

d) impresién de serigrafia,

e) humidificacidén de los glementos y

f)rdeposicién del esmalte o barniz en forma de

. cortina,

Al eéfecto los elementos cerdnmicos a decorar se
hacen pasar por uha instalacidn que por lo menos compren-
de en cadena: '

1) uvne unidad mecénica engobadora,

2) un brgano desbarbador,

3) un horno de desecacidn,

4) un elemento de prensa,

5) un dispositivo humectador y

6) un rociador del esmalte.
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A 1o salida de esgte dltimo los elementos deco-
rados segun las operaciones precedentes se someten al ——
proceso habitual de cochura.

Pare ayudar a la comprensidén de la ldea expues-
42 se ha confeccionado, & titulo explicativo y sin carac-
tor restrictivo alguno, una ldmina de dibujosf Ilustra la
nresente lMemoriae como un ¢jemplo de realizacién del inven
to gue nos ocupa.

Ia figura dnica representada corresponde a una
vista diagramdtice del procedimiento mecdnico para deco-
rar serigriaficamente elementos. Segin el invento,el pro--
cedimiento comprende por lo menos en cadenas

1.~ cargador de las plezas,

2.~ desbarbador,

3.- Desempolvador,

4 ,- unidad mecanica engobadora en cortina,

5.,= &rgano desbarbador ael engobe,

6.~ horno de desecacién;

7.— elemento de prensa simple o miltiple,

8.- dispositivo humectador,

9.~ rociador de esmalle ¥

10.- salida de la instalacidn ﬁesde la cuel los
elementos cerdmicos decorados se someten
al proceso habitual de cochura.

Se consigue asi producir sobre una pieza normal-
mente bizcochada una decoracidn serigrdfica que queda sus-
tancialmente comprendida entre el engobe que inicialmen-
te ge reparte sobre la superficie del elemento y el esmal-
te o barniz final que se reparfte después de la impresidn

serigrdfica, de tal modo que, segun el procedimiento se
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elimina uno de los procesos de cochura de las piezas, que-
dando ademds la decoracidn serigrdfica protegida por la -
capae final del barniz que recibe antes de ser sometida la
pieza a la fase de cochura.

Hecha la descripcién precedente es necesario aiia
dir que los detalles de realizacidn de la idea expuesta. ——
pueden variar_sin que bor ello cambie la esencia de la in-
vencidn que es la que se desprende de los pdrrafos que an-
teceden y lo que se reivindica en la siguiente

NOTA

En resumen: La Patente de Introduccidn que se -
solicita ha de recasr sobre las reivindicaciones siguien—
tes:

1&,- UN PROCEDIMIENTO MECANICO PARA DECORAR SE-
RIGRAFICAMENTE EIEMENTOS DE CERAMICA, esencialmente carac-
terigzado porque comprende en combinacidn la prictica de -
las operaciones sigulentes, sobre'una pieza normslmente -
bizcochada:

a) engobado en cortina de la superficie del ele~

mento,

b) desbarbado del engobe,

¢) desecacidn de las piezas engobadas,

d) impresidn de serigrafia,

¢) humidificacidn de los elementos y

f) deposicidn del ssmalte o barniz en forma de

cortina,
haciendo pasar al efecto los elementos cerdmicos a deco-
rar por una instalacidén que por lo menos comprends en ca~—
dena: |

1) une unidad mecdnica engobadora,
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2) un bérgano desbarbador,

3) un Yorno de desecacién,

4) un elemento de prensa,

5) un dispositivo humectador y

6) un rociador del esmalte,
pars someter desde la salida de este Gltimo los elementos
decorados seglin las operaciones precedentes al proceso ha-
bitual de éochﬁra.

28,~ Se reivindica por dltimo, como objeto sobre
el que ha de recaer la Patente de Introduccidn que se so-
licita "UN PROCEDIMIENTO MECANTICO PARA DECORAR SERIGRAFI-
CAMENTE'EIEMENTOS DE CERAMICA",

Todo tal ¥ COmo queda descrito y reivindicado en
la presente Memoria que consta de seis hojas escritas a ma-
guina por una sola cara y dibujos que se acompafian.

Madrid, 11 de julio de 1.964
ATFONSO UNGRTA

1
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