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RPATENTE
38
INVENCION

por "PROCEDIMIENTO PARA LA PREPARACION DF CONCENTRADOS DETERGENTES
TENSO-ACIIVOS", a favor de le firma elemens HENKEL & CIE. GumbH.,
domiciliada en 4 DUSSELDORF-HOLTHAUSEN (Alemania), Henkelstr. 67.

MENORIA DESCRIPTIVA

Para la obtencién de bafios de tratamiento para las diver-
sas clages de materiales sélidos, aunque también para la prepe-

racidén de agentes liquidos para lavado limpleza y enjuague, se

‘utilizan con preferencia, combinaciones de detergentes tenso-

activos. Egtos bafios de tratamiento pueden ser empleados en me~-
nesteres domésticos, por ejemplo, para la coladg de prendas cO-
rrientes o finas, para el enjuague de vajilla, para la limpleza

y pulido de superficies barnizadas, limpleze de embaldogados, para-

mentos, etc. Sin embargo, explotaciones industriales como , lavan-

derias, talleres, etc. pueden usar también dichos concentrados
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para limpieza o para otros tratamlentos superficieles de materiales
s6lidos. Estos liquidos concentrados, ademds de los detergentes
tenso-activos y sustancias que lesacompafien procedentes de su
preparacién, especislmente sulfato sédico, pueden contener tam-
bién otras adiciones usuales.

En todos estos casos, es conveniente que los concentrados
tenso~activos tengan una viscosidad lo mds reducida posible,
pues esta aumenta a menudo, al laborear cualquier sustancia a~
compafiante, y por que, para un fdcil manejo, por ejemplo, un
dogificado o una disolucidén en asgue del concentrado, més rdpidos,
interesa que la viscosidad no sea muy elevada. Pero también en la
preparacion industrial de agentes de lavedo y limpieza sbélidos, y
en especlal, de vertido f4cil, se prefieren concentrados poco vie-
cogos, y por tanto de ficil trasiego, sobre todo, cuando en el
caso de laborear las sustancias aditivas usuales, dichog concen=
trados se han de pulverlizar en caliente 0 secar de otrs masnera.

‘ Se ha egtablecido que, sales de égidos grasos sulfonados,
que no conbienen més de 50% deradicales de deido graso con

16 y més 4tomos de carbono, y/o sdles de ésteres formados por
feidos grasos sulfonados (con 8 = 24 o vente] osamente 10-20 o
mejor 12-18 4tomos de carbono), y mono- o poli-alcoholes, estdn
en condiciones de elevar la viscosidad de los alcoholes grasos
sulfetados en pasia 0 en solucidn, »

In lo sucesivo, para nds facilidad, las sales de dcido gra-
so sulfonado (méno- o digales) se calificardn como "disales",
lag sales de ésteres de écido-graso gulfonado, qomo'esﬁersaies,
y los sulfatos de alcohol graso como FAS. Con la expresién de
"WAS-total", se entenderd la suma de ﬁAS, disalés, esterseles, ¥y
otras susténcias detergentes activas, eventualmente existentes.

En la Pat. Amer. 2.915.473 se describen detergentes liquidos



5.

10.

15.

20,

25.

30,

I}
i

Ju1586
que, junto a sales de étidos grasos sulfonados con 16~24 4tomos
de carbono, pueden contener alkll-benzol-gulfonstos o sulfatos
de alcoholes grasos; sin embargo, en ella nada ge dice sobre la
viscogidad de dichos preparados 1iguidos y tampoco puede dedu—
cirse de dicha patente, que una adieién de dlsales de cadens
corta o de ster—~seles, pueda influir en modo alguno en la vig-
cogidad de los detergenies, Hagta ahora se ha intentado a menudo,
mejorar los detergentes liguidos por adicién de las conocidas
sustancias aniénicas hidrotrépicas, a las que perteneben los
sulfonatos del benzol, del tolueno o del xileno, Egtas sus-
tancias no son benso-activas y en estado de pasta acuosa con-
centradae se han méstrado inactivas, mientras que eon las adi-
clones tenso-activas segin la invencidn, justamente con pas-
tas de esta clase se han obtenido notables éxitos.

La concentracién en WAS-total de las pastas o de las so-
luciones segin laginvencién, puede estar comprendida entre 5
y 45% o mejor entfe 10 y 30%, referido al peso de la totali-
dad de la solucién o de la pasta.

Tog dcidos grasbs o sus mezclas, de 1os cuales derivan
las disales y éstérsales, pueden contener de 8 a 20, o mejor
de 12 a 18 4tomos de carbono, con lo cual, en las disales no
deben estar contenidos mds del 50% y con preferencia, menos
del 25% deradicales de 4cidos grasos con 16 y mds 4tomos de
carbono. Entren en consideracidn preferentemente, dlsales de
mezclas de deldos grasos en los que la proporclén de los que
tlenen 12 a 14,étomos de carbono constltuye, por 1o menos, el
50%. Asf, son apropiados por ejemplo las fracciones de doidos
gragos de Ciz & 018 hidrogenados, de los aceites de coco y de
palmiste. Para las estersales son tambidn utilizebles, mezclas

de dcidos: grasos de otra composicidn, por ejemplo, los deidos
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gragos hidrogenados del acelite de palma, sebo, grasa de cetﬁééos,
etic., Fn vez de disales 0 estersales de 4cidos gragos naturales
son utilizables también productos andlogos, derivado de dcidos
gragos sintéticos y sus mezclas, con tel que la digtribucién de

5. las longltudés de cadena corresgponsan a las condiciones indicades
anteriormente.,

Las radicales de 4cidos grasos sulfonados, en esencia sa-
turados e hidréfobos, contenldos en las disales o en las ester— |
sales, pueden ser de cadena normal o de cadens ramificadaj el
grupo sulfdénico (al contrario del obtenido por sulfonacién de

10- dcidos grasos no saturados o conteniendo grupos hidroxilo, en
los que se obtienen semi-ésteres sulfiricos), se encuentra en
posicién alfa. Los radicales existentes en las disales y estersae~
les, pueden ser iguales 0 disfintos.

Los radicales alcohblicos existentes en las sulfo-ester-

o sales, pueden derivar de mono-alcoholes con 1-12 o con prefe-
rencia 1-4 dtomos de carbono, o de poli-aslcoholes, especislmen=-
te de bi- o tetra-slcoholes con 2 a 6 &tomos de carbono, por
ejemplo, el glicol o la gli@eriha.

En el caso de las estersales, el radical alcohblico tie~

20 ne tamhién una influencia en la disminucién de la viscosidad
del concentrado y.en el mejoramiento de la solubilidad del de~-
tergente tensio-activo. Si con el empleo de un éster metflico
de un decido graso sulfonado, no se consigue el efecto buscado,

25, es acongejable sugtituirlo por el correspondiente ester etf{lim-

co, propilico, isopropi{lico, butflico o isobutilico.

Log méno- o poli-alcoholes alifdtlicos citados mids arriba
pueden ser sustituldog, total o parcialmente,_por éter-alcoholes
monovalentes de hasta 12 dtomos de carbono, que contienen radi-

30 cales de los elcoholes mono~ 0 polivalentes descritos ante-
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livalentes. Pueden derivarse, o bien de alcoholes monovalentes
gue no contengan grupos éter, con 1 & 4 dtomos de carbono en su
molécula, o bien de éteres de poli-alcoholes, especialmente Ge
los correspondientes poligliaoles o poliglicerinag, o bien de
los éter-alcoholes resultantes de la adicidén de 6xido de eti-
leno o de propileno a los alcoholes monovalentes o polivalen=
tes. Como ejemplo de tales éter-alcoholes pueden cltarse:
monometil-, monoetil-, monopropil-, monoisopropil-o monobutil-
&ter del etilen-glicol, propilen~glicol, butilen-glicol, di~ o
tri~etilen-glicol y los productos de adiéién a la glicerina, de
1 hasta 7 moléoulés de éxido de etileno o de 1 a 5 moléculas

de 6xido de propileno.

Log FAS exigtentes en las combinaciones de detergehtes
tenso-activos, liquidos o en pasta, pueden derivar de alcoho-
les grasos con 10-20, 0 mejor con 12=-18 dtomos de carbono y
en ellog los radicales de alcohol graso pueden ser‘saturados
o0 no saturadbs. Tales alcoholes grasos se obtienen, con prefe-
reneia, por reduccién de los 4cidos grasos natureles, Para la
distribucibén de las longitudés de cadena de los alcoholes gra-
809, girven los datos indicados anteriormente para las disales
y estersales. Segin esto, log FAS pueden obtenerse de losg
alcoholes grasos de coco, pamiéte, palme, gebo y espermaceti,
por lo que, dichos alcoholes pueden ser completamente saturados
o de modo similar a los dcideos grasés primitivos, con més o
menog dobles enlaces. A los sulfatos de alcoholes grasos no
saturados pertenecen tambidn los productos sulfatados en el grupo
hidroxilo, del modo conocido para conservar el doble enlace,
por ejemplo, el oleil-sulfato-1,

En lugar de log sulfatos de alcoholes grasos de origen ne-
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tural (entre los que se compféndeniios'obtenidos g partir de
dcidos grasos naturales), pueden utilizarse también, eventualw
nehte, los de cadena ramificada obtenidos con fcidos £rasos pre-
parados por sintesis, o por otro proceso, por ejemplo, sintesis
oxidante, sintesis de Ziegler, hidrogenacidén en 6xido de carbono,
etc,

Log redicales hidréfobog, exigtentes en ¢l FAS, en las di-
sales y én las estersales, pueden ser iguales 0 diférentes.

La zona en la cual lag combinaciones de detergentes ten-
so-aotiv6s, 1iguidos o en pasta, con una concentracibén de 5=-40
o mejor de 10-30% en peso, presentan una disminucién de visco-
sidad, estd situada en una proporcién de FAS: estersal y/o
disel = 1:10 = 10:1, por lo que, la cantidad de disales en pre~
sencia de estersaies, no debe ser mayor que la cantidad de FAS=

La proporcién FAS: estersal y/o disdl, estd en la zona
de 8:1 = 1:8, en especial 4:1 - 1#4, con 1o que la proporcidn
estersal & disal estéd comprendida entre 2031 - 10:1, con pre-
ferencia 15:1 - 1£7, o menor 10:1 - 134, y la proporcién de
disal:FAS en presencia de estersal no es mayor de 8:1 o mejor
de 4:1.

En caso que junto a FAS, estersales y dlsales, esten
presentes otros WAS, su cantidad flebe ser menor que la de FAS,

Como que las sales de dcidos grasos sulfonados son muy di-
flcilmente solubles, debe considerarse como muy sorprendente
su capacidad de reducir las viscosidades de las pagtas o solu~ .
ciones de sulfatos de alcohol graso. Ademds de las estersales
y de las disales, otros componentes disueltos en la pasta tiew
nen ciertamente, influencia en su viscosidad. A estos pertenecen
sobre todo, sales inorgénicag. Sin embargo, la disminucién de

viscosidad de las pastas de sulfato de alcoholes grasos, se Ob-
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Las combinaciones de detergentes teneo-actmvos, segﬁn 1z
invencidn, se preéentan, segin su concentracién y las substan-
clas en ellas disueltas, como pasta opace, 0 como soluciones
mds o menos turbias o del todo claras. A veces, se forman tam-
bién anturbiamienjos por reposo proiongado. Pare la utiliza-
cidén de las pastas o de las soluciones, este hecho no tiene
importancia, por que al emplearlas como detergentes liquidos,
contienen ain otras sustencias disueltas o en suspensidn, que
gon también ceusa de enturbiamientos.

Tos gulfatog de alcohol graso, estersales y disales y e~
ventualmente otros WAS existentes, pueden presentarse en for-
ma de sales sbdicas o en forma de otros cationes. Entre estos
cationes, ademds del potasio, litio y amonio, se consideran
tembién bases orgdnicas, como por ejemplo, mono-, di-, o tri-
~gtanol-aming. Para preparar combinaciones de tergentes tenso-acti-
vos que préetigamente, no contengan componentes insolubles, es re~
comendable procurar la presencia simultdnea de varios cationes
utilizando conjuntesmente, por ejemplo, sales de sodio y de potasio,
o sales de trietanolamina y potasio, o bien sales sédicas y potéw
gsicas de trietanolamina,

Las combinaciones de detergentes tenso-activos segin la
invenciﬁﬁ, pueden contener también los conocidos agentes solu~
bilizantes. Como tales, se empleen ante todo, digolventes or-
génicos golubles en agua como son por ejemplo, alcoholes mono- o
polivalentes, éteres de poli-alcoholes iguales o distintos, o
bien éteres parciales de alcoholes poli-valentes y mono-velen-
tes. A ellos pertenecen tembién, por ejemplo, los alcoholes alie
fdticos monovalentes, que contienen 1-5 dtomos de carbono, glico-

les con 2-5 dtomos de carbono, di- o trietilenglicol, glicerina,



5.

10.

15.

20,

25.

e

AT

ui586

W
poligliceriha, asi como éteres parciales de t0dos estos poli-
alcoholes, con alcoholes monovalentes alifédticos de 1=4 dtomos
de carbono en la molécula.

Debido a su reducida viscosidad, las combinaciones de
detergente tenso-activos éegﬁn la invencién, son especial~ '
mente aptas para ser combinadas con otras substancias que co-
adyuvan en las operaciones de lavado, limpleza y enjuague.
Entre éstas cabe citar, los carbonatog, ortofosfatos, fosfatos
anhidros, (pirofosfatos, polifosfatos y polimetafosfatos) y los
gilicatos élealinos, as{ como otros dlcalis usuales para'el
lavado. Tambidp pueden incorporarse & los preparados segin la
invencién, los conocidos secuestrantes organicos gue forman
quelatos. Finalmente, se les puede adicionar sustancias o=
loidales, orgdnicas o inorgdnicas, productos hidrosolubles de
elevado peso molecular, etc. gue en el proceso de lavado age
tdan como retentores de la suvieded. En esbe resefia hen de ser
citades tembién las sales solubles del 4cido poliaerilico o
del deoido poli-metacrilico, los defivados solubles de la celu~-
losa o del almiddn, como la carboxi~-metilcelulosa, los éteres
de celulosa y los decidos oxi-alkil-gulfénicos, asi como los
sulfatos de celulosa.

Las combinaciones liquidas de sustancias aetives para el
lavado, con un contenido de combinaciones detergentes tenso-
activas, segin la invencién, pueden tener la composicidén si-

guiente:

5-25, con preferencia 7-20% en pezo de combinacién detergen-
te tenso-activa,
0-45, con preferdncia 5-30% en peso de fosfatos anhidros

0 secuestrantes orgéﬁicos; preferentemente pirofog-

fatos o polifosfatos.
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0~6 o mejor 2-5% de silicato alealino.

0~5 o mejor 9;5;2% de egtabilizador de espuma, por
ejemplo, una amida de 4cido graso o una alkilol-amida
de dcido graso,

0-10 o mejor 2-4% de disolvente auxiliar,

0-10% de sal neutra, preferentemente inorgdnica, por
‘ejemplo sulfmto, cloruro o nitrato sédicos, solos o

mezclados.

El resto agua.

Por variacién de la férmula dentro de los limites indica-
dos, 0 por geleccidén de cationes o combinacidén de cationes a~
proplados, se pueden preparar agentes de lavado, limpieza ¥y
enjuague, en logs que las substancias contenidas estén disuel-
tas 0 en suspensidn estable.

Tn la descripeidn y en las reivindicaciones, los datos
nunéricos se refieren a la proporeién de FAS : estersales y/o
disales, en la presencia simultédnea de estersales y disales,

sobre la sume de las cantidades de ambag.
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Para preparar los concentrados de sustanclas detergentes
tenso-activag, liquidos o en pasta, descritos en los ejemplos
que siguen, se mezclan los elementos que, en forma de materias
primas técnicas los constituyen, sea como pasta acuosa o como
producto seco, expresados en % en peso, se lleva con agus & la
concentracién deseads y se calienta para obtener su dilsolucién
completa. Las disoluciones limpidas se introducen en recipiens
tes cerradbs y se dejan luego en reposo durante tres o cuatro
semanas. Los concentrados asi obtenidos muestran viscosidad
estructural; la viscosidad varfa durante el reposo, aunque la
variacién se reduce con el paso del tiempo, pudiendo interrum-
pir el reposo despuéds de dos o tres semanas. La alteracién de
la viscosidad va acompafiada, a menudo, de enturblamientos, pre-
cipitaciones, pérdida de homogeneidad, etc., todo lo cual, al
cebo de dos 0 tres semanas queds practicamente estabilizado.

Si estog enturbiamienbos, precipitados y separaciones se sedl=
mentan, se han de remover agitando, antes de proceder & la me-
dicién de la viscosidad.

Log velores abgolutos de las viscosidades de los concen-
trados de detergentes tenso-activos, dependen en mayor o menor
grado, de la estructura y de la compogicidén de los productos
de partida empleados en su fabricacidén; asf, por ejemplo, tiene
influencia el contenido en sdl de las sugtanclasg detergentes ten-
gso~activas. Segin esto, la comparacién exacta de lag viscosida-
des solo es pogible, con productos preparados pariiendo de lasg

mismas materias primas y tratados del mismo modo. En las tablas

- siguientes, una tal comparacidén s8lo es vdlida para produc-

tos con el mismo mimero de ejemplo. Sin embargo, a bage de

estos hechos, las variaciones observadas en log valores ab-
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golutos de lag viscosidades, son muy pequefias gi se compa-

tan con la reduceién de viscosidad lograda de acuerdo con la
invencién. Para demostrar este hecho, en los ejemplos 6/7a 0
10¢/11a se dan las viscosidades de concentracién de composicién
prééticamente iguel, que han gido preparados con cargas de FAS
diferentes. ' ;

En lag tablag siguientes, mientras otre cosa no se indi-
que explicitamente, el producto citado como FAS significa un
sulfato de alcohol graso preparado partiendo de un alcohol
grago, obtenido reduciendo la fraccién de Cqp a Cyg del deido
graso del aceite de coco; ademis, las WAS totales como sales
sbédicas, indican las sales de dcidos grasos sulfonados como
disales. Las sales de 4cidos grasos sulfonado estédn caracteri-
zadag por le longitud de cadena o los datos de procedencla de
los deldos grasos, con el aditamento "/Di%. Segin esto, la no-
tacién: "Cqo/Di" significa la sal de un 4cido graso sulfonado
de 10 étbmoswded, mientras que, bajo la denominacién:

"HPK / Di" se ha de entender un deido graso sulfonado proce-
dente del acelte de pemiste hidrogenado. Esta designacién,
endlogamente, es vélida, pars las estersalés; el mimero que
sigue el trazo oblicuo significa la longitud de cadena del al-
cohol. Segin esto, "C1o/4" significa el éster butflico del
deldo caprilico sulfonaéo; mientras que "HPK/1" indica el es~
ter metilico del 4cido graso de palmiste;~hiér6genado.

La composicién del 4cido frasco de palmiste, hidrogenado

es la siguienmez

dcido ldurico 58% aprox.
" mirfstico 20%
" palmftico 9%

" egtedbico 13%
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Las viscosidades indicadas en estos ejemplos han sgido me-
didas a 202C, en el viscosimetro HYppler. Para los efectos
comparativos se indicen, ante todb, las viscosidades de FAS

en pasta, a distintas concentraciones.

Viscosidades de las pastas o soluclones acuogas
de FAS, utilizadas para preparar

éoneentrados de WAS,

% FAS Viscogidades en Cp % FAS Viscosidades en Cp
30 900 15 250
25 817 10 32
20 720 5. 145

La viscosidad de vna pasta con 204 de FAS y 5% de toluol-
suwlfonato, alecanzé 2430 Cp. ‘ ﬂ |



Ejem~ Combinacidén WAS Visco- Ejem~ Combingcién WAS Viscogide-

plo Sugtencia % en gide~ plo Sustancia % en des en cP.
ne peso des en ng- peso
cP.
18 FAS 15 8,8 5a FAS 15 133
HPK/DL b ’ HPK/Di 10
1B FAS 15 13,6 5b FAS 15 4,9
HPK/1 2,5 ’ HPK/1 5 ’
FEK/D1 2.5 HPK/Di 5
1¢ FAS 15 5,4 5¢ PAS 15 6,2
HFPK/1 1 HPK/?2 5
HPK/Di 5
14 TAS 15 4,8 54 FAS' 15 16,6
HEK/2 2,5 ’ HPK/2 10 ’
HPK/Di 2,5 o
1e FAS 15 6,6 6 FAS 20 17,8
HPK,/2 5 Y HPK/2 5 ’
2 FAS 17,5 2,9 Ta FAS 20 33
HPK,/Di 2,5 ’ HPK/2 5 .
3a FAS 5 5,4 7b FAS 20 9,4
5 20 ’ HPR /2 2,5 !
HPE/Di 2,5
3b FAS \ 12 3,9 7e %%1 22
23
HPK,/Dh 5 . »
3o PAS 5 7,8 7d FAS 20 65
HFK/2 10 ’ HPK/1 2,5
HPK/Di 10 HPK/Di 2,5
3d  PAS 5 17 Te FAS 7
HPK/2 5 HPK/Di
HPK/Di 15
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4s.  FAS 10 441 8 FAS 25 6;6
2 15 ' HPK/DL 5
4b  FAS 10 4,9 9z PFAS 25 16
HEK/2 10 ’ C.o/1 5
_HPE/DL 5 10/.021 5
4c  TAS 10 3,9 9b FAS 25 33
Hgéégi 3 ' Cqo/10 5
HEK/ 0 G1in 5
Ejem~ Combinsecidn WAS. Viscosidades
plo Sugtancia % en en CP,
ne peso
J¢ ﬁhs/n 23 4750
clomL 5
10a  PAS 25 740
HPK/1 1
HPK/Di g
10b  FAS 25 840
HPK/1 2,5
HPK/Di 2,5
10¢  TAS 25 14,8
HPK/1 5 ’
HPK/Di 5 )
112 TAS 25 21,5
HPK/A 5
"HPK/Di 5
11 TAS 25 42
HPK/1 7,5
HPK/Di 2,5
11¢  FAS 25 11,3
HEK/? g !

HPK/Di
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12a FAS: 30 136

HPE/Di 5

12b FAS 30 239
HPK/2 5 -
HPK/Di 5

EJEMPLOS  13-14

Las vigcogidades de los concentrados descritos en estos
ejemplos'no fueron medidas en el viscosimetro H¥ppler, sino en
un viscosimetro de rotaclén segin Drage (Fabriéénie: Ingtituto -
Quimico Dr. A.E. Epprecht, Zlirich). ElL nidmero del cuerpo de
medida empleado se indica en 1a adjunta tébla;; ésta indica tame
bién viscosidades de FAS en pasta, sin adicién de estersales o di-

saleg.
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Ejemplo ne Combinacién WAS Nimero del Viscogide~

Sustancia % en peso cuerpo de des en cP,
medide

13a FAS 10 30 1000
NalOg 5

13b FAS 10 20 200
NaNO3 5
HPE/3 5

130 FAS 10 20 70
NaNo 5
HPK,/Di 5

13d FAS 10 1 745
NaNO% 5
HEK/ 2,5
HPE/Di 2,5

14a FAS 15 4 00
NalO, 5 3

14D FAS 15 30 1200
NalO3 5
HFK/ 5

14c FAS 15 30 420
NaNO3 5
EPRAy 5

144 FAS 15 30 1200 -
NB:NO% 5
‘ 245
HFK/Di 2,5

14e FAS 20 4 8300
NalNO, 5
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3
Para preparar el concentrado deserito en este ejemplo, se
han emplesdo eétersaleg o disales que se obtuvieron de una mezcla
de 1 p. en peso de dcido esterdrico hidrogenado y 2 p. en peso
5 de deido graso del_palmiéte. El sulfonato del correspondiente
ester metilico se designa por HIt-HFK/1 y la sel del deido
grago sulfonado correspondiente, por Hst-HPK/Di. Los radice-
les de dcido graso exigstentes en estoé suifbhatos consigtieron
en 53% de radicales de Cqg hasta Ciq4 ¥ en 47% de radicales de
10, C16 a C18. Se midieron las viscosidades de las pagtas como
ge ha indicado en los ejemplos 13 y 14. Para comparar, se da la

viscogidad del FAS en pagta al 25% empleado.

15, Ejemplo Combinacién VAS N2 del cuerpo de Viscosidad
ne Sugtancia % en peso . medidae en cP,
158 FAS 25 30 1700
20, 15D BAS
HetwHFK/1 2g 20 145
15¢ TAS 20 20 130
Hat-HPE=-D1 5
154 FAS 20 20 90
o5, HSt~HPK/1 ,

HSt~HPK-D1 gﬁ;
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Descrito el objeto de la invencién, se declars nuevas
las siguientes reivindicaciones, con priroidad elemana nimero

H 49 711 IVa/23e del 13 de julio de 1963:

1. Procedimiento para la preparacién de concentradog
detergentes tenso-activos, liquidos o en pasta, con un
contenido de sulfato de alcohol graso (= FAS) y eventualmente,
en sales de dcidos grasos sulfonados, caracterizado por un
contenido en sales de ésteres de dcidos grasos sulfonados con-
teniendo 8-24 4tomos de carbono (= estersales) y/o sales de Aci-
dos grasos sulfonados (= disales), que contienen menos del 50%
de redicales de 4cido graso con 16 y més &tomos de carbono, en
cantidad tal, que la proporcién entre FAS y la éuma de es-
terseles y/o disales esté situada entre los 1fmites 10:1 a
1310 y la centidad de disales en presencla de esterseles

no es mayor que la de sulfatos de alcohol graso.

2. Procedimiento segdn la reivindicacién 1, caracterize~
do porque la proporcién de disales contenida es, por Lo menos,
de 50% y con preferencia de 65 a 85% en radicales de deido

grago con 12 hasta 14 4tomos de carbono,

3. Procedimiento segin la reivindicacién 1, carac-
terizado poriﬁeflas estersales contienen 12 a 18 Gtomos de car~
bono en el radilcal de dcido graso, con lo cual el radical alki-
lico deriva de alcoholes monovalentes con 1 a 12, o mejor 1 a 14
dtomos de carbono, o de alcoholes polivalentes, en especial
bi- 2 tetra=valentes, con 2 a 6 &tomos de carbono en lg mo-

1écula.
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4. ©Procedimiento segin la reivibhdicacidén 3, caracieri-
zado porgue los radicales de dcido grado de las estersales contiene

menos del 50% de componentes con 16 y mds dtomosde carbono.

5. Procedimiento segin las reivindicaciones 1 a 4, ce-
5, racterizado porque las estersales, para cada grupo sulfonato
existente en la molécula, no contienen més de 24 y con preferencia

no mde de 14 dtomos de carbono.

6. Procedimiento segin las reivindicaciones 1 a 5,
caracterizado porque la pr0porcién de PAS con respecto s la sunms
10. de estersales o disales estd en la proporcidn de 8:1 a 1:8 y es~
pecialmente de 4:1 hasta 1:4 por lo que, la proporcidn en-
tre estersal y disal estd en la relacidn de 20:1 hasta 1:20,
con preferencia de 15:1 a 1:%, vy mejor 10:1 a 1:4, y la pro-
porcidn entre disal y FAS, en presencia de estersales no es

15, mayor que 8:1 o mejor que 4:1,

7. Procedimiento segin las reivindicaciones 1 a 6,
caracterizado porque la cantidad eventualmente existente de otras

sustancias . tenso-activas (= WAS) no sobrepasa la cantidad de FAS.

8. Procedimiento segin las reivindicaciones 1 a T, ca—
20. racterizado porque la concentracidn de WAS total de los concentra-
dos, estd situada enbtre 5 y 45 y con preferencia entre 10-30% en

peso.

9, Procedimiento segin las reivindicaciones 1 a 8,
caracterizado porque las estersales eventualmente presentes, con-

25, tienen como componente alcohdlico, radicales éter—alcohol.

10.  Procedimiento para la preparacidén de concentrados

de detergentes tenso-activos.



Segin se describe y reivindica en la presente memoria
que consta de 20 hojas, foliadas y escritas a mdguina por una

s0la de sus caras.

Madrid, a 11 de Julio de 1964,
5. p-a.

JAIME ISERN
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