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PATENTE DE INVENCION

por veinte afios ' .

pars todo el territorio espafiol, por "PROCEDIMIENTO
DE FABRICACION DE PIEZAS DE TEJIDO PARA SABANAS",
cuyo privilegio se solicita a favor de JUAN'DALQASES,
S. A. entided nacional, residente en OLESA DE MONT-
SERRAT (Barcelona), calle Mossén Jacinto Verdaguer n®
14, y cuyo inventor es D. JUAN DAIMASES MUNTANE, de .
nacionalidad espafiola, gquien ha hecho cesidn de sus

derechos sobre egta Patente, & la entidad solicitante.

MEMORTIA DESCRIPTIVA

El objeto de la presenﬁe'solicitud de Patente de
Invencion se refiere a un procedimiento de Ffabrica-
cidn de piezes de tejido de grandes proporciones, deg
tinadag & su posterior dividdn, por la naturaleza de
su constitucidn intrinsece y, particularmente, por la
aplicacién de las unidades obtenidas.

Fundamentalmenté, aungue no exclugivemente, la in-
vencidn proporcions un pr&cedimienio para log fines

interesados, splicable en la constitucidn de piezas
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de grandes proporclones, por ejemplo, de tejido para
gébanas.

En este caso concreto de posible utilizacion de
lasg piezas de grandes proporciones interesadés; ge
pregenta en lg préctica el problema del troceado en
partes de longitudes iguales & las medidas de las sg
banas normales en, por ejemplo, los propios estable~-
cimientos del rmmo en que se reciben de fabrica las
piezas de tela, pars su venta al pﬁblico consunidor.

Este problema, estriba concretamente en la necesi
dad de cortar las sabanas con igual longitud, parti-
cularmente cuando las mismas estédn dotadas de un em—
bozo integrado por frénjas paralelas, u otros motivos
arbitrarios.

En este caso concreto, la necesidad antes apuntada
se hace perentoria, puesto que de no cortarse la pie-
za & la medida exacta de las sidbanas, se obitienen uni
dades que posteriormente pueden resultar ingervibles,
al guedsr los motivos previstos pars el embozo, en una
zona intermedia o ezcesivamente extrema.

Es pues evidente que al disponer de un sistema que
permita el troceado de las piezas de tela de grandes
proporciones, en fragmentos de longitud igual y cons-
tantes, es de relevante interés por los motivos funda~
mentales expuestos y, secundariamente, porque ello sim
plifica la lebor del dependiente, al hacerle mas senci
1la la operacidn de localizar la zona por donde ha de
verificar el corte.

Le invencidn proporciona:. precisemente un procedi-
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miento de fabricacidn de lag piezas de grandes pro-
porcilones interesadas, que sin aumentar su costo ecg
némico, por su simplicidad, permite el exacto, rapi-
do y seguro troceado posterior.

Fundementalmente, segin una forma de llevar el in
vento & la practica, se prevée constituir las piezas
de grandes proporcliomes, por ejemplo, para sébanas,
de modo gque en el proceso de su fabricacidn, se dote
la pileza con unos hilos guxiliares de trama, dispueg
tos precisamente en los lugares que limiten las pie~-
zas unitarlas, y susceptibles de permitir le rapida
identificaciSn de las zonas por donde ha de cortar-
se sucesivemente la pieza, pare la obtencion de las
sébanag.

Naturalmente, y por la particular aplicacién de
estos hilos de trema denominados auxiliares, los mig
mos pueden congbituirse a base de, por ejemplo, colo
res diferentes, o bien del mismo color, en cuyo caso,
le sefializacidén se puede lograr teoricamente por au-
mento de su nlmero o grueso en las zonas correspondien
tes, en relacidén con la cantidad que de los mismos exisg
te an el resto de la piezaz.

Evidentemente, y como variante de la solucién pro-
puesta, no se descarta la poéibilidad tedrica de lo-
grar la sefializacién de zonas equidistantes, medisn-
te, precisemente, el efecto conirario; o sea, por dig
minucién del nimero de hilos de trams o de su grueso
en las zonas interesadas.

Cualquiera de las soluciones apuntadas y previstas
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por el invento, puede ser tedriceamente llevada a la
préactica, por 1o que la uwtilizacidn de wne u otre de
las mismas, se hara de acuerdo con su mejor industrig
lizecidn, y a tenor de las razones practicas deriva-
das de las propias técnicas textiles.

Por consiguiente, y como resumen de todo lo ante-
dicho, el invento concierne a un procedimiento de fa-
bricacion de piezas de tejido, para troceado posterior,
por ejemplo piezas de sabanas, que en esencia consiste
en producir sobre lg propiz pieza, en el mismo proceso
congtitutivo en que ge fabrica, unas sefiales transver-
sales y equidistantes, coincidentes preclsamente con
los lugares por donde debe ser cortada la pieza, para
la obtencién de las unidades que de la misma salen, sa
banas eﬁ el ejemplo apuntado, con objeto de asegurar
el posterior cortado por los lugares preclsos, con lo
qual, ademas de que todas las piezas wnitaries obteni
das tendran las mismas longitudes, se hace posible que
en aguellas piezas que esten dotadas de franjas multi-
colores para el embozo, u otros motivos ornamentales ar-
bitrarios, dichas franjas o motivos queden situados en
su lugar exacto, anulendo los inconvenientes de un mal
cortado.

Evigentemente, y pars lograr el efecto enunciado
pueden seguirse tedricamente por ejemplo, algunos de
los sistomas antes descritos, aunque se hace la acla=-
recidn expresa de que lo verdaderamente importante des-
de el punto de vista inventino, no es la utilizacidn de

uno u otro sistems o0 de cuslquier otro posible, sino lg
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sefializacidn en si, mediante marcado de piezas de gran-
des proporciones, en zonas correspondientes a los luga-
res por donde se ha de cortar, para obtener piezss uni-
tarias independientes, por ejemplo, sabanas.

Un procedimiento de las caracteristicas del descrito
en el transcurso de esta memorias, nunce se hable dado a
conocer en el mercado, sin embargo los resultados préc—
ticos que del mismo se derivan son excelentes por lo que
el procedimiento interesado, es de una destacada impor-
tancia industrial.

Descrita suficientemente la invencidn, asi como la
manera (e reslizarla précticamente, debe hacerse cons—
tar que le misms es susceptible de cuantas modificacio-
nes de detalle se estimen convenientes, siempre que no
alteren su fundamento, & cuyo fin se declaran de nove=-
dad y propia inveneidn de D. JUAN DALMASES MUNTANE, las

siguientes reivindiceciones que constituyen la

NOTA REIVINDICATORIA

18 - "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE PIEZAS DE TE-
JIDO PARA SABANAS", en telares de por 10 menos dos oa-
jones en'uno de los lados del telar caracterizedo por
disponerse el mecanismo que hace entrar en movimiento
a la segunda lanzadera y en su cago restantes lanzade
ras distintas de la primera, que es la destinada al tre
mado normal, de maners que deje de funcionar la primera
lanzaders inmovilizéndola en su correspondiente cajén y
roniendo en funcionamiento la segunds lanzsdera hasta
aquel momento inmovil en su respectivo cején.

28 ~ Procedimiento, segin la anterior reivindicacidn



10

15

20

25

TR
hE R EBSERY

e <, 5

caracterizado por entrar en funéiénéﬁiénto le segunda
lanzeders cuasndo la priméra ha efectuado wn niumero pre
determinado de pasadas siempre f£ijo y congtante para
cada tipo de tejldo de sabana que se manufacture en la
operacidén de tisaje de que se trate que por lo menos
permitird a la segunde lanzadera efectuar un movimien—
to de ida y vuelta antes de quedar inmovil em su cajén
y yuelve g entrar en geolon le primers lenzadera que
estoréd inmévil en su cajon durente el movimiento de le
segunde.

38 - Procedimiento, segin las reivindicaciones ante-
riores caracterizado por coincidir la entrads en accidn
de la segunda lanzadera con un movimiento que hace funcig
ner sl telar a un régimen que represente una disminueidn
del ntmero intrinseco de Pasadas por centimetro en rela=
cibén al que corresponde cuando funcions la primers lanzg
dere.

48 - Procedimiento, segin las enteriores reivindica=
clones carascterizedo por ser de carachteristicas intrin-
secas distintas el hilo contenido en la canills inte-
rior de la segunda laenzaders ¥y en su caso restantes len
zaderas del que constituye la trama del resto de tejido
que se esté manufecturando y que es el contenido en la
canilla del interior de la primers lanzadera.

58 - WPROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE PIEZAS DE TE-
JIDO PARA SABANAS", | | |

Todo ello tal y conforme queda descrito y reivindice-

do en la memorig descriptive que antecede ¥y que conste de
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slete hojas sscritas a ma'.quina por una sola de sus ca-

rese

MADRID, 11 de Julio de 1.964
JUAN DATMASES, S. A. ‘
P, A. “
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