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MEJORIA DESCRIECIVA

que se presenta para unir a l a  so lic itu d  

d e

P A T E N T E  DE  I N V E N C I O N  

formulada e l  11 de Ju lio  de 1964, con e l  Nám. 301.962

e n

E S P A Ñ A  
por VEINTE años

a nombre de EIABLISSEMENTS BERGEY, sociedad francesa de 

responsabilidad lim itada, establecida en 185 Bd de la  

Madeleine, Niza, Francia, por:

"MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION DE CLAVIJAS DE 

TOMA DE CORRIENTE"

E l invento tiene por objeto una c lav ija  de tamaño 

corriente que presenta la  ventaja de conservar indefin i­

damente o por mucho tiempo la  e lastic id ad  necesaria para 

su buen contacto con lo s  casquillos ríg idos en lo s cuales 

puede cooperar, y de perm itir, s i  ocurriera que sus lengüe­

tas fle x ib le s  encargadas de asegurar este contacto vinie­

ran a la  larga  a deformarse, l le v a r la s  muy fácilmente a 

posición de e fic a c ia .

La c la v ija  segdn e l  invento se caracteriza por e l

hecho de que presenta, por encima de su cuerpo formado

por una hoja m etálica enrollada en cilindro  hueco con
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sus boídas sensiblemente unicbs segdn una lín ea  longitu­

dinal , una o de preferencia dos lengüetas prolongadas más 

a l lá  de e sto s  bordes y que se apoyan por sus extremos so­

bre lo s  cuerpos cilin dricos formando un ligero  sa lien te  

con relación  a l a  superficie  de este cüerpo. „Oada lengüe- 

ta ta  puede apoyarse, o bien sobre e l lado de donde ha sa­

lid o , después de plegarse sobre s í  misma en 1803 aproxima­

damente, o bien sobre e l  lado opuesto, lo  que ev ita  los 

inconvenientes de ta l  plegsmiento. Para ev itar  un salien ­

te demasiado grande la s  lengüetas con relación a l  cuerpo 

c ilin d rico , la s  partes de este sobre la s  cuales deben 

apoyarse pueden ser, previamente a l  enrollamiento de la  

hoja en c ilin d ro , ligeramente deprimidas hacia el in te­

r io r .

E l dibujo adjunto representa a t ítu lo  de ejemplos 

dos modos de ejecución. En e l  de la s  figu ras l a ß ,  don­

de la s  lengüetas están plegadas sobre s i  mismas, l a  f i ­

gura 1 muestra l a  forma general de l a  pieza elemental me­

tá lic a  empleada para l a  confección de l a  c la v i ja , l a  f i ­

gura 2 es un corte transversal de l a  c la v ija , a e sca la  

agrandada, por 11-11 (figu ra  3 ) , la  figu ra  3 una v is t a  

exterior de e sta  c la v i ja  y la  fig u ra  4 un corte a x ia l  por 

IV-IV (figu ra  2 ).

Las figu ras 1 a 8 se refieren  a l modo de ejecución 

preferido, en-el cual la s  lengüetas no tienen que su fr ir  

e l plegsmiento sobre s í  mismas que somete e l  metal a fuer­

tes tensiones en e l  lugar de este  plegamien-Go, siendo 

la s  figu ras análogas a la s  del caso precedente.

En este primer caso, se parte (figura 1) de una pie­

za elemental F que se en rolla  por un medio conocido, por
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ejemplo por matriz ado, con objeto de que sus bordes lon­

gitudinales a  b c d, a '  b ' o ' d ' se unan en A B C D ( f i ­

gura 3) y que los recortes extremos e^, e^, (figu ra  1) 

fonmen una punta redondeada trilobulada E.

La c a rac te r ístic a  consiste en que l a  pieza elemen­

t a l  F tiene dos a la s  la te ra le s  1 1 ' relativamente largas, 

que están luego, como se bien en l a  figu ra  2, dobladas 

y rebatidas en L L ' por encima de la s  partes correspon­

dientes f  f '  de l a  pieza elemental que serán empujadas 

bacía e l in te r io r , sobresaliendo naturalmente la s  lengüe­

ta s L L ' del contorno c ircu lar de l a  pieza elemental en­

rollada con objeto de asegurar su aprieto e lástico  con­

tra  e l  caequillo . Se puede dar a los extremos i  i '  de I s s  

lengüetas una lig e ra  curvatura para que se apoyen, cuando 

son deformados elásticamente por aprieto en e l  caequillo, 

contra la s  partes m m' del cuerpo c ilin d rico  de l a  clavi­

ja . Gracias a estas d isposiciones, y a  l a  longitud rela­

tivamente grande de estas lengüetas, se dispone de una 

amplitud de deformación e lá s t ic a  que garantiza a l a  c la ­

v i ja  una calidad de muy buen contacto y muy larga dura­

ción.

En e l  modo de ejecución de la s  figuras 5 a 8, la s  

lengüetas 1^ 1^ están simplemente curvadas y se apoyan cada 

una sobre l a  pared c ilin d rica  formada por e l  lado de la  

pieza elemental opuesto a aquél de donde ha salido  é sta .

La pieza elemental (figu ra  5) de donde se parte 

para la  fabricación presenta, en planos transversales di­

ferentes, lengüetas 1^ 1 ' cortadas a p a rtir  de m̂  m̂  y 

de m  ̂m^i En la  c lav ija  formada como cilindro (figura 6)

lo s bordes a. d y a '  d ' están unidos, por lo  que cada 
1 1  1 1
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lengüeta recubre la  pared del lado opuesto a aquél de 

donde procede.

Las partes de apoyo de la  lengüeta, indicadas por 

trazos mixtos en EP' (figura  5 ), pueden estar , en la  p ie-

en lo s  cortes (figu ras 7 y 8) con objeto de reducir l a  

magnitud en que la s  lengüetas de contacto sobresalen mas 

a l lá  de l a  superficie c ilin d r ica  exterior del cuerpo de 

l a  c la v ija . Además, la s  lengüetas pueden tener en sus 

10 caras externas salien tes ta le s  como puntos 0 0 que pro­

porcionan contactos bajo buena presión u n itaria  con e l 

caequillo.

Esta disposición no somete e l  metal más que a pre­

siones despreciables, da a cada lengüeta un apoyo e lá s t i -  

15 oo sobre la  pared opuesta y asegura a la  c la v i ja  un buen 

contacto durable con el casqu illo .

Tanto en un caso como en otro, s i  a l a  la rga  sobre­

vin iera una pequeña deformación permanente, se r ía  suma­

mente f á c i l  volver a dar a cada lengüeta e l  sa lien te  de- 

20 seado con relación a l  contorno c ircu lar  de l a  c la v ija ,

por medio de una lámina o pinza cualquiera in se rta  entre 

la  lengüeta y e l  cuerpo c ilin d rico .

Esta so lic itu d  que corresponde a la s  presentadas 

en Francia e l  12 de Ju lio  de 1963, bajo e l Núm.

25 y e l  7 de Noviembre de 1963 bajo e l Nám. , se aco­

ge a lo s beneficios del artícu lo  3L del vigente Estatuto 

sobre Propiedad Industrial;.

5 za elemental in ic ia l ,  ligeramente deprimidas como se ve
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-  N O T A

Los puntos de invención propia y nueva que se pre­

sentan para que sean objeto de e sta  so lic itu d  de Patente 

de Invención en España, por VEINTE años, son lo s  siguien­

tes:

1^.- Mejoras introducidas en la  fabricación de c la­

v ija s  de tana de corriente foimadas por una hoja m etáli­

ca enrollada en cilindro hueco con sus bordes longitudina­

les sensiblemente en contacto, caracterizadas por e l  he­

cho de que dichas c la v ija s  presentan, por encima de su  

cuerpo c ilindrico , una o preferentemente dos lengüetas, ca­

da una de la s  cuales e stá  prolongada más a l l á  del borde 

del costado de donde parte y se apoya sobre e l  cuerpo c i­

lindrico formando un ligero  sa lien te  con relación a la  

superficie c ilin d r ica  del cuerpo.

2 s .-  Mejoras de acuerdo con e l punto 1, caracteri­

zadas por e l  hecho de que cada lengüeta e stá  replegada so­

bre s í  misma y se apoya sobre e l  costado de l a  pieza e le­

mental m etálica de donde parte.

ß s.- Mejoras de acuerdo con el punto 1, caracteri­

zadas por e l  hecho de que en dichas c la v ija s  cada lengüe­

ta  e stá  simplemente curvada ligeramente y se apoya sobre 

e l costado de la  pieza elemental m etálica o puesto a aquel 

de donde e l la  parte, de forma que no e x ija  más que una 

pequeña curvatura de e sta  lengüeta.

4-s,- Mejoras de acuerdo con lo s puntos l a ß ,  ca­

racterizadas por e l  hecho de que cada lengüeta está  par­

cialmente recortada segdn lineas la te ra le s  transversales

3 0 t 962
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en l a  parte que forma e l cuerpo c ilin d rico  de l a  c lav i­

ja .

52 .- Mejoras de acuerdo con lo s puntos 1 a 4, carac­

terizadas por e l  hecho de que l a  parte del cuerpo c il in ­

drico sobre la  cual se  apoya cada lengüeta e s tá  lig e ra ­

mente deprimida por penetración para disminuir l a  canti­

dad en l a  que la  lengüeta forma sa lien te  con relación a l  

cuerpo.

6a .-  Mejoras introducidas en l a  fabricación de c la ­

v i ja s  de tana de corriente.

Tal y como se  ha d e sc r ito  en l a  Memoria que an tecede, 

representado en lo s  d ib u jo s  que se acompañan y  con lo s  f i ­

nes que se han e sp e c if ic a d o .

E sta  Memoria con sta  de s e i s  h o jas e s c r i t a s  a  máqui­

na por una s o la  cara;.

M adrid,

P.A.

oAYS. ^  ^
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