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MEIORTA DESCRIPLIVA
que se presenta para unir a la solicitud
de
PATENTE DE INVENCION
formulada el 1l de Julio de 1964, con el Ném. 301.962
en
EsPAafa
por VEINTE afios
& nombre de ETABLISSEVENTS BERGEY, sobiedadAfrancesa de
respongabilidad limitada, establecida en 185 Bd de la
Madeleine, Niza, Frencia, por:
"METORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION DE CLAVIJAS DE
TOMA DE CORRIENTE" |
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El invento tiene por objeto uwna clavija de teamafio

corriente que presenta la ventaje de conservar indefini-

demente o por mucho tiempo la elasticidad necesaria para

su buen contacto con los casquillos rigldos en los cueles

5
tag flexibles encargadesg de agegurar este contacto vinie-
ren & la larga e deformarse, llevarlas muy facilmente a
posicidn de eficacia.
La clavija segin el invenio se caracteriza por el
10 hecho de que presenta, por encima de su cuerpo fomado

por una hoje metdlica enrollada en cilindro hueco con
-1«

puede cooperar, y de permitir, si occurriera que sus lengle-
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gus bordes sensiblemente unidos segin vna linea longitu-
dinal, una o de preferencia dos lenglietas prolongadas mis
2llé de estos bordes y que sSe @poyan por Sus exXtremos Soe
bre los cuerpos cilindricos formando un ligero saliente
con relacidn a la superficie de este cuerpo. ccada lengile-
tate pusde apoyarse, o bien sobre el lado G donde ha sa~
lido, despues de plegarse sobre =i misma en 1802 aproxima~
damente, 0 blen sobrs el lede opuesto, lo gue ew}ita los
inconvenientes de t2l plegamiento. Para evitar un salien-
te Gemmsiado grande las lenglletas con relacidn al cuerpo
cilindrico, las partes de este sobre las cuales deben
apoyarse pusden ser, previamente al enrolliamiento de la
hoja en ecilindro, ligersmente deprimidas hacia el inte-
riore

El dibujo adjunto representa a titulo de ejemplos
dos modos de ejecucidn. BEn el de las figuras 1 a 3, don-
de las lengletas estan vlegadas sobre si m.ismas, le fi-
arre 1 muestra la forma general de la pieze elemental me-
télica empleada para la confeccidn de la clavija, la fi-
gura 2 es un corte transversal de la clavija, @ escala
agrandada, por II-II (figura 3), la figura 3 una vista
exterior de egta clavija y la figurs 4 un corte axié.l por
IV-IV (figara 2).

Las figuras 1 a 8 se refisren gl modo de ejecucidn
preferido, en-el cual las lengietas no tlenen gque sufrir
el plegemisnto sobre si mismas que sanebe el metal a fuer—
tes tensiones en el luger de este plegamiento, siendo
las figuras andlogas a las del caso precedente.

En este primer ca.so; ge parte (figura 1) de una pie-

za elemental F que se enrolla por un medio conocido, por
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ejemplo por matrizado, con objeto de que sus bordes lon~
gitudinales a be d, a’ " ¢’ 4’ e wnan en 4 B ¢ D (fi~

gura 3) y que los recortes extremos e, 6,9 93 (figura 1)

1
fomen una punte redondeada trilobulada E.

La caracteristica congsiste en que la pileza elemen—
tal P tiene dos slag latersles 1 1’ relativamente larges,
que estan luego, como se bien en la figure 2, dobladas
v revatidas en L L’ por encima de las parftes correspon—
dientes £ £’ de la pieze elementsl que sertn empujadas
hacig el interior, sobresaliendo naturalmente las lenglie—
tas L L’ del contborno circular de la pieza elementsl en-
rollada con objeto de asegurar su sprieto elasiico con-
tra el casquillo. .Se puede dar a los extremos i i’ de lss
Zlengfie,fas una ligera curvatura para que se apoyen, cuando
son deformados eldsticanente por aprieto en el casquillo,
contra las partes m m” del cuerpo cilindrico de la clavi-
ja. Gracias & egtas digposiciones, y a la longitud rela-
tivemente grende de estas lenglletas, se dispone de una
eamplitud de deformacidn eldstica que garentiza a la cla

vije una calidad de muy buen contacto y muy largs dura-

Ciéno
En el modo de ejecucién de les figaras 5 a 8, les
lengiletas li l{ estén simplemente curvadas y se apoyan cade

une sobre la vared cilindrics formada por el lado de la
pieza elemental opuesto a aquél de donde ha salido ésta.
Ia vieza elemental Fl {figura 5) de donde se parte
para la fabricacidn presenta, en planos transversales di-
ferentes, lengletas 1, 1’ coritadas a partir de wom oy
L 1 L
de mt m]'.: En la clavija fomada como cilindro {(figura &)

1
los bordes &) dl y &’ 4’ estan unidos, por lo que cada
1l 1
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lengtieta recubre la pared del lado opuesto a aquél de
donde procede.

Tlas par'bes de apoyo de la lengiieta, indicadas por
trazos mixtos en PP’ ('figura 5), pueden estar, en la pie—
z8 elemenfal inicial, ligerameénte deprimidas como ge ve
en los cortes (figuras 7 y 8) con objeto Ge redueir la
megnitud en que las lenglletas de contacto sobresalen mas
alld de la superficie cilindrice exterior del cuerpo de
la clavija. Ademés, las lenglietas pueden tener en sus
ceras externas salientes talés como puntos O O gque pro-
porcionan contactos hajo mena pi"esién unitaria con el
casquillo.

BEsta disposicidn no somete el metal mis que & pre-
siones despreciables, da a cada lengieta un apoyo eldsti-
¢co sobre la pared opuegta y asegure a la clavija un buen
contacto durable con el casquilli.o.

Pento en un caso como en otro, si a la larga sobre-
viniers una pequefla defomeacidn permanente, seria sume-
mente ficil volver a der a cade lengieta el saliente de-
seado con relscidn al contorno circular de la clavija,
por medio de una lémina o pinza cualquiera inserts entre
la lengteta y sl cuerpo cilindricos

Este solicitud que corresponde a las presentadas
en Francia el 12 de Julio de 1963, bajo el Mum.

y el 7 de Noviembre de 1963 bajo el Néme  , se aco-
ge a los beneficios dsl artfoulo@ del vigente Estatuto

sobre Propiedad Industrial.
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Los puntos de iuvencidn propia y nueva que se pre-
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente
de Invencidn en Espafia, por VEBINTE afios, son los sigiien—
Jaes':

1l¢.~ Mejoras introducidas en la fabricacidn de cie-
vijas de tana de corriente fommadas por una hoja metdli-
ca enrollada en c¢ilindro hueco con sus bordes longitudina-
les sensiblemente en contacto, caracterizadas por el he-
cho de que dichas clavijas presentan, por encims de su
cuerpo cilindrico, una o preferentemente dos lenglietas, ca-
da una de las cuales estd prolongada més alld del boxde
del costvado de donde parte y se apoys sobre el cuerpo ci-
1indrico formando un ligero saliente con relscién a la
superficie cilindrica del cuerpo.

28.- lejoras de acuerdo con el punto 1, caracteri-
zad.es pdr el hecho de que cada lenglleta estéd replegade so-
bre s misma y se apoya sobre el costado de la pieza ele—
mental metélice de donde partee

39.— Mejoras de acuerdo con €l punto 1, caracteri-
zodas pér'el hecho de que en dichas clavijas cada lengtie-
t8 estéd simplemente curvada ligeramente y se apoya sobre
el costado de la pieza elemental metédlica o puesto a aquel

de donde ella parte, de formma que no exija mds que una

pequeila curvatura de esta lenglieta.

Aé,= Mejoras de acuerdo con los puntos 1 a 3, ca~
racterizadas por el hecho de que cada lenglleta estd par-
cialmente recortada segin lineas laterales transversales
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en la perte que fomma el cuerpo cilindrico de la clavi-
Jjae

52,~ Mejoras de acuerdo con los puntos 1 a 4, carac-
terizadas por el hecho de que le perte del cuerpo cilin-
drico sobre la cual se apoya cade lengllete estéd ligera~
mente deprimida por penetracidén para disminuir la canti-
dad en la que la lengueta forma saliente con relacidn al
cuerpo.

04~ lMejoras introducidaes en la fabricacidén de cla-
vijas de taua de corriente.

Tal y como se ha descrito en la HMemoria que antecede,

representado en los dibujos gue se acompafian y con log fi=-

nes gue S8 hen especificado.

Esta Memoria consta de seis hojas escritas a miqui-
na por una so0la cara{.
Meadrtd,
PQA.
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