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PATEKEE DB INVENCIOR

pres mosy e

poxr VEINLB atios

cuyo privilegio se solicita para Bspafia
y todos sus territoriovs y plezas de so-

berania, a favor de s
RESIPLAST, Seke

entidad espafiola, domiciiiada en Barce~
lona, calle Rabassa, nims 61, relativa a:

*PERFECCIONAMIENTOS BY LOS PROCEDIMIENTOS
DE TRANSPORTE DE ELBMENTOS TUBIFORMES DE
GRAN LORGITUD®,
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MEMORIA DESCRIPTIVA -

Ia presente Patente de Invencidn se contrase, con—
forme se indica en su enunciado, a unos perfeccionamientos
en los procedimientos. de transporte de elementos tubiformes
de gran longitde =~ === > = e e e - ———— - -

B Iss industries en que me fabrican tubos conti-
nuog de: 'blés:&ico. u otrog de diémet’m relativamente grande,
por ejemplo: 20 e;entimetroa, se les presenta el problema de
ciue tienen que cortarlos & longitudes definidas, coumprendi-
das dentro de las aceptadas por lasg smpresas de trgnsporte,
ya que el arrollado de Ios mimmoa da lugar a rollos de me-
didas tales que no permiten su transporte por los nmedios

habitualed, o la relativa rigidez del material impide su

Por otra parte, para algunas instalaciones como
son lag conducclones subscufticas, subterrdneas y en otras
axtﬁeriorés,, se precisa emplear tubo continwo, ya aea‘poi' le
dificulted deo empalmar Iog tramos, ya sea por la dificultad

de consegulr juntas absolutamente estancas, ~ - - = — = = =

8videntemente ambaz necesidades son contredicto—
riges y wna excluye & la otra, por 1o que el problema. no ha
podido sexr resuelto hasta el presentes = - — = - e - - - =

Yo obstante, se ha ideado un procedimiento de tren:
porie pargs tales elementos tubiformes, que no tropieza con

los inconvenientes expuestos, y que esencialmente se carace
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terizs por el hecho de que, situsndo s planta de fabrica—
cibn del elemento tubiforme en una zona que dispone de un
libre ecceso a una superficie acudtica navegable, el elemen—
to tubiforme es conducido extendido hasts dicha superfic‘iev

5. acufitics, por la via de acceso libre dispuesta al efectoy
donde se procede & conferir gl elemento tubiforme un valox
péximo para su flotabilided, Geterminado en funcidnm directa
del vollmen de agua desal'ojadm por el elemento, para lo cual
se obturg, por-lo menos un extremo del elemento tubiformse,, _

10: cuyo: extremo obturado resta libre mientras el otro es fijado

e un remolcador que arragira &l citado elemento tubiforme
flotando sobYe el @BUBL ~ = = — = = = — - - - —— - —— —~

Ia fijacibn al remolcador del extremc del elemento
longitudinal tubiforme, se lleva g cabo de modo que dicho
15y extremo se mantenga constantemente & un nivel, superior al
de la superficie del agua, que impide que el sgus puede
pehe‘hrér, en el interior del elemento Ioungitudinal tubiforme,

Bl extremo del elemento longitudinsl tubiforme gue
ge fija sl remolcador, es cexredo en Orden & evitar que el
208 agua penetre en el interior del elemento longitudinal tubi~

fome. M T . WL S L e Wl Y G e e G . S @G W e pe e W Gme . e W- SR,

4z pues, de acuerdo con estos perfeccionamientos,
el elemento tubiforme obtenido en forma continua, por ejemplo
eh una -méquina de ex‘brueionarbléstico, ge produce en una plan:
254 ta situada en las proximidades del mar, de un canal o de un
rioy, que desemboguen en aguel, con lo que el elomento tubifor-
me, a medida que es extruido, se le hace avanzar por dichas

vias de acceso libre al mar, El extremv anterior del elemento
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tubiforme, obturade o no, se amarra fuertemente & un ramol~
cador u otro navio, el cual va srrastrando el elemento fu~
biforme formado hesta lograr la longitud precisa del mismo,
en cuyo mollento se corta el elemento y se obtura el extremo
formado, el cual quedard libre. As{ de esta forma, el Tremol-
cador srrastraré al elements tubiforme, ya cortado en la
longitud precisa, ¥ 1o conduciréd al lugar de utilizacibn
gprovechando todas les vias navegablese — == =i= = = ~ ==

Habiéndose obtursdo por I'o mencs uno de los extre~

‘mos del elemento tubiforme, manteniendo al otro s nivel su-~

perior a la superficie del agua o también obturado, se consi:
gue que el vollmen de agua desalojado por el elemento tubie
forme seaw méximo, con 1o gque ge logra ub mdximo de flota-

bilidad que faeililta el transportesy = = = = = = - —o s . -

Bfectuads la descripeibn que precede, debe hacer-
se constar que en la realizacidén de esta Patente podran e~
plicarse todas las variantes de detalle que l& experiencia
¥ la préctica puedan aconse jar, siemp:e que éon ello no se
deavirtfie su esencialidad, que es la que se concreta ¥y resu-

me en los términos de las reivindicaciones que siguen, = - -
N O T 4

Se declaran de novedad y propisdad para Espefia y

todos sus texxritorios y plazas de soberania, las siguientes:

REIVINDICACIONES

1.~ Perfeooionamientos en los procedimientos de
tréﬁaporte der elementos tubiformes d¢ granm longitud, espe-

cislmente para aquellos elementos de gran Qdilmetro y longi-
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tud cuyo errollamiento determina rollos de dimé531 né; oX=-
cesivas para su transporte por los medios usuales, 0 que
por ser semirfgidos su arrollamiento es imposible, carac-
terizados por el hecho de que, situéndo la planta de fabri-
cacién del slemento tubiforme en una zona que dispone de un
1libre acceso a una superficie acultica navegable, el elemen—
fo tubiforme es conducido extendido hasta diche superficie
navegable, por la via de acceso libre dispuesta gl efecto,
donde se procede a conferir al elemento tubiforme un valor
méximo pare su flotabilidad, determinedo en funcidn Adirectas
del volumen fle egua deselojado por el elemento, para lo
cual se obtura, por lo menos, un exiremo del elemento tubi-
forme, cuyo extremo. obturedo resta libre mientras el otro

es fijado a un remolcador que arrastra al citado elemento

tubiforme flotando 80bre el Q8HA = > = — = - = = - - = -

24~ Perfeccionamientos en los procedimientos de
trapsporte de elementos tubiformes de gran longitud, segin
la anterior reivindicacidn, caracterizédos por el hecho de
que la fijacién al remolcador del extremo del elemento lon-
gltudinal tubiforme, se lleva & cabo de modo que dicho ex~
tremo se mantenge constantemente & un nivel, superior al de
al superficie del agua, que impide que el agua pueda pene~
trar en el inferior del elemento longitudinal tubiformes — -

3e= Perfeccionamientos en los procedimientos de
transporte de elementos tubiformes de gran longitud, segin
le reivindicacifn I, caracterizados por el hecho de ﬁue ol
extremo del elemento longitudinal tubiforme, que se¢ fija al
remolcador, es. cerrado en orden & evitar que el agusa panetrg

en el interior del elemento Iongitudinal tubiforme. ~ — — ~
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4.~ ®PERFECCLONAMIENTOS EN IOS PROCEDIMIENTOS DE
' PRANSPORTE DB Em:mmos T{BIPORMES DE GRAN LONGITUD®, -~ ~ -

Tado ello conforme se describe ¥ reivindica en la

presente memoria que consta. de seis hojas, foliadas y meca-

nografiadas por una sola de sus caras,

mapgyp, $1 JUL. 1964
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