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P A T E B 1 T B  D E  I N V E N C I O N  

por  VEINTE años

cuyo privilegio  ee so lic ita  para España 

y todos sus te rrito rio s y plazas de so­

beranía,. a favor de :

RESIPLAST, S.A^

entidad española, domiciliada en Barce­

lona, c a lle  Rabassa, n6m¿ 61, re la tiv a  a:

"PEíFECCIONAMIENTOS EN LOS PROCEDIMimTOS 

DE TRAl̂ SPORTE DE ELB3ENT0S: TUBUORMES DE 

ORAN LONGITUD",
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MEMORIA DESCRIPTIVA -

l a  presante Patente de Invención se  contrae, con­

forme ae indica en su enunciado, a  unos perfeccionamientos 

en lo s  procedimientos de tran sporta de elementos tubiformes 

de gran longitud* -------------------- ------ — -  —--------------------

l a s  in d u str ia s  en que se  fabrican tubos conti­

nuos día p lá st ico  u o tro s  de diámetro relativamente grande, 

por ejemplo 20 centímetros, s e  l e s  presenta á l  problema de 

que tienen que c o r ta r le s  a  longitudes d e fin id as, comprendi­

das dentro da l a s  aceptadas por l a s  empresas de transporte, 

ya que e l arrollado de lo s  mismos.da lugar a ro llo s  de me­

didas ta les, que no permiten su transporte por- lo a  medios 

h ab itu a le s, o l a  re la tiv a  r ig id ez :d e l m aterial impide su 
arro llad o * -  — — — — ^  — — — — — — — —

Por o tra  parte , para algunas in sta lac ion es como 

son l a s  conducciones subacuáticas, subterráneas y en o tras 

ex terio res, se  precisa emplear tubo continuo, ya sea por l a  

d if ic u lta d  de empalmar-los tramos, ya sea por l a  d ificu ltad  

de conseguir jun tas absolutamente estancase —-----------------

Evidentemente ambas necesidades son contradicto­

r ia s  y una excluye a  l a  o tra , por lo  que e l problema no ha 
pedido ser- resuelto  hasta e l presente* -  - - -- - -- ------------

No obstante, se  ha ideado un procedimiento de tren- 

p orta  para t a le s  elementos tubiform es, que no tropieza con 

l o s  inconvenientes expuestos, y que esencialmente se carao-
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teriza  por el hacho de que, situando l a  planta de fabrica­

ción del elemento tubiforme en una zona que dispone de ün 

lib re  acceso a una superficie acuática navegable, el elemen­

to tubiforme es. conducido extendido hasta, dicha superficie 

acuática,; por l a  v ía  de acceso lib re  dispuesta a l  efecto, 

donde se procede a conferir a l elemento tubiforme un valor 

máximo para su flo tab ilid ad , determinado en función directa 

del volómen de agua desalojado por e l elemento, para lo  cual 

se  obtura, por-lo menos un extremo del elemento tubiforme, 

cuyo extrema obturado re sta  lib re  mientras el otro ea fijad o  

a un remolcador que arrastra  a l citado elemento tubiforme 
flotando sobre el agua. -  — -------------------- —---------------

La fijac ió n  a l remolcador del extremo del elemento 

longitudinal tubiforme, se llev a  a cabo de modo que dicho 

extremo se mantenga constantemente a un n ivel, superior a l 

de l a  superficie del agua, que impide que el agua pueda 
pehetrar en el in terior del elemento longitudinal tubiforme.

T& extremo del elemento longitudinal tubiforme que 

se f i j a  a l remolcador, es cerrado en orden a ev itar que el 
agua penetre en el in terior del elemento longitudinal tubi-

Así pues, de acuerdo con estos perfeccionamientos, 
el elemento tubiforme obtenido en forma continua, por ejemplo 

en una máquina de extrusionar p lástico , se produce en una plan 

ta  Bituada en la s  proximidades del mar, de un canal o de un 
rio-, que desemboquen en aquel, con lo  que el elemento tubifor­

me, a medida que es extruido, se le  hace avanzar por diohas 

vías de acceso lib re  a l mar. El extremo anterior del elemento



tubiforme; obturado o no, se amarra fuertemente a un remol­
cador u, otro navio, e l cual va arrastrando el elemento tu?- 
biforme formado hasta lograr la  longitud precisa del mismo, 
en cuyo momento aa corta el elemento y se obtura el extremo 

$¡,f formado, e l cual quedará lib re * Asi de esta forma, el remol­
cador arrastraré a l elemento tubiforme, ya cortado en la  
longitud precisa, y lo  conduciré a l lugar de utilización 

aprovechando todas la s  vías navegables*. — — -  ------ -------

10*

-i

15^

20J

Habiéndose obturado por lo menos uno de lo s extre­

mos del elemento tubiforme, manteniendo a l otro a nivel su­
perior a l a  superficie del agua o también obturado, se consi 
gue que el volómen de agua desalojado por el elemento tubi­
forme sea* máximo, con lo que se logra u& máximo de flo ta ­

b ilidad que fa c il ita  el transporte* -  - -  ---------------------

Efectuada la  descripción que precede, debe hacer­
se constar que en la  realización de esta Patente podrán a- 
plicaree todas la s  variantes de detalle que la  experiencia 
y l a  práctica.puedan aconsejar, siempre que con ello  no se 
deavirt&e su esencialidad, que es l a  que se concreta y resu­
me en los términos de la s  reivindicaciones que siguen. -  —

N O T A
Se declaran de novedad y propiedad para España y 

todos sus territorios y plazas de soberanía, la s  siguientes;

R E I V I N D I C A C I O N E S

2% 1*— Perfeccionamientos en lo s procedimientos de
transporte de* elementos tubiformes de gran longitud, espe­
cialmente para aquellos elementos de gran diámetro y longi—



tud cuyo arrollamiento determina ro llo s  de dimensiones ex­

cesivas para su transporte por lo s  medios usuales, o que 

por ser^sem irigidos su arrollamiento es imposible# carac­

terizados por e l hecho de que, situándo l a  planta de fab ri-  

eación del elemento tubiforme en una zona que dispone de un 

l ib re  acceso a una su perfic ie  aouática navegable, e l  elemen­

to tubiforme es conducido extendido hasta dicha superfic ie  

navegable, por l a  v ía  de acceso lib re  d ispuesta a l efecto , 

donde se  procede a conferir a l  elemento tubiforme un valor 

10^ máximo para su flo tab ilid ad , determinado en función d irecta

del volumen de agua desalojado por e l elemento, para lo  

cual se  obtura, por lo  menos, un extremo del elemento tubi­

forme, cuyo extremo, obturado re s ta  l ib re  mientras e l otro 

es fijad o  a  un remolcador que a rrastra  a l  citado elemento

1%? tubiforme flotando sobre el a g u a *— —---- -- -- - ---------
nt 4

2*—Perfeccionamientos en lo s  procedimientos de 

transporte de elementos tubiformes, de gran longitud, según 

l a  anterior reiv indicación , caracterizados por e l hecho de 

que l a  fi ja c ió n  a l  remolcador del extreno del elemento lon- 

20*¡ gitudinal tubiforme, se  l le v a  a cabo de modo que dicho ex­

tremo se mantenga constantemente a  un n ivel, superior a l de 

a l  su perfic ie  del agua* que impide que el agua pueda pene­

tra r  en el in terio r del elemento longitudinal tubiforme* — -

3 *-  Perfeccionamientos en lo s  procedimientos de 
25"¿ transporte de elementos tubiformes de gran longitud, según

l a  reivindicación  1 , caracterizados por e l hecho de que e l 

extraño del elemento longitudinal tubiforme, que se f i j a  a l  

remolcador, e s  cerrado en orden a ev itar que e l agua penetre 

en e l  in te rio r  del elemento longitudinal tubiforme* —---- —
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4*- "EBKEECCIONAMENTOS EN LOS HROCEDIMIENTOS DE 

TRANSPORTE DE ELEMENTOS TUBIFORMES DE GRAN LONGITUD*.-----

Todo e llo  conforme se describe y reivindica en la  

presante memoria que conata da se is  hojas, fo liadas y meca- 

5¿ nografiadas por una sola de sus caras^.
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