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+ MEMORI4 DESCRIPTIVA

La presente invencidn tlene esencialmente por objeto un
dispositivo formando méquine de plegar automitica para la rea-
lizacion de dos series secantes de ondulaciones secantes para=
lelas en un palastro, practicando dichas series partiendo de

De palastros planos, generalmente delgados, ¥y cuyas dos series de
onaulaciones secantes estd situadas del mismo lado del palas-
tro de partiaaj,

Las onaulaciones en cuestidn son lo mds s menudo ortogona-
les entre sfy pero no necesariamentel Por otra parte, lus on-

10. dulaciones de una misma serie se encuentran generalmente no
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conseoubivas, pere ho hscesariamentey de las regiones planas
éubsistentes entre dos ondulacionss sicesivasi

8l ejemplo de aplicasidon que se da més adelante, supone
realizadas estas dos ondulacionesj si ello no tusra asi, se
aportarlan moditicacionses sencillas y evidsntes al utillajs
descrifto sh ese ejemplo

La primera opsracion consiste en rormar las ondulaciohnss
de la primcra familia o serie, consistisndo la segunda opera-
clon en rormar las ondulaciones de la segunda serisj

Es importante notar que las ondulaciones de la primera

" sarie asi como las de la segunda serie dsbsn ser reallzadas

exclusivamente por puro plegado, para evitar ftodo repujado
con la consiguiente reduccidn de sspeser que ello supondriaé

La primera série de ondulacionss ss realizads por medio
de un utillaje clgsico de prensal,

La finalidad de la pressnte invencidn es orear un disposi-

- $ivo mecanizado como mgquina que permita tormar la segunda se-

rie de ondulaclenes bajo los prineipios siguientes:

l- &1 utillaje debe, sn la segunda operacidn y mientras es-
ta ce realiza, mantener sin alterar los perfiles obtenidos en
lg primera operascions |

2« Ios Utiles formadores no deben tener sino muy poco o nin-
gun deslizamiento respecto al palastro durante la operacion for-
madora, para evitar marcar al palastro con puntos, lineas & su-
periisies distintas de las que se desea finalmente obtener en
la citada operaciodn;

30~ Bl dispositivo mecanizado debe, sn tin, rormar los plis-
gues sin repujar el palastroj

Diversos utillajgs basados en estos trss prinscipios permi-

ten re-alizar estas ondulaciones, Estos utillajes constan
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de un cuchillo y una matriz de perfil deformable, estando
conjugados el movimisnto del cuchillo ¥y los perfiles que
constlfuyan la matriz segitn una ey que depende de las for-
lMgs de las ondas buscadasi

Otras caracteristicas y ventajas de la invencidn se
pondran de manifiesto en el curse de la deseripeion siguien~
Ye, dada con reterencia a las riguras de las léminas de di-
bujos anexas, como ejemplo no limitativos

kn los dibujos:

1a fige 1 representa uha vista en corte transvarsalrde
la primera serie de ondulaciones del precitado palastro;

La fig. 2 representa, en corte transversal, ls segunda
serie de ohdulecionas, ¢on Uha onda de la primers serie vis-
ta longitudinalmente;

La figi 3 es una vista en perspectiva del palastro con
sus dos series secantes de ondulaciones;

La tlgs 4 representa un modo de realizacidn del utillaje
del dispositivo mecanizado, siguiendo uns vista perpendicu~
lar a las ondas de la segunds serie;

La flgy 5 es un corte transversal de los medios de man-
tenimiento de las onaas de la primera serie, del dispositi-
Vo precsdente;

La Tige 6 representa upa variante del dispositivo pre~
cedente; ¥y

La figy 7 representa un modo de realizacidén de la varian-
te precedentei

Las ondulaciones de la primera serie se forman desde lus-
g0 segin las dirsceionss paralelas regularmsnte espacladas,

segun el perfil de la fig. 1; esta operacidn se lleva a ca-

bo con el nombre de wprimers operacidémm epn lo suceéivo, y
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6 realize por medio del utillaje ol@sico de prensas

Las ondulaciones de la segunda operacion a realizar se=-
guldamsnte sobre sl palastro asi rormado, deben tensr el
perril de la tige 2, llamandose en lo sucesivo a esta ope-
racion, wsegunda operaciomu.

Se oBtiene a-si un aooftamiento del palastro plano de
origen siguiendo dos direcciones perpendisulares: LO-Ll1,
LO~I2 (siendo LO la longitud del palastro antes de toda rore
macién; Ll la misma despgés de rormada la primara serie, y
12 la misma despuss de rormada la segunda serls) y por con~
siguisnte se consighe Una elasticidad de rorma segun dos di-
rgcciones perpsendicularses, es decir, eh cualquier direccién&

Una vista en perspective caballera da, sn la tige. 3, una
idea mas precisa de la rorma de las ondas obtenldagfespuds
de formacidm, 7

Un dispositivo teoricamente mecanizado que responda a las
caracterfsticas ¥y exlgsnclas antes enunciadas puede estar cons-
tituldo de la manera siguiente (figuras 4 y 5)i

La parte superior A consta de tres charnelas S§l, S2 ¥
83, ligadas a dos placas Pl y P2 quoe lleva cada una forma
P destinada a llenpar la condicidn 1¢

La parte inzerior B consta ds s;1s charnslas Gly 02, G3,
g4y, GO ¥ g§ ligadas a dos placas P3 y P4 que cada una lleva
una torma I destinada a llenar la condicion 1t

En el origen de la trormacidon PL y E2 ¥ §l”y S2 y S3 es~
tigh en un mismo planoy Asimismo, P3, P4, Cl, G2, G3, C4, C5
y gé estén en un mismo plano

Bl palastroy segin la tig, 1, es aprisionado en dbs tor-
mas qus mantienen las_partes exteriores sn la zona de ple-

gado de segunda operaciony,
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( Durante la operacion rormadora, las placas Pl, P3 de
una parte, y P2, P4 de oﬁra parte, se aproximan a la lines
media M@é en un valor constantemente igual, hasta que sé ob~
tiene ls forma tinal deseads; sin embargo, la 1inea c3, u4
es mantenida horizontal, permansciendo (3 y C4 a lgual dis-
tancla del eje de la trigural Si las plascas superiores e in-
teriores son mantenidas prensadas una contra otra durants la
operacion, quedah realizadas las condiciones le y 2¢, y el
desplaZamiento de las cumbres 825 C2 y G5 que constituyen
los #itiles formadorss, se afectila conforme s las condiciones
29 y 3-»

El dispositivo mecanizado puade realizarse de manera préc-
ticamente 1déntiea en su principio a la deseripeion esquemstiea
antes indicada, pero se pueds realizar tambicn bajo etras ror-
mas, siendo aparsntemente mas complicada la cinemética, pero
la realizacion material més ssﬁcilla 0 mgs robusta, siendo lo
esencial que los movimientos relativos de los Gtiles rormae
dores S2, G2 ¥ £5, as{ como las rormas de mantenimisnto del
palastro sea rigurosa o aproximadamente las mismas que las
obtenidas con el dispositivo asi déscritob Por ajemplo, las
charnelas pueden suprimirse y constituir los atiles por tres
uves(tigs 6) 82, G2 ¥ L6 cuyos movimientos estan ligados a
los de las rormas que mahtienen al palastro, a fin de obte~
ner un movimiento relativo analogo segun el esquema de disha
tige 6

Uno de los multiples procedimientos que permiten obtener
movimisntos felativos corrsotos y presiones correctas sobre
las rormas, es el representado en la figs 7,

Los arcos 4B, CU ¥y EF pueden, sin mayor incoanveniente,

ser reemplazados poé las 1ineas rectas AB, CD y EM. Clertos
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de estos arcos pusden ser suprimidos si la placa a rormar

es suflcientemente resistvente y suridientes las presionss

~para que el utillaje sea arrastrado por ellay Es prescison

en este caso verirlear culdadosamente qus con el espesor
relativo de la placa g rormar y la naturalezs del material
elegido, no resulta repujsdo alguno apreciablei

' Miltiples sistemas equlvalentes pueden realizar, sea
exactamente, sea aproximadamente, los mismos movimientos re-
lativos ae los ftiles y de les rormasp, Lo csencisl es que
estos movimlentos rslativos sean realizados correctamente
durante la operacion completa- de rormacidn para evitasr toao
repujado y que las presiones sobre las rormas sean suficien-
tes para evitsr toda ceformacidn de la opaulacion obteniaa
en la primers operaclén que no sesh los pliegues objeto de
la segunda operaciome

Bien entenaido que la invencidn no queda limitads a los

modos de sjecucidn descritos y representados, que no han si-

do dados siné & tftulo de ejemplo,

Heoha la descripcion del presente invento, lo que se haw
ce constar es que esta solicitua se acoge a lg prioridad de
ls solicitud de Patente francesa N¢ 960,086y depositada el
13 de Ehero de 1964, y que se qeol;ran como nusvas y de pro-
pia invencién las reivindicesciones siguientess

Lo~ Maquina gutomitics Ge plegar y dispositivo resliza-

dor paras proausir dos serles secantes ds ondulaciones pasrale-

las en up palastroy con el rin de, a lo menos, formar en di-
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cho palastro, sensiblemente plano, gl. cual, y por medios cla~
sicos ya tiene practiceda una primer serie de ondulaciones pa-
ralelas sensiblemente, una segunda serie de ondulaciones secan-
te con la referida prifmera serie, estando ambas series de on-
dulaciones situadas en ls mismg cara del palastre de origen,
caracterizadada por constér de dos platos, superior
e inrerior, habiendo medios destinados a aprozimar uno de di- .

- /7
chos platos, & lo menos, al otro, y vinculando a los mismos

* al dispositivo realizador oconstituldo por, medios destinados

a mantener las partes del expresado palastro que han de defor-

- marsey 0tiles formadores integrados por, a lo menossy un ou-

chillo o punzén y por una matriz de posicidn y forma variables,
estande conjugados log movimiemtos relativos de dicho cuchillo
¥ de la referlda matria segin una ley determinada por las for-
masde onda 4 obtener, y medios destinados a realizar pliegues
efectivos sin repujado, y a impedir o reducir el deslizaniento
de los expresados Utiles en relacion al mencionado palastroy
24~ Miquina, seglin la reivindicacién L, carascteri-
z a d g porque el precitado dispositivk realizador consta de,
a lo menos, dos partes superipres relativamente moviles, res-
pectivamente solidarias de dos iformas macho iééntlcas sensi~
biemente aliﬁeans paréielamente a up plano hogpizontal, a lo
menos de d4os pa;tes-inieriores relativamente moviles, respec-
$ivamente solidarias de dos rormas hembra idsnticas, conjuga-
dss de dichas formas superiorss ¥y sensiblements allneadas pa-
ralelamente a ellas, eét;ndo destinados los dos pares de ifor-
mas respectivamente superior ¢ inferior, a casar respectiva-
mente las dos caras o-pusstas Qel precitado palastro ya provis-
to de la primera Serie de ondulaclones,; ¥ siendo las dos par-

-
tes de cada par susceptibles de aproximarse o de separarse
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simdtricaments una dé otra en traslacion paralela a cichas on-

aulacionss de la primera serie, a lo menos un cuchillo supsrior

" verticalmente moévil, sensiblemente en forma de diedro sallsnte

hacia abajo, corresponaiente a la rorma de una onaa ds la pre-
¢itaas segunda serie y colocado entre las dos partes superio-
res sensiblemente a igual distanciu ae ellas, a lo menogs dos
cuchillos moviles inieriores sensibiemente en iorma de disdros
sslientes hacia arriba, de aristas paralelas a la de dicho cu~
chillo superior, y msdalos cestinados a desplazar simultineamen~
ts, de una parte, en traslacion horizontal, los dos pares de
partes superpuestas, respectivamente superior e interior ¥y, de
otra parte, en sentidos contrarios, ¢l rererido cuchillo supe-
rior y los expresaaos cuchillos inieriores,

5.~ kidquina, segin la reivinaicacion 2, caracter i-
z & d a porgue el dispositivo realli.ador conshba de medios des-
tinados a mantener las precitadas partes superiores @ inrerio-
res presionadas una contra otra durante la operaciég Tormadora.

4o Haquina, segln una de las reivindicaciones precedentes,
caractoerizada porque los precitaaos guchillos supse-
rior & inreriores de dicho uispositivo realisador, tiensn un
periil ae secclon transversal derormable de una maphera continua
en correlacion con el movimiecnto de las expresadas partes supe-
riores e inrerioress

5= Hdquine, segin la reivindicacién 4, carac teri-
z ada porque las precitadas partes del dispositivo realiza-
doir estan constituidas por placas o analogo, y los reteridos
cuchillos estan rormados, cada uno, por dos elementoS constitu-
yenuo las caras de un dledro, artisculados uno 3 otro segln la
arista de dicho aledro, esvando, posr otra parte, los dos elemen-

tos que forman el precitado cuchillo superior respectlivamente
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articulquS a las dos placas superiores;;mieﬁéréé que los dos
cuchillos inireriores tiehsn su elemento sxteino respeetivamen~
te articulado « las dos placas interiores y sus elementos veci-
nos raspectivamente articulados a un elemento intermedio segun
dos lados opusstos de una y otra parte de éste, estando rorma-
das dichas articulacionss por lligazones a charnela paralela a
la arista del referidc diedro, y habiendo provistos medics para
mantener el expresado elementc intermedio en posicidn sensible-
mente horizontal y desplazarlo verticalmente de maners que sus
charnelas de extremo permanezcan equidistantes del plano verti-
cal que pasa por la arista del diedro ael cuchillo superior.

6.~ MAguina, segfin una de las reivinGicaciones 1 a 4, ¢c a -
racterizada porque en su plato inrerior hay, a lo me-
nos una porcién ceptral de superricic superior sensiblemente
plana y horizontal que es la que soporta libremsnte los dos cu-
chillos inieriores precitados que cstén en contacto ueslizante
con dicha superricie y ligados uno & otrc por medio. d Llamgda
eléstica se separacidn o resortes de compresion horizental, so-
porvendo gsimismo ese plato inrerior dos pares de partes preci-
tsdas superior e inrerior; superpuestas, por intermedio de or-
ganos elastieos o resortes de compresidn vertical, slendo cada
una de las dos partes inzerlores simétricamente solidaria ae,
a lo Denow, Un Orgeno ac gufa de perril en ramps ae empuje, GoO-
perando respectivamente con los rererlaos cuchillos inreriores
para aproximarlos entre si cuando el movimiento relativo de las
expresadas partes inreriores, mientras que el plato superior de
la miquina lleve solidesrizado el precitado ecuchillo supsrior lle~
vado por uichas partes superiores por intermedio de organos elis-
ticos o recsortes de compresibn vertical, habiendo a lo menos en

loz referidos platos de la magulna dos pares de Organhos de gule
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de perril en rampa de empujs respectivamente solidarios de los

bymast,

.,

mismos y destinados a cooperar, cusndo los platos se aproximan
uno a otro, respectlivamente con los dos pares de partes inle-
riores y superiores de hanera ae aesplazarlas simétricamente,
horizontal y simultaneamente, ya sea medisnte la aprozimacion
mutus de ambos platos o sea solamente uno de los platos el que
se aproxima al oiro yue permshece estacionariop

7e= liéquina automatica de plegar y aispositiva realizador
gue. produce aos series secantes ae ondulsciones parslelas en
un palasiroe

Segun se describe y reivindica en le presente memoria que
consts de diez hojes roliadas y mecanograriadas por Uuna sola
gara y as guatro laminas de dibujos.

{jadrid, a 10 de Julio de 1964,
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