
MEMORIA DESCRIPTIVA 

para s o l ic i t a r

P A T E N T E  DE  I N V E N C I O N  

en

E S P A Ñ A  

por VEINTE años

a nombre de AKTIEBOLAGET TUDOR, entidad sueca, estab lecida 

en B irger Jar lsg a tan  55,ESTOCOLMO, Suecia, por:

"UN DISPOSITIVO PARA LA ELEVACION Y TRANSPORTE, ESPECIAL­

MENTE DE MATERIALES EN FORMA DE BANDAS Y HOJAS"

E l invento tr a ta  de solucionar parte de lo s  pro­

blemas que se presentan a l  hacer pasar un m aterial en forma 

de banda a través de una zona de tratam iento. Laminas de 

m aterial s in té tic o , f ie l t r o s  o te jid o s , son ejemplos de 

5 t a l  m aterial.

E l invento ofrece ventajas en e l  tratamiento de 

su p e rfic ie s , t a l  como, por ejemplo, e l  decapado, e l  teñido, 

e l  galvanizado, e tc . En general puede e l  tratamiento del 

m aterial in c lu ir  otros muchos aspectos, ta le s  como, por 

10 ejemplo, e l  lavado, e l  teñido, e l aprestado, l a  l ix iv ia -
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ción, e l  tratamiento térmico, e l  tratamiento de su p erfic ie , 

a s í  como e l  sacado.

En loa procesos citados, se suele uno serv ir  hasta 

ahora de v ía s  de rodadura de d istin ta s  c la se s , a s i  como 

también de v ía s de deslizamiento, planos inclinados, cana­

le s  de transporte y sim ilares. En el transporte de un mate­

r i a l  en forma de banda a través de zonas de tratamiento, 

por ejemplo, baños de lavado o secaderos, se presentan d i­

ficu ltad e s, por ejemplo, en cuanto a la  conducción re c ta ,.o  

bien por ser e l  m aterial sen sib le a l  contacto. Tales proble­

mas aparecen especialmente, cuando e l m aterial se encuentra 

en estado sem isélido. Tal es e l  caso, por ejemplo, en l a  

fabricación de papel. También durante la  fabricación de 

f ie l t r o s  tiene l a  banda de m aterial, a l  prin cip io , poca con­

sis te n c ia . En la  fabricación  de bandas de m aterial s in té t i­

co de poco espesor en relación con e l  ancho, son especial­

mente marcadas la s  d ificu ltad e s . En este  caso se ponen de 

m anifiesto, por e l  hecho de que e l m aterial se queda adhe­

rido en partes de la  instalación  de tratamiento, o bien que­

da e l m aterial parcialmente cubierto, lo  que d ific u lta  su 

tratam iento.

Uh m aterial p lá stico  en forma de banda delgada o de 

lámina, resu lta  d i f í c i l  de transportar para su tratamiento 

u lte r io r , sobre todo s i  se ha fabricado por e l  procedimien­

to de inyección. Debido a la  poca rig idea d e l m aterial, no 

puede mantenerse suspendido libremente, sobre todo s i  se 

tra ta  de un trayecto largo . Ahora bien, tampoco puede ser 

puesto en contacto con un d ispositivo  portador, sin  que 

sufra daño.

S i una tanda de m aterial sin tético  de la  c la se  en
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cuestión ha sido expulsada por una tobera de inyección, es 

necesario re tira r la  constantemente de la  tobera, y e llo  a 

la  misma velocidad con la  que sa le . El m aterial no debe 

comprimirse, pero tampoco debe ser so lic itad a  a tracción, 

ya que en los primeros momentos no posee prácticamente fuer­

za propia.

El invento representa en principio un procedimiento 

de sustentación y se re fie re  a una disposición para la  pues­

ta en práctica del procedimiento que, en s í ,  está dirig ido 

a soportar una caiga sin  contacto directo entre e l  soporte 

y la carga, para lo cual re tira  un trozo d e l d ispositivo  

de soporte y lo hace f lo ta r  sin  que tenga contacto con e l  

mismo. El agente de flo tación , en e l que ésto; tiene lugar, 

bien sea a ire , otro gas o un líquido, no tiene importancia 

con relación a la  idea d e l invento.

El invento será descrito a continuación, con referen­

cia a los dibujos adjuntos. Del m aterial a txatar se supone 

que se tra ta  de una lámina de m aterial s in té tico , inyectada 

sin  f in . Se presupone asimismo que e l m aterial e stá  consti­

tuido por un m aterial con carga. Supongamos ahora que e l ob­

je tiv o  del tratamiento sea extraer e l  m aterial de carga me­

diante lavado o lix iv iac ió n , de modo que la  banda de mate­

r i a l  slntótico posea una cierta porosidad después d e l tra ­

tamiento. El grado de ésta depende de la  proporción de la  

mezcla entre e l  m aterial de carga y e l  m aterial sin té tico , 

a s í  como de hasta qué medida se pueda llevar a cabo la  ex­

tracción del m aterial de carga.

Una forma de realización  dLel d ispositivo para la  

puesta en práctica d e l procedimiento segdn el presente 

invento, se muestra en principio en 3as f  jg . 1 y 2, ea sec-



ción longitudinal, y en la s  i i g .  3 y 4 del dibujo t
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en sección tran sv ersa l. Consiste e l d ispositivo en un tubo 

1 abierto por sus dos extremos, de sección preferentemente 

rectangular. Una conducción de alimentación para el agente 

de tratamiento está conectada de t a l  modo a l  tubo 1, que 

divide a óste en dos partes de longitudes d ist in ta s , una 

banda de m aterial 3 , ha sido simbolizada por una línea de 

trazo grueso.

Un agente de tratamiento * agua, es introducido conti­

nuamente en t a l  cantidad a, travás de la conducción de a l i ­

mentación 2, que e l  tubo 1 se mantiene prácticamente lleno, 

adaptándose entre s í  la  velocidad y 3a presión del agente de 

tratamiento; de acuerdo con el invento, de modo que en e l 

tubo 1 se origine una oscilación  de partícu las dentro d e l 

agente de tratamiento.

Como consecuencia, de la velocidad y de la  presión del 

agua hecha entrar a presión en e l tubo 1, se forma, entre 

la s  paredes p ara le las del tubo 1, con la  banda de m aterial 

3, una onda de presión que o sc ila  entre sobrepresión y de­

presión. Entre cada una de la s  paredes d e l tubo para le las 

a la  banda de m aterial, y la propia banda de m aterial, se 

producen, por consiguiente, oscilacion es de p artícu las den­

tro  del agente de tratamiento, agua en e l  caso supuesto.

Como consecuencia de estas oscilacion es, 3a banda de mate­

r i a l  3 se mantiene flotando libremente en la parte central 

del tubo 1 . Cuando la  banda de m aterial 3 tiende a aproxi­

marse a l  lado del tubo 1 en que se h alla  montada la conduc­

ción de alimentación 2, se produce a l l í  una sobrepresión, 

y v iceversa, cuando 3a banda de m aterial 3 se a le ja  de este 

lado.
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El principio del funcionamiento del d ispositivo  será! 

ilustrado con ayuda de la s  figu ras 5 y 6. La corriente d e l 

agente ha sido designada con 4- en e sta s  fig u ras, y La con­

ducción de alimentación, con 2. Una brida, cuyo diámetro 

exterior es por lo menos se is  veces mayor que el diámetro 

in terior de la  conducción de alimentación 2, se ha designa­

do con 5.

Entre la banda de m aterial 3 y la  brida 5, se forma 

una zona de baja presión. Esta ha sido ilustxada en la f ig .  

6, hablándose designado con 6.

Ahora bien, esta  zona únicamente puede conservarse 

para una distancia determinada entre la brida 5 y la  banda 

de m aterial 3. Al reinar la baja presión, empero, se aproxi­

ma la banda de m aterial 3 a la  brida 5, con lo que la baja 

presión se transforma en sobrepresión. De este modo se o ri­

gina dentro de la  zona de tratamiento una presión variab le . 

Tarece ser necesario que la  frecuencia de oscilación  de la  

presión se encuentre en la  frecuencia del sonido y/o del 

ultrasonido. Ahora bien, no ex iste  todavía seguridad abso­

lu ta  con respecto a este p articu lar . Tampoco es posible se- 

Kalar un valor inequívoco de la  frecuencia de oscilación , 

en atención a la  diferencia de la s  secciones de los tubos 

de tratamiento, del m aterial, del ancho y espesor, peso y 

superficie  de la  banda de m te r ia l .

A base de la  oscilación de partícu las dentro del agen­

te , se produce una fricción  entre...la superficie de la  banda 

de m aterial y e l propio agente, y como lo s  trayectos entre 

la  conducción de alimentación 2 y los respectivos extre­

mos ab iertos del tubo 1 son desiguales, se mueve la banda 

de m aterial en dirección a l trayecto más largo del tubo,30
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manteniéndose flotando libremente en e l  agente de tra ta ­

miento. Como la banda de m aterial e stá  rodeada por todos 

lados por e l  agente o solíante, re su lta  que, s i  es porosa, 

e l  agente la impregna muy bien en poco tianpo, y se ha com­

probado que e l lavado, la  lix iv iac ión  o e l secado, tienen 

lug^r de manera muy rápida y concienzuda, desde luego más 

rápida y concienzudamente que con los procedimientos y d is­

p ositivo s hasta ahora conocidos.

Los puntos de invención propia y nueva que se pre­

sentan para que sean objeto de esta Tatente de invención 

en España, por VEINTE años, son los sigu ientes:

13* -  Un dispositivo  para la  elevación y transpor­

te , especialmente de m ateriales en forma de bandas y ho­

ja s ,  que consta de un tubo abierto por ambos extremos, in­

troduciéndose e l m aterial por una de la s  aberturas para 

ser retirado por la  o tra , y estando el tubo lleno de un 

agente de tratamiento, caracterizado porque e l agente de 

tiatamiento es introducido en un lugar d e l tubo que lo 

divide en dos partes de longitudes desigu ales, encontrán­

dose la parte más corta entre la abertura en que es intro­

ducido el m aterial y e l  lugar en que se introduce el agen­

te  de tratamiento, a condición de que la s  aberturas para 

e l m aterial, tomadas conjuntamente, no sean tan grandes 

que no se mantenga e l  tubo lleno del agente de tratamiento.
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2%. -  IBi d ispositivo  para la elevación y transporte, 

especialmente de m ateriales en forma de bandas y hojas.

¡Bal y como se ha. descrito en la memoria que antece­

de, representado en los dibujos que se acompañan y con los 

fin es que se han especificado.

Esta Memoria consta de s ie te  hojas e sc r ita s  a máqui­

na por tina sola cara.

HM rH,  ̂ 0 JUL 19W

3?.

DG/ -  7



27119
;'U--Ù3 I / I l

I .2

t

/  ^
-—

F )G.1

-Z___
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