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Case 559 Div,

MEMORIA  DESCRIPTIVA
para  solicitar
PATENTE DE INVENCIOR
en
Esprpafta
por VEINTE afios

& nombre de AKTIEBOLAGET TUDOR, entidad sueca, establecida
en Blrger Jarlsgatan 55,ESTOCOLMO, Suecia, por:
"UN DISPOSITIVO PARA LA ELEVACION Y TRANSPORTE, ESPECIAL--
MENTE DE MATERIALES EN FORMA DE BANDAS Y HOJASY

El invento trata de solucionar parte de los pro-
blemas que se presentan al hacer pasar un materigl en forms
de benda a través de una zona de tratamiento. Léminas de
material sintético, fieltros o tejidos, son ejemplos de
tal material,

El invento ofrece ventajas en el tratamiento de
superficies, tal como, por ejemplo, el deapado, el teifiido,
el galvanizado, etc. En general puede el tratamiento del
material incluir otros muchos aspectos, tales como, por

ejemplo, el lavado, el tefiido, el aprestado, la lixivia-
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cidn, el tratamiento térmico, el tratamiento de superficie,
as{ como el macado.

In los pracescs clbtados, se suele wno servir hasta
ghora de vias de rodadura de distintas clases, asi como
tambidn de vias de deslizamiento, planos inclinados, cana—
les de transporte y similares. En el trensporte de un mate-
rial en forma de banda a través de zohas de tratemiarto,
por ejemplo, bafios de lavado o secaderos, se presentan di-
ficultades, por ejemplo, en cuanto a la conduccidn recta,.o
bien por ser el material sensible al contacto. Tales proble-
mas aparecen especialmente, c¢wndo el material se encuentrs
en estado semisdélido. Tal es el caso, por ejemplo, en la
fabricacidn de papel. Tembién durante la fabricacidn de
fieltros tiene la banda de material, al principio, poca con-
sistencia, En le fabricaciln de bandas de material sintéti-
co de poco espesor en relacidn con el ancho, son especial-
mente mércadas las dificul“oaaesi. En este caso se vponen de
manifiesio, por el hecho de que el material se queda adhe-
rldo en partes de la instalacién de tratamiento, o bien que~
da el materisl parcialmente cubierto, lo que dificulta su
tratamniento.

Un material pldstico en forma de banda delgada o de
Lmina, resulta dificil de transportar para su tretamiento
ulterior, sobre todo si se ha fabricado por el procedimien—
to de inyeccidn. Debido @ la poca rigidez del material, no
buede mantenerse suspendido libremente, sobre tode si se
trata de un trayecto largo. &hore bien, te&mpoco puede ser
puesto en contacto con un diépositivo portador, sin que
sufra a.afio.o

S1 una banda de material sintético de la clage ex
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cuestidn ha sido expulsada por una tobera de inyecéidn, es
necesario retirarla constentemente de la tobera, y ello a

12 misma velocidad cen 18 que sale; El material no debe
comprimirse, pero tampoco debe sSer golicitade & traccidn,

y& que en los primeros momentos no posee précticemente fuer-—
Z@ propia. |

Bl invento representd en principio un procedimiento
de sustentacidn y se refiere & una disposicién para la pues-
ta en prdctica del procedimiento que, en sf, estd dirigido
a soportar und cargad sin contacto directo entre el soporte
¥ la carga, para lo cual rebir& un trozo del dispositivo
de soporte y lo hace flotar sin que tenga contacto eon el
mismo; Bl agente de flotacidn, en el que éste tiene lugmr,
bien sea gire, otro g@s o un liquido, no tiene importancia
con relacidn a la idea del invento;

Bl invento serd descrito a continuacidén, con referen-
cia & los dibujos adjuntos. Del material a tratar se supone
que se trata de una lémina de material sintético, inyectada
sin fin. Se presupone asimismo que el material estd consti-
tulde por un material con carga. Supongamos ahora que el Ob-
Jetivo del tretamiento sea extraer el material de carga me—
diasnte lavado o lixiviacidn, de modo que la banda de mate-
rial sintético poses una cierta porosidad despuds del tra—
tamiento. EL grado de ésta depende de la proporcidn de la
mezcla entre el material de carge y el material sintético,
asi como de hasta qué medida me pueda llevar a cabo la ex-
traccidn del material de carge.

Una forma de realizacidn del dispositivo para la

puesta en prédctica del procedimiento segdn el presente

~ invento, se muestra en Principio en las fig. 1 y 2, en sec-
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cidn longitudinal, y en las fig‘. 3 ¥y 4 del dibujo 3 ‘i
en seccidn transversal'. Consiste el dispositivo en un tubo
1 abierto ppr gus dos extremos, de seccidn preferentemente
rectangular. Una conduccibn de alimentacidn para el agente
de tratamiento estd conectada de tal modo al tubo 1, que
divide a éste en dos partes de longitudes distintas, Tna
bands de material 3, ha sido simbolizada por una lfnea de
trazo gru@sor.

Un agente de tratamiento, agua, es introducido oon'bi?
nuamente en tal cantidad a través de la conduceidn de ali-
mentacién 2, que el tubo 1 se mantiene précticamente 1lleno,
adaptdndose entre si la velocidad y la presifn del agente de
tratamiento, de acuerdo con el invento, de modo que en el
tubo 1 se origine una oscilacidn de particulas dentro del
agente de tratamiento.

Como consecuencia de la velocidad y de la presién del
agua hecha entrar a presidn en el tubo 1, se forma, entre
las paredes paralelas del tubo 1, con la banda de material
3, wna onda de presidn que oscila entre sobrepresién y de—
presidn. Entre cada una de las paredes del tubo paralelas
& la banda de raterial, y la propia banda de material, se
producen, por consiguiente, oscilaciones de particulas den-
tro del agente de tratamiento, agua en el caso supuesto.
Como consecuencia de estas oscilaciones, la banda de mabe-
rial 3 se mantiene flotando libremente en la parte central
del tubo l'. Cuando la banda de mzterial 3 tiende a aproxi-
marse &l lado del tubo 1 en que se halla montada la conduc-—
cidn de alimentacidn 2, se produce all{ una sohrepresién,

Y viceversa, cuando la banda de material 3 se aleja de este

lado.
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1lustrado con ayude de las figuras 5 y 6. Ia corriente del
agente ha sido designade con 4 en estas figuras, y la con~
duccibn de alimentacidn, con 2. Una brida, cuyo didmatro
exterior es por lo menoe seis veces myor que el difmetro
interior de la conducciln de alimentacidn 2, se ha designa-
do con S

Entre 12 banda de material 3 y la bride 5, 8e forma
una zona de baja presidn. Esta ha sido ilustreda en la fig.
6, habidndose designado con 6;

&hora bien, esta zona dnicamente puede conservarse
para una distancia determinada entre le brida 5 y la banda
de material 3. Al reinar 18 baja presién, empero, Se aproxi-
ma la banda de material 3 a 1a brida 5, con lo que la baja
presifn se transforma en sobrepresidn. De este modo se orif
gina dentro de 1la zona de tratamiento una presiln variable.
Parece Ser necesario que la frecuencia de oscilacidén de la
presibn se encuentre en la frecuencia el sonido y/o del
ultrasonido. 4hora bien, no existe todavia segurided abso-
luta con respécto a este particular., Tampoco es posible se-
fialar un valor inequivoco de la frecuencia de oscilacidn,
en atencién a la diferencia de las secciones de los tubos
de tratemiento, del material, del ancho y espesor, peso ¥
superficie de la banda de material.

4 base de la oscilacidn de partfculas dentro del agen-
te, se produce una friccidn entre.la superficie de la banda
de material y el propio agente, y como los trayectos entre
la conduccién de alimentacién 2 y los respectivos extre-
mos abiertos del tubo 1 son desiguales, se mueve la banda

de material en direceidén al trayecto mds largo del tubo,
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manteniéndose flotando libremente en el agente de trata-
miento. Come 13 banda de material estd rodeada por todos
lados por el agente ascilante, iesul’c& que, i e8 porosa,
ol agente la impregna muy bien en poco tiempos y se ha com—
probade que el lavado, la lixiviacidn o el secado, tienen
lugar de manera muy r4pida y concienzuda, desde luego mds
rdpida ¥y concienzudamente que con los procedimientos y dis-

positivos hasta ghora conocidos.

HoTa

Los puntos de invencibn propis y nueva que se pre-
Sentan para que sean gbjeto de esta Patente de Invencidn
en Espafla, por VEINTE afios, son los siguientes:

12.. - Tn cliépositivo Para la elevacilén y trenspor-
‘e, esp;cialman“be de materiales en forma de bandas y ho-
Jas, que consita de un tubo abierto por ambos extremos, in-
troduciéndose el material por una de las aberturas para
ser retirado por la otra, y estando el tubo lleno de un
agente de tratamiento, caracterizado porque el agente de
tretamiento es introducido en un lugar del tubo que lo
divide en dos partes de longitudes desiguales, encontrdn-—
dose 12 parte més corta entre la abertura en que es intro-
ducido ¢l material y el lugar en que se introduce el agen—
te de tratamiento, a condicibn de que las aberturas para
al material, tomadas conjuntemente, no sean tan grandes

que no se mantenga el tubo llenc del agente de tratamiento.
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especiaimente de materiales en forma de handas y hojas.
Tel y como se IR descrito en la Memoria que antece-
de, representado en los dibujos q‘ue ge acompafidn y con los
fines que se han especifica.do;
Iste Memoria consta de siete hojas eseritas a mdqui-

na por una sola c3rd.

Hedrid, 10 JUL 196¥
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