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7  por 10 afios -
a favor de Don Juan GUELL SENTMENAT y Don Francisco CABADO
RODRIGUEZ ' -
de nacionalidad espafiole
repidentes en Barcelona, Paseo San Gervasio, n? 5 y calle
Craywinckel, n® 26, respectivamente f
pors: b
"PROCEDIMIENTC PARA LA FABRICACION DE BLOQUES DE
" CONSTRUCCION, DOTADOS DE NUCLEO VEGETAL"

 MEMORIA DESCRIPTIVA

EL presenterfeéiétro'dg Patente de Introduccidn se
refiere a un procedimiento pera la fabricacién de blogues de
construceidn, dotados de nucleo vegetal, con el cual se consi-
gue dotar a la estructura de las plezas resultantes de un ele~-
vado gredo de resistencia en combinaecidn con un peso total mi-
nimo y un apreciable Indice de termoaislamiento, condiciones
que resultan perticulermente ventajosas, tanto pera la cons—
truccidn en general, como en las aplicaciones del producto
resultante a la fabricacidn de neveras, termos domésticos e

industrigles, locutorios y similares en los que revisten una
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principel importancia los aislamientos acisticos y térmicos,

conseguidos en el presente caso, con la adopcidn, como ma=

teria bédsica, de la madera de balsa, denominada cilentificamen

te "Ochroma Lagopus s. W',

-

Con objeto de'faéilitér la indispensable comprensidn
del objeto a que se contrae esta Patente, cuya explotacidn en
el extranjero ha constitufdo un notable exito, a continuacidn
pasa a describirse un ejemplo ilustrativo, gunque no limitati
vo, del desarrollo téecnico de dicho procedimienfo, referido a
une hoja de dibujos que se acompafia y en la que se representan
diversas figuras esquemdticas que corresponden al desarrollo
del proceso de fabricacidn correspondiente.

En la aplicacidén del procedimiento en cuestidn se
parte de una cantidad conveniente de listones (1) (figura 1),
los cuales son chnvenientemente preparados previamente, 2l ob-
Jeto de transmitirles una seccidn uniforme, indistintamente
cuadrada o rectangular, asi como una longitud que viene deter-
minada en cada caso por la del‘material en bruto, siendo este
material la madets denominada de balsa ¥y clasificada cienti-
ficamente con el nombre de "Ochroma Lagopus S.W.".

Las piezas (1), yé preparadas en la fbfma indicada,
£¢ superponen unas g otras, tal como se indiceca en la figura
l, ¥y se fijen entre sf mediante la aplicacidén, entre sus su-
perficies coincidentes, de un adhesivo constituido por un pe-
gamento, de preferencia de poliester, en frio o en caliente
segdh proceda pare una mayor o menor celerida@ del proceso de
unidn, consiguiéndose, despuds de.esta operacidn, wun blogue
de componentes perfectamente unidos, tal como se indica en la
figure 2.

A continvacién, se procede &l corte tranversel del
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blogue (2) para dividirlo en las porciones (3) que procedan, de
conformidad con los valores dimensionales previstos (figura 3)
realizédndose dicha divisidn mediante herramientas de corte apro-
piadas o aserradoras mecdnicas.

Seguidemente, las cabezas (4) dé cada bloque © panel
(3), entendidndose como tales cabezas los cortes transversales
de los listones segin un plano ﬁerpendicular a la direcciébn de
su crecimiento, son cubiertas por sendas placas (5) (figura 4),
que son de longitud y anchure coincidentes con las de cada blogue
(3) y de un espesor adecuado, cuyas placas o chapas (5) se unen
al'bloque correspondiente (3) a través de un encolado para el
que se utiliza un producto preferiblemente seme jante & utilige-
do inicialmente para la unidn de los listones (1), obteniéndose
as{ bloques o paneles compactos (6) (fig. 5).

Con varios bloques (3) debidamente yuxtapuestos y
encolados por sus laterales puede'cubrirse ung amplia superficie
que se cubre, por ambas caras, con las correspondientes placas
(5) en la forma explicada.

Es evidente que la formacién de los blogues (5) no
ha de quedar estrictamente sujeta a una forma invariablemente
parelelepipédica gino que, por el contrario,'queda prevista,
dentro del proceso fundementel descrito, una indefinida canti-
déd de configuraciones distintas, entre las cuales cabe citar,
como ejemplo, las que se indican en las figuras 6, 7, 8 y 9 de
la adjunta hoja-de dibujos.

Pare estas configuraciones se parte de la unidén de ve-
rios cuerpos (1) o blogues (3') en forma de dados o paralelepi-
pedos, que se soliderizen unos a otros a través de adecuados en-
colados y en los que se han labrado ingletes, espigas o lenglie~

tas (7), siempre perpendicularmente &l sentido de crecimiento
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de loslistones componentes (1) de cada bloque (figure 6), su~
perponiéndose y encoldndose sobre las superficies quebradsas
resultanﬁés, una placa (8) que es de perfil coincidente psra
quedar fuertemente solidarizsda a la serie de blogues (3')
unidos previemente y los cueles, pbr su cara‘opuesta, tanto
si es también quebrada, como lisa, reciben las yuxtaposicidn
¥y pegamento de otra placa (8') (figuras 6 y 7).

BEstas plezas compuestés pudlen ser también objeto de
un prensado que, reelizado entre moldes apropiados, (9) (figuras
8y 9 ), permite transmitirles curvaturas y alabeadcs por 1los
que se adaptan luego a la particular configuracién de los para-
mentos de la obra en construccidén a que han de quedar incorpora-
dos, 0 & 1a de los aparatos e instalaciones térmicas o acdsticas
de gque hayan de formar parte, a los gque el propio blogue o blo-
quwes, simples o cumpuestios, aportan ventajodas propiedades de
resistencia y poco peso que, cooperando con la estructura espon-
josa o alveolar de los propios bloques, determinan una amplia
capacidad termoaislante y antisonora de los paramentos tratados,
cual capacidad adquiere un apreciable relieve, cuando se trata
de mentener determinadas temperaturas en cdmaras fijas o méviles,
habitaciones de viviendas, c¢linicas y locales industriales.

Como se comprende, seridn independientes del objeto a.
que se contrase la presente Patente de Introduccidn, ls forma,
dimensiones v materiales empleados en la fabricacidn de las
distintas piezas descritas, siempre que con ello no se alteren
la esencialided ni el alcance del presente registro.

N 0 T A
REIVINDICACIONES

Se reivindica como objeto de la presente Patente de

Introduceidn:
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l8.-Procedimiento para la fabricacidn de blogues de
construccidn, dotados de nucleo vegetal, que se caracteriza
esencilalmente por la formacidn de .unos bloques o pancles median
te la yuxtaposicibn y encolado entre si de una cantidad varia-
ble de listones de longitud y seccidn convenientes de madera
de balsa ("Ochroma Lagopus s.W."), procedidndose a continuacidn
& su divisién en porciones segﬁﬁ cortes transversales que se
practican en sentido perpendicular a la direccion de las fibras
de los listones que componen cadae blogue, cuyos planos de cor-
te son seguidemente cubiertos con unas placas o chapes pldsti-
cas, de preferencia de poliester, de superficie coincidente y
de espesor apropiado, que se solidarizan a ellos mediante la
interposicidn de pegamenéos convenientes, obteniéndose de esia
forma cantidades variables de paneles compuestos que se carac-
terizan por sus ventajasas propiedades de resistencia, poco e
S0y capacidadrde alslamiento del calor y del sonido, siendo
ademds susceptible cada uno de dichos paneles de recibir puli=-
mentos, acabados y cortes a tenor de las necesidades construc—
tivas de cada caso . )

28.-Procedimiento pare la fabricacidn de blogues de
construccidn, dotados de mucleo vegetal, segin la primera rei-
vindicecidn, caracterizado por el hecho de prepararse diversas
figuras estructurales o. semiestructurales medisnte la yuxtapo=
sicién y solidarizacién de varios bloques entre si para formar
un solo cuerpo, partiéndose indistintamente, para tales unio=-
nes, de bloques de forma paralelepipédica o previemente labra-
dos pare transmitirles distintos accidentes'superficiales en
forme de molduras, las cuales se practican en sentido perpen—
dicular a la direccidn de crecimiento de las fibras de los lis-

tones componentes y se cubren con placas de superficie y con-
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torno coincidente, de espesor adecuado, gque se unen a sus su-
verficies oponentes en cada blogue mediante los oportunos en-
colados.

32,~Procedimiento para_la fabricacidn de bloques de
construceidn, dotados de mucleo vegetal, segin las reivindica-
ciones anteriores, caracterizado por el hecho de que, iﬁdepen—
dientemente de la configuracidn, dimensiones y particularidades
superficiales de los cuerpos compuestos obtenidos, éstos se so-
meten a oportunos prensados que procuran la indefinids estabili-
dad de solidarizacidn de los elementos componentes, al mismo
tlempo que permiten transmitir a los propios cuerpos determina-
das curvaturas y albeos para adaptarlos a la particuler configu
racién de los paramentos de la obra o estructura a que han de
quedar incorporados, o & los aparatos e instalaciones atérmanas
o aclsticas de que hayan de former parts integranfe.,

2,~PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE BLOQUES DE
CONSTRUCCION, DOTADOS DE NUCLEO VEGETAT=

‘Sean cuales fueren las pircuhstancias gue coneurran
con la esencialidad propias de le misma.

Consta la presente Memoria descriptiva de seis pé-
ginas foliadas y mecanografiadas por una sola cara y va acompa-
fiada de una hoja de dibujos aclarativos.

Madrid, 10 de Julio de 1964
' P. A.

% VOLART, PONS
B, P
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