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Es conocido fabricar mechas delgadas de fibras
individuales apiladas de fidrio depositadas irregularmente y de mo=-
do afieltrado sobre una bande trensportadora permeable al aire, de
tal modo que a partir de lugares productores de fibra dispuestos a
los lados de la banda de transporte, se suminigtran las fibras por
medio de dispositives guiadores hacia cabezas distribuidores a modo
de capuchones que se mueven cambiando en vaivén transversalmente a
la direccidn de movimiento de la banda transportadora por toda su
anchura y depositen las fibras sobre la banda transportadora. Este
procedimiento ha dado muy buenos resultados para la formacidn de
esteras delgadas de fibras apiladas individuales, porque la deposi-
cién ejecutada cambiando garantiza una distribucidén especialmente
uniforme de las fibras. Sin embargo, el mismo presupone que la co=-
rriente de sire de transporte utilizada para el transporte de las
fibras, por una parte es suficientemente fuerte para conducir las
fibras haste el extremo de la banda tramsportadora, opuesto al lugar
de produccidn de las fibras, por otra parte en todas las posiciones
gsobre le banda transportadora no sea demesiado fuerte para que se
saprime un remolino de las fibras trensportadas en el instante de’
la incidencia sobre la bande trensportadora. la experiencia he de-
mostrado que el aire de rotacién producido gemeralmente por la ins-
talacién productora de fibras en forma de un tambor répidamente ro-
tativo de diémetro relativamente grande es suficiente, con conduccidn
y gufa adecuadas, para el objeto antes mencionado. Este procedimien-

to falla, sin embargo, cuando deba fabricarse une estera, que estd

constitufde de elementos fundamentales que son mucho mds pesados fue-
ra de relacidn, que las distintes fibras de vidrio, FPor lo tanto, no

es adecuado para fabricar las asi llamadas esteras de recortes.

.




10

15

20

25

3

Las esteras de recortes de seda de vidrio se fa-
bricen usualmente de mechas de seda de vidrio, es decir de una reu-
nién de aproximadamenfe 50 a 100 cordones de seda de vidrio, de los
que cada uno a su vez se compone de 100 a 200 hilos individuales,
Las mechas de seda de vidrio se cortan en trozos en una instalacién
cortadora compuesta egencialmente de cuchillas rotativas, cuyos tro-
Z08, en un procedimiento conocido, se soplan en una torre dispuesta
gobre una cinte transportadora, en la que se distribuyen y dividen
y flotan hacia abajo haste que inciden sobre la superficie de depd~
gito en forme de le banda transportadora. Es obvio que los trozos
de mecha dejados a sf mismos en la torre de flotacidn no siempre
ge dividen de la manera deseada en recortes de seda de vidrio y
tampoco se depositan siempre en la distribucidn uniforme deseada
gsobre la banda transportadora movida debajo de la torre. la conse~
cuencia es la as{ 1lamada "formacidn de nubes" conocida en los cir-
culos técnicos.

A El invento se refiere a un dispositive que supri-
me los inconvenientes antes mencionados y que aprovecha la deposiw-
¢idn cambiante, reconocida como ventejosa en la fabricacién de es-
teras desde fibras individuales. Pare ello era necesario, en adap-
tacidn al peso relativamente grande de las méchas y de los recortes
de seda de vidrio, recorrer nuevos caminos congtructivos. En gene-
raly el problema gue sirVe.de fundamento al invento, se resuelve
porque la corriente de aire, que transporta los recortes, se man-
tiene reunida hasta el lugar de deposicién mds de lo que hasta aho-
ra ere usual, y se acorte su recorrido. Esto se alcanza porque la

ingtalacidn productora de recortes sobre la superficie de depdsito
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movida se comprime aproximadamente en su centro y la corriente de
aire-recortes se conduce en un tubo depositador, cuyo extremo del
lado depositador ejecuta un movimiento cambiante rectilfneo trans-
versalmente a la direccién de movimiento de la superficie de depd-
sito, estando constitufdo el sector de la desembocadura del tubo
depositador para la distribucidn garantizada de todos los trozos de
mecha en recortes, de una manera especiale El depdsito formador de
esteras puede efectuarse directamente sobre una banda transportado-
ra, o bién depositando previamente los recortes sobre un tambor len=-
tamente rotativo y desde éste se ceden a ume cinta transportadora.

Segin esto, el invento se refiere a un disposi-~
tivo para la produccién de una estera de recortes de seda de vidrio,
mediante el cual uns mechas de seda de vidrio que en una instalacién
cortedora se dividen en recortes y, transportados por una corrien—
te de aire, se depositan sobre una superficie de depdsito circulan-
te, Este dispositivo se caracterizes, porque sobre la superficie de
depésito circulante estdn previstos uno o varios tubos depositado-
res compuestos de une rama horizontal dispuesta resbalando axilmen-
te y de modo oscilable horizontalmente, y de una rama vertical con
codo de unidn que ejecuta un movimiento rectilfneo de cambio, cuyas
desembocaduras en cada caso llegan penetrando en un sector de tubo
de mayor didmetro unido con ellos.

El invento se basa ademds en fases de un proce~
dimiento, por el gue por una barte 8e redace ampliamente en lo po-
sible la carga electrostdtica de los recortes y se asegura su trans-
porte ¥y dep6sito 8in perturbaciones y, por otra parte, por elecocidn

de la longitud de corte y/o por la eleccidn de recortes de mecha,
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cuyos cordones muestran un ndmero reducido de hilos elementalea, .

El invento se muestra a titulo de ejemplo y es~
quemdticamente en el dibujo y se describe en lo que sigue en base
del mismo. La fig. 1 muestra una vista esquemftica lateral de un
dispositivo segin el invento a escala fuertemente reducida, la fig,
2 una vista sobre el dispositivo segin la fige. 1, la fig. 3 una vig=
te de arriba ampliamente esquematizada y reducida sobre uns instala-
cién para la produccién de una estera de recortes, compuesta de va-
rios dispositivos segfn las figs. 1 y 2, la fig. 4 una seccidn ver—
tical por partes individuales de un dispositivo segdn el invento
de forma de ejecucién modificada y a mayor escala que en las figs.
ly 2

En la fig. 1, es 1 una banda transportadora, cu-
yo tramo superior se conduce en la direccién de la flecha A por en—
cima de un tembor 2 inversor. Encima de le benda transportadora es-
t4 situada sobre un estrado 3 una instalacién cortadera 4 comocida
en sf, en la que se introducen en 5 varias mechas, por ejemplo, tres

mechas 6a hasta 6¢c, En el dispositivo se descomponen las mechas sin

fin, con ayuda de cuchillas rotativas, en trozos de mecha y se expul-
san on la direccién de la flecha B, Para el transporte de los trozos
de meche se aprovecha la corriente de aire producide por las cuchi-

ilas fotativns actuantes a modo de aspas que auriliarmente puede ser

reforzada por un soplador 7.

Segdn el invento estd conectado, detrds de la
instalacidn cortadora 4, gue distribuye en trozos las mechas 6 apor—
tadas, un tubo depositador sefialado con 8, que se compone de una ra-

ma horizontal 9 deslizante axilmente y oscilable horizontalmente y u#a
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rama vertical 10, que ejecuta un movimiento cambiante rectilineo,
con unidn de codo 11,

Como a la rama vert.i.ca.l 10 del tubo 8 depositador
se le impone un movimiento cambiante rectilfmeo por el ancho de de~
pésito en la direccién de las flechas C~D por medios adecuados, por
ojemplo, por gufas de rodillos 12 representadas esquemfticamente en
la fig. 1, a la rama horizontal 9 del tubo depesitador le tiene que
quedar la posibilidad de un movimiento axil compensador en la direc—
cién de las flechas B, F, Como se ha indicado esquemfticamente en
las figs. 1 y 24 esto pﬁede realizarse, porque el tubo depositador
estd conducido resbalando en una caja de cojinete 13, que es gira-
toria alrededor de una espiga 14.

Entre el tubo depositador 8 y el canal de expul-
sidn de la instalacidn cortadora 4 est{ conectado un enlace eldsti-

co variable longitudinalmente, que en la fige 1 y 2 estd represen—

‘ tado como fuelle de pliegues 15. Naturalmente tauwbién existe la po-

gibilidad de fabricar el tubo depositador 8 total o parcialmente
de uyn material flexible, respectivemente de material pléstico y em~
bridarle directamente en la .instala.citfn cortadora 4.

La zona de la desembocadura 16 del tubo deposita=-
dor alcanza hasta penetr;.r en un sector tubular de mayor didmetro
17 unido fijamente con el mismo, Ia corriente de aire-recortes que
abandona la desembocadura del tubo depositador 8, aspira a modo de
eyector el aire circundante a través de la hendidura amular forma-
da por la pared exterior de la ramwa vertical 10 del tubo deposita~
dor 8 y la pared interior del sector tubular 17, lo que fomenta la

divigién de los trozos de mecha todavia no descompuestos. en recor-
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tes de seda de vidrio. Para aumentar todavfa mds éste efecto, en el
cono de salida de la corriente de aire-recortes, pueden existir su-
perficies de choque 18, 19.

En el ejemplo representado en las figs. 1 y 2,
los recortes de geda de vidrio se depositan por el tubo depositador
8 cambiando sobre uns superficie de depdsito en forma de un tembor
20, conocido en sf, parcialmente sometido a infrapresién, movido en
la direccidn de la flecha G, Para ello, por una pared 21 y corres=
pondientes paredes laterales estd dividido un espacio mo circulan-
te, desde el cual se aspire el aire a travéds de uns tuberfa, Ie in-
frapresidn garantiza la adherencia do los recortes sobre este parte
de la envolturae del tambor. De esta manera los recortes se ietienen
fijamente hasta el punto H en el contorno del tambor, donde se suel-
ta y caen sobre la banda transportadora l. Sobre esta banda trans—
portadora se transporta la estera siguiendo en la'direccién hacie
un horno secador no representado, de construccidn conocida. En la
direccién de transporte detrds del tambor 20 se encuentra una insg-
talacién no representeda, para la impregnacidén de la estructura de
recortes con un medio de trabazdn. 22 son chapas que limitan la
banda de depdsito,

Con un tubo depositador conducido cambiando, se-
gin el invento, naturalmente que suprimiendo el tambor de infrapre—
sidn ilustrado en las figs. 1 y 2, pueden depositarse los recortes
pare la formacidn de una estera también directamente sobre una ban=-
da transportedora., También en este caso se fomenta la deposicidn
uniforme, cuando debajo de la banda transportadora en el lugar de

depdsito existe une caje de infrapresién no representada. Une ins~-




10

15

20

25

£
‘.

JUE LD

talacidn, en la que se procede de estalmaneré, estd fuertemente sim—

T4

plificada y se ilustra esquemfticemente en la fig. 3. Por encime de
la bande de transporte 1 sobre tarimas de trebajo 3a y 8b estdn dis-
puestas tres instalaciones cortadoras 4a, 4b, 4c que, por ejemplo,
se alimentan en cada caso con tres mechas., Ias mechas ya divididas
al cortar en su mayor parte en distintos recortes de seda de vidrio,
se ceden a través de tubuladuras distribuidoras 15a, 15b y 1b¢c en
los tubos depositadores 8a, 8@_& 8¢, que estdn conducidos por gufas
12a, 12b, 12¢ y son oscilables alrededor de ejes de giro 14 y depo=
gitan los recortes cambiando rectilineamente sobre la bande de transs
porte. Como se ha representado, el depdsito de los recortes para la
formacidn de una estera de recortes se efectde adecuadamente con co-
rrimiento de fage de tal modo que, por ejemplo, los tubos deposita=-
dores 8a y 8b se mueven en vaivén en sentidos contrarios sobre la
anchura de la banda de transporte, mientras que el tubo depositador
8¢ en cada caso adopta la posicién media, cuando los otros dos tu=~
bos pasan a través de sus posiciones de punto muerto.

IEn tal instalacién no solo puede aumentarse la
velocidad de la banda 1, con igual espesor de estera, y por ello la
cantidad depositada por unidad de tiempo, o bien con igual veloci-
dad de transporte, el espesor de la estera, sino que también puede
ejercerse influencia sobre la estructura de la estera.

Precisamente al emplear varios tubos depositado-
res, segdn el invento, resulta por primera vez la posibilidad de
adaptar las esteras de recortes a las exigencias correspondientes,

roespectivamente a toda clase de utilizacidn.
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As{, por ejemplo, pueden cargarse los distintos
tubos depositadores en cada caso con recortes dé diferente longitud
(15 mu - 50 mm) y/o recortes con diferente mimero de hilos elementa-
les (30, 50, 100 o 200 hilos individuales por cordén), para tener
as{ influencia, durante la colocacidén del depdsito, mobre la estruc—
tura y sobre la constitucidn de la superficie de la estera,

En une instalacidn con varios tubos depositedo-
res, por'ejemplo, puede alimenterse el primero y dltimo tubo, que
depositan las capas de .cubierta superior e inferior de las esteras,
con recortes de seda de vidrio de solamente 30 - 100 hilos elementa-
les - en lugar de los usuales 100 = 200 hilos elementales por corddn,
para garantizar una superficie lisa en la parte terminada reforzeda
con fibra de vidrio. Sin embargo, si se eligen recortes mds largos
o ms cortos, puede influirse sobre la porosidad de la estera por
ello,

Ia forma de ejecucidn modificada del invento se-
gin la fig. 4 se diferencia de la representada en lag figs. 1y 2
en principio porque el tubo depositador, designado generalmente con
23, por sf mismo no estd ni apoyado, ni es impulsado. Por el contra-
rio, hesta el apoyo compensador 24, que mediante una espige 26 es
oscilable mediante una espiga 25 en el cojinete 26 horizontalmente,
estd rodeado por un tubo 27 de apoyo, cuyo didmetro interior es tan-
to mayor que el didmetro exterior del tubo deposithdor 23, que que~
de suficiente espacio para el paso del aire que de une manera ya
descrita se aspira por medio de la corriente de aire-recortes, que
abandona el alcance de la desembocadura 28 del tubo depositador.

En 29 estd apoyado el tubo depositador fijamente en el tubo 27, y
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on 30 lo estd de modo resbalante. 3 G i g ﬁ 5

Esta forma de ejecucidn tienme entre otras cosas
la ventaja de que no tienen que disponerse en el verdadero tubo de-
positador conductor de la corriente de recortes los distintos ele~
mentos requeridos para el apoyo, movimiento e influencia sobre la
corriente de mire. Asi, por ejemplo, el miembro de emlace 31, que
trensmite el movimiento de veivén de la transmisién de cadena 32
al tubo depositador, puede sujetarse al tubo exterior 27 lo mismo

que la rueda 34, con apoyo de rueds 35, conducida gobre un carril

83, que produce obligatoriamente el cardcter rectilfneo del movimiens
to de cambio. También el apoyo 24, que en el movimiento cambiante
de la rama vertical de los tubos 23 y 27 hace posible la compensa-
cidn axil de longitud, puede comstituirse correspondientemente mfs
robusto. La forma de ejecucién es especialmente adecuada para ele—
gir para el verdadero tubo depositador un material flexible adecua~-
do.

En 36 estdn dispuestas en el tubo depositador y
en 37 en el tubo exterior, superficies de choque en forma de cuchae-
ras, que penetran en la corriente de aire-recortes y aseguran una
divisién del material de mecha todav{a no dividido em el recorrido
de transporte.

Grandes dificultades ofrece en la prédctica enm
toda manipulaci§n con fibras de vidrio la carga electrostdtica, que
prineipalmente se manifiesta al cortar y al transportar los recorw
tes de seda de vidrio, La misma ocasiona primerﬁmenme una acunulaw
¢ién de recortes de seda de vidrio en forme de medallas en los ele-

mentos que sirven pare el transporte y para depositar. las medallas
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cién producide y dén por resultado, por lo tanto, una estera irre—
gular, provista de acumlaciones, de calidad rebajada.

Para evitar este fendmeno perturbador, por lo
tanto, se pesd, bién sea a almacenar las mechas, entes de llegar a
la elaboracién, en un recinto climatizado, o mejor todavia a clima-~
tizar todo el lugar de produccién. Como tales recintos de produc-
cidn tienen grandes dimensiones, una climatizacidn suficiente exi~
ge une instalacién de acondicionamiento voluminosa y costosa.

Por lo tanto se prevé en el invento también un
procedimiento que elimina la carga electrostdtica del material transt
portado y destinado a ser depositado totalmente o en su mayor parte.
Para ello se propone una climatizacidn de los recortes cortados, que
consta de una humectacién del aire transportador y/o respectivamen—
te del aire adicional. En ello se ha demostrado gue se ha consegui~-
do resultados especialmente buenos, cuendo la bhumedad relative del
aire transportador y/o del aire adicional importa de 50 — 70 %,

1 dispositivo segin el invento permite en ello,
de una manere especialmente favorable, llevar a la prdctica este
paso de procedimiento, climatizdndose el aire de aspiracién del so-
plador 7, para poder trabajar por lo tanto mechas acondicionadas,
En este caso, por el aire de transporte climatizado se evita la caer—
ga molesta de los recortes al cortar y al transportar y asi se ga—

rantize un depdsito libre de acumlaciones,

- em W e e e ew e
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Le presente patente de invencién comprende las
giguientes reivindicaciones:

1.~ Dispositivo para la fabricacidén de una este-
ro de recortes de sede de vidrio, con el que se descomponen mechas
de seda de vidrio en recortes en una instalacidn cortadora y se trang~
portan por una corriente de aire colocdndose sobre una superficie
de deposicidn circulante, caracterizado porque por encime de la su-
perficie de deposicién estdn previstos uno o varios tubos deposita~
dores compuestos de una rams horizontal apoyada resbalando axilmen-
te y de modo horizontalmente oscilable, y de una rama vertical con
unién de codo, que ejecuta un movimiento de cambio rectilfneo, cu-
yas desembocaduras en cede caso alcanzan hasta penetrar en un sector
de tubo de mayor didmetro unido fijamente con ellos.

2,~ Dispositivo segin la reivindicacién 1, ca=
racterizado porque el alcance de deposicién del tubo depositador
estd constitufdo como eyector y para ello la desembocadura del tu~
bo depositador estd situado a distancia de la desembocadura del sec-
tor de tubo de didmetro mayor. |

3.~ Dispositivo segin las reivindicaciones 1
¥ 2, caracterizado porque entre la desembocadura del tubo deposita~
dor y el extremo del sector de tubo, en el cono de salida de la mez-

cla de aire y de recortes, estdn previstas superficies de choque.
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4,~ Dispositivo segdn las reivindicaciones 1 a
3, caracterizado porque la rama horizontal del tubo depositador,
eventualmente con interconexién de una piezs intermedia flexible y
de longitud variable, estd4 conectada al canal de expulsién de una
instalacidn cortadora conocida en sie

Be— Dispositivo semfn las reivindica.;ziones 1a
4, ceracterizado porque el tubo depositador estd alojado en un tubo
de sostén apoyado resbalando axilmente y de modo horizontalmente os~
cilable, en ol que estdn montados también los medios para la impule-
sifn del movimiento de cambio y la conduccién del cambio,

64~ Dispositivo segdn las reivindicaciones 1l a
by caracterizado porque el tubo depositador, por el lado de la desem
bocadura, estd dispuesto fijo, y en la ro.ﬁm. horizontal estd apoyado
en el tubo de sostén de modo mdvil resbalante,

7.~ Dispositivo con varios conjuntos segdn las
reivindicaciones 1 a 6, caracterizado por comprender tubos deposi-
tadores movidos con desplazamiento de fase, eventualmente en senti-
dos contrarios y dirigidos unos hacie otros,

8.~ Dispositivo pare la fabricacién de una este-
ra de recortes de seda de vidrio,

Segidn se describe y reivindica en la presente

memoria descriptive y se ilustra con los dibujos que a la misma se

acompaiian,

Consta oste memoria dp doce\hojas foliadas y es~

critas a mdquina por una sola cara.

Madrid, a 10, d¢/ Julio de 1964,
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