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YPROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO DE ACOPLAMIENTO
DE UN ELEMENTO TUBULAR",

e%é‘cii_anz‘e: COMMISSARIAT A L'ENERGIE ATOMIQUE, entidad fran—
cesa, residente en 29, rue de la Pédération,PARIS

XvVe, (Seine), Prancia.

Este invemto tiene por objeto un elemen-
to tubular, un procedimiento de wnibn y de separa-
cidén répi&as; del mismo; ¥ un dispositivo que gpli-~
ce dicho procedimiento, u otro anflogo.

D " Bs conocida ya le preparacién de elemen-
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tos tubulares, utilizebles especialmente cofxObm,“m
de suministro, por umién de tiress de planchas pla-
nas. En especial, se han obtenido elementos que come
prenden una tira plana cuyos bordes tienen pertes -
dentadag repiegad;as; ¥ unea tira ecurvada cuyos bordes
se ajustan entre la tira cha.ﬁa y sus partes replega~
das, Esta solucién tiene varios inconvenientes. La
golidarizacién de las dos p_a',anehas; solo esté asegu~
rade por el frotamiento de sus partes en conta@to;, -
frotamiento cuya intensided estéd ligeda con la fuersza
elhstice de expansién ejercida por el que se halla
curvedo. :f, por 'l;anto,; la fuerza que puede transmi-
tir el e]iemento; ge limita por el peligro de des-
lizemiento de las planchas y, cons:iguientemente;
de deformacién o incluso de separacidn del brazo en
sus dos componentes. El brazm;, agi{ constituido tiene
ademés el inconveniente de una resistencia a la fle-
xién y a la deformacibn o p;andieo; més déhil que la
de un elemento tubular de seccibén recta précticamente
cirecular., Finalmente, la tira plansa 'tiene; poxr el
hecho de sus partes replevgadas; un espesor aprecia~
blemente superior, que aumenta su volfmen cuando se
bohina,

Bste invento se propone idear un elemento
tubular exento de los inconvenientes anteriores y
que; entre otras ventajas, presenta una seceidn rec—
ta précticamente eilindrieca, una sujecién relativa-
por empotramiento de sus componentes que; une vez se-
parados y bobinados, ofrecen un volfmen poco supe-

rior & gu espasoY.
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Con este objeto, eate invento propone un

elemento tubular utilizable, como brazo de sumi-
nistro; y constituido por, como minimo; una tira
elbstica netélica, delgads, cuyos dos bordes estén
dentados con objeto de presentar partes entrantes
regularmente espaciades y separadas por partes sa-
lientea; la tira o las tiras tienen una curvadura
tal que diches partesm salientes del borde de una ti-
ra ge ajustan en log entrantes del horde fronteri-
ao', ¥y los epéndices dispuestos en las partes salien-
tes o entrantes, se ajustan elésticamente en reha-
Jjos preparados para este efecto en las partes en-
trantes o salientes.

En un tipo de construceién prefeﬁido;
el elemento citado esté& congtituido por acoplamien—
to de varias 'tiras; pero‘ es posi‘bles;, especialmente
para formar un elemento de di&metro co,nsi&erable;
utilizar una sole tira curvada en formae de cilindro
completo.

Este invento se propone tembién idear
un procedimiento d&e acoplamiento que sea sencillo y
permite una velocidad de montaje de soltura eleva~
&a, Con este obsjeto; este invento propone un proce-
dimiento que: comprende el de:sPIazamien‘to de la tira
o de las tiras en el sentido de su longitud; el cur—
vado progresivo de la tira o de las tiras durante
su desplazamiento; la eproximacién progresiva de
los bordes de la tira o de las tiras en una disposi-
eibn relativa tal que cada perte saliente de un bor-

de esté frente a uma parte entrante del borde adya~
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ecente y se ajuste en el interior de ella en el sendf
tido radisl, y el relajamienio de la tira o de lag
tires para provocar el ajuste de los apéndices en

los rebajos correspondientes.

Egte invento propone también un disposi-
tivo, de acoplemiento del eléme>nto; que puede mon-
tarse en un bastidor dotado de medios motores que
permiten darle distintos desplazemientos angulares
v/o de translacién; de este modo es poaibﬂ.e; ubili~
zando el elemento tubular como brazo de suministro,
de: Iongitud regulsble, preparar una miquina que per-
mite atender, a partir del emplazamiento del bagti-
dor, otros distintos emplazamientos por medip de un
aparato sostenido por elA extremo del brazo.

Entre otras agaaieaeiones; una méquina -
de esta naturaleza puede invorporarse a una instala~
cién de recarga de combustible de un reactor nuclear
hezte:rogéenea; que contenge canales ocupados por los
elaementos eombustibles:; inclugo en el cago de que
estos canales no ssan verticales, que prohihen el
empleo de cebles,

Este invento consiste bambién en otras -~
disposiciones, ventajosamenie utilizsbles en combina-
c¢ién con las anteriores,pero que puedsn usarse ine
dependientemente. Estasg disposiciones eparecerén mes
claramente &l estudiar la deseripcidn siguiente en
la que se hace referencia a las figuras de los dibu-
Jjos edjuntos, que a titulo de ejemplo no limi’sativo;
representen un tipo de eplicecién préctica de este

invento, en el que el elemento est& constituido por
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un brazo de suministro obtenido por acoplamiento ¢l
dos; tiras de plancha; ¥y en los ques

Le figura 1. representa esqueméticaman-
te=; en perspactiva; la perte terminal de uma tira

56 wtilizable para formar un elemento de acuerdo con es-
te invento, entes de la deformacién y el acoplamien-
'ho;

La figura la. es una vista de detalle

de la figura l,; ¥ representa un apéndice dispuesto
10, en la tira.,

Las figuras 2 a 4. representan esquemé-
ticamente, en perspectiva, una parite del brazo en
digtintas fases sucegivag del acoplamien’co;

Laz figures Za; 3a. ¥y 4}a.; representan

15. esguenbticamente la seccidn recta del brazo en lag
feses indicedas respectivamente en las figures 2 a
4o

La figura 5. es una vista muy esqueméti-

ca, en cbrte por el plano de simetria del brazo, de
20, un dispositivo de acoplamiento.

La figura 6. es une viste muy esquem&ti-
camente en corte por la linea VI-VI de la figura 5,

Las figuras 7. y 8. son vistas muy esquemé-
tices en la direccidén de las flechas VII y VII de la

25. figura 6; '

Las figuras 7a. ¥ 8a. son vistas desde
la derecha de las figuras Te. ¥ 8.; respe;ctivamente;

La figurse 9. es wna viasta en corte por
la Iinea IX-IX de la figura 5;

30, La figura 10. es una vigta esquembtica
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tada en corte por un plano que pasa por el eje del
brazo de manipulacibn,

La figura l. representa una tira de plen-
cha destinada a la obtencién de un braze tubular del
tipo que las figuras 4 y 4. répressentan una. seecibn.
Esta tira 12. esté constituida por uma plancha plana
de muy poco espesor con respecto & su anehura; de
un material dotado de un limite elfstico elevado.
Puede utilizarse especialmente el acero para muellesn;
pero las condieciones especiales en cada caso, pueden
hacer que se emplee otro metal o aleacidn.

Cade borde le tira est& dentado, o sea

tlene una sucesidén de partes salientes tales como
144:; digpuestas a intervalos regulares D, alternando
con partes entrantes 16. Las partes salientes 14 -
llevan apéndices tales camo 18; figures 1 y la que
pueden por éjemplo ester constituidos por embuticio-
nes o troquelados, o deformaciones obtemidas por ma
trizedo de la plancha después del recorte. En las
partes entrantes 16. se disponen calados o rebajos
20 (figura 1) destinados & recibir los apéndices 18
cuya longitud; segln el eje de le plancha es por lo
tanto, como minimo, igual a los epbéndices. La anchu-
ra de los calados, y su distancia al borde de la
plancha estén proporcionales a las dimensiones corres-
pondientes de los apéndices.

Esta disposieié-n; aunque preferible, no
es limitativa en modo algunce y podria admitir varian-

tes: en especial, la disposicién de los calados y de



5e

15.

25.

T 304814 10

Ios apéndices puede invertirse; cada calado puede '
substituirse por dos apéndices de enganche,entre d
los cuales se agople la parte saliente del borde
fronterizo; etc.

En el tipo de construecién representa —
do; las partes 14. salientes ds un borde de la plan-
cha so disponen frente a une parie entrante del -
atro borde; esta disposicibn, evidentemente oblige~
toria cuando el elemento esté consbitufdo por una
sola plancha, no es en modo alguno imperative cuan—
do se utilizan dos planchas o mls; hasta, entonceys..,,
que las partes en saliente y entrantes, de los bor-
des fronterizos de las planchas fengan una disposi-
eibn convenientee;

En la parte medio de la plancha, y &
intervelos regulares, con preferencia iguales &l
peso p se disponen perforaciones 22 cuya misién;
durante el acoplamiento y el arrastre del brazo,
agparecerin mis adelante,

Bl principio de acoplemiento de las -
dog tiras 12 y 12' de plancha, se describe & conti-
mzacién haeiendo referencia a las figuras 2, a 4-9..;
en lag que los elementos correspondientes de lag
dos planches llevan el mismo nfmero de referencia;
afectado del indice prime en la tira 12!,

Lez figuras 2 y 2a. representan una sec—
cién de las plenchas 12 y 12¢, durante la fase ini-
cisl de su acoplamiento. Estas dos tiras idénticas,
se pregentan una frente a otra, de tal modo que ca~

e parte saliente 14, de un borde se encuentre fren—
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te a una parie entrante 16' del horde fronterizo.

Les secciones, primero planas, S€ curven progresiva—
mente y se transforman en seni-cilindricas, con las
conecavidades de lag dos secciones ditigidas una haeia
otre. La deformacién puede realizarse gplicando fuer—
zas de curvado, dirigidas seéﬁ.n les flechas fll,, ¥ la
aproximacién de los bordes que han de acoplarse;eje_g
ciendo fuerzes dirigidas segin las flechas fa ‘€figura
28). La curvadura de a:cg_ue:a&o; se acentia progresiva-
mente, y las dos secciones se aproximan una a otira pa
ra provoear el ajuste de las partes salientes de cada
borde en las partes entrantes del otro borde (figuras
3. ¥ 32.). Durante esta fase del aeoplamiento; la cur-
va&ura; evidentemente, ha de ser suficiente para que
los apéndices se eclipsen y nmo se opongan al ajustes
para este ob:je-to; la accibén seg@ las flechags £y se
conserva para asegurar la curvadira, y la accién se-
gn las: flechas £o. se acentia para sproximer les sec-
ciones.

Finalmente se aminoram progresivamente
los: esfuerszos ejercidos segin las fleches £1. ¥ £,3
la elagticidad de las seceiones hace que éstas adquie-
ran una forma précticamente en sector eilindrico y
provoea la insercién de losm apéndiges: 18, y 18'. en
16'., y 16. correspondientes. Esta GYtime fase se re-
presenta en la figura 4. y en la figura 4;&;. sn la que
para mayor claridad, el saliente de los apéndices se
ha exagerado notablemente.

De acuerdo con les caracteristicas mecé-

nicag y el corte elegido para las tirss, es posible
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el juego previsto para los apéndices l4. en los ca~

lados 16., tiene una gran importancia; un juego re-
dueido; al sujetar las tiras entre sf, sin posibili-
dad de deslizamiento rela‘bivo; proporecione rigidez
al brazoj; por el contrario, un Jjuege importante pro-
poreciona al brazo una ciexta posibilided de deforma~
¢ién por flexidén o por torsién. En igusldad de todas
lag demés circunstancias, desde luego, la elastici-~
dad del brazo sumenta con el nfmero de tiras que lo
congbituyen.,

Las perforaciones 22. dispuestas en lag
tiraa; pueden utilizerse como une cremallera en la
que se engranen un pifibn de arrastre que regula el
avance y el acoplamiento del brazo o inversamente su
retroceso y eu separacibén, Esto se reeliza evidente-
mente, practicando operaciones inversas a las ante-
riores. Por el hecho del I{mite eléstico elevado de
su mgterial constitutivo; las tiraes recuperan automb-
ticamente su forme plana primitiva (figura L)} en
cuanto se desatirculan lo cual permite arrollarlas
en tambores de pequefio difmetro y almacenar una lon-
gitud importeante con un wvolfimen reducido, por ser
muy débil la separacién debida al ssliente de los
apéndices. .

A continuacién y con referencia a las fi-
guraz 5. a 9.;, se describe un dispositivo de aplicae-
cién préctica del procedimiento que acaba de expli-
carse, para cbtener un brazo de suminisiro, tubular,

partiendo de dos tiras de plancha plana. Solo se han
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representado los elementos eseﬁciaie; .del’ dispositi-~ 3
vo, en forma esquemébtica, en las figuras.; los dembs
6rganos, en especial, los distintos elementos motores
no se describirém, ni tempoco el bastidor en el que
est& montado el digpositive, ¥ que puede ser fija,
névil en frenslaecidn y ta.mb:-ié.ﬁ en orientacibn.

La figura 5. representa dos tembores 24.

y 24'. montados rotativos en ejes sostenidos por el

bastidor, perpendicularmente al eje del brazo a for-

nar; estos dos tambores pueden montarse libres en
sus ejes, llevéndose a cabo el arrastre de las tiras;,
para su desarrcllo o su arrolla.miento; bajo Ia ac~
eién de mecanismos que se describirén mis adelantes
pueden aceionarse también por un mando sincronizedo
con &l mecanismo de arrastre directo de lag tiras.

Las tiras 12, y 12' galen de los ‘tambo-
raes 24, ¥y 24;'; pasan por encima de rodillos de direc-
cibén respectivos 26. ¥ 26', a partir de los cuales
lag tiras se desplazen gré‘ctic-g._“mente paralelas une
a otra con solamente, en la zona de aeopla.mien.to;
la sproximacién necesaria para la unibn,

Lag tiras se arrastran en el sentido de
aeoplamiento; por dos mecanismos de avance 28, y 28!
q_ue-; al mismo tiempo aseguren la aproximacién progre-
sive necesaria, Por ser idénticos dichos mecenismos,
golo se deseribiré uno de allos:;; el 28' haciendo re-
ferencia a las figuras 5;6;8 v 8a.

EL mecanismo 28', se compone de una
"oruga™ 303' guiada y arrastrada por los rodillos

32' y 34'. Esta oruga estd eonstituida por patines
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elementales articulados, tales como 36'. atrdvdsd

dos por pitones de arrastre eclipsabhles tales como
38t. La dessparacién y la salida de los pitones;
pueden realizarse por un dispositivo pléstico cual-
gquiera, tal como aguel cuyo principio se indica en
la figura 8. y que wtiliza una rampa 40'. esquemati-
zada en Iinea de trazos. Merced & este dia,posit;iva;
los; pitones 38' . salen suficientemente a través de
TIos patinezs; para asegurer un engrane eficaz cuamndo
estos se hallan frente a la tira., Se ajustan y dess-
perecen perpendicularnente al eje de avance de la
tira en las partes en que los patines se asoplan y
se gaparan de la misma.; ¥ suprimen todo peligro de
deteriorar las perforaciones.

La curvadurs progresive de lag tirag a
medida de su avance, &e asegura por dos dispositi-
vos de impulsidén 42 y 42' {figures 6'., Te ¥ 'Za); -
que tienen una constitucién anfloga a la de los dis-
positivos de avence exceptuendo la ausencip de pito-
nes de arragtre y el empleo de patines en forma de
cufias (figura Ta).

Las orugas de impulsién cooperan con
un ntcleo anterior 44 (figuras 5. y) cuya misién
congiste en evitar el splagteamiento de las partes
laterales de las dos 'biraas; ¥y en asegurar entre
losa bordes fronterizos una engularidad suficiente
pare evitar todo engenche durante La entrada ;y' el
acoplamiento de las partes salientes. Este rxﬁcl@o;
sogtenido por un véstago 46, sujeto al basgtidor

(no representado) del dispositivo, tiene, evidente-
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mente, una forma distinta segin el nfimero de tiuaf) g_ﬁﬁ Lo
constituyen el brazo; en cada caso, contienen pare
cada unién entre los bordesn; dos dilataciones lon-
gitudinales de sostén de las tiras, dispuestos cada

56 une: & un lado de la unibn,.
Dos rodillos de presidn 48. y 48' dig~-
puestos mbs allé de los dispositivos 28; 28';, 42 y
428, montados rotativos alrededor de ejes perpendicu~
lareg al del bm:azo; ejercen sobre las uniones una

10. presién que tiende 2 imponer &l elemento 12 sec-
eién cireular, Estos rod@illos no han de dotarse de
gistema de arrastre; el frotemiento del brazo ya
cons:ti‘bui&c»;. basta para ponerlos en rotacifém.

Las dos tiras; planas sobre los tambo-

15. res, después de lo= rodillos de direccibn 26. ¥
26' solo presentan una forme débilmente argueads,
enfloga a la indicada en la figura 2a. Su curvadu-
re aumen'ba; pro,gmsivamen’be; merced al empleo de
orugas que eviten las deformaciones locales, ¥y las

20, tiras se acoplan para adoptar la forma represente-
da en la figura 3a. al nivel de las poleas 34. ¥
34', Finalmente, los rodillos conformadores 48. y
48' aseguren la puesta en forma definitiva del -
brazo.

25.- A titulo de ejemplo, se han dado a un
elemento tubular cons.trui&o:‘, las caracteristicas
siguientes: elemento de 60 mm de d-ié,meeﬁro; consti~
tuido por dos planchas ¢ léminas de 2/10 mm, de
espesor; velocidad normal de formecibn, del Srden

30 de 10 cm/segundo que podia aumenter haste 50 em/se
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gundo.. Un elemento de estas caracteristicas, puede

trapsmitir un esfuerzo de compresién del Srden de
400 kg; ¥ su pandeo se limita, Si por el contrario
el elemento esté libre; este esfuerzo se reduce evi-
dentemente y desciende a umnos 80 kg, para una longi~
tud de 1;50 Mo

Pugden obtenerse elemsntos tubulares ci-
tados de caracteristicas distintaa (dié.m@ﬁm; afimero:
y espesor de las tiras; etc.}; en especial, es pogi-
ble obtener sin dificultad un didmetro comprendido
entre 20 y 200 mm. y utilizer de ume & trés tiras.
En cuanto a le longitud, no esté evidentemente limi-
teda mbs que por la de les tiras de plamcha que el
comercio ofrezca, |

Un dispositive del tipo que acaba de des-
cribirse, puede utilizerse en una miquina de suminis-
't'::ro; ¥ espeeialmente en una méguina de suministro
destinada a la recarga de elementos combustibles de
un reactor mclear que; en un recinto estanco, compren-~
da un macize de moderador dotado de canales paralelos
ocupados por los elementos y recorridos por un ges
caloportador. Una méquina de esta Indole, tiene un
interés especial en el caso de los reactores miclea~
res cuyos canales tengen una direccidn distinta de
la vertical, ya que entonces es dificil utilizer un
mando por cable de los aperatos de sujecién desti-
nados a insertar los elementos combustibles em las
canales, o & retirarlog de &stos.

La figura 10. representa, a titulo de

ejemplo, el conjunto de mamuxtencibn o suministro de
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una miquine de carga para Feavtor nuclear de cana- \J

les horizonteles, gue contiene un diapositivo: de

acuerdo con este invento. Lia méquine completa, esté
congtituida por un econjunto de suministro verdade-
ro; 50; finico que se representa en la figura R
por un conjunto de almacenemiento de barril clésico
(que puede monterse en el pico 5-2.} del conjunto 50,
de modo estanco} y finalmente poxr 6rgsnos anexos de
control y de mando. El conjunto: de suministro esté
destinado al cambio de los elementos combustibles
entre un alveolo del barrilete situado frente al
primerc, y un canal de reactor muclear alineado con
el conjunto 50. y el alveolo. Para permitir estes
operaciones en un reactor en carga, el 'barrilete;_
evidentemente, ha de estar dotado de un dispositi-
vo de unibn gue permita asegurar una conexiln estanca
con el extremo d&el canel a tratar, Ademés; en un ti-
po de consirucceibén preferido de la méguina, este ba-
rrilete puede tener un registro de aislamiento en
la parte que se une 2l conjunto de suminis’bra; que
permita l1levar éste e la presién stmosférica y desa-
coplarle sin dismiruir la presién del barrilete.

El conjunto de suministro 50, represen-
tado en la figura 10).; comprende un bastidor desig-
nado en su conjunto por la referencia 54, y un dis-
pogitive de suministre 56. que puede ser del tipo .
ya descrito. El bastidor 54.esté sostenido por ro-
dillosg 58. que giran en carriles 60. que pueden es—
tar fijos o formar parte de un carrito desplazeble

en dog direcciones ortogonales, perpendieculeres ol
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El dispositivo 5x6; por ser anflogo &l
que aceba de d:e:scribirse; no se describiré de mne-~
vo. Solo ha falta observar que las partes termine~
leg de las dos tiras 12, y 12', permanecen permanen—
temente; acopladas una & otra y se fijan eventual-
mente por una eonexién desmontable, a un aparato de
sujeeibn 62 accionado por ejemplo mediante un ca~
ble eléetrico flexible 64. que sigue el interior
del brazo tubular y pasa sobre una polea 66, monte-
da rotativa en el bastidor y que lo dirige de mmevo
hacia un tambor de almaeaanamien‘ao; que permite aco-
plarlo & un pupitre de mando.

Es evidente que este invenio no se lIimi-
ta en modo alguno al tipo de consitruecibn y a las
aplicaciones que acaban de deseribirse a titulo de
ejemplo y que el aleance de este invento comprende
cuglquier variente comprendida en el onadro de las
equivalencias mechnicas, y a cualquier aplicacibn de
los procedimientos y dispositivos descritos.

O TA

Descrita suficientemente la naturaleza
del :iin.ve,‘nta; asi como la manera de realizarlo en
Ia préctica, debe hacerse conwtar que les disposi~
ciones enteriormente indicadas son susceptibles de
modificaciones de detslle en cuanto no alteren su
principio fundamental, Pambién se hace comstar que
el invento corresponde a una solicitud d&e Patente
presentada en Francia con fecha y némero sigwiemntes:
10 de julio de 1.96.3, ne BV, 940.9‘95, acogiéndose por
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lo tanto @ los beneficios que conceden los Convesive
Tnternacionales en vigor; siendo lo que constituye
la egencia del referido invento y por 1o que se goli-
eita Patente de Invencién por 20 efics en Espsfia sobres
"PROCEDIMIENTO ¥ DISPOSITIVO DE ACOPLAMIENTO DE UN
ELEMENTO TUBULAR": caracterizén&o:se por lo siguiente:

l.- Procedimiento de acoplamiento de un ele~
mento tubuler counstituido por una o varias tiras elbs~
ticas, metélicas, delgadas, cuyos dos hordes estén den—
tados con objeto de proporcionar partes entrantes re-
gularmente espaciadsas; ¥ separadas por partes sslien—
tes; caracterizedo porque comprende el hacer avenzar
la tira o tiras en el sentido de su longitud; el cur-
vedo progresivo de la tira o tiras durante su avance;
la sproximacidn progresiva de los bordes de ia tira
o tiras en una disposicilén relativa tal que cada par-
te saliente de un horde esté frente a una parte en -
trante del borde adyacente, y se ajuste en el inte-
rior de este ﬁltimo~; en el sentido radial, y la sol~
tura de la tira o tiras para provocar el encaje elhs-
tico de apéndices de las partes salientes; o entran-
teg, en rebajos dispuestos pare este efecto en las
partes entrantes o salientes.

2.~ Dispositivo de acoplemiento de un ele-
mento tubular constituido por tiras ellsticas me-
télicas delgadas, para llever a czbo el procedimien-
to de la reivindiceacién 1; caracterizado porque com-
prende cada ftira un tambor de almacenemiento de la
misma, montedo rotativo alrededor de un eje perpen~-

dicular al del elemento; un rodillo de reemvio; un
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dispositivo de avence de la Tire faghn el eje del brazo y
de degplazeamiento progresive de la tirs haeia el ej:e;
v un dispositive de forzamiento gue actia sobre los
bordes de la tira para curvar esta progresivamente
durante: su awance;, para provocar el ajuste de dos bor-
des a&yacevntes; ¥ para soltar la tira después de rea~
lizar el ajuste.

3.- Dispositivo de acoplamiento, seghn rei-
vindicacibén 23; caracterizado porque el dispositivo de
forzamiento camprende;; pars cad;, unién entre dos bor-
dles;., una. oruga que tiene patines articulados en for-
na e euﬁas,, ¥ nmedios de arrastre de la oruga para
hacer avanzar los patines précticamente paralelos al
eje del brazo y & la misme velocidad que éste y para
comprimir los patines contra la unibén desplazando es-
ta hacia el eje, y contiene un dispositivo situado al
interior del brazo y en los que se apoyan los dos bor-
des de ambog lados de la unidn,

4o~ Dispositivo de aeoplamien‘aa; segin
reivindicaciones 28 o 39; caracterizado porque el
dispositivo de avance tiene; para cada ’cira;,. una
oruga dotada de patines articulados; medios de arras-
tres de los patines sensiblemente paralelos &l eje
del brazo; pitones solidarios de los patines y des~
tinados a acoplarse en perforé.ciones longitudinales
de le tira, y un mecanismo que acciona el saliente
de los pitones fuera de los patines; cuendo estos for-
men contacto com la tira, y la retirada de los pito—
nes cuando los patines sbandonan le tira.

5+~ Procedimiento y dispositivo de acopla~
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niento e un elemento tubular; tal y como queda dez~
erito substancialmente en la presente Memoria, e
iluetrado en los dibujos adjuntos.

Esta Memoria congia de 18 hojes escrites
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