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Esta invento tie n e  por objeto* un elemen­
to tu b u lar, un procedimiento de unión y de sopar ar­
ción ráp idas del mismo, y  un d ispositivo  que a p li­
ca dicho procedimiento, u otro  análogo*.

5. Es conocida ya l a  preparación de elemen-
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de sum inistro,, por unión de t i r a s  de planchas p la ­
nas. En esp ec ia l, se  han obtenido elementos que com­
prenden una t i r a  p lan a  cuyos bordes tie n e n  p a rte s

5. dentadas replegadas, y una t i r a  curvada cuyos bordes 
se a ju s tan  en tre  l a  t i r a  p lana y sus p a rte s  rep lega­
das. E sta  so lución tie n e  v a rio s  inconvenientes* La 
so lid a riz ac ió n  de la s  dos planchas, solo e s tá  asegu­
rada por e l  frotam iento de sus p a r te s  en contacto , -  

10. frotam iento cuya in ten sidad  e s tá  lig ad a  con l a  fu erza  
e lá s t ic a  de expansión e je rc id a  por e l  que se  h a lla  
curvado y , po r tanto-, l a  fu erza  que puede transm i­
t i r  e l  elemento, se l im ita  por e l  p e lig ro  de des­
lizam iento de la s  planchas y , consiguientemente,

15- de deformación o incluso de separación d e l brazo en 
sus dos componentes. EL brazo , a s i  constitu ido  tien e  
además e l  inconveniente de una re s is te n c ia  a  l a  f l e ­
xión y a l a  deformación o pandeo, más d é b il que l a  
de un elemento, tubu lar de sección r e c ta  prácticam ente 

20. c irc u la r , finalm ente, l a  t i r a  p lan a  t ie n e , p e r e l  
hecha de sus p a rte s  replegadas, un espesor ap recia­
blemente superio r, que aumenta su volúmen cuando se 
bobina.

Este invento se propone id ea r un elemento 
25. tubu lar exento de los inconvenientes an te rio re s  y

que, en tre  o tra s  ven ta jas , p resen ta  una sección rec­
t a  prácticam ente c i l in d r ic a , una su jeción  re la tivar- 
por empotramiento de sus componentes que, una vez se­
parados y bobinados, ofrecen un volúmen poco supe­
r io r  a  su espesor*30



Con este  ob jeto , este  invento propone un 
elemento tub u lar u t i l iz a b le ,  corno, brazo de sumi­
n is tro , y constitu ido por, como mínimo, una t i r a  
e lá s t ic a  m etálica, delgada, cuyos dos bordes están
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dentados con objeto de p resen ta r p a rte s  en tran tes 
regularmente espaciadas y separadas por p a rte s  sa­
l ie n te s ;  la, t i r a  o l a s  t i r a s  tien en  una eurvadura
t a l  que dichas p a rte s  s a l ie n te s  del borde de una t i ­
r a  se a ju s tan  en los en tran te s  d e l borde f ro n te r i­
zo^ y lo s  apéndices dispuestos en la s  p a rte s  sa lie n ­
tes: o en tran tes , se ajustan, elásticam ente en rebar­
bos preparados: para este  efecto en la s  p a rte s  en­
tra n te s  o s a lie n te s .

En un tipo  de construcción p re fe rid o , 
e l  elemento citado e s tá  constitu ido  por acoplamien­
to de v a ria s  t i r a s ,  pero es p o sib le , especialmente 
para, formar un elemento de diámetro considerable, 
u t i l i z a r  una so la  t i r a  curvada en forma de c ilind ro
completo.

Este invente se propone también idear 
un procedimiento de acoplamiento que sea sen c illo  y 
perm ita una velocidad de montaje de so ltu ra  elevar- 
da. Con este  ob je to , este  invento, propone un proce­
dimiento que: comprende e l  desplazamiento de l a  t i r a  
o de la s  t i r a s  en e l  sentido de su. longitud; e l  cu r­
vado progresivo de l a  t i r a  o de la s  t i r a s  durante 
su desplazamiento; l a  aproximación progresiva de 
lo s  bordes de l a  t i r a  o de la s  t i r a s  en una disposi­
ción r e la t iv a  t a l  que cada parte  sa lie n te  de un bor­
de e s té  fre n te  a  una parte  en tran te del borde adya-
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tido  ra d ia l ,  y e l  relajam iento  de l a  t i r a  o de la s  
t i r a s  p a ra  provocar e l  a ju s te  de lo s  apéndices en 
lo s  reba jo s correspondientes.

Este invento propone también un d isposi­
tiv o , de acoplamiento del elemento, que puede mon­
ta rs e  en un b astid o r dotado de medios motores que
permiten darle d is tin to s  desplazamientos angulares 
y /b  de tran s la c ió n ; de e s te  modo es p o sib le , u t i l i ­
zando e l  elemento tu b u lar como brazo de sum inistro , 
de long itud  reg u lab le , p reparar una máquina que per­
m ite atender, a  p a r t i r  d e l emplazamiento del b a s t i ­
dor, o tro s  d is tin to s  emplazamientos por medio de un 
aparato sostenido por e l  extremo del brazo.

Entre o tra s  ap licaciones, una máquina -  
de e s ta  n a tu ra leza  puede incorporarse a una in s ta la ­
ción de recarga de combustible de un re a c to r  nuclear 
heterogéneo, que contenga canales ocupados por lo s  
elementos combustibles, incluso  en e l  caso de que 
e s to s  canales no sean v e r t ic a le s ,  que prohíben e l
empleo de cab les.

Este invento co n sis te  también en o tra s  -  
d isposiciones, ventajosamente u t i l iz a b le s  en combina­
ción con l a s  an te rio res,p ero  que pueden usarse  in ­
dependientemente. E stas  d isposiciones aparecerán mas; 
claramente a l  e s tu d ia r l a  descripción s ig u ien te  en 
l a  que se  hace re fe re n c ia  a  l a s  f ig u ra s  de lo s  dibu­
jos adjuntos, que a  t i tu lo  de ejemplo no l im ita tiv o , 
representan  un tipo de ap licac ión  p rá c tic a  de e s te  
invento , en e l  que e l  elemento e s tá  co nstitu ido  por30



5

10.

15.

20.

25*

ASun brazo 3a sum inistro obtenido por acoplamiento ¿
dos; t i r a s  de plancha, y en lo s  ques

La fig u ra  1. rep resen ta  esquemáticamen­
te ,  en perspectiva , l a  pa rte  term inal de una t i r a  
la tiliza& le para formar un elemento de acuerdo con es­
t e  invento, antes de l a  deformación y e l  acoplamien­
to ,

La f ig u ra  l a .  es  una v is ta  de d e ta lle  
de l a  f ig u ra  1 . ,  y represen ta  un apéndice dispuesto 
en l a  t i r a „

Las figuras^ 2 a  4. representan  esquemá­
ticam ente, en perspectiva, una p a rte  del brazo en 
d is t in ta s  fa se s  sucesivas del acoplamiento,

Las f ig u ra s  2a„ 3a. y 4 a ., representan 
esquemáticamente l a  sección re c ta  del brazo en las; 
fa se s  indicadas respectivamente en la s  fig u ra s  2 a 
4 .

La fig u ra  5. es una v is ta  muy esquemáti­
ca, en corte por e l  plano de s im e tría  de l brazo, de 
un dispositivo, de acoplamiento.

La fig u ra  6. es una v i s ta  muy esquemáti­
camente en corte' por l a  l ín e a  VI-VI de l a  f ig u ra  5,

Las fig u ras  7. y 8* son v is ta s  muy esquemá­
t ic a s  en l a  d irección  de la s  flech as  VII y VII de l a  
f ig u ra  6,

Las f ig u ra s  7&. y  8a. son v is ta s  desde 
l a  derecha de la s  f ig u ra s  7* y  8*, respectivam ente,

La f ig u ra  9. es una v i s ta  en corte por 
l a  l ín e a  IX-IX de l a  f ig u ra  5,

30 La fig u ra  10. e s  una v is ta  esquemática
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tad a  en corte por un plano que pasa  por e l  e je  de l 
brazo de manipulación.

La f ig u ra  1. re p resen ta  una t i r a  de p lan ­
cha destinada a  l a  obtención de un brazo tub u lar de l
tip o  que la s  f ig u ra s  4 y 4. rep resen tan  una sección. 
E sta  t i r a  12. e s tá  co n s titu id a  por una plancha p lana 
de muy poco espesor con respecto a  su anchura, de
un m a te ria l dotado de un l im ite  e lá s tic o  elevado.
Puede u t i l iz a r s e  especialm ente e l  acero p a ra  m uelles, 
pero la s  condiciones esp ec ia les  en cada caso, pueden 
hacer que' se emplee otro m etal o. a leación .

Cada borde l a  t i r a  e s tá  dentado, o sea 
tie n e  una sucesión de p a r te s  s a l ie n te s  ta le s  como 
14, d ispuestas a  in te rv a lo s  reg u la res  p , alternando 
con p a rte s  en tran tes  16. Las p a rte s  s a l ie n te s  14 -  
llevan  apéndices ta le s  como 18, f ig u ra s  1 y l a  que 
pueden por ejemplo e s ta r  co n stitu id o s  por embuticio­
nes o troquelados, o deformaciones obtenidas por ma 
trizado  de l a  plancha después del re c o rte . En la s  
p a rte s  en tran te s  16. se disponen calados o rebajos 
20 (f ig u ra  I j  destinados a  r e c ib i r  los: apéndices 18 
cuya longitud , según e l  e je  de l a  plancha es por 1c 
tan to , como mínimo, ig u a l a lo s  apéndices. La anchu­
r a  de lo s  calados, y su d is ta n c ia  a l  borde de l a  
planoha están  proporcionales a  la s  dimensiones corres­
pondientes de lo s  apéndices.

E sta  d isposición , aunque p re fe r ib le , no 
es  l im ita t iv a  en modo alguno y p o d ría  adm itir v a ria n ­
tes.: en e sp e c ia l, l a  d isposic ión  de lo s  calados y de
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los¡ apéndices pueda in v e r t i r s e ;  cada calado puede 
su b s titu irse  por dos apéndices de enganche,entre ^
lo s cuales se acopla l a  parte  salien te: del borde 
fron terizo^  e tc .

En e l  tipo  de construcción rep resen ta  -  
do, la s  p a rte s  14. s a lie n te s  de un borde de l a  p la n ­
cha se disponen fren te  a una p a rte  en tran te  de l 
a tro  borde; e s ta  d isposición , evidentemente obliga­
to r ia  cuando e l  elemento e s tá  constitu ido  por una
so la  plancha, no es en modo alguno im perativa cuan­
do se u t i l i z a n  dos planchas o más; b asta , entonces,, 
que la s  p a rte s  en sa lie n te  y en tran tes , de lo s  bor­
des fro n te rizo s  de la s  planchas tengan urna disposi­
ción conveniente.

En l a  p a rte  medio de l a  plancha, y a 
in te rv a lo s  regu lares, con p re fe ren c ia  iguales a l  
paso p  se disponen perforaciones 22 cuya misión, 
durante e l  acoplamiento y e l  a r ra s tre  del braza, 
aparecerán más adelante.

E l principio^ de acoplamiento de la s  
dos t i r a s  12 y 12' de plancha, se describe a  con ti­
nuación haciendo re fe ren c ia  a la s  fig u ras  2 . a 4 a ., 
en la s  que lo s  elementos correspondientes de la s  
dos planchas lle v a n  e l  mismo número de re fe ren c ia , 
afectado del ind ice prima en l a  t i r a  1 2 '.

Las fig u ra s  2 y  2a. represen tan  una sec­
ción de l a s  planchas 12 y 1 2 '. durante l a  fa se  in i ­
c i a l  de su acoplamiento. E stas dos t i r a s  id é n tic a s , 
se  presentan  una. f re n te  a  o tra , de t a l  modo que car­
da p a rte  s a l ie n te  14. de un borde se encuentre fren -



t e  a una parte  en tran te  16' del borde fro n te rizo
Las secciones, primero p lanas, se curvan progresiva­
mente y  se transform an en sem i-c ilín d ricaa , con la s
concavidades de la s  dos secciones d ir ig id a s  una hacia
o tra . La deformación puede re a liz a rse  aplicando fu er­
zas de curvado, d ir ig id a s  según l a s  flech as  f ^  y  l a  
aproximación de lo s  bordes que han de acop larse , e j  e r  
ciendo fuerzas d ir ig id a s  según l a s  flech as  f 2 (f ig u ra  
2 a ). La curvadura de arqueado, se  acentúa p rogresiva­
mente, y l a s  dos secciones se aproximan una a  o tra  pa 
r a  provocar e l  a ju s te  de la s  p a rte s  s a lie n te s  de cada 
borde en l a s  p a rte s  en tran tes  del otro borde (fig u ras  
3* y 3 a .) . Durante e s ta  fa se  de l acoplamiento, l a  cur­
vadura, evidentemente, ha de se r  su fic ie n te  p a ra  que 
lo s  apéndices se ec lip sen  y no se opongan a l  a ju s te ; 
p a ra  e s te  ob je to , l a  acción según l a s  flech as  f^  se 
conserva para  asegurar l a  curvadura, y l a  acción se­
gún l a s  flechas fg . se acentúa p a ra  aproximar- la s  sec­
ciones.

Finalmente se aminoran progresivamente 
lo s  esfuerzos e je rc id o s  según l a s  f le c h a s  fj,. y fg ; 
l a  e la s tic id a d  de l a s  secciones hace que é s ta s  adquie­
ran  una forma prácticam ente en sec to r c ilin d r ic o  y 
provoca l a  in se rc ió n  de lo s  apéndices 18. y 1 8 '.  en 
1 6 '.  y 16 . correspondientes. E s ta  ú ltim a fa se  se re ­
p re sen ta  en l a  f ig u ra  4. y  en l a  f ig u ra  4a,. en l a  que 
para  mayor c la rid ad , e l  s a l ie n te  de lo s  apéndices se  
h a  exagerado notablemente.

De acuerdo con la s  c a ra c te r ís t ic a s  mecá­
n ica s  y e l  corte elegido p a ra  l a s  t i r a s ,  es p o sib le



obtener brazos de c a ra c te r is t i  cas d is tin ta s ;  en especia l 
e l  juego p rev isto  para lo s  apéndices 14. en lo s  car­
iados 16 ., tien e  una gran im portancia; un juego re ­
ducido, a l  s u je ta r  la s  t i r a s  en tre  s i ,  s in  p o s ib il i ­
dad de deslizamiento re la t iv o , proporciona rig id ez  
a l  brazo; por e l  co n tra rio , un juego importante pro­
porciona a l  brazo una c ie r ta  p o sib ilid ad  de deforma­
ción per flex ió n  o. por to rs ió n . En igualdad de todas 
la s  dem&a circunstancias;, desde luego,, l a  e la s t ic i ­
dad del brazo aumenta, con e l  número de t i r a s  que lo  
constituyen.

Las perforaciones 22. d ispuestas en la s  
t i r a s ,  pueden u t i l iz a r s e  como una crem allera en l a  
que se engranan un piñón de a r ra s tre  que regu la e l  
avance; y e l  acoplamiento del brazo o inversamente su 
re troceso  y su separación. Esto se r e a l iz a  evidente­
mente, practicando operaciones inversas a la s  ante­
r io re s . Bor e l  hecho del l im ite  e lá s tic o  elevado de 
su m ate ria l co n s titu tiv o , la s  t i r a s  recuperan automá­
ticamente su forma plana p rim itiv a  (f ig u ra  en 
cuanto se desa tircu lan  lo  cual perm ite a r ro lla r la s  
en tambores de pequeño diámetro y almacenar una lon­
g itu d  im portante con un volúman reducido, por se r 
muy d é b il l a  separación debida a l  sa lie n te  de lo s  
ap én d ices..

A continuación y con re fe re n c ia  a  la s  f i ­
guras 5 . a 9 .y se describe un d ispositivo  de ap lica ­
ción p rá c tic a  de l procedimiento que acaba de ex p li­
ca rse , para  obtener un brazo de sum inistro , tubu lar, 
partiendo de dos t i r a s  de plancha p lana. Solo se han
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representado lo s  elementos esen c ia les  del d is p o s i t i ­
vo , en forma esquemática, en l a s  f ig u r a s . ; lo s  demás 
órganos, en e sp ec ia l, los; d is tin to s  elementos motores 
no se describ irán , n i  tampoco e l  b a s tid o r  en e l  que
e s tá  montado e l  d isp o sitiv o , y que puede se r  f i j o ,  
móvil en tran s la c ió n  y también en o rien tac ió n .

La f ig u ra  5. rep resen ta  dos tambores 24.
y 2 4 '. montados ro ta tiv o s  en e je s  sostenidos por e l
b a s tid o r, perpendicularmente a l  e je  d e l brazo a íb r -  
mar; e s to s  dos tambores pueden montarse l ib re s  en 
sus e je s , llevándose a cabo e l  a r ra s t r e  de la s  tira s ,,  
p a ra  su desarro llo  o su arro llam ien to , bajo  l a  ac­
ción de mecanismos que se d e sc rib irá n  más adelan te ; 
pueden accionarse también por un  mando sincronizado
con e l  mecanismo de a rra s tre  d ire c to  de l a s  t i r a s .

Las t i r a s  12. y 12 ' sa le n  de lo s  tambo­
re s  24. y 2 4 ', pasan por encima de ro d illo s  de d irec­
ción respectivos 26. y 2 6 ', a  p a r t i r  de lo s  cuales 
l a s  t i r a s  se desplazan prácticam ente p a ra le la s  una 
a  o tr a  con solamente, en l a  zona de acoplamiento, 
l a  aproximación necesaria  para  l a  unión.

Las; t i r a s  se a rra s tra n  en e l  sentido, de
acoplamiento, por dos mecanismos de avance 28. y  28' 
que , a l  mismo tiempo aseguran l a  aproximación progre­
s iv a  necesaria . Por se r  id én tico s  dichos mecanismos, 
solo se d e sc rib irá  uno de e l lo s ,  e l  28' haciendo' re ­
fe re n c ia  a  la s  fig u ra s  5 ,6 ,8  y  8a.

E l mecanismo 2 8 '. se conpone de una 
"oruga'* 30' guiada y a rra s tra d a  por lo s  ro d illo s

30 32' y 3 4 '. E sta  oruga e s tá  co n s titu id a  por pa tin es



elementales} a rticu lad as  y ta le s  como 3 6 '. atráves! 
dos por p iton es de a r ra s tre  ec lip sab les  ta le s  como 
38*. La des apar ación y l a  s a lid a  de lo s  p ito n es , 
pueden re a l iz a rse  por un d ispo sitiv o  p lá s tic o  cual­
quiera, t a l  como aquel cuyo p rin c ip io  se in d ica  en 
l a  f ig u ra  8. y que u t i l i z a  una rampa 4 0 '.  esquemati­
zada en l in e a  de trazo s . Merced a  e s te  d isp o sitiv o , 
lo e  p itones 3 8 '. sa len  suficientem ente a trav és  de 
lo s  p a tin e s , para  asegurar un engrane e fic az  cuando 
e s to s  se h a lla n  f re n te  a l a  t i r a .  Se a ju stan  y desa­
parecen perpendicularmente a l  e je  de avance; de l a  
t i r a  en la s  p a rte s  en que lo s  p a tin e s  se acoplan y 
se separan de l a  misma, y suprimen todo p e lig ro  de 
d e te rio ra r  la s  perforaciones.

La ourvadura progresiva de la s  t i r a s  a 
medida de su avance, se asegura por dos d isp o s it i­
vos de. impulsión 42 y 42' (f ig u ras  6, 7. y  7 a ), -  
que tie n en  una constituc ión  análoga a l a  da lo s  d is­
p o sitiv o s  de avance exceptuando l a  ausencia de p ito ­
nes de a r ra s tre  y e l  empleo de p a tin es  en forma de 
cuü'as (fig u ra  7a).

Las; orugas de impulsión cooperan con 
un núcleo a n te rio r 44 (fig u ras  5 . y) cuya misión 
consiste  en e v ita r  e l  aplastamiento de las; p a rte s  
la te r a le s  de la s  dos t i r a s ,  y en asegurar en tre  
lo s  bordes fro n te rizo s  una angularidad su fic ie n te  
para, e v ita r  todo enganche durante l a  en trada y  e l  
acoplamiento de la s  p a rte s  s a l ie n te s . Este núcleo, 
sostenido por un vástago 46. su je to  a l  b astid o r 
(no representado) del dispositivo!, tie n e , evidente-
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mente;, una forma d is t in ta  según e l  número de ti% j^  q! 
constituyen e l  brazos en cada caso , contienen para  
cada unión en tre  lo s  bordes, dos d ila tac io n es  lon ­
g itu d in a les  de sostén de la s  t i r a s ,  dispuestos cada 
uno. a un lado de l a  unión*

Dos ro d il lo s  de p resión  48. y  46' d is­
puestos más a l l á  de lo s  d isp o sitiv o s  28, 2 8 ',  42 y  
42 i, montados ro ta tiv o s  alrededor de e je s  perpendicu­
la re s  a l  d e l brazo, e je rcen  sobre la s  uniones una 
p res ió n  que tiende  a  imponer a l  elemento l a  sec­
ción c irc u la r . Estos ro d illo s  no b&n de do tarse de 
sistem a de a r ra s tre ;  e l  frotam iento d e l brazo ya 
constitu ido ,. b a s ta  para  ponerlos en ro tac ión .

Las dos t i r a s ,  p lanas sobre lo s  tambo­
re s , después de lo s  ro d il lo s  de d irecc ió n  26. y 
26' solo p resen tan  una forma débilmente arqueada, 
análoga a  l a  ind icada en l a  f ig u ra  2a. Su curvadu- 
r a  aumenta, progresivamente, merced a l  empleo de 
orugas; que ev itan  las; deformaciones lo c a le s , y  la s  
t i r a s  se  acoplan p a ra  adoptar l a  forma rep resen ta­
da en l a  f ig u ra  3a. a l  n iv e l de la s  poleas 34. y 
3 4 '. Finalmente,, lo s  ro d i l lo s  conformadores 48. y 
48' aseguran l a  puesta  en forma d e f in i t iv a  de l 
brazo.

A t i tu lo  de ejemplo, se han dado a  un 
elemento tub u lar constru ido , l a s  c a ra c te r ís tic a s  
s ig u ien tes: elemento de 60 mm de diám etro, consti­
tuido por dos planchas c láminas de 2/10 mm. de 
espesor; velocidad normal de formación, d e l órden 
de 10' cm/segundo que podía aumentar h a s ta  50 cm/se
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gando. Un elemento de e s ta s  c a ra c te r ís t ic a s , puede 
tra n sm itir  un esfuerzo de compresión del órden de
400' kg, y  su pandeo se l im ita . Si por e l  contrario  
e l  elemento e s tá  l ib re ,  este  esfuerzo se reduce evi­
dentemente y desciende a  unos 80 kg. p a ra  una longi­
tud  de 1,50 m.

Pueden obtenerse elementos tubu lares c i­
tados de c a ra c te r ís tic a s  d is t in ta s  (diám etro, námero; 
y espesor de la s  t i r a s ,  e t c . ) ;  en esp ec ia l, es posi­
b le  obtener s in  d if ic u lta d  un diámetro comprendido 
en tre  20 y 200 mm. y u t i l i z a r  de una a t r e s  t i r a s .
En cuanto a. l a  longitud, no e s tá  evidentemente lim i­
tada más que por l a  da la s  t i r a s  de plancha que e l  
comercio ofrezca.

Un d ispositivo  del tipo  que acaba de des­
c r ib irs e , puede u t i l iz a r s e  en una máquina de suminis­
tro ,  y especialm ente en una máquina de sum inistro 
destinada a l a  recarga de elementos combustibles de 
un re a c to r nuclear que, en un rec in to  estanco, compren­
da un maciza- de moderador dotado de canales p ara le lo s 
ocupados por lo s  elementos y reco rrid o s  por un gas 
caloportador. Una máquina de e s ta  ind ele , tien e  un 
in te ré s  especia l en e l  caso de lo s  reac to res  nu e le  ar­
re s  cuyos canales tengan una d irección  d i s t in ta  de 
l a  v e r t ic a l ,  y a  que entonces es d i f í c i l  u t i l i z a r  un 
mando por cabla de le s  aparatos de su jeción  d e s ti­
nados a  in s e r ta r  lo s  elementos combustibles en lo s  
canales, o- a  r e t i r a r lo s  de é s to s .

La f ig u ra  10. rep resen ta , a  t i tu lo  de 
ejemplo, e l  conjunto de manutención o sum inistro de
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Pelear de cana^^  Q ̂  ^una máquina de carga para  reacto  
le s  ho rizo n ta les , que contiene un d isp o sitiv o  de 
acuerdo con este  invento. La máquina completa, e s tá  
co n s titu id a  por un conjunto de sum inistro verdade­
ro , 50, único que se rep resen ta  en l a  f ig u ra  , 
po r un conjunto de almacenamiento de b a r r i l  c lás ico  
(que puede montarse en e l  p ico  52. de l conjunto 50. 
de modo estanco) y finalm ente por órganos anexos de 
con tro l y  de mando. El conjunto; de sum inistro e s tá  
destinado a l  cambio de lo s  elementos combustibles
en tre  un alveolo d e l b a r r i le te  situado  f re n te  a l
primero;, y un canal, de re a c to r nuclear alineado con 
e l  conjunto 50. y e l  alveolo. P ara  p e rm itir  e s ta s  
operaciones en un re a c to r  en carga, e l  b a r r i l e te ,  
evidentemente, ha. de e s ta r  dotado de un d isp o s it i­
vo de unión que perm ita asegurar una conexión estanca 
con e l  extremo del canal a  t r a t a r .  Además, en un t i ­
po. de construcción p referid o  de l a  máquina, e s te  bar- 
r r i l e t e  puede te n e r un re g is tro  de aislam iento en 
l a  p a rte  que se une a l  conjunto de sum inistro , que 
perm ita l le v a r  é s te  a l a  p resión  atm osférica y  desa­
co p larla  s in  dism inuir l a  p res ió n  del b a r r i le te .

El conjunto de sum inistro 50. represen­
tado en l a  f ig u ra  10*, comprende un b a s tid o r  desig­
nado en su conjunto por l a  re fe re n c ia  54, y un d is­
p o sitiv o  de sum inistro 56. que puede s e r  del tip o  . 
ya  d e sc rito . E l b a stid o r 54.e s tá  sostenido por ro­
d i l lo s  58. que g iran  en c a r r i le s  60. que pueden es­
t a r  f i j e s  o formar p a rte  de un c a r r i to  desplazable 
en dos d irecciones ortogonales, perpendiculares a l



e je  de lo s  canales a atended. U ft, ^  i
EL d ispo sitiv o  5-6, por se r análogo a l  

que acaba de d e sc rib irse , no se d e sc rib irá  de nue­
vo-. Solo ha. f a l t a  observar que la s  p a rte s  term ina­
l e s  de l a s  dos t i r a s  12. y 1 2 '.  permanecen permanen­
temente, acopladas una a o tra  y se  f i j a n  ev ertu a l- 
menta por una conexión desmontable, a un aparato de 
su jeción  62 accionado por ejemplo mediante un ca­
b le  e lé c tr ic o  f le x ib le  64. que- sigue e l  in te r io r  
del brazo tubu lar y  pasa sobre una polea 66. monta­
da ro ta t iv a  en e l  b a stid o r y  que lo  d ir ig e  de nuevo 
hacia  un tambor de almacenamiento, que perm ite aco­
p la r lo  a  un p u p itre  de mando.

Es evidente que es te  invento no se lim i­
t a  en modo alguno a l  t ip o  de construcción y a  t-as 
ap licaciones que acaban de d e sc rib irse  a  t i t u lo  de 
ejemplo y que e l  alcance de e s te  invento, comprende 
cualquier varian te  comprendida en e l  cuadro de la s  
equivalencias mecánicas, y a cualqu ier ap licación  de 
lo s  procedimientos y d isp o sitiv o s  d e sc rito s .

N O T A
D escrita  suficientem ente l a  na tu ra leza  

del invento, a s i como l a  manera de realizarlo- en 
l a  p rá c tic a , debe hacerse constar que la s  d isposi­
ciones anteriormente indicadas son su scep tib les  de 
modificaciones de d e ta lle  en cuanto, no a lte re n  su 
p rinc ip io  fundamental. También se hace constar que 
e l  invento corresponde a  una s o lic itu d  de Patente 
presentada en F rancia con fecha y número sigu ien tes: 
10 de ju lio  de 1.963, na PY. 940.995, acogiéndose por
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1 9 i 4 i o
lo. tan to  a  lo s  b en e fic io s  que conceden lo s  Convenu. 
In tern ac io nales en v igor, siendo lo  que constituye 
l a  esencia  de l re fe rid o  invento y  por lo  que se s o l i ­
c i t a  P aten te  de Invención por 20' años en España sobre: 
"PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO BE; ACOPLAMIENTO DE UN
ELEMENTO TUBULAR"; caracterizándose por lo  s ig u ien te :

1 .— Procedimiento de acoplamiento de un e le ­
mento tub u lar constitu ido  por una o v a ria s  t i r a s  e lá s ­
tic as ,, m etálicas, delgadas, cuyos dos bordes es tén  den­
tados con ob jeto  de proporcionar p a rte s  en tran te s  r e ­
gularmente espaciadas,, y separadas por p a rte s  saliera- 
t e s ,  caracterizado porque comprende e l  hacer avanzar 
l a  t i r a  o t i r a s  en e l  sentido de su long itud ; e l  cur­
vado progresivo de l a  t i r a  o t i r a s  durante su avance; 
l a  aproximación progresiva de. lo s  bordes de l a  t i r a  
o t i r a s  en una d isposición  r e la t iv a  t a l  que cada par­
te  s a lie n te  de un borde es té  f re n te  a  urna p a rte  en -  
tra n te  d e l borde adyacente, y  se. a ju ste  en e l  in te ­
r i o r  de e s te  último , en e l  sen tido  ra d ia l ,  y l a  so l­
tu ra  de l a  t i r a  o t i r a s  para  provocar e l  encajé e lá s ­
tic o  de apéndices de la s  p a rte s  s a l ie n te s ,  o en tran ­
te s ,  en rebajos dispuestos p a ra  es te  efecto  en la s  
p a rte s  en tran tes  o s a l ie n te s .

2 .-  D ispositivo de acoplamiento de un e le ­
mento tubu lar co nstitu ido  por t i r a s  e lá s t ic a s  me­
tá l ic a s  delgadas, p a ra  l le v a r  a cabo e l  procedimien­
to  de l a  re iv ind icac ión  1, carac terizado  porque cornr- 
prende cada t i r a  un tambor de almacenamiento de l a  
misma, montado ro ta tiv o  alrededor de un e je  perpen­
d ic u la r  a l  d e l elemento; un ro d i l lo  de reenvío; un



dispositivo  de avance de l a ^ f i r ^  ábg^i% l e je  de l brazo y 
de desplazamiento progresivo de l a  t i r a  hacia  e l  e je , 
y un d isp o sitiv o  de forzamiento que actúa sobre los
bordes de l a  t i r a  para  curvar e s ta  progresivamente 
durante su avance, pa ra  provocar e l  a ju s te  de dos hora­
des adyacentes, y para s o l ta r  l a  t i r a  después de re a -  
l i z a r  e l  a ju s te .

3 .-  D ispositivo de acoplamiento, según r e i ­
vindicación 23, caracterizado porque e l  d ispo sitiv o  de 
forzamiento comprende, pa ra  cada unión en tre  dos bor­
des, una oruga que tien e  p a tin e s  articu lado s en fo r­
ma de cuñas, y medios de a r ra s tre  de l a  oruga para  
hacer avanzar lo s  p a tin es  prácticam ente p a ra le lo s  a l  
e je  d e l brazo y  a  l a  misma velocidad que é s te  y  para  
comprimir lo s  p a tin e s  con tra  l a  unión desplazando es­
t a  hacia  e l  e je , y contiene un d isp o sitiv o  situado a l  
in te r io r  de l brazo y en lo s  que se apoyan lo s  dos bor­
des de ambos lados de l a  unión.

4 .-  D ispositivo de acoplamiento', según 
re iv indicaciones 28 o 38 , caracterizado  porque e l  
d isp o sitiv o  de avance t ie n e , para  cada t ira ,,  una 
oruga dotada de p a tin es  a r ticu lad o s; medios de a rra s­
t r e s  de lo s  p a tin e s  sensiblemente p a ra le lo s  a l  e je  
d e l brazo; p iton es so lid a rio s  de lo s  pa tin es y  des­
tinados a acoplarse en perforaciones long itud inales 
de l a  t i r a ,  y  un mecanismo que acciona e l  sa lie n te  
de lo s  p itones fu e ra  de lo s  p a tin e s , cuando estos f o r ­
man contacto con l a  t ir a , ,  y  l a  re t i r a d a  de lo s  p ito ­
nes cuando lo s  p a tin es  abandonan l a  t i r a .

5 .-  Procedimiento y  d isp o sitiv o  de acopla-



-  18 -  % O

3 Í914miento de mi elemento. tubu lar; t a l  y  como queda des­
c r i t a  sahst anci aimante en l a  presente Mamaría, e
i lu s tra d a  en lo s  d ibujas ad jun tos.
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