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MEMORIA DESCRIPTIVA

que se acompafie a la solicitud de

'\_‘ : UNA_PATENTE.DE INVENCICN

a favor de Don Jesis URIEN Zarandona, de nacionalidad espe~
fiola, residente en BILBAO (Vizcays), ¢/ Ercilla nim. 22,

por
WPROCEDIMIENTO DE PABRICACION DE UN PRODUCTO UTTLIZABLE PA-
RA JUNTAS DE DILATACION".:
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La presente descripcidn se refiere, como su enun=

ciado indics, s un procedimiento de fabricacién de un produc-

%o de aplicacifén en la industria de la construccidn y para su
.utilizacidén en la formacidn de ;juntés de dilatacifn que han
5 de cumplir una funcidn de estanqueidad, alcanzando un resul-
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porte y una materie de impregnacidn de naturaleza sellante
e hidréfuga. ' .

Es conocida la cada dfa mayér aplicacidn de supef-
fioies oontimmas, tanto para.cubiertasbcqmo para paramentos
de cualguier tipo que han ée soportar humedades o acciones
corrosives de determinados gases o liquidos. En todos los ca-
808, e3 necesaria la construccidn de las superficies o parge
mentos de que se trata en losas de dimensiones adecusdas pa~
ra evitar los efectos de dilataciones y consiguientes con-
tracciones que ocasionan el agrietade de la superficie con
perjuicio posterior para la integridad del aoportervnatural-
mente las uniones entre las diferentes losas alcanzadas han
de ser rellengdas con materias adecuadas, dotedas de sufi-
ciente plasticidad e impermeebilidad, de manera que lleguen
& proporcionsr en conjunto la superficie contimua desesades
No obstante lo anterior los materiales que actualmente ge cd—
nocen y emplean en juntas de dilatgci6n, carecen de caracte-
risticas adecuedas tanto para su aplicacidn préctica, como
pare la durebilidead deseads, ya que son féciluente altere~ ’
hles por los agentes atmosféricos o quimicos ¥ en poco tismw
Po han de ser renovados, o por el contrarioc, consisten en
complejas disposiciones que encarecen notablemente:la cons-
truccidn, a la vez que destruyen los efectos estéticos que
es posible sloanzer. ' |

* Le esencialidad del procedimiento que se preconiza,
congiste en el aprovechamiento de las cualidades de diferentes
materiales que mediante tratamientos adecusdos alcanzan la re-
sistencia neceseria para el mantenimiento de las mismaes ¥y en
conjuncidn de efectos. _

Oomo ejemplos de las cualidades desesdas, se citan

laz que tisnen determinados elastrdmetros como el polibuta=
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dieno, conocidé con el nombre de caucho de polisuifuro, ¥
elgln poliester-uretanc de cualquiera de las marcas comer-
ciales existentes en el mercado los ocuvales se presentan ba-
Jo la forme de cuerpos esponjosos de gran plasticidsd, muy
adecuados para ser llevados a los intersticios de las losas,
pero inadecuados para el mantenimiento de las cualidades de
impermesbilizecién y de resistencia a la corrosidn necesa~
ria. )

Por otra parte, existen materiales que proporcio-
nan las cualidades de impermeabilizacién, hidrofugacién y
permanencia que se buscan pero con la particularidad de que
por los estades fisicos en que se encueniran, son imposible_s
de aplicar directamente.: )

Por lo tanto, el procedimiento de que se trata,
bésicamente congiste en un tratamiento de un cuerpo de so-
porte con materias que le confieren unas especiales propie-
dades, basado este tratemiento en una 'impregnacién de un
hidréfugo adecuado, con trataniento mecdnico simul'téneo ¥y
posterior. _
‘  Como ya queda anteriormente indicado, el oﬁero de
sépor.te es un elastdmetro comercial en el que tanto sus pro-
piedades fisicas como quimicas sean adecuadss al uso propues;-
to, el tanto que el hidrffugo de impregnacién tendrd la com-
posieiéq, siguiente, indicédndose las proporciones de adicién.

Asfalto polimerizado, tipo 60/50, de 52 i T3 %
Perbune : de 12'50 4  13,50%
$ilicona BS-10 | e 5 4 71 %
_Agua vehfculo ) varigble

Clorure de Polivinilo  de 3 . 55 %
Carga emulsionante variable

Para la p_reparacién 8e sigue el siguiente proceso:

El polimero adfdltico se emulsions previamente y una
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vez preparado en forma pasiose se a.grega la pe;ﬁumza“”;;e;ia-
nente emilsionada con la.cantidad edecuada de alcohol mas -
trietanolamine. Segin el tipo de junbta a lograr, se agrega
la cantided necesaria de sgua junto con la sﬁicona BS~10
¥ de manera que en la reunibn de estes tres emulsiones se
forma la paste de impregnacidn a la que se agrega agus en
cantidad adecuada para logrer un grado de fluidesz 6ptimo.

Une vez preparado el bsgfio, se introduce la mete-=
ria base a saturar, sufriendo una compresién y expansién si-
wulténeamente durante un periodo de dos horas con el fin de
que ls materia de soporte quede perfectamente embebida; a
continuacifn se deja una hora en reposo y acto seguido se
hace pasar por una hiiare. en ouyo ﬁroceso pei'manece la cen=
tidad deseada de hidrofugo, en tanto que el exceso escurre
a un recipiente de sobrante. ‘Como fase ulterior del proceso

de fabricacidn viene un secedo r4pido que se realiza en dos

fases, dé menera que en la primera, el cuerpo se presents en

posioién horizontel, en tanto que en la segunda, el posicio-
nado es vertical y posteriormente al oual concluye la fahr1~
cacidn del materisl de juntas '

Todo aguello que sea acceseric en la realizecién
del procedimiento desocrito, podrd ser objeto de modificacio-
nes, y las cuestiones de formas, dispositivos y méquina uti-
lizadss en la ejecucién de la invencidn, deberd tomarse como
de §rden sqcundario; pudiéndose emplear aguellos que mejor
convenga en tanto no alteren fundamentelmente las partioula-
ridades caracterigticas. '

. Log términos en que queda redactade lz presente me-
moria, son ciertos y fiel reflejo del objeto desorito, debidn-

dose tomar con cardcter amplio y nunca en forma limitativa.
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Descrite suficientements la naturalezs y alcance
de la invencidn y la maners en que la misma puede ser lle=
vada a la préctica, se reivindican a t{tulo privative las
siguientes particularidades sobre las que dsberé recsger la
concesidn del privilegio de PATENTE DE INVENCION que se so-
licita. | ' '
| 18,~ Procedimiento de fabricacidn de un producto.
utilizable para juntas de dilatacién, caracteri -

z &a 4 0 por comprender una impregnacién de un soporte cons-
fituidq por un elastémero comercial con una pasta licuada de
suulsiones hidndf&gae con tratamiento mecdnico simulténeo.&e
compresién y expansifn durante un periodo de dos hores a
efectos de alcanzar le saturaciln, seguido este proceso de

un periodo de reposc que se extiende sl menos e una hora,

'postériormente a 1o cual se hace pasar el soporte por una

hilera en la que permanece la cantidad adecuads de hidréfugo,

. esourriendo el sobrante previements al paso & una camera de

secado rdpido en posicidn norizontal de la que pasa a otra

" asimismo de secado rdpido y en posicién vertical en la que

terming el proceso de fabricacidn.

28~ Procedimiento de fabricacidn de un producto

utilizable para juntas de dilatacidn, segin la reivindica~

cifn 18, caracteriéado porque el soporte de elastémero es
préferentamente un caucho de polisulfUrb o poiibgtadieno, én
joliaster-uratépo de existencia en mercado ¢ cualquier otno;
elastémero que por sus propiedades btanto fisicas como gui- i
wicas sea adecuado pafa actuar como tal soporte.

| 38,=~ Procedimiento de fabricacién de un producto
utilizeble para juntas de dilatacidn, segin la reivindica~

cién 18, caracterizado porque -el hidréfugo de impregnacién
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ge constituye por las proporciones que ge indican de 103

sigm_entes materiales:

Asfelto polimerizado, tipo 60/50 de 52 & 73 %

Porbune ' de 12,50 & 19'50 %
Silicona BS-10 e 5 & 7 #
Ague vehiculo varisble |
Cloruro de Polivinilo de 3 & 5'5 %
Cargs emulsionante variable.

~ 48,~ Procedimiento de fabricacifn de un producto
utilizeble para juntas de dilabacifn, segtiﬁ la reivindica~
cidn 38, caracterizado porque el polimero asffitico se
emilsiong previamente para en el momento de presentarse
pastoso sufrir la adicién de la perbuna p;-eviémgnte emul-
sionada en alcohol mas trietanolamina,. recibiendo posterior-
mente la silicona emulsionada en agua ¥ la cantidad de esta
§ltima necesaria para comnicer fluidez a la pasta que cons~
fituyo el bafio de impregnacidn para el soporte de elastdme~
ro v
58,= "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UN PRODUCTO

UTII:IZABI:E PARA JUNTAS 8 DII:ATACION"

_ - Todo segin queda expuesto en la presente Menoria,
que consta de seis hojas folia.das ¥y mecanogrefiedas por una

sola cars.

MADRID, 10 de Julio de 1.964.
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