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PATENTE IE INVENCIOR
por 20 afios

a favor de D, MANUEL JANE VIDAL, de nacionalidad espafiola,
residente en Barcelons, Cortagens, 203, === m == -
por: "Pmmccmnmmros EN LA FABRICACION DE NEUMATICOS
PARA RUEDAS DE VEHICULOS m;mos". Femem e -

MENORTA DESCRIPTIVA
Ia presente patente de invencién, se refiere s unos
perfeccionamientos en la fabricaci&n_ de neundticos para ruedas
de vehfoulos ligeros, tales como cochecitos para nifios, biciole-
tas, juguetes y anflogos, en los cuales se sustituye el neumftico

‘macizo y el neumdtico con cdmara hinchaeble por un neumftico

hueco semieldstioo. _
Para ello so fabrica el neumético a partdr de un tubo
de materisl tormopléstico extrusionado con lo que se obtiene un

producto intermedio entre el mmcizo y el neumftico, con la ventaja
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de que su febricacién es sumamente sencillas asf{ como el monteje
en ls llenta de la rueda.

Otras de las ventajas consisten en su menor peso en
belacién con los neMtioos de tipo corriente y en que puede
lavarse y fabricarse en cualquier color que siempre perdura;'

Para facilitar la explicacién, se acompafia a la
presente memoria, una hoja de dibujos, en los que se represents,
a t{tulo de ejemplo, no limitative, un caso de realizacidn del
invento, segin los perfeccionamientos objeto de la patente.

- En los dibujos: | ,

La figurs 1, mestre un tubo para la fabricacién de
un neumftico del referido tipo.

La figura 2, repzfeseht;a el neumftico montado en una
rueda de coéhecito pars niﬁos.ll '

Las figuras 3, 4, y 5 representan, en seccidn, sendas
formas que pueden adoptar los neumdticos fabricados segin los
perfeccionamientos en ouestifn,

Segfn las pre éentes mejoras, para la fabricacibn de .
los susodichos neumticos se parte de un tubo de material termo-
pléstico -1~ obtenkdo por éxtmsiﬁn, el cual se somete a una
operacidn de curvado i;ara que adopte la forma circulsr —2- |
procedidndose seguidasmente a unir .los' dos extremos del tubo
goldando sus testas -3- y —4- mediante sistema termosléctrico.

Una vez obtenido el neumftico eldstico-flexible, segln
6l procedimiento indicado, se aplica a la llanta &e la ruede ~5=
mediante un procgdimienfo en oaliente.

A dicho efecto, el neumdtico de material pléstico, cuyo
aidmetro interior es mucho menor que el didmetro de la llanta
met4lica de -la rueda, es sometido s un bafio de agua caliente o

‘ v‘apor a una temperatﬁra- puficiente para conseguir su dilatacién,
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en cuyo momento se encajs en la carnal -7-6-' de la llanta para Que
al enfriarse quede adherida autométicamente a dicha llanta.

El tubo extrusionado del que se parte para la fabfioa&-
cién de los newmédticos, podréd ser blanco o de oualquier otro color)
a8 base de incorporar a la primera materia un pigmento adecuado,
obteniéndose de esta forma un color permanente e inaltershle,

En cuento a la seccidn de los neuméticos, por lo
general serd circular (Fig. 3), pudiéndose no obstante fabricar-
se con tubo de secciln distinta, como por ejemplo, en forma
nists de manera que la seoci_én circglar presenta una expaneién
a modo de zapata —;;4 (PMig. 4), o bien en forma sensiblemente
aovadas (Fig. 5), de scuerdo con el perfil de la llamta.

' Los neumdticos, sea cualquiera la forme que sdopten,
presentaréﬁ proferentemente en su sdgerfioie exterior ﬁnos
nervios iongitudinales de refuerzo -8-,

Aungque este nuevo neumdtico presentard em su interior

el sire . & presidén ambiente, puede no obstante,antes de su

cierrs por soldadura, inyectarse en el mismo aire a ms deter-
minada presién, |

Los perfeccionamientos objeto del invento, dentro de
su esencialidad, pueden ser llevados a la préctice en otras formss.
de realizacidn, que difieran en detalle de la indicada & tftulo
de ejemplo, a las cualss aloanzard igualmente la proteccién
que se recaba. Podrén, pues, fabricarse 1los neumdticos de
referencia, con los medlos y materiales més sdecuados y en

cualquier tamafio y forma, por quedar todo ello comprendido en

- el espiritu de las reivindicaciones.
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Se reivindica como objeto de la presente' patente
de invenciéns o

1.- Perfeccionamientos en la fabricacién de
neunédticos para ruedas devehfculos ligeros, caracterizados
esencialmente por el hecho de fabricarse los neumiticos a
partir de tubo de material termopléstico extrusionado, el
cusl es sometido a una operacidn de curvado para que adoﬁte
la forme circular adecuads, procediéndose seguidamente a unir
sus dos extremos mediante soldadura por testa de los mismos,
por prooediﬁiento termoeldctrico,

2.- Perfeccionamientos en la fabricacién de

‘neumfticos para ruedas de vehfculos ligeros, segén la anterior

reivindicacidn, caracterizadocs por el hecho de aplicarse el
neund{tico & la llenta metélica de 1la correspondiente rueda, -y
base de someterlo & un bafio de agua caliente o vepor, & wna
temperatura suficiente para conseguir su dilatacién, en auyo
momento se encaja a la llanta que es de mayor didmetro que el
neunftico,; para que al enfriarse quede automfticamente adherido
a la misma,

3.- Perfeccionamientos en la fabricacién de
neumAticos para ruedas de veh{culos ligeros, segfn las anterio-
res reivindicaciones, caracterizados porque los neumfticos com=
prenden, en su superficie exterior, unos nervios longitudinales
de refuerzo.

4.~ PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE NEUMATICOS

PARA RUEDAS DE VEHICULCS LIGEROS.
Consta 1a presente memoria descriptiva de cuatro hojas,
mecanografiadas, foliadas, numeradas y escritas por uns sola cara,
acompafiada de uns hoja de dibujos. '
Barcelona, pars Madrid, a 3 de Julio de 1964,
MANUEL JANE VIDAL

D a.MANUE AFAEL
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Hoja (nica

Eecala variable -

Barcelona, 3 Julio 1964
PA- MANUEL DE RAFAEL
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