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"Procedimiento pars mejorar materiss textiles que contengan ocelulosa.

s 0003

Menmoria desocriptivas

Se conoce el tratamiento de materias textiles celulosicas,
por ejemplo, tejidos de algoddn, ocon agentes quimicos reticulantes
productores de enlaces transversales, con el fin de mejorar la ina~
rrugabilidad del tejido en seco o en humedo y la capacidad de aliw-

sarse de nuevo.
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BEsta mejoria se manifiesta, entre otros casos, cuando se de-
termine el angulo de los pliegues en seco o en himedo por el conocido
nétodo de Monsanto. .

Como agentes quimicos retioulantes suelen aplicarse ccn;pues-
tos bifuncionales, y el tratamiento de la oelulosa, en tejidos '94OCO8 0
himedos, se efectila con ayuda de catalizadores u otros medios adecue-
dos. Han resultado ser especialmente utiles para este objeto en la prace
tica, compuestos de N-metilol (por ejemplo, de urea y sus derivados).
Son asimismo adecuados para este tratamiento los aldehidos, en.paéti-
cular el formaldehido. Pero, en la practica, los efectos de inarruge-
bilidad obtenidos empleando formaldehido como reticulante se manfienen
con dificulted dentro de limites regulables. Especialmente es difiocil
mantener buenas propiedades de estabilidad de los pliegues ain con pér-
didas tolerables de la resistencia & la rotura y al roce. En cambio, el
empleo de compuestos de N-metilol proporcions valores mas faciles de
regular y de reproducir.

El empleo de formaldehido para tratar celulosa en estado seco,
no hinchado, es conocido desde hace largo tiempo, y adolece del ya oi-
tado inconveniente de acarrear perdidas elevadas y variables de la re-
sistencia. Cierto es que mejora en grado igual la estabilidad de los
pliegues en seco y en himedo, pero siempre dentro de ciextos 1imites,

a causa de las grandes mermas de resistencia.

Se ha logrado una mejoria en este aspecto haciendo reaccionar
el formaldehido con la ocelulosa hinchada. Asi, con indices de resisten—
cia ain buenos, solo se mejors bastante la inarrugabilidad en hiamedo,
Tales tejidos solo quedan lisos al secarse si estan en presencia de una
cantidad suficiente de agua, y por ello no se pueden centrifugar des~
pues de lavarlog. Como no hay estabilidad de los plisdgues en seco, esos
tejidos no pueden secarse hasta un planchado satisfactorio en el ciline
dro secador.

Segin los trabajos de Reeves y otros, estos inconvenientes se
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§
reducen efectuando el tratam:.enﬁ {\ &r §oelulosa esta hinchada
s0lo en parte, y la formolizaocidn en medios que contengan disblventes
organicos poco acuosos. El grado del angulo de plisado en sedo?@ge
puede conseguirse asi como capacidad de alisamiento en himedo Gepen=
de en gran parte de la cantidad de agua existente en el tratamiento.

En estas oondiciones de reacoion, las pérdidas de resisten—
cla se pueden mentener dentro de limites regulables. Una vent§§ajes-
pecigl de este método de formolizacion consiste en que, ajustando una
determinada proporcidn de agua, s posible adaptar el angulo de pli-
sado en seco y en himedo al uso a que se destina el tejido. Por ejem=
plo, eas posible proceder empleando una cantidad adecuada de agua para
obtener angulos de plisado medianos en seco, y a la vez, angulos muy
buenos de plisado en humedo. Un tejido asi aprestado queda liso (por
completo) despues de lavarlo y centrifugarlo a velocidad moderada. Si
al disminuir el agua aumentan mas los angulos de plisado en seco, se
reduce mas la resistencia, pero se hace posible secar y planchar te-
jidos en el cilindro secador. Egos tejidos se distinguen tambien por
la buena estabilidad de log pliegues cuando se lleven puestos.

Segin otra proposicidon, a los bafios de formolizacion se afiam
den sales capaces de fijar el agua en forms de hidratos.

Al retioular celulosa no hinchada, por ejemplo, ocuando se em~
pléan dimetiloletileno y urea, viene limitada la relacidn gntre los
angulos de plisado en seco y en himedo, que s0lo puede variar dentro
de limites muy esbrechos. Bste inconveniente se supera, como ya se ha-
dicho, tratando en estado de hinchazdn parcisls pero en la practica
ha resultedo dificil fijar y mantener reproducible dentro de esos li-
mites la cantidad de agua adecuada para regular los angulos de plisa-
do en seco y en humedo. AUn en las maquinas de sprestar mas modernas,
es diffcil secar los tejidos dgjéndoles la proporcion constante de

agua necesgria. Aungue ello sea posible en el curse de la produccion,
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ls humedad del aire puede hacerles ghsorber de nuevo cantidades no re-
gulables de agua. Bsto no permite obtener facilmente una relacidr cons~
tante entre los angulos de plisado en seco y en.hﬁmado, ¥ losréejidos
asi aprestados muestran en consecuencia propiedades variablese. .-

Se ha descubierto ahora un,procedimiento para mejorar tejidos
celulosicos que elimina las mencionadas dificultades, mediante la im-
pregacion en dos tiempos o fases, una por lo menos congistente en
formolizar. Se caracterizs porque los materiales se someten primero a
una reaccion de reticulacidn en seco, y luego a una formolizacion de
la celulosa ya impregnada, en presencia de agvua y a temperatura ambien-
te.

Bl nuevo prooedimiento requiere una técnica en dos fases, pe-
ro se puede hacer en forma continua sin dificultad medianﬁé disposicio=
nes mecaniocas adecuadas. Ls reticulacidn previa o auxiliar, facil de
veriar ajustando convenientemente la concentracidon, permite cambiar el
grado de hinchazén de la celulosa dentro de limites regulables cuales—
quiera, y, en combinacidn con la formolizacifn conseoutiva, adaptar la
relacion entre la estabilidad en seco y en humedo al uso previsto para
el material textil que ha de aprestarse.

Una ventaja especial del procedimiento em la posibilidad de
formolizer en medio acuoso, oon hinchazén reducida de la oelulosa,
eludiendo asi el empleo de disolventes, dificiles de manejar en el te=
ller de aprestose. 5i por determinades razones se emplean a pesar de
todo formolizantes poco acuosos, el procedimiento ofrece la ventaja
de que pequefias variaciones del oontenido en agua influyen menos so-
bre las propiedades que pueden conseguirse.

Ia reticulacion previa se efectila oon compuestos bifunciona-
les o polifuncionales, capaces de mentener esencialmente la reducids
hinchezdn de la celulosa dursnté la formolizacidn. Sirven para el ca~

go compuestos que contengsn como componente funcional grupos aldehido,
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N-metilol, epoxi, vinilsulfona, halohidrina u otros, que pueden reac-
cionar con uno o varios grupos hidroxilo de la oslulosa. Estos’ agentes.
quimicos se pueden incorpbrar del modo usual, desecar y someter a reace
0idn con la celulosa en. caliente por medioc de catalizadores adscuados,
¥y tambien es posible agregar al bafio de aplicacidn, como ya es. sabido,
suavizantes, aoclarantes 6pticoa, colorantes y otros productes quimicos
auxiliares apropiados.

En su cago, el material textil puede someterse antes de calenw
tarlo a un tratamiento mecanico, por ejemplo, pasandolo por una calan~
dra. Los efectos aportados por este tratamiento mecanico se fijan de
nomento en el tejido por el siguiente tratamiento al calor, y la Ffor-
molizacidn ulterior los consolida en una forma totalmente estable al
lavadoe

Pueden obtenerse asimismo efectos muy interesantes aplicando
los agentes quimicos previos no a tode la superficie, sino conforme a
dibujo, por ejemplo, mediante estampacion, aspersion, recubrimiento,
etc. Combinando esto con métodos apropiados de tintura, se consiguen
efectos de color myy notables.

Una solucidn adecuada para formoligar contiene formaldehido,
polimeros de formaldehido u otras sustancias que cedan formaldehido,
por ejemplo, compuestos de N~metilol con un pH éoido, preferible infew
rior a 5. El formaldehido se puede emplear tambien asociado a sustan~
cias incoloras o colorantes, con las cuales forme combinaciones de me-
tilol. La solucidén formolizante, que admite muy diversas adiciones,
como colorantes reactives u otros, aclarantes opticos, avivantes, etc.
puede aplicarse de modo usual al tejido, o éste se sumerge en ella.

BEs posible, por ejemplo, aplicar la solucion reticulante so-
bre el tejido oon un fular, y enrollar luego el tejido y dejarlo en
reposo varias horas. Pero tambien se puede pasar, por ejemplo, en una

lavedora, a través del liguido reticulante, y secarlo a continuacion
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Con la teonica del invento, se consigue un grado de formoli-
zacién de no menos de 0,4 % de formeldehido fijado o combinado en las
fibras.

El proocedimiento se presta para obtener excelentes efectos de
estabilidad de plisado en seco y en humedo, sobre tejidos de oeluiosa
de algoddn, oelulosa de regenerados y mezclas de estas materias texti-
les con fibras sintéticas. Tambien sirve para fijar torcidos, por ejer
plo, empleados para hilados & base de celulosa. Ademas se apli@é'bon
buen resultado a géneros textiles confeccionados. Los tejidos‘apiésta-
dog por éste procedimiento se distinguen por una gran estabilidad{di~
mensional al lavarlos.

El invento se ilustra mediante el ejemplo expuesto g continua~
cidn s

EJEMPLO

Un popelin de algodon como el utilizado pars camisas de oaba~-
llero se somete a un tratamiento corriente para tales tejidos, el cual
consiste en gasear, desencolar, hervir, mercerizar y blanquear. El te—
jido se trata con una solucidn que contiene 20 gf1lit de emulsidn de
polietileno al 25 %, 50 &/lit de éter glicoldiglicidilico y 8 gflit de
solucién de fluoroborato sbdico al 48 %3 se escurre hasta ;0 %, se se-
ca & 100-1209C,, y se oondenss a 160%C durante cuatro minutos.

A céntinuacién, se le aplica una solucidn de 200 ml/lit de
formaldehido al 40 % y 250 ml/lit de &cido clorhidrico al 3'} %, ¥ se
escurre hasta 50 %. Bl tejido asi tratado se arrolla, se deja cinco
horas a temperatura ambiente, y luego se lava hasta eliminar el acide
y el Pormaldehido, y se seca.

Asi se obtiene un tejido con éngulos de plisado muy buenos en
seco y en humedo, con resistencias a la rotura y al roce poco inferio-

res relativamente a las del materisl blanguesdo de partida.

-
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Siguen algunos ejemplos de compuestos utilizables para la
impregnacion previe s

Formaldehido~ Dialdehido, como glioxal - Acetales, ocmc die-
tilénglicolacetal - Poliepdxidos, como éter gliscoldiglicidilico = De~
rivados de divinilsulfonae, como di(oxietil)sulfona - compuestog de N~

metilol, como carbameto de dimetiloletilo.

N o T &4

DL IR TR SIS RIS 2T
Se reivindica como objeto de la presente Patente de lnvenciodns
1. = Procedimiento para mejorar meteriag texitiles que_cohten-

gan oelulosa caracterizado por gometerse la materia textil a un trata-

miento oon agentes quimicos reticulantes productores de enlaces transe

versales, que se realiza en dos tiempos o fases, uno de los cuales, por
lo menos, s una formolizacidn, siendo el material textil, sometido
primeramente, a una reaccidn de reticulacidn en seco, y luego, se for-
moliza la celulosa previamente reticulada, en presencia de aguva, y a
mna temperatura inferior a 35 2C.

2« = Procedimiento seéﬁn la reivindicacion 1, caracterizado
porque la reticulacion previa se efectiua con compuestos que contienen ¢
grupos aldehido, epoxi, halohidrina,vinilsulfons o N-metilole

3+ = Procedimiento segin Il reivindicacion 1, caracterizado
porque la reticulacion previa se practica en presencia de productos
quimicos suxiliares adecuados, oomo suavizentes, aclarantes Spticos,
colorantes y similares.

4. = Procedimiento segin la reivindicacidn 3, caracterizado
porque la reticulacidn previa se efectiua en presencia de polietilenc.

5. - Procedimiento segin la reivindicacion 1, caracterizado
porque el material textil se trata mecanicamente antes de la conden~
sacion del medio retioulante.

6+ ~ Procedimiento segin las reivindicaciones 2 y 3, carac~
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terizado porque los sgentes quimicos empleados para la reticulacién
previa se aplican al material textil, formando wn dibujo.

7. —= Procedimiento segin la reivindicacion 1, caracteriza-
do porque para formolizar se emples formaldehido.

8. - Procedimiento segin la reivindicacion 1, caracherize~
do porque pare formolizar se emplean sustanocias que ceden formalde-
hido.

9, ~ Procedimiento segin las reivindicaciones 1 y 3, carace
terizado porque pare formolizar se emplean formaldehido o sustancias
que lo cedan, con compuestos incoloros o de color capaces de formar
con ¢l formaldehido combinaoioneé Nenetilolicas.

10. =~ Procedinmiento segin la reivindicacion 1, daractarizap
do porque se procede a la formolizacion mediante la adicidn de di-
solventes organicos.

11, ~ Procedimiento segin la reivindicacidn 1, caracteriza~-
do porque se procede a la formolizacidn en presencis de compuestos
capaces de fijar el agua en forme de hidratos.

12, - Procedimiento segin la reivindicacion 1, caracteriza~
do porque la reticulacidn se efectua en un medio de pH inferior a 5.

13, ~ Procedimiento para mejorar materias textiles gque con=
fengan celulosa.

Bsta memoria consta de ocho paginas esoritas por una sola
caTae

BARCELONA, 2 Jnulio, de, 196
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