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a favos? de

K.':*-yj;OOK (láiAlOA), O. L., de naaiomü.idad enpaííola, doai- 
ciliad a en jt̂ Laaa del Dnqae de H ed i^ celit as 5 -  ..'MRO'MíA*

por:
*' iiotcsa para la n-tidn moeáiiea de piesan partidas en dos 
pm?tes-'.

—— .MMtaatoO Otasaetu—

H e m e r i a  d a s e ?  ip ti va 
La pyestmte atente tiene por objeto nnir m a  

piona Metálica que ?¡aya enfrias rotara, cono variante a 
otraa aplicaciones en las cuales no se crntao^ría el alto 
rondiaionto qao se oo'.ieaa en esta caso, al lo-Tar na per—
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fcctc aonn^aicato en^o el material conotintivo de la &&- 
pEM?aci&jt y las don partos dol muterial que so repara*

/íste procedimiento se caa^otarizs por la enou—
ticidn cM las dos partes do la pican do otxm plosa de re­
sistencia, dlnoneloaado y espasoy apropiados que pronenta 
una forma da eams* o ea casen eupeoialos* 'BBS. ÍOKSS 8ÍB-
plemonte ahocinada o de media eras# ct̂ ro geriitotro pre­
senta tma serie <te medias caSae que ae corresponden con 
otros medias oaHaa que quodoíi grabadas en la plena a unir
al utilizar la prine: GOHO plantilla de tt̂ ladraók?*

.̂ sto px'ocediniei'í'to supone que ana o ambas caras
laterales formadas ya ln eru:í coinciden con loa entremos
o eos uno de loa extremen de la pieza a unir* practican— 
done la inacrcidn totalmente en 33*0* sin aportacida algu­
na de calor* con lo que* al igual que en otros procesos 
de rejparaeidn en j&Kfe* no se altera la eatmc<uxMt mole— 
eniar de la pieza a reparar o tmlr, pero con la ventaja 
de que* al tenor la pieza de irmercián dicMa ^üetas la­
tones* o ovas* no deja tal pieza ninguna sana de la lí­
nea de anida sin tma tríd?asdn eficaz.

B¡$ra conseguir todo esto* so parte do un blo­
que do metal apropiado, en el que no practica una serie de 
taladros, que darán oonfiguraeida definitiva a la pieza do
inserción.

Una voz t'ü̂ Mtrada la pieza, ce rija a las 
dos partee de la pisas a unir* sagán aa ojo de ametría 
longitudjjial a la eran formada por la pieza y que coincida
con la linca de unián.

. ^  - MMMH tta. so taladra en las dos partes
de la pieza a unir a través de loo orificios practicados a! 
terloxKionte cu el bloque* poro sin llega!.' a la total pro­
fundidad do dichas dos partes* con lo que en las alunas
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queda fílmente reproducido el perfil perforado en el bloque# 
Luego oo vacía el in-5^iw aoHaBLado en embao 

partes ííc las plosaa a unir y so afína la parte ^feriar.
Acto sentido, so asierra el bloque por cada lía 

Boa de centros tío los taladros, ob',eaiaado^Ia eras o el codo 
definitivos, que luego se introduce Mata aa ras^ite supe­
rior eh la cavidad pametieada ísi las pierna a unir*

)íespuós ea pasa a embutir unos trocea de vari- 
11a metálica con suficiente grado de pleotioidad on cada 
uno de los agujerea foximdos, con lo que quedan traMdas e- 
ficaaaente las dos mitades de la piusa con la ayas de in­
serción.

tutes agujeros pueden, aoimismo, en casos es­
pecíalos, ser rellenados con metales pl^ticos o con sol­
dadura#

Loe lados de los brasos laterales de la pióse 
de emMtlclón, forma generslaante un tSagulo de 2$s con el 
eje de los sisaos, con lo que so eoasi.%o adecuado re­
parto do tensiones entre todas las líneas do unión, pro­
duciendo un afecto de acmiagdento entro las sitados unidas 
y dioba plesa de onMsición, que le sirvo coso nadie do 
mida#

ü  proceso se termina, rcmaebaido cada agujere, 
:-'oner: timento con el atornillado de un tomillo ospooial 
8ia eaMaa en. cada uno de tolos agujerea, pax̂ a obtener una 
máxima compresión respecto al fondo ciego de los simaos* 

Piara mejor comprensión do la presante memoria 
descriptiva, so aeoapaSa una Leja de dibujos, en los que 
se ro?sreno.utan dos casos próotioos de reallsaolón del pre­
sente procodisaionto, que se citan cále a título de ejem­
plo no limitativo del alcance do la invención#

.ití dianas dibujos:
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la figura 1 aa una vista en parspoetlva del bloque 
a partir (tel cual nc efeetaará la trniái do la piesa partida.

la 2 ^pyeaenta* su perspectiva la plesa de
en-mticiáí#

M  figura 3 ernaa-em, tam&iéi en perspectiva la 
anida efectuada#

^  figura 4 ilustra la unid a reaUzads Kcdianto 
una pleca de eubntieida en Ríe día eras#

)3e eonforsidRd cam e l presente ais tesa para la  
anida SMO^ica de picsaa partidas en dea partea, se nti- 
ü s a  un fleque -1-' da ua material metálico oportuno, en el 
que se practica tma plur^idad As orific io s -2 - lineados
scf^ tma crus#

.¡¡sto ble ¡g ao í-í'ladrado se diŝ üono fijado a lns 
des altadas (flí-̂ ra 3) de la piosn a miir, (fue en este caso, 
se trata de asa ¡Manta, llevándose a cabo la fijacián de 
manera que el ege de eiaefría de la citada eras coincida
e$n M  línea de miidn -*S- de dicM ll^mta.

Desuda, se preceden a iMsladr^ las des nortes 
^  y ̂  de la pio^ a unir a de les orificios -2-
del bloque, ala l l e ^  al fondo de tales partea. B* ^sta 
n^iera, en las nisínaa queáa. reprendido el perfil aa eras 
fexmdo en el bloque -1- per loa epifieioa -2-.

sendamente se desacopla el ^Roque -1- de las 
nortes -3** y -4-. vsaiáhdose 3u^o el interior so îalado en
ellas y afinándose IR parte interior.

.beas elle, ce procede al aserrado del bloque
-1- por las líneas de centro de los orificios -2-, con lo 
que ne obt&óno teta pleca en Rama de eras -6- (figura 2), 
con unos encantes en media enHa-2a-.

Sata piona se inserta en el vaciado do las 
partea -3- y -4-. enrasándola su^rioraente eon las oisaas#

i
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A continuación# ae o ^ t e n  aa loa aojaros fonaa- 
don por la coinoidoRcia do las madiat oaMs -2a-. con las 
resíaltaatea en la cavidad de loo pacten -3- y -4-! tana 
sacie de teosos da varilla netálica -7- dotadas da s afi­
élente plasticidad. texsalsi&M&ae al proceso iR-j.̂ ednciendo 
on cada orificio tm camilla c o n d a l ala caáasa -8-, que 
sa atornilla coavonicntemente. ob^caióndesa nsa máxima, 
compresión de ^beaa que la octís de aaMtiel& -8- y laa 
ai'^doo -3- y -4- quedan ínoFtcmonte tratadas sin posibili­
dad do desaeoplaíAiento*

lugea? de loa citados teosos de varilla -7- y 
del t emlUo sin eahesa -8-# pnedon omplem'so, on casos ee- 
pocialoa. setales plásticos o soldadme.

la citada tr&?xssóa se eonalt^a en eondlelímes 
ópticas oca eficaz reparto de tensiones entes tedas las 
lincas de unión y con na efecto do ae^íHanionto on̂ .'c las 
ni-;.adoa unidas y al alepanto en eras aabutláo -Ó-. gracias 
a que lo.i lados de los hraaoa laterales de tal elemento 
forman tm dn.{%lo de 25a p̂ye^lEK-ntmsiíto con el ogo de los
alemos.

fíe pueda eo^letar la ml&t da la línea de ro­
tara con ayuda do otros nadies do ¡ici&t ya conocidos, por 
ejemplo. los l.-i'!.ioaáoa por -9- (figura 3)*

¿a l^dar do ntiHaar la plesa en eras -6- puede 
emplease ¿sm do forma da media eras - M -  (figura 4) paa^ 
tmir dos partea -11- y -12-. m  esto cedo la &lea rotaa 
lateral -10a- do la plena -10- se dispone próxima a nao
de les bordos da glebas partes -11- y -12-. Maleado coin­
cidir al aje de tal x'̂ nia -10a- son la linca do anión -13-
y llcvai a eado el -aletean en la forma indicada. 

Joíwoni^teaenta describo en que eonsiate el
riesen te pyoccdlíalcnte y las formas Referidas do reclinar-
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tas modificaciones se estimen oportaaaa, sieapye que con 
las variantes que se introd^esa, no ae caaMc, altere o 
modifique la  cHcnoia do sata, éaverteiáa, que queda rostmida 
en las alimentos roiviRüícaoionos.
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Me reivindica como objeto de cota patente:
1+- Sistema para la unida mecánica do pionas 

partidas en dos parteo, cao consiste en cortar una piesa 
q-ue comprendo ^  o dos aletas laterales y c ó r a lo s , en 
fsxtaa do eras o de media eras y provista en sus saperficioa 
laterales de ana serie de mediacañas lon^sitadinalca; prac- 
t-icar lao^o en las dos mitades de la plosa a unir ana co^ 
vidad do fama y dimensiones aorrcapoadientaa a las do la 
citada piona, de manera que su eje de siNetzda transversal 
coincida con la línea do ualdn y que los lados aereaos de 
los bmscs de la ^ as cclioidan con o con loe dos bor­
dea laterales do la piona a unir, Armando en ina caras o* 
esta cavidad mediacañas oorreupondicntoc a las de la eita^ 
da nieaa; insertar M  oaviíW formada ̂  picea prepara­
da ̂ t e r i ^ t e  y onmtir en les tifíelos fondos per la 
coincidencia de las nediacams de la plasa de inscroi&t 
y do las los Hitadas a asir trasca de yarilla netálisa do 
plasticidad eonvcnlcntc, metales plásticos o soldadora.

g+- Mlatoma para miidn mecánica de piosas
reivindicación anterior, partidas en eos parces se^on ^  "*-*"*'

c^aotcriHaáa parque la piona de inserción se co^Mao ^ 
,Bí'ttc 4 . m  HUMt- 4 . n .tn l apnepiMn, en a l ene ae grae- 
tisa  ene aoüíe 4 . tcaHarM eegán e l n er íll W  ha 4o -te­
ner le  piase de Ineersidn. e l M°3"° ^
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sabré las dos partes As la p&asa a unir y se taladran da­
tas a travos de los táhadroa áe dicho T&oqpe sin alo^i^r

nona in ferior dô riaiaada por los tuladron en Isa partea

e ir  la  -Aosa de iacereidn .

3.- - Asteít'. para la nnián seo^Aca de plegas

salea da la plasa do inser-eida se disponen forzando as do- 
¿;olo esenclí3l?;ííHít3 de 2$a son el eje do dichos ornaos, para 
obtener tsi eíeeto de aouihs.i3.onto entre Isa partos tmidas 
y la plena Insertado y ima dlotribneián eficaz do las tím- 
siones nooánieas en la piona cuyas saltados sa unen.

4#- díatoma paya la msl&i soc&tioa de tdesas 
partidas en dos í^tes.

nata Mazarla consta do siete páginas osori- 
tao por mía sola cara.

HKHMKIA? 2 de ja llo  do 1964.
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