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MEMORIA DESCRIPTIVA
DE UNA PATENTE IE INTRODUCCION POR DIEZ AROS EN ESPAA & FAVOR
DE $.A. TESIDOS INDUSTRIALES, DE NACTONALIDAD ESPANOTA, RESTDER-
TE EN BARCELONA, Providencia 160,

B ‘sobre
PROCEDIMIENTO DE FABRICACION IE CUERPOS TEXTILES ACONDICIONADOS
PARA CORTINAJESW
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Son objeto de la presente pateﬂﬁe unos perfepQZ&gim%éntos
aplicados @ la fabricacién de cuerpos textiles usados pars con—
feccionér-cortinajes; cuerpos'qué quedan acondicionados para

permitir una simplificecidn de la posterior confeccién de las

cortinas, al mismo tiempo que dan & éstas unas superiores ven—

- tajas sobre las obtenidas seglin las técnicas hasta ahora apli-

cadas en Espafia.
Las,ﬁentajas derivadas'deilas pregentes mejoras se compren-
dérén‘conltoda~facilidad siu se tiene ‘en cuenta que hasta el

presente la formg n4s usual de montar un cortinaje no transpa-

rente ha sido 1la de afadir a la cortina un forro posterior. e

intercalar entre ambos un muletsn, preferentamente hegro, para
proporcionar al conaunto el grado eflcaz de opacldad requerldo.
Como es de suponsr, este szstema ha de resultar poco interesan—
te, tanto por sp costo, como por el peso del cortinaje obtenl-

do, etc. Otros sistemes més simplificados ¥ econdémicos se han

arbitradd; pero las deficiencias en cuanto a brofeéer de la luz

son notorias-

. Frente a lo expuesto,. las mejoras-que van a descrlblrse

 tienden & lograr el acondicionamzento de un cuerpo textll espeé

cial, de forma que conservéndose su ligereza y su facilidad de

montaae sin relleno alguno, proporclone a la cortina confecclo-

nadaicon el mismo una opacidad absoluta y una proteccidn eficaz

‘contra los rayos solares, etc. En esencia, el acondicionamienfo

indicado tiene eomo base la impregnacién de una pieza textil

proporcionéiidole una‘pelicu;a formada por una resina sinbética
que lleva incorporado un polvo metélico o purpurina. Aplicada

esta pelicula segfin el procedimiento que seguidameﬁte.se expon-

- dré; el cuerpo.textil-no perderé ninguna de sus carecteristicaé

esenciales, mientras que, en cambio, ganaré una opacidad abso-

1uta por la reflexion que de 1los rayos solares provocaré la

' presencig del polvo meta;lcg, reflexién que motivard igualmente

una proteccidn contra el calor‘éolar; Farrando, pues, la corti-
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na-con el forro acondicionado segin las piésentés:méﬁdr%s y

haciendo que la parte acondicionada éuede prientada hacia el-

. - exterior para surtir su miximo de eficacia, podrdn obtenerse

cortinajés facilmente montados y ligeros, a bagse de dps uni-
cas telas, y con todas las ventajas de opacidad ¥ proteccidn
golar exigibles. Con mayor sencillez e idéntics eficacis pb—
dran éonfeccionarsellés cortinas a base simplemente del cuer-
po recubierto a que esta patente se refiere, ain cuando ello
no permita un efecto decorativo completo,

Para una mejor comprensién del alcance del presente pro-
éedimiedto, va a describirse un ejemplo de su realizacién se-
'gﬁn las mejoras previstas. '

Coﬁo primera'fése, se_prepararén separadamente, el cuer—

po textil soporte y la mezcla de resina § polvo metflico, El

_ cuerpo textil podré ser cualquiera de los aptos y conocidos

para cortinas, tanto en fibras sintéticas como naturales, so-

las o mezcladas. En cuanto a la mezcla, se obtendra ésta a

'f base de‘diluir una resina sintética, batiéndole a efgctos de,

lograr‘una_distribucién homogenea del polvo metélico que se

le iﬂcorpore. La resina sintética podri ser cualquiera de

. las de tipo acioso, tanto las termoendurentes como termoplés-

ticas (resinas scrilicas, de poliureténo, etc.), debiéndose
'grgduar 1a disolucién o procederse & la adicidn de un catali-

zador o enduréhte, otc., de.forma que el fraguado o consoli-

'daoién‘se-produzca dentro del periodo de tiempo coordinado

con el desarrollo de las distintas fases del proceso industria
de acondicionamiento que seguidamente se detallari. El polvo

metélico afigdido a la mezcla sers una purpurina o.pigmento

- metilico de granulacién sdecuada y calided superior. En cuan-

%0 a la proporcidn de-una y otra materia, variard ésta segin
8u clase en concreto, su pureza, et%c., pudiendo tomarse como

bases orientadoras las cifras de 35 a 55 gramos dé componen-
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tes y de 20 a 35 gramos de agua para cada metro cuadrado a
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obtener.

Seguidamente, como segunda operacidn, se procederd a la de

impregnado por una sola cara de la pieza de tejido. Yara ello

se utilizaré preferentemente el procedimiento llemado de ras-

~queta, 0 sea a base de hacer deslizar la tela sobre rodillos

¥ colocar una '"rasqueta" o regla inclinada de forma que entre
el borde inferior de ésta y el rodillo quede un reducido espa-
cio regulable y uniforme por donde passard la tela. Haciendo

que la mezcla de resina ¥y polvo metélico vaya depositandose ¢:.

~ dncims de la tels movida.por el rodillo, ésts arrastrari dicha

mezcla contra la rasqueta, la cual solo dejaréd pasar la peli-
cula uniforme dué permita el paso entre dicha rasqueta y el
¢ilindro portader de lz tela, distribuyéndose, asi, una capa

uniforme de pasta, caps que serd luego igualada y alisada por

otro Jjuego de regleta y cilindro por entre los que pasard

igualmente la tela ya con su primera capa de pasta.

Las pasadas de impregnacidn se repetirin segin necesidades
¥ tipo ¥y caracteristicas del cuerpc textil acondicionado a
obtener, pudiendo intergalarée, éntre pasadas ¥y pasaﬁa, una
operacifn de calandrado, o sea, una pasada entre dos rodilles
a presifn que consolide y meljore la capa o capas de pasta ya
aplicadas, Este calandrado podré verificarse en.caliente para
no interrumpir-ni perjudicar el fraguado o fijacién de la re-
sinae

Como tercera operacién, la pieza de cortinaje ya impregna-
do definitivamente seri sometido a un ligero secado mediante
rayos infrarrojos o por otro sistema usual., Este segado ind-
cial serd necesaric para poder enrollar la teia impfegnada
sin peligro de que se pegue. o

En rollos ys el cuerpe revestido, se procederd a la fase

de fijacién del.recubrimiento medignte polimerizacién o fra-
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guédo de la resina. Pars ello, los rollos de forro impregnado se
mahtendrén en una cihmara conveniénte a temperatura y humedad am-
biente constantes por un tiempo que podrd variar segﬁn la identi-
dad de la resina sintética concretamente empleada, el nimero de |
capasy etc. Bn los casos en que la resina empleada permita un fre-—
guado © consolidacibn répido, podr§ prescindirse de esta operacién
para realizar solamente el secade con infrarrojos o similar duren—
te dos © cuatro’pinutos a btemperaturas de 100 a 150 grados o de'
6 u 8 minutos y 140 o 160'grados, segdn materias y cantidades. _
Finalmente, la tela ja con una de sus caras revestidas serad

sometida a una operacidén de agabado por calandrado, operacién que

verificandose de forms que los rodillos tengan mayor avance que

" la tela pulirdn' y abrillantarén el revestimientd, mejorando su

presentaci&n b4 consistencias

Disponiendo de este tipo de cuerpo textil as{ acondicionado, -
que,pér una cara presentari el aspecto de un forro textil normal,
mientras que por .otra llevard un revestimieﬁto de polvo metélico
incorporado, el montaje de cortinajes sé vers simplificado y me=-

jorado, pues no perdiendo el tejido asi acondicionado sus cualida-

" des normales de'ligeréza adéptabilidad ¥ manejabilidad, habrf en

cambio sanado‘coh el metal incorporado una eficacia total'eﬁ lo

© que a reflexidn de la luz se refiere. As{ podrén confeccionarse
" cortinajes ligeros con gafantia‘de pleria 0paqid£d y defensa con-

" tra la rediacidn solar; pués la refloxién de los rayos lumfnicos

protggenré"los espacios interiorqs dsl calox solar, ventazjas estas
de gfan utilidad, éspecialmente cuando se trata Qe guarnecer granm
des paramentos o huecos encristalados, segin es corriente en la '
edificaéién modernas

BEs de sefialar, ademis que el cuexrpo textil acondiconado segin

" las mejoras descritas ofrece no solo las mencionadas ventajas de

opacidad total y defensa contra el calor solar, 8iné también un al-

to rendimiento en cuanto a insonorizacién,'por 1o que los cortina~
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aes montades & base del mlgﬁsmganan en todas dichas cualida-
des, a la par que en ligereza Y simplificacién de su montaje.
A este respecto es‘de sefislar que sePuede lograr un revestim
miento metalizado aislante cor solo un auﬁento de peso de
unos 30 a 40 gramos por metro cuadrado.

De acuerdo con lo que ys se despresnde de lo expuesto, l&

" _realizacién del presente procedimiento adnitiré todo tipo

.de varigciones de detalle en cuanto.al orden de las opera-

ciones, inclusién de otmas accesorias o complementarias, cam—

bio simple de materiales de anilogas funciSn, etc., siempre

-y cuando se incida en lo que constituye la esencialidad de

la pressente patente, de acuerdo con las siguientés.
NOTA

En resumen, la presente solicitud recaerd sobre las si-
guientes reivindicaciones,

12,y Procedipiento:de fabricaciﬁn de cuerpos teitiles acon~-
dicionadog para cortinajes, caracterizado porque a un elemen—-
to textil de fibras de cualquier naturaleza, se le gplica
solo por.la cara ‘que debe quedar hacia el exterior una im-
pregnacifn en forma de pelicula ligefa de una resina sintéti-
ca que lleve homogeneamente incorporado polvn metilico sufi-

ciente para provocar una reflex16n total -de los rayos lumi—

. bicos que lleguen hasta ella.

22 .- Procedimiento de fabricacién de cuerpos textiles acon-
diciongdos péra cortinajes, caracterizado pofque para la apii-
cacifn & que se refiere ls reivindicacién anterior se prepera
una disolucién de resina sintética, a la cual se afiade el pig-
mento mefélicp, formando una mezcla h&mogenéa gue es mecéni—
camente aplicada ¥ alisada de modo regular sobre una'ﬁara del

tejido, repetiéndose las operaciones de impregnado en su cg-—

- 50 e intercalandose eventualmente entre ;as mismas un calandra-

do aplicado en caliente.
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38 .~ Procedimlento de fabricael6n de cuerpos textiles acon-

dicionados para cortinajes, caracterizado porgue .el cuerpo textil
ya impregnado en su cantidad definitiva es sometido a un secado
inicial y seguidamente a su fraguado para la consolidacién de la
resina que actua de base de soporte del pigmento metflico apli-
¢ado.

48 .- Procedimiento de fabricacién de cuerpos textiles acon=
dicionados para coitinajes, caracterizado porgue el forro impreg-
nado y ye fraguada la resins portadora del pigmento metdlico se=
4 sometido a un acabado por celandrado para mejorar la fijacién
¥ abrillantemiento del recubrimiento.

56 = PROCEDIMIENTO II)E PABRICACION DE CUERPOS TEXTILES ACON-
DICIONADOS PARA CORTINAJES.

Segln se describe en la presente memoria gque consta de sie-
te hojas escritas & méquina por una sola cars,

Medrid a 9 de julio ge 1964
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