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MEMORTIA DESCRIPITIVA

de una Pai;énte de IﬁvenéiGn & nombre de:
KLAUS NIMDZ, de nacionalidad ealemena,
domiciliado en KREFEID, Richard-Wagner-
Strasse, T, )Alemania); pors "MAQUINA PA-
RA DOBLE TORSION DE HILO's

(X N AKX 4 enwo0

El invento se refiere & une méquina paras doble torsién
de hilo que esté provista de por lo menos un sitio de prepara-

cibn pera la bobina de devanadoe

En las méquinas para doble torsifbn de hilo de este
tipo que se conocen, el sitio de preparacidn sirve pars recibir
una o dos bobines, para que la operaris las tenga enseguida a

meno cuando la bobina de devanado en el husgo se ha agotado.

El invento pretende resolver el probleme de aminorar
en la mayor escala posible los tiempos de parada de une méquina
de esta clasé. Con un sitio de preparacifn que sirve unicamente
para la colocacidén de bobinas, no se puede conseguir una emino-
racidn de los tienpos de parada. También se conoce una propuesta

gegin la cual el sitio de preparsecién sirve para recibir un
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portaboblnas de devanado si este esté prov1sto de we bpbina lle-
ne. Bl objeto de este medida ers el de conducir el hilo por uma
colocacibn doble a trevés de varlios ojales gufe-hilos, pero con
8ste sigbema tampoco se puede conseguir une eminoracibn esencial
de los tiempos de parada de la méquina. Como se sabe log tiempos
de parada se deben principelmente & que la operaria tiene que
enhebrer el hilo de una meners complicada a trevés del eje hue-
¢oo Por lo tento se debe trater de eviter esbte enhebrado & tra-
ves del eje hueco e de desplazar esgta operacidn hscia un sitio

donde no requiere la parada del huso.

De acuerdo con el invenbo se resuelve esﬁe problema
porque el sitio de preparacibn esté estructurado como dispo-
sitiyzo neumético para el enhebrados. De este modo es posible colo-
car el portabobinas de devenado con la bobina sobre el disposi-
$ivo de enhebrado y de enhebrar el hilo. A este objeto se une el
sitio de preparacibn con interposicifn de una vélvula preferen—
temente sensible & la presidn axial con un conducto de aspiracidn

situado & 1lo largo de la méquine.

Para que la méguine pueds trabajar de éste modo, es
necesario que el portabobinas esté provisto de un cojinete doble
exteriormente cbdnico ¥ que se puede colocer en un receptor adecus=
damente configurado de la parte girgboria del huso cuyo recepbor
sirve ocomo soporte. Ademhs es necesario que el plato de derrame
heste el interior del canal de salida del hilo y el receptor
como conbtinuacibdn del cansl estén hendidos, preferentemente en
sentido radiale Estas medidas forman el objeto de propuestas

que no pertenecen al estado de la técnica.
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Ademés es conveniente estructurar el limitador del balén
de tal manera que el_mismo ge puede abrir, para que de este modo
el portabobinas se pueda -'ex‘craer con Tacilidad. Estas realizaciones
gon. tembién el objeto de wuna prophesta mis antigua que todavia no
pertenece a8l estado de la téenica. Lo nismo se refiere o una para-
da del huso en una posicidén predeterminada, es decir en una posi-
cibn en la cual la hendidura sefiale hacia adelantes Esto se pone
en préctica frenando primero el huso haste dejarle parado, para
después reemdar la marche aflojando el freno en forma breve,

hasta que el huso encaja en un dispositivo de bloqueo adecuados

Puesto que el ensartado del hilo se efectfia a través
del eje hueco hagia la salida del portabobines al exterior del
gitio de retorecido propismente dicho, es posible aminorar en forma
conveniente y devisiva los tiempos de parada de la méquing. Esto
es agf sobre todo cuando adiclionalmente esté mrevisto un sitio
de recepcibn, configurado preferentemente en forma de estribo, pa~
ra el portabobinag de devanado, siendo conveniente inmediatamente
debajo del gitio de preparacidn. ILa operaria pusde colocar
entonces un poritaboblinas de devanado enhebrado en el sitio de tor-
gilne Bl portabobinas extraido que de este modo ciueda libre, pue~-
de c¢olocarse también en el sitio de recepcidn configurado en forma
de estribo, hasta que se le carpue y enhebre de nuevo en el sitio
de preparacibne. Con un sistema de esta clase y de acuerdo con el
invento se pmede prooedér también de tal menera que ol sitio de
preperecibn queda siempre libre. Este entonces se utiliéa golamen=—
te 81 en el sitio de torsibén se ha producido una rotura del hilo,
al objeto de enhebrar sl hiilo de nuevqéf volver 2 anudarle en el
gitio de torsibn. Esto no serfe posible si en el sitio de prepara—

cibn exisgtiera un portebobines terminado de enhebrers Para que
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este sitio quede libre, esté previsto el sitio de recepciln en
forma de estribo, que recibe temporalmente al portabobinas de
devanado yz enhebrado, hasta que éste, al agobtarse la bobina

que se estf devenando, se necesita para el recamblo.

En el dibujo se representa una forma preferente de
realizacibn del invento, que se describe a continuecibn, mostrén-

&6se al mismo tlempo otras caracteristicas més del invento.

Pigura 1, muestra un corte vertical a través de wna méquine para
doble torsidn de hilo, habiendose efectuado el corte

& través de un sitio de retorsiln,
Figura 2, muestra un sitio de preparacibn en seccibn.

En un bastidor de méquina 1 convencional existe la
impuleibn por correa tangencial en si conocida. Ia éomqusté
esboﬁaqa en 2 y un rodillo de presién en 3; Ia correa 2 actfa
sobre la polea renurads 4, en la cual esté fijado.,el disco almace-
riador 5 que forma un cuerpo con el plato giratorio 6o E1 porte-
bobines 7 para la bobina de devenado 8 tiene un aﬁoyo cénico 9

que se puede colocar en un receptor cénico 10 del plato gira-
torio 6&aB que ¢l porbebobinas 7 se puedd extraer con féciiidad
del sitio de retorsibn, el limitador del balon, 11, se puede
abrir y conviene que esté mantenido en su posicibn cerrada pdr

medio de imanes 12

El plato giratorio 6 esté provigto de wna hendidura ra-

dial 13 que alcenza hasta dentro de la recepcidn cénica 10.

El hilo 14 que se devana de la bobina 8, toma el recorri-

do hebitual s través del tubito hueco 15, por la hendidura 13
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hacie afuera pare entrar en el balbén 16, desde donde es con~

ducido & través del guishilos mévil 17 el rodillo de avance 18,
el guiahilos cambiente 19 al cilinéro de fricoibén 20 que impul=-
sa la bobina de acceso 21, Para gque el hilo al ser elevado al

balén, no vuelva e ser extraido por la hendidura 13, esté rre-

vigta la barrers 22, alrgdedor de la cusl se conduce el hilq.

Inmediatemente debajo del sitio de retorsibn existe
el sitio de preperacibtn 23. Este consta de la carcasa 24 gue a
través de un canal 25 esté acoplada al conducto de aspirscibn
26 que se extiende & lo largo de ftoda la méquine. En le carcasa
24 estéd guieda la corredera 27 que se encuentre bejo la presibdn
del resorte 28+ Ia propie corredera estéd provista dé un elemento
cénico de recepcibn 29 en el cual encaja el cuerpo de apoyo cbnico
9 del portabobinas de devanado T. El espacio cbnico 29 estd pro-
vigto de una 5unta 30 y de una perforacién 31, para reglizar de
este modo la comunicacibn del eje hueco 15 con la cémara de hilo
32 gituade debajo de la junta 30. Ia cémara .de hilo 32 estd sepa~

rada por un temiz 33 de la cimara de aspiracibn 34:

El funcionamiento del sitio de preperacibn 23 es el si-
gui.entes: Mientras el huso retuerce, la operaria toma del sitio

de recepcibn el portabobinas de devenado que ha quedado libre en

- el Gltimo cambiode bobinas y lo coloca en el sitio de preparacibn.

8i la bobina de devanado estaba asgotada, se sustituye el casquillo
vec{o por una nueva bobina de preperacibn. Ahora se colocan las
puntas del hilo en el tubo hueco 15. Si el portabobinas de devane-
do hebfa quedado libre por toturs del hilo se buscen las puntas
rotas del hilo y se Bolocan en el ‘tubo hueco 15. A contimacibn
se oprime el portabobinas de devanado hacia 2bajo en direccibn

axiale
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Debido a esto baja le corredera 27 en oposicibn a
le presibn del resorte 28 y a través de 1s ranura 35 ¥ de‘
las perforaciones 36 establece la comunioaciézzl.’eenﬁre la clmars
de hilo 32 y el canal ;1e agpiracibn 26. Por consiguiente el
nilo es agpirado a través del tubito y se coloca en verias es-
piras sobre el t;lmiz 33 de la cfmars de hilo 32. De este
modo el hilo queda enhebrado en tiempo muy corto y le Ope-
rerie tiene que colocar- ahora solemente el portabobinas 27

de nuevo sobre el sitio de recepcibn.3Ts

, Este sitio de recepcién 37 se encuentra dehajo del
sitio de preparacibén 23. El mismo consta de un soliorte 38
en forma de‘estribo, gobre el cual se puede colocar un poi'*ba-
bobinas de devenado 7 en la posiciln sefislade en el dibujo. i

Este sistema tiene las finalidedes giguientess

a) recibir y mentener dispomible el portabobinas que queda li-
 bre por sgotamiento de la bobina de devenado o por rotura

del hilo, y

b) recibir y maniener disponible el nuevo portebobinas prepe= -

radoe

Para que en el porteboblnas preparado no se deterio-
ren los hilos enhebrados y para que se encuenbren en el sitio ‘
donde se necesitan pars el manejo‘ ul'l';erior, se les coloca en
ﬁn elemento de aprieto 39 que en este cé.so estd fijado en la

carcasa 24 del sitio de preparacibn 23

Al sgotarse la bobina de devenedo o el romperse el
hilo, la operarie extrae con uns meno el portabobinas de de=

venado T del sitio de retorsibn, levantando aquel ligeramente
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después de 1lo cual saca el portabobinas de devanado en direccibén
radiel a través del limitador de balbn que se sbre, y colocfindo-
le en el sitio de recepcifn en forme de estribo que entretento
se ha despejado con la otra meno. $1 la operaris lleva el .
portsbobinas 7 preparado hacia arriba, para colocarle en el
sitio de retorsifn, los hilos quedan por lo pronto fijados en
el elemento de aprieto 39. Solamente cuando el poriabobinas 7

se encuentra colocado en el sitio de retorsibn, la operarie
saca los hilos del aprieto 39 y los coloca en el cagquillo de
bobing del sitio de acceso o los anuda con la punbta del hilo

de la bobina de acceso.

e= o= N O M A o= o=
Se reivindiecae como nuevo y de propia invencibn:

1o~ MAquina para doble torsibn de hilo, caracterizada pore
que el sitio de preparaciéeésté egtructurado como dispositivo

neundtico de enhebrado.

2.~ Méquina para doble torsidén de hilo de acuerdo con
la reivindicacion anterior, caracterizada porque el sitio de pre-
paracién, con interposicibn de wna vilvule sccionada preferente-
mente por presibn axial, esté conectado con un conducto de aspi-

recibn situado a lo largo ds la méquins.

3e~=Maquina para dohle torsibén de hilo, de acuerdo con
lag reivindicaciones anteriores, varacterizada por una cédmara
de hilo situada a la entrade del dispositivo de enhebrado y

separada de la vAlvula por el tamize



44~ Méquine paras doble torsibn de hilo, de acuerdo
con las reivindicsciones anteriores, ceracterizada por un sitio
de recepeibn, configurado preferentemente en forma de estribo,
para el portabobinas de devanado y que esti situado convenien=

5 temente de un modo immediato debajo del sitio de preparacibn.

5~ Méquina para doble torsibn de hilo, de acuerdo
con las reivindicaciones anteriores, carecherizada por un
elemento de aprieto para la punbta enhebrada del hilo en el fm=
bito del sitio de preparacibn.

10 6e= MAQUINA PARA DOBLE TORSION DE HIIO.

Tal como se describe y reivindica en la presente
memoria descriptive que consta de ocho hojas escrites a mé-

guina por una sola cars ¥ de sus correspondientes dibujos.

uearid, = 9 JU|. 1964
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