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por VEINTE afios

cuyo privilegio se solicita para Hspafls,
sus territorios y plazas de soberenia,

g favor de:
D. EMILIO M8 DE CARRENO Y CIMA

de necionalidad espafiola, domiciliado en

Pamplona, calle Aoiz, mm. 12, relativa at

"PROCEDIMIENTO DE OBTENCION DE PRODUCTOS
CERAMICOS GON ALTA RESISTENCIA AL CHOQUE
TERMICOM.
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MEMORTA DESCRIPTIVA

La presente Patente de Invencidn se contrae, segin
se indice en su enunciedo, a un procedimiento de obtencion de
productos cerémicos con alta resistencia al choque tormico,

5 sean esmeltados o no, destinados a la fabricacion de utensi-
lios domésticos para cocine y mesa y diverso materisl técnico

v de laboratorio.

El objeto de invencion consiste en que la composi-
cidn de las pastas, una vez cocidas y en su forme definitiva,

10, esta dentro de las proporciones en 0xidos dadas a continua-
cién, oroporeiones que son directamente detectables por el a-

nalisis quimico de silicetos:

A1203 ceeessenes A5 <~ 65 %
Sioz e s s OO P ROS 30 o 52 %
15. caoy/b Bao Secsov s 0,01- 3,5 %

Mgo y/o Sro eesenssoesn 0’01- 2,5 %
KNaO &/o Lizo ossvscacroe 0,50— 2’9 %

F8203 esoecoveosse 0101“ 1’0 %
Tioz ¢sovsscans 0,01— 1’0 %
20, Este analisis quimico de silicatos puede detectar

la presencia de impurezas en un 0,1 %, las cuales no influyen

en las propiedades de los productos ceramicos.

Estas pastas pueden modificarse, sin que varien sen-
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siblemente sus propiedades termicas, mediante adiciones de
compuestos de Zirconio a les materiag primas de a2l manersa
que, después de la coccion, presenten hasta 15 parles en pe-—

so de 2r 02 sobre 100 partes en peso de la pasta primitiva.

Otro objeto de la invencion lo constituye el hecho
de que los productos ceramicos asi obtenidos son susceptibles
de ser cubiertos con vidriados los cuales, una vez formados
en la cocecion, presenten composiciones incluidas dentro de

las proporciones en oxidos dadas a continuacidn:

510, ctecesesenana 71 - 80 %
41504 S 1 - 20 %
KNaO §/0 Iin0 eeevevsnsns 1 - 4P
MgO y/0 S0 vevenscesnans 2 - 5
620 7/0 BAO teerernnonns 0,01 - 2,3%
Fe,03 7/0 TL0g weeernners 0,01 = 1,0 %

Bgtos vidriados, que son blancos y Transparentes,
pueden opacificarse trensformsndose en esmaltes mediante adi-
clones de compuestos de Zirconio a las materiss primas de tal
modo que, después de la coccion, vresenten hasta 10 partes en

peso de 4r Oy sobre 100 partes en peso del vidriado primitivo.

Les materias primas utilizadas en la prepsracion
de estas péstas y esmaltes son las usaedas normalmente en
Ceramica. A continuacidon enumeramos con carécter expositivo,
nuncs exaustivo, algunas de ellas: Caolin, Arcilla plastica y
Bentonita; Alumina en sus diferentes formas; Feldespato, Ne-
feline-Sienite y fritas artificiales conteniendo Sodio y Po-

taslo; Spodumeno, Petalita, Lepidolita y fritas artificiales
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conteniendo Litio; Carbonato y Oxido de Magnesio, Caleio,

Betroncio y Bario; Palco y Sepiolifa; Siliceto y Oxido de

Zirconio etc. sfc.

Bl procsso para la obtencilon de sstas pastas es
enslogo 21 de la porcelana. y consiste en uns molienda humeda
de lss materiss primes en molino Alsing, seguida por fil-
troprensado y amasado, si van a ser utilizadas en forma plas-
tica, 0 posterior secado y disgregado o bien directamente

por una atomizacion, si 1o ven a ser en forma granulada.

Como procedimiento de moldes puesden seguirse los
¢ . .o .
de prensado, colads, torneado plestico y extru316n, con o sin

mecanizacion posterior, o bien combinaciones de ellos.

TLos objetos asi obtenidos son esmaltados en estado
crudo, o bien después de una coccidn previa a 700-1.0002C,
s decir en forma de bizmcocho, con unos esmaltes apropizdos
obtenidos por molienda humeda de las materias primas seleccio-

nadas para ello.

Una vez esmaltado, se cuecen los objetos a temne~
raturas comprendides entre 1300 y 14509C, segin se trate de
las distintas combinaciones pasta~esmalte, obbeniéndose de

esta forma los productos comsrciales.

Tanto las pastas como los esmaltes son susceptibles
o 3 4 - )
de colorearse por adicion de pigmentos ceramicos ¥y los segun~
dos obtenerse con superficies brillantes, semimates y mates

mediante la adicidn de agentes mateantes.

Tos articulos as{ fabricados, sin colorear, son to-
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talmente blancos, homogeéneos y compachos generalmente sin
ninguna porosidad y su esmalte les confiere un aspecto si-
milar al de la porcelana de calidad, salvo en su translucen-
cla que no poseen en absoluto, pudiendo ser decorados con las

v 4 (3
mismas tecnicas que la porcelana.

A pesar de estas buenas cualidades indicadas, son
L3 4 3 L]
sus propledades tecnicas las que revalorizan totalmente estos
productos ya que, junto & una apreciable resistencia mecanica,

presentan una conductividad termice elevada y un coeficiente

de dilatacidn tan bajo que les permite soportar con exito los
chogues térmicos derivados de su empleo, sin ninguna protec-—
cidon, sobre la llama directe del gas de ciundad o de bubano,
segﬁn experiencias realizadas en escala de fabricacion de plan

ta piloto.

Dichas caracteristicas son de inapreciable valor en
el meterisl de laboratorio que ha de estar sometido a la llame
del ges, como criscles y cépsulas, ¥y en general en los materia
les tecnicos que deban sufrir choques térmicos, como naveci-
llas de verificacion de carbono en aceros, tubos de combustion,

tubos esmeltados de galvanoplastiz etc.

Y por otro lado, la conjuncion de su aspecto externo
de porcelana de calidad y su comportamiento ante el choque tég
mico con la posibilidaed de colorear en masa los productos obte
nidos y de decorarlos posteriormente con las mismas técnicas
que la porcelana, hace que este procedimiento resulte iddneo
para la obtencidn de utensilios domésticos de alta calidad pa—

ra cocina y mesa.
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Habiendo descrito suficientemente gl proéedimiento
en cuestion, se hace constar que en la realizacidn del mismo
podran introducirse cuantas variantes aconseje la técnica y
la experiencis, siempre y cuando no se desvirtue el objeto
de la invencidn que ez el gque se concreta en la primera de
lag reivindicaciones que siguen, sea conslderade aisladamente
o en combinacidn con una o varias de las reivindicaciones

restantes.

Se declaran de novedad y propledad para HZspaiia y
. . - e . N
todos sus territorios y plazas de soberanis, las siguien—-

tes:

REIVINDICACIONES

Te= Procedimiento de obtencion de productos cerami-
cos con albe resistencia al chogue termico, caracterizado por
el hecho de que la compoéicién de las pastas se obtiene por
mezcla de materies primas usualmente empleados en ceramica,
en una proporcion que, expresada en porcentaje de oxidos, es

la giguiente:

A1,04 cesesensisss 45,00 - 65,00 %
810, vessensreass 30,00 = 52,00 %
Ca0 y/0 BaO eeveeeesseee 0,01 = 3,50 7
MgO /0 S0 veveavensess 0,01 = 2,50 5
KNa0 7/0 Ti,0 seeevsnses 0,50 = 2,90 %
Fo,03 vesssseassss 0,01 -~ 1,00 %

Tj.02 LR NI AR I I S 0,01" 1,00 ¢/'é



cuys composicidn es directamente debectable por el anslisis
quimico de silicatos una vez moldeadas y cocidag las pastas,
siendo sometida la mezcla a une molienda humeda seguids de
un filtro~prensedo y smasado, si van a ser utilizadas en for-
5. ma pléstice, o secado y disgregado, si lo van & ser en forms
granulada, tras lo cuzl se procede 2l moldeo y a su coccién,

en una o dos fages, con sesmalbtado potestativo en ol primer co-

50 e intermedio entre dichas fases en sl zszundo casoc.

2.~ Procedimiento de obtencion de productos cerami-

10. cos con alta resistencia al choque termico, sezun le enterior
reivindicacion, caracterizado por el hecho de que 1os produce’

tos cerémicos obtenidos son susceptibles de ser cublertos con
vidriados los cuales, una vez formados en la coccién, presen~

s - 4 »
tan composiciones incluldas dentro de los porcentajes en oxi-

15, dos siguientes:
SiOz YRR Y] 71,00 - 80’00 %
A1203 s s0csssereasne 17,00-20’00 ‘/’3

KNa0 Y/O LiZO tasrereenstnase 1,00 - 4,00 7
MgO Y/O Sr0 X ER TR 2,00 - 5,00 %
20, Cal y/o Bal csebsssenatanes 0,01"‘ 2,30 /‘47
F9203 y/o Tioz *4 BB veveed e 0’01 e 2,00 7:7

cuya composicidn es directemente detectable por el snalisis

s .’
guimico do silicebtos una vez formados en la coccion.

3.~ Procedimiento de obtencidn de productos cersmi-

’ . 7 K 2 .
25, cos con alta resistencia al chogue termico, segun la reivindi-
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cacidn 1, caracterizado por ol nocHo de que les pastas cerami-
cas son susceptibles de modificarse, sin que varien sensible=
nente sug propiedades térmicas, mediante adiciones de compues=
tos de Zirconio a lasg materias primas de mesnera que, después
de la ooocién, presenten hasta 15 partes en peso de Zr02 sobre

100 partes en peso de la pasta primitiva.

4.~ Procedimiento de obtencion de productos cerdmi-
cos con alta resistencia al choque térmico, segﬁn la reivindi-
cacidn 2, ceracterizado por el hecho de gque los vidriaedos, que
son blancos y transparentes, son susceptibles de opacificarse
de Zirconlo a las materias primas de mansrs que, después de la
coccién, presenten hasta 10 partes en peso de Z:eO2 sobre 100

partes en peso del vidriado primitivo.

5.~ Procedimiento de obtencidn de productos cerdmi-
cos con alta resistencia al choque térmico, sagun las ante-
riores reivindicaciones, caracterizado por el hecho de que
los objetos obtenidos son esmaltados en estado crudo o des—
pués de une coceion previa a 700 - 10008C, siendo cocldos, deg
pués de esmaltados, a temperaturas compfendidas entre 1300 y
14508C, segin se trete de las distintaes combinaciones pasta~

esmalts.

6.~ YPROCEDIMIENTO DE OBTENCION DE PRODUCTOS CERAKI~
COS COH ALTA RESISTENCIA AL CHOQUE TERHMICO!.

fodo ello conforme se describe en la presente memo—

rie, que consta de nueve hojas, foliadas y mecanografiadas
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