
PATENTE DE INVENCION

Case 150

j<?¿%
"Perfeccionamientos en la construcción de puertas 
para remolques^.

FRUEHAUF CORPORATION, entidad norteamericana, 
residente en IO94O Harper Avenue, Detroit, 

Michigan, EE. UU. de A.

Esta invención se relaciona en general 
con una perfeccionada construcción de puerta pa­
ra remolque y más particularmente con una construc­
ción de puerta en la que las fuerzas dirigidas 

5. hacia fuera y ejercidas sobre la puerta al des-
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5.

viarse urna carga, son transmitidas directamen­
te al armazón de la puerta en ves de transmitir­
se a ella a través de sus bisagras.

El rápido incremento de los trans­
portes de remolques de carretera sobre vagones 
ferroviarios planos ha creado la necesidad de 
una perfeccionada construcción de puerta para 
tales remolques, que evita daños a las puertas 
de éstos debidos a desviaciones de la carga den- 

10. tro de los mismos, producidas durante las operacio
nes de distribución y acoplamiento de los vago­
nes planos ferroviarios. Cuando la carga desvia­
da dentro del remolque incide contra la superfi­
cie interna de la puerta, tiende a abrirla, asi 

15. como a forzar excesivamente las bisagras de la
misma. Tales fuerzas dan lugar finalmente a un 
fallo de dichas bisagras, asi como a deterioro 
de los medios salladores de las puertas.

Este problema se resuelve de acuer- 
20. co con la presente invención mediante una nueva

construcción de puerta en la que las porciones 
marginales exteriores de aquéllas se acoplan en 
un entrante complementario existente en el arma­
zón de las mismas, de manera que las fuerzas diri 

25. gidas hacia atrás que actáan sobre la puerta son
aceptadas directamente por el bastidor o armazón 
de aquélla. Las bisagras de la misma son asi li­
bradas de una excesiva tensión. Además, los me­
dios salladores del borde exterior de la puerta 

30. están contenidos dentro del entrante complementa-



rio del bastidor de la puerta, de tal manera 
que no son perjudicialmente afectados por ta­
les cargas dirigidas hacia atrás sobfe la puer­
ta. Además, el bastidor de ésta tiene un canal 

5. verticalmente extendido para la aceptación de
tejuelos que transfieren las cargas dirigidas 
hacia atrás sobre la puerta, directamente al 
bastidor de ésta.

En consecuencia, un objeto de la 
10. presente invención es una perfeccionada construc­

ción de puerta para remolque.
Otro objeto es una construcción de 

puerta para remolque, que permite la transferen­
cia de fuerzas dirigidas hacia atrás sobre la 

15. puerta, directamente al bastidor de ésta.
Otro objeto es una construcción 

de puerta para remolque, en la que el disposi­
tivo sellador de la puerta no es perjudicialmen­
te afectado por las cargas relativamente grandes 

20. dirigidas hacia atpás sobre la puerta citada.
Otros objetos y ventajas de la 

presente invención resultarán evidentes en la 
siguiente descripción, reivindicaciones y dibu­
jos, en los cuales:

25. La fig. 1 es una vista en perspec­
tiva de un remolque de carretera para grandes 
cargas, provisto de la perfeccionada construc­
ción de puerta de la presente invención.

La fig. 2 es una vista en sección 
. transversal tomada sustancialmente a lo largo30



de la linea 2-2 de la figura 1 . ^  'J  ^ O  i ^
La fig. 3 es una vista en sección 

transversal similar a la figura 2, con la puer­
ta girada a la posicMn abierta; y

La figura 4 es una vista en sección 
transversal tomada sustancialmente a lo largo 
de la linea 4-4 de la figura 1.

Con referencia a la figura 1 de 
los dibujos, se muestra una perfeccionada cons­
trucción de puerta 10 para remolque, en asocia­
ción funcional con un semi-remolque 12. Este 
es de construcción convencional, a excepción de 
la construcción 10, y comprende un furgón 14 prjq 
visto de una suspensión de ruedas ló y un tren 
de apoyo a tierra 18.

La construcción de puerta 10 compren 
de un par de postes esquinados posteriores...
30 y 32, verticalmente extendidos, sobre los que 
se articula un par de puertas traseras 34 y 36. 
Estas puertas están provistas de cierres conven­
cionales 36 y 39.

De acuerdo con la presente invención, 
y como mejor puede verse en las figuras 2, 3 
y 4 de los dibujos, el poste vertical 32, que 
es idéntico al poste 30 a excepción de la orien­
tación derecha e izquierda, es por ejemplo de 
acero o aluminio producido por extrusión. El 
ponte 32 comprende una sección en caja 40 pro­
vista de un reborde 42 extendido hacia atrás.
Un reborde 44 lateralmente extendido define un
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entrante 46 en conjunción con el reborde 42 y 
una pared posterior 48 de la sección en caja 
40.

De acuerdo con un aspecto de la 
presente intención, se dispone un dispositivo 
de sellado 50 comprimible en el entrante 46 para 
impedir la infiltración de lluvia, polvo y otros 
materiales extraños entre el poste 32 de la puer­
ta y ásta, 36. Es de destacar que una cara mar­
ginal exterior 52 de la puerta 36 se acopla al 
dispositivo de sellado 50 y lo comprime lateral­
mente contra la porción rebordeada 42 del poste 
32 tras el movimiento de cierre de.la puerta 36.

La puerta 36 se halla sustentada pa­
ra su rotación respecto al poste 32 mediante un 
par de bisagras 60 y 62 montadas sobre pasadores 
64 verticalmente extendidos y sustentados en pa­
res verticalmente espaciados de rebordes hori­
zontalmente extendidos para pasadores de articu­
lación, uno de los cuales se muestra y designa 
por el námero 66. Los rebordes 66 para pasado­
res de articulación están sustentados sobre una 
porción marginal 68 plegada lateralmente hacia 
dentro y dirigida hacia atrás, del poste 32. Es 
de destacar que en la porción marginal 68 diri­
gida hacia atrás se halla practicada una abertu­
ra 70 para permitir el movimiento oscilante de 
la bisagra 60 a la posición mostrada con linea 
discontinua en la figura 3.

30 De acuerdo con otro aspecto de la
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presente invención, cuando la puerta 36 se en­
cuentra en posición cerrada como se muestra en 
la figura 2, su porción marginal exterior 52 
se acopla por dentro de la porción rebordeada 
44 del poste 32,. Por consiguiente, las cargas 
dirigidas hacia atrás sobre la puerta 36 son 
transferidas directamente al reborde 44 del poste 
32, liberando a la bisagra 60 y al pasador de 
articulación 64 de tales cargas.

De acuerdo con otro aspecto de la 
presente invención, y como mejor se muestra en 
la figura 4, el reborde posterior 68 del pos­
te 32 define un canal 80 para la aceptación de 
una porción marginal 82 de un tejuelo 84. Este 
se extiende a través de las puertas 34 y 36 en­
tre los postes 30 y 32 para aceptar las cargas 
dirigidas hacia atrás sobre la puerta y trans­
ferirlas directamente a los postes 30 y 32.

Por la anterior descripción,-es evi­
dente que la construcdón de puerta de la presente 
invención reduce al mínimo las cargas sobre las 
bisagras y pasadores de articulación de las puer­
tas, que se producen al desviarse hacia atrás 
un articulo, cargado. Asimismo, los dispositivos 
de sellado de aquéllas son liberados de tales 
presiones dirigidas hacia atrás. Además, la 
construcción de esta puerta es relativamente eco­
nómica de realizar y de sólida constitución.

Se comprenderá que la específica 
construcción de la perfeccionada puerta defremol-30.
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que aquí expuesta y descrita se ha presentado a 
efectos explicativos e ilustrativos, no pretendien 
do limitar la invención, cuyo ámbito es defini­
do por las siguientes reivindicaciones.

N O T A
Descrita suficientemente la natura­

leza del invento asi' como la manera de realizar­
lo en la práctica, debe hacerse constar que las 
disposiciones anteriormente indicadas son suscep­
tibles de modificaciones de detalle en cuanto no 
alteren su principio fundamental. También se ha­
ce constar que el invento se refiere a una Solici­
tud de Patente presentada en Estados Unidos de.Amé­
rica con fecha 17 de julio de 1.963, nS ger. 
295.748 acogiéndose, por lo tanto, a los benefi­
cios que conceden los Convenios Internacionales 
en vigor y siendo lo que constituye la esencia 
del referido invento y por lo que se solicita 
Patente de Invención por 20 años en España:
"PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE PUERTAS
PARA REMOLQUES"; CARACTERIZANDOSE por lo siguien-
te:

18 - Perfeccionamientos en la cons­
trucción de puertas para remolques, camiones re­
ceptáculos de transporte:, y similares, destina­
dos a servicios pesados, caracterizados por com­
prender un bastidor de puerta generalmente rectan­
gular provisto de un poste vertical para puerta, 
cuyo poste presenta un reborde de montaje de bi­
sagra extendido hacia fuera en general normalmen-30
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te a un plano definiáo por dicho bastidor de puer
ta, teniendo tal reborde de montaje otro rebor­
de de aceptación de cargas o presiones extendido 
en general paralelamente al plano definido por 
dicho bastidor de puerta, un par de bisagras de 
puerta verticalmente espaciadas y aseguradas a 
los referidos rebordes de montaje de las mismas, 
y una puerta montada para su rotación respecto 
al citado bastidor mediante dichas bisagras, pre­
sentando tal puerta una porción marginal adyacen­
te a dichas bisagra^ recibible hacia el interior 
del citado reborde aceptador de presiones o car­
gas tras el movimiento de dicha puerta a la po­
sición cerrada dentro del citado bastidor, en vir­
tud de lo cual la porción marginal de tal basti­
dor transfiere presiones dirigidas hacia fuera 
sobre ella directamente a dicho poste de la puer­
ta.

2S - Perfeccionamientos en la cons­
trucción de puertas para remolques, camiones, re­
ceptáculos de transporte y similares, destina­
dos a servicios pesados, caracterizados port compren 
der un bastidor de puerta generalmente rectangu­
lar provisto de un poste vertical para puerta, cu­
yo poste presenta un reborde de montaje de bisa­
gras extendido hacia fuera en general normalmen­
te a un plano definido por el citado bastidor, 
teniendo dicho reborde de montaje otro reborde 
de aceptación de presiones extendido en general 
paralelamente al plano definido por dicho basti-30
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dor y que define un entrante en cM¡. junción con 
el citado poste, un dispositivo de sellado com­
primible en dicho entrante, un par de bisagras 
para puerta verticalmente espaciadas y asegura­
das a dicho reborde de montaje de las mismas, y 
una puerta montada para su Rotación respecto a 
dicho bastidor mediante las citadas bisagras, 
teniendo dicha puerta una porción marginal adya 
cente a las referidas bisagras, recibible en dicho 
entrante por dentro del mencionado reborde acep­
tador de cargas o presiones tras el movimiento de <ii 
cha puerta a la posición cerrada dentro del cita­
do bastidor, en virtud de lo cual la porción mar­
ginal del citado bastidor comprime al referido 
dispositivo de sellado y transfiere las presio­
nes dirigidas hacia fuera sobre ella directamente 
a dicho poste para puerta.

- Perfeccionamientos en la cons­
trucción de puertas para remolques, camiones, re­
ceptáculos de transporte y similares, para serví** 
cios pesados, caracterizados por comprender un 
bastidor de puerta generalmente rectangular pro­
visto de un poste vertical para puerta, cuyo pos­
te presenta un reborde de montaje de bisagras ex­
tendido hacia fuera en general normalmente a un 
plano definido por dicho bastidor de puerta, pre­
sentando el citado reborde de montaje un primer 
reborde sobre el mismo, extendido en general para­
lelamente al plano definido por dicho bastidor 
de puerta, un par de bisagras para puerta vertical-
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3 Q. í  812
ado rebordemente espaciadas, aseguradas al citao 

de montaje de las mismas, una puerta montada 
para su rotación respecto a dicho bastidor por las 
citadas bisagras, teniendo tal puerta una porción 
marginal adyacente a dichas bisagras y recibible 
detrás del primer reborde citado tras el movi­
miento de la mencionada puerta a la posición cerra 
da dentro del citado bastidor, con lo que la por­
ción marginal de dicho bastidor transfiere las 
presiones dirigidas hacia fuera sobre ella direc­
tamente a dicho poste de puerta, un segundo re­
borde sobre el mencionado reborde de montaje de 
las bisagras, extendido en general paralelamen­
te a dicho primer reborde en relación espaciada 
hacia fuera oon el mismo, y un tejuelo superpues­
to a la superficie exterior de dicha puerta, que 
presenta una porción marginal aceptada entre di­
chos rebordes primero y segundo en relación de 

transferencia de presiones.
!- Perfeccionamientos en la cons­

trucción de puertas para remolques, tal y como 
queda substaincialmente descrito en la presente
Memoria e ilustrado en el/dibujo adjunto.

-sta Memoria/consta de diez hojas 
escritas a máquina por tina sola cara.

a
CORPORATION,

3, GOMEZ ACEBO Y MODR
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