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Correspondiente a una Patente de Invencidn por veinte afios,
para todo el territorio espafiol, colonias y protectorados,
por: "PERFECCIONAWMIZNTOS EN LAS PIEZAS CBRAMICAS PARA CONS-
TRUCCLON IE FORJADOS", a favor de Don Eduardo FEREIRA PAN,

de nacionalidad egpatiola, residente en Madrid, Almansa n? 15

La pregente Memoria se refiere, como indica su enunciado,
a clertos perfeccionamientos introduclidos en las pie=zas cerd-~
micas que generalmente se emplean en la construccidn de forja-
dog, con el fin de lograr una posibilidad de formacidén de ner-
viog resistentes verticales, que con sus correspondientes ar-
maduras se hormigonean in-situ sin necesidad de encofrados,
una especial foruma de la pieza cerdmica que permita distintos
tipos de forjado, sin variacidn alguna en las caracteristicas
estructurales de las piezas empleadas, y wnas caracteristicas
de resistencia, rapidez en su colocacidn, economia en mano de
obra y materias primasg, de tales proporciones, gue proporcio-
nen unas ventajas de notoria importancia sobre las piezas ce-

réamicas empleadas hasta la fecha.
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En esencia, log perfeccionamientos aludidos, estén consti-

tuldos por la creacidn de una pieza de forma especial, que pre-

penta dos superficles paralelas unidas entre sl por tabiques ex~
tremog perpendiculares a ambas habiéndose previsto salientes en
estos laterales, que alcanzan la mitad de su altura, existiendo
ademés otros tabigues interiores, ligeramente curvos que permi-
ten las dilastaciones que en sentido vertical se producen en el
secado, habiéndose previsto también en la unidn de los tabiques
laterales con la superficie inferior, unos canales semicirculs-
res que abosrven las dilataclones horizontales. Esta pieza, per-
mite la formacidn de viguetas de gran registencism, previa rotu-
re de la superficie inferior, en la zona existente entre los ta=-
bigques curvos interiorses, para introducir en este hueco hormi-
gon armado convenientemente. Estas viguetas permiten ademds el
acoplamiento entre cada dos de ellas paralelas y convenlentemen-
te separadas, la colocacidn de las mismas piezas, en sentido in-
vertido, epoyando los convenientes salientes laterales, y por
Altimo permiten la formacidén de nuevos nervios resistentes hor-—
migonados in-gitu, procediendo a realizar la misma operacidn de
relleno de hormigdén armado, los huecos que dejan las plezas co-
locadas invertidas, previa roturs del tabique, que ahora queda
en la zona superior, comprendido entre los dos tabiques internos
curvadog.

Las especiales caracteristicas citadas someramente, hacen
de los perfeccionamientos que se aluden, una materia de absolu-
ta novedad y de resultados pricticos de gran ventaja sobre las
plezas que generalmente se vienen utilizando hasta la fecha.

A continuscidn se hard una detallada desoripeidn de los per—
feccionamientos aludidos, con referencia g los planos que se a-

compafian, en los que ge repregenta a simple titulo de ejemplo,
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no limitativo, une forma preferente de reglizacidn, suscepti-

ble de todas aquellas variaciones de detalle gue no supongan
una altergeidén fundemental de las caracteristicas esencimles
de los mismos.

En dichos dibujogs se ilustras

En la figura 1 : Vista en seccidn transversal de una ple-
Z8.

En las figuras 2-3-4: Representacidn esquemidtica de for-
jados conseguidos con las clitadas piezas.

Segin el ejemplo de gjecucion representado, los perfeccio-
namientos que se preconizan, estan congtituidos por la crea~
cion de una pleza formadsa por_dos gpuperficies paralelas (1 y 2)
unidas entre si por tebigues perpendiculares a ellas en sus
bordes (5), as{ como por otros tabiques interiores (6) curva-
dos con sus convexidades en contrsposicidén, dejando en la su-
perficie inferior (2) wna zona (3) entre los pies de dichos
tabiques (6), de menor espesor, con el fin de poder eliminer
estas zonas por rotura con facilidad, cuando se desee.

Los tabiques laterales (5), presentan a media altura,
unog. resaltes hacla el exterior (7) que forman escalonamientos
de tal forma que la altura del citado escaldn es igual a la
que queda entre éste y el borde superior de la pleza, excepto
une ligera dimensidn calculeds para el maberial que ha de ques
dar entre dos escalonamientos cuando se hayan de acoplar ¥y so=-
lidardizar. |

BEn la conjuncidn de los tsbiques laterales (5) con la su~
perficie inferior (2), se han previsto unos canales de seccidn
semicireular (4), con el objeto de que se gbsorban les dilata
ciones horizontales, asi como la forma curvads de los tabiques

(6) es con el objeto de permitir las dilataciones que en sen-
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tido vertical se producen en el secado y cochura de las pie=
%ag,

Formedas les piezes, segin la descripeidn anterior con
ellas puede procederse & tres tipos esenciales de forjado,con
las variaciones que de ellos se deriven, cuyas caracteristi-
cas gsenciales son las giguientes.

Rompiendo en les piezas, los tabiques inferiores en la
zong media (3) méds débil, quedan los huecos correspondientes
entre los tabiques curvos (6), los cuales se rellehan de hor-
migdén (8), con las armaduras correspondientes (9) previamente
calouladas, rellenando igualmente los huecos cilindricos (4)
con los que se forman unas viguetes resistenﬁee, que azdosadsas
unas g otras y unidas entre s{ por una capa de compresidn, se
logre un techo registente,

Otro de los tipos que se logran, es partiendo de las vigue-
tas descritas anteriormente, y colocdndolas paralelamente entrs
gl a distancia igual a la anchurs de las piezas que constitu-
yen el sistema, para colocar entre ellas estas mismas plezas,
pero, en gsentido invertido, a fin de que apoyen los eécalona—
mientos (7) procediendo posteriormente a la unidn de todas las
piezas por medio de una capa de compresidn quedando formado el
techo.

Por Wltimo y como caracteristice muy esencial en 1los per-
feccionamientos logrados con estas piezas, se logra un nuevo
efecto, procediendo & colocar, como se he citado anteriormente
las viguetas prefabricadas a la misma distancie que en el caso
precedente, ¥y colocando las piezas invertides entre cade par
de ellas, proceder a romper las zonas (3) de las piezas Wlti-

mamente colocadas, que por su posicién'invertida quedan con log
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huecos correspondientes ebiertos haclia la care superior, para
entonces llenar de hormigdén (10) y sus correspondientes armadu=
ras sdecuadas (11) los citados huecos, con los que se puede dis-
poner con suficientes recursos toda clase de srmeduras, superio-
res, inferiores, dobladas, estribada entre si etec. ete. siendo
esta caracteristica esencial en la formacién de voladizos o en
le obsorcidn de grandes esfuerzos constantes y momentos flecto-
res negativos, que es donde suelen fallar generalmente el res—
to de forjados logrados con las piezasgs hasta la fecha emplea-
das.

La forma, meteriseles y dimensiones, podrén ser variables
y en general, cuanto sea accesorio ¥y secundario siempre que no
altere cambie o modifigue la esencialidad del objeto que se des-
cribe.

Los términos en que quede redactada este memoria, son cier-
tos y fiel reflejo del objeto descrito, debiéndose tomer con ca-
rdcter amplio y nunca en forma limitativa.

El peticionario se reserve el derecho de obtener los certi-
ficados -de adicidon complementarios por:las mejoras o perfeccioe

namientos que en lo sucesivo pudiera acongejar la practica.
N O T A

Descritas suficientemente le naturaleza y alcance de la in-
vencidn asi como la forma de llevarle a la prdctica, se reivine
dica a t{tulo privativo las siguientes particularidades sobre
las cuales ha de recaer la concesidn del privilegio de Patente

de Invencion que se solicita.
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18.- Porfeccionamientos en las piezas cerdmicas para cong-
truceidn de forjados, caracterizados por haberse previsto una
pieza formada por dos superficies paralelass entre si, unidas
por tabiques perpendiculares, asi como por otros tabiques in-
teriores, curvados para permitir las dilataciones que en sen—
tido vertical se producen, existiendo en las aristas de con-
juncidn de los tabiques laterales con la superficie inferior,
unas acanaladuras cilindricas abiertas, para absorber las di-
lataciones horizontales.

28,~ Perfeccionamientos en las piezas ceramicas para cons—
truceidn de forjados, seglin reivindicacidn primera, caracteri-
zados por haberse previsto en las caras laterales de la pileza,
unog escalonamientos sobresalientes el exterior, de altura a-
proximadamente igual a le mitad del total, a £{n de que puedan
acoplarde las piezas con las contiguas colocadas inversamente.

38,- Perfecclonamientos en las piezas cerdmicas para cons-
truceidn de forjados, segin anteriores reivindicaciones, carac-
terizados por haberse previato en la superficie de la cera in-
ferior de la pieza, la zona intermedis entre los tabiques in-
feriores, de espesor Gébil para ser roto facilmente abriendo
un hueco susceptible de ser relleno de hormigdn armado conve-
nientemente para former viguetas, asi como para formecidn de
nervios resistentes en las piezas que ge encuentran invertidas,
a fin de permitir el hormigdn in-situ sin necesidad de encofra-

dos.

48 ,~ YPERFECCIONAMIENTOS EN LAS PIEZAS CERAMICAS PARA
CONSTRUCCION DE FORJADOS",
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Todo ello segin se describe y reilvindica en la presente

memoria que congta de siete hojas mecanografiadas por un: sola

160 de sus caras, debidsmente numeradas e ilustradas con los pla-
nos edjuntos.

Madrid, 6 de Julio de 1.964
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