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MEMORTA DESCRIPTIVA
que se presenta para unir a la solicitud
de
CERTIFICADO DE ADICION
formulado el 7 de julio de 1.964, con el n® 301.780
en
EsPANA
a nombre de GEORGE ANGUS & COMPANY LIMITED, entidad
briténica, establecida en Angus HouSe, 152-158 Westgate
Road, Newecagtle-upon-Tyne 1,Northumberland, Inglaterra,
por:
"NMEJORAS INIRODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA PATENILE PRIN
OIPAL" ne 288.596, exp. ol 23 de septiembre de 1.963,
por: "6 t0do para fabricar una manguera contra incen-

dlogh

En la patente espafiola n2 283596/63 hemos rei-
vindicado un método para fabricar una manguera para
incendios que poses un revestiniento impermesble al
agua, que comprende ls aplicacibn al exterior de uma
envolvente textil uns cepa uniforme de material impex

meaeble al agua, haciendo o permitiendo que la capa se
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fije y volviendo luego la manguera de dentro a afuera
de modo que la capa constituys un revestimiento para
la manguera.

Ahora es préctica casi universal proveer a2 la
manguera ds ircendios con un forro impermeable zl agua,
por que las mangueras forradas, se encuentran més ge-
neralmente a prusba Ge podricidén que la menguers no
forrada, y resisten mds la abrasién antes de que la
manguera llegue a encontrarse tan daflada que el agua
escape a través de la envolvente en chorros; propor=
cionan una pérdida por friccidn mds baja debido a su
pared interior mds lisa, y no se endurecsen y se hacen
dificiles de manejar en estado himedo como ocurre con
las mangue ras no forradas.

La envolvente de una manguera comple tamente fo-
rreda, es decir, una manguera en la gue el forro es
completamente impsrmeable al agua, permansce seca mien
tras se usa la menguera, lo que tiene por resultado
que la manguera esta expuesta a arder cuando se la de-
Jja sobre rescoldos ardiendo, como es con frecuencia
necesario cuando la manguers se emples para combatir
incendios forestales, o si la manguera tiene que coO~-
rrér a través de la cubierta calenmtada al rojo de un
barco. Es, por tanto, convenients, prever un compro-
miso entre la manguera no forrada y una manguera con
forro que sea completamente impe rmeable al agua.

Con este objeto a la vista, el presente invento
proporciona una modificacibén del método arriba des-
crito, en la que el forro de materiel impermeable al

agua aplicado al exterior de la envoltura es tal, que
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mientras las depresiomes del ligamisnto se hacen im-
permeables al ggua, las crestas del ligamiento son
golo parcialmente impregnadas con el material. Como
resultado, la manguera producida volviendo la envol-
tura forrada de dentro a afuera proporciona la infil
tracidén controlada del agua a través de la envolitu~
ra.

Preferiblemente las depresiones del ligamiento
86 llenan con el material de forrado hasta las cres-
tas, de mansra que la manguera presenta una pared in-
terior lisa, reduciendo asi la friccidén interna con
respecto a la gue se encuentra en una menguera total-
mente forrada.

Mediente adecuada eleccién del grad de impreg—
nacién de las crestas del ligemiento, la manguera pue-—
de ser construlda de maners sustancialmente no permea-
ble bajo la presidn de trabajo normal, tal como la de
7,03 kg/cma, pero sin embargo proporciona la infiltra
cién suficiente cuando se la emplea para combatir in-
cendios forestales, para protejer la envolturs contra
la carbonizacién.

ILa manguera de acuerdo con el imvento, por tan-
t0, posese las ventajas sefialadas arriba de la mangue-
ra completamente forrada con respecto a una manguera
no forrada, pero, sin embargo, se encuentrs menos su~-
jeta 21 quemado.

Se ha encontrado posible disponer de ‘tal manera
el grado de impregnacidén de las crestas, que la canti-
dad de infiltracidén queda dentro de los limites acepta

dos como satisfactoriocs mra la. manguers no forrads
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utilizada para la luche en los indendios de boaques.
Por ejemplo, la Ordenanza 13:GP:1B del gobiermo cana=~
dlense para mangueras forestales no forradas establece
el limite méximo de infiltracién bajo determimadas con
diciones de tiempo y de presidn que ha sido posible
hellar con esta manguersa. Similarmente, lo mengueras
poses suficiente infiltracidén para resistir el ensayo
de resistencia &l calor establecido en la Ordenanza
mencionads, determinando asi el limite mds bajo de in-
filtracidén permisible con cualquier material dado. Ade
més, se ha encontrado que aun cuando una manguera fris

de este tipo pueda hallarse aparentemente completamen—

te seca cuando se encuentra bajo presidn interna de
agua, se produce una infiltracidén lenta cuando un cuexr
po caliente 0 una llame alcanza el contacto con la man
guera, evitando asi el quemado.

Ias exigencies de estas Ordenanzas del gobiermo
canadiense que se aplican a una manguera que tenga un
digmetro interno de 38,10 mm son las siguientes.

() Ia manguera no debe perder mis de 11,l mili-
metros de agua por metro de longitud por minuto cuando
ge somete & ensayo bajo une presidon hidrostatica de 7
kg/c:m2 o mgs; de 46,5 milimetros de agua por metro de
loﬁgi.‘bud por minuto cuando se ensaya bajo una presidn
hidrostditicae de 14 kg/cmz.

(b) Después da sometide a este ensayo de infil-
“l;racién la menguera no debe presentar hilezas rotas,

o wna filtracidn que exceda de 465,8 milimetrom por
netro de longitud por minuto, bajo una presidn esta-
tica de agua de 42 ke/em? e e T
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(c) Después de sometida a este ensayo de presidn,
no deben existir hilazas rotas cuando la manguere £e
someta & un ensayo de resistencla al calor consistente
en colocar transversalmente sobre la mangusera un blogue
de acero de 304,8 x 76 x 76 mm ¥y se calienta hasta
400 + 58 C mientras la manguera se encuentra a una pre
sién de 3,5 + 0,7 ka/om?® con un flujo de 3,78 litros
por minuto; quitando'el bloque después de 2 minutos
+ 10 segundos, haciendo cesar el flujo y elevando la
presidn a una velocided de 7,0 kg/bmz'por minuto, hasta
21,0 kg/om® y manteniendo esta presién durante 5 minu-
toa. ‘

La manguere de acuerdo con el invento puede ser
hecha gplicando un latex ¢ plasfisol de goma, cloruro
de polivinilo, poliuretano o andlogo al exterior de la
envoltura mientras esta Ultima se encuentra plana 0 ex
tendida por presidn inbterma; rascando la manguera fo-
rrada, por ejemplo, haciendo mmsar la manguera forrada
extendide a través de una matriz circular, para forzar
al material de forro dentro de las depresiones e impreg
nendo las crestas, asentando el forro y luego volvien-
do la menguera de dentro a afuera.

Ia caracteristica notable de la manguera de acuer
do con el invento es que, aun cuando su superficlie pue-
de permanecelr sustancialmente seca mientrags la mangue-
re, permenece fria, es, sin embargo, capaz de exudar
cuando gse arragitra a lo largo de rescoldos ardientes
u otros elementos sometidos al calor, en grado sufi-

ciente para evitar que la envoltura se queme.
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Ejemplo

Una envolvente de manguera tejida, que tiene un
digmetro interior de 40,4 mm fué tejida con la especi-

ficacidn siguiente:

urdimbre 216 cabos de 6 dobles de algodén 8.
trama 13 hebras por pulgada de 4 plegues, 840

nylon denier.

Una bolsa para aire de goma se imbroduce en la
envolvente y se infla de manera que la envolvente se
expanda en forma circular. Ia envolvents y la bolsa de
goms. para aire se hacen pe.sé.r entonces a través de un
bafio de plastisol de cloruro de polivinilo y a través
de una gbertura de salida que a.ctﬁa'como raspador pe-
ra assgurar que el forro llena completamente las dew
presionss del ligamiento pero solamente impregne en
forma ligera las crestas del ligamiento. Despuds de sa
lir del orificio de salide, la envoltura inflada y fo-
rrada se hace pasar a hravés de un horno de rayos in-
frarrojos, para gelificar el forro externo de plasti-
sol. La bolsa de aire es después extraida, y la envol
vente se vuelve de dentro & afuers como se ha descri-
to en la patente arribas mencionada.

La composicidn del plastisol de clorure de poli-

vinilo fué la siguientes

Geon 121 27,21 kg
Diolpato 195 5,45 kg
Dioctilftalato 17,70 kg
Stenclave 0,306 k¢ % 1§ T &
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dioctilpfalato 0,90 kg

La envoltura pesaba 0,158 kg por metro antes de
forraria v 0,192 kg por metro despuds de forrada, de
menera que la cantidad de cloruro de polivinilo toma-
da fué de 0,034 kg por metro. EL grueso de la pared de
la envolvente medido con un gren micémetro de mandibue-

las era de 1,52 mm antes del forrado y de 1,68 mm des-

- puss del forrado. La tensidn de la menguere en la ins-

talacién de forrado se estimé ser de 22,68 kg. EL en~

sayo de comportamiento & que se sometié la manguera pa
ra la infiltracidn se expone en las Ordenanzas 13:GP:1B

canadlenses,antes mencionadas.
Los resultados de estos ensayos fueron los si-
gulentes:

Tiempo después del Infiltracién de las Infiltracidn
primer llenado con  Ordenangzas por me- hallada.

2.5U8. tr0 ¥ por minuto.
(mdximo )
minutos 13 Ya27% 11,15 ml 8,51 ml por me
a T kg/em tro por minuid
Minutos 29 % i g 39 % 46,57 ml 40,00 ml por
netro por mi-

a 14,00 k cm
nuto.

Se aplicaron el ensayo al quemado, y el ensayo &

la resistencia al calor sefialados en 13:GP:1B y la man-

guera resistid con éxito.
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Los puntos de invencidn propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de
Certificado de Adicién en Espafia, son los siguientes:

l.~ Mejoras introducidas en el objeto de la pa-
tente prineipal mim. 288.596, o sea en el método para
fabricar una manguera contra incendios, caracterizada
por que la capa de material impermesble al agus apli-
cada al exterior de la envolvente es tal que, mientras
que 128 depresiones del ligamiento son hechas impermeg
bles al agua, las crestas del ligamiento son impregns
das solo parcizlmente con dicho material de manera que
la menguera producida volviendo la men gueras Qe dentro
a afuera proporciona una infiltracidn controlada de
agna & través de la envolvente.

2.- lMejoras de scuerdo con el punto 1l caracteri-
zade por que los valles del ligamiento son 1lenados hag
ta las crestas con el material impermeable al agua, de
manera que la manguera tiens una pared inferior sustan
clalmente lisa.

3.~ Mejoras de acuerdo con los puntos 1 6 2 ca-
racterizadas por que la manguera tiene un didmetro in-
terior de 3,8 cm y la capa es tal que la infiltracién
de agua a través de la envolvente permite que la man~
guera cumpla con las prescripciones en cuanto a fugas

374780
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¥ a consistencia al calor de las ordenanzas sobre man
gueras sin revestir para uso forestal.
4.- Mejoras imsroducidas en el objeto de la Pa-
tente principal ne 288.596.
5 Tal y como se ha descrito en la Menoria que an-
tecede y para los fimes que se han especificado.
La presente Memoria consta de nueve hojas, es-
critas a mdquina por una sola de sus caras.
Madrid,
P. A.
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