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PATENTE DE INTRODUCCION 

por 10 años

per "Un procedimiento de hidroacabado de los aceites lubri­

cantes" -  -  -  —  -  -  —  ----------------- ----------------------------

a favor de: THE BRITISH PETROLEUM COMPANY LIMITED, de na­

cionalidad británica, domiciliada en Britannic House, Fins­

bury Circus, LONDON, E.C.2 , (Gran Bretaña).

MEI.DRIA DESCRIPTIVA

Esta patente se re fiere  a un procedimiento para el tra­

tamiento de aceites lubricantes.

En la  producción de los aceites lubricantes, es necesa­

rio  dar a los aceites un tratamiento de acabado a f in  de dar- 

5 les  un color y aspecto satisfactorio y una estabilidad al ca­

lo r  y a l almacenamiento también satisfactoria . El tratamiento 

de acabado no debe producir ningún cambio sustancial en la  

estructura molecular del aceite, en particular no debe haber 

un descenso apreciable de la  viscosidad.

10 EL tratamiento de acabado que ha sido empleado durante

muchos años consiste en poner en contacto e l aceite a eleva­

da temperatura con a rc illa  activada o en la  percolación del 

aceite a través de una capa de a rc illa  granular. Ambos tra-
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tamientos tienen la  desventaja que implican e l manejo de 

grandes cantidades de materia sdiida, aún cuando se dispon­

ga de un derroche de a rc illa  esto es una desventaja adicio­

nal del procedimiento de contacto. Algunos lubricantes re- 

5 quieren tratamiento ácido además del tratamiento con arci­

l la  y en este caso e l disponer de alquitrán ácido es otro 

embarazo.

Los procedimientos de reformacidn cata lítica  han he­

cho aprovechables grandes cantidades de gases ricos en 

10  hidrógeno, rindiendo económicamente atractivos los métodos

de refinación por medio de hidrógeno, y e l empleo de un l i ­

gero tratamiento de hidrógeno como una alternativa para e l 

tratamiento ácido o con a rc illa , está siendo adoptado en 

escala incrementada. 31 procedimiento es denominado de h i- 

15. droacabado.

Un catalizador comúnmente empleado en e l procedimiento 

de hidroacabado comprende los óxidos de cobalto y molibde- 

no incorporados con un soporte de alúmina activada. Este 

catalizador es capaz de dar e l deseado color pero no dá 

20 siempre una suficiente estabilidad y esta dificu ltad es mis 

aparente en e l caso de lo s  aceites que no han sido refinados 

'disueltos y que generalmente necesitan ser tratados con áci­

dos sulfúrico y a rc il la . Se han mejorado los  resultados con 

respecto a la  estabilidad del oolor de los aceites acabados 

25 empleando un catalizador que comprende los  óxidos de hierro, 

cobalto y molibdeno incorporados"con un soporte de alúmina 

activada-. Tales catalizadores y sus usos son oonocidos.

Se ha comprobado que el contenido optimum de óxido de 

hierro se halla en la  región de 14-15  por cien en peso del 

catalizador y la  preparación de catalizadores conteniendo
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esta cantidad de óxido de hierro en una base de alúmina ac­

tivada presenta ciertas dificultades prácticas. Se ha.esta­

blecido que los  catalizadores más activos son obtenidos si 

una base de alúmina preparada de un hidrato de alúmina que 

consiste integramente o majormente de trih idrato es impreg­

nada con una solución de una sal de hierro de la  cual e l 

óxido de hierro es subsecuentemente derivado y la  impregna­

ción del soporte de alumina con tales cantidades de solución 

de sal de hierro no es una tarea f á c i l . Una forma de ayu­

dar la  impregnación es calcinar e l trih idrato de alumina, an­

tes de la  impregnación, a una temperatura de 650 a 900 gra­

dos centígrados.

Ea sido también comprobado que un catalizador teniendo 

actividad satisfactoria puede ser producido por incorpora­

ción de los  óxidos da cobalto y molibdeno con un soporte 

que consiste de una bauxita que tiene un contenido sustan­

cia l de óxido de hierro.

Según la  presente patente, un procedimiento de hidroaca­

lado para producir aceites lubricantes que tengan mejor co­

lo r  y mejor estabilidad a la  oxidación consiste en tratar 

los aceites con hidrógeno a elevada temperatura y presión en 

presencia de un catalizador que comprende los óxidos de co­

balto y de molibdeno en e l soporte de bauxita conteniendo 

a lo  menos 10 por cien en peso de óxido de hierro.

Una bauxita conveniente es la  bauxita Guyane la  cual es 

del tipo h inrargilita  y contiene 15 por cien de óxido de 

hierro.

La bauxita también puede ser, ventajosamente, calcina­

da a una. elevada temperatura antes de serle incorporados los
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óxidos de cobalto y de molibdeno. La calcinación puede 

ser efectuada a una temperatura en exceso de 600 grados 

centígrados pero inferior a los 900 grados centígrados) de 

preferencia a 800 grados centígrados.

El contenido de óxidos de cobalto y de molibdeno no es 

c r ít ico  pero los mejores resultados se obtienen en loa ca­

sos que la  proporción de óxido de molibdeno a óxido de cor 

balto es a lo  menos 3 : 1 «

Cuando se tratan aceites lubricantes que contienen 

una apreciable cantidad de azufre, es deseable operar a 

suficientemente baja temperatura, para evitar una indebida 

reducción de la  viscosidad del ac iéte . Las temperaturas 

en e l orden de 150 a 340 grados centígrados han sido esta­

blecidas como las  más convenientes para tales aceites que 

contienen azufre, de preferencia los  de 250 a 320 grados 

centígrados.

La presión puede variar entre 5 atmósferas y 80 atmós­

feras pero en la  práctica debe emplearse una presión que 

corresponda con la  presión de lo s  gases ricos en hidróge­

no del procedimiento de reformación cata lítica  la  cual pue­

de ser de 20 a 30 atmósferas. El hidrógeno alimentado es 

también variable pero menos, siendo de 5 a 150 volúmenes 

por volumen de aceite bajo condiciones nórmales. Un valor 

preferido está en la  región de 23 volúmenes por volumen de 

aoeite. La alimentación puede variar de 0,5 a 6 volúmenes 

de aoeite por volumen de catalizador por hora, siendo el 

valor más a lto  conveniente para los  aceites refinados disuel­

tos .

Con e l f in  de desarrollar la  plena actividad del cata-
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lizadoyy es ventajoso someterlo a un tratamiento preliminar 

de activación que puede convenientemente efectuarse en el 

reactor en que e l catalizador ha de ser usado.

ÍSL catalizador puede ser activado pasando por é l un 

petróleo destilado o un aceite de lubricación mineral, de 

preferencia de baja viscosidad y no refinado disuelto, ba­

jo una presión de hidrógeno y a una temperatura de a. lo  me­

nos 300 grados centígrados durante un periódo de a lo  menos 

12. horas. Las condiciones siguientes, por ejemplo, serán sa­

tis factorias .

Temperatura

Espacio de velocidad

Presión

Proporción de flu ido de 
* ríhidrógeno

325 grados centígrados 

1 volumen por volumen por hora 

20 atmósferas

Tiempo

20 volumen por volumen por hora 

48 horas.

Mientras la  temperatura mínima de 300 grados centígrados 

es una condición crítica , las otras condiciones pueden ser 

variadas dentro de anchos lím ites.

En-todos los casos-los catalizadores según-la presente 

patenta pueden ser sulfurados antes de usarse.

Las mejoras que se obtienen por e l uso de un cataliza­

dor segdn la  presente patente están ilustradas por los si­

guientes experimentos.

Los experimentos fueron efectuados en un aceite de 

Kuwait crudo que no había sido refinado disuelto y genía 

las siguientes propiedades.



Densidad 0.914

Viscosidad Engier a 50 
grados centígrados* 2.4

Indice de viscosidad 45.0

Carbón Ramsbotton tanto 
por cien en peso 0 .1

Punto de inflamación, 
grados centígrados 198

Punto de congelación, 
grados centígrados -24

Acidez mgr/KOH/gr. 0.23

Color A.S.T.1.1. 2&*

Los catalizadores siguientes fueron empleados para e l 

tratamiento del aceite citado

T A B L A  1

Cata­
l iz a -

Composición tanto 
por cien en peso

Razón
MoÔ /CoO

Tanto por 
cien ac­
tividad

Método de 
preparación

dor ̂
HoÔ  : CoO FOriÔ2 3

en peso oxidos 
en peso

231 8 .0  : 2 .2 1 2 .1 3.Ì6 22.3 gránalos Re... 
2^5 mil.ímetros 
de bauxita ac­
tivada a 450 
grados centí­
grados impreg­
nados oon ni­
trato de cobal 
to y molibdatd 
amónico

286 15 : 3.6 15.7 4.1 34.3 Como para 231 
pero con bauxi­
ta calcinada 5 
800 grados can 

tigrados
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Los catalizadores fueron probados bajo las condicio­

nes usuales siguientes.

Presión 20 kilogramos por centímetro
cua drado

Espacio de velocidad 1 volumen por volumen por hora

Proporción de hidróge­
no 25 volúmenes por volumen de acei­

te

Concurriendo los  fluidos 

de aceite y de hidrógeno

Cada prueba fuó empezada a 350 grados centígrados y 

la  temperatura disminuida progresivamente a 250 grados cen­

tígrados.

Los resultados obtenidos se muestran en la  siguiente 

tabla I I .

T A B L A 2

Cata
liza
dor"

231

286

Propie­
dades

Color Asma

Densidad 
de color

Densidad 
de color 
incremen­

tada

Color ASmi 
Densidad 
de color 

:Densidad 
de color 
incremen­

tada

Temperatura de operación 
grados centígrados

350

0.70

0.65

iá¡

325

0.60

0.38

l t

300

0.53

0.23

1^

275

l t  i 2

O.48

0.25

1*É

250

0.56

0.34

i#

225

0.84

0.51

1-a

0.50:0 .3 a ; 0 .34 ¡ Oí.34! 0 .35 ! 0¡.ál

0:.42 0Í.32 0,§22:^J.2.;0^13:0.37

Tempera 
*kura óp 

tima

295

265

Color
densidad
incremen
:tada
óptima

0.22

: :
0 .1 0  :



EL color del aceite es expresado por la  referencia 

denominada "densidad de co lor". EL aceite puede ser vendi­

do a un especificado color máximum que es fijado  como e l 

objetivo del tratamiento de acabado. La "densidad de color"

5 es una medida comparativa del color del aceite con referen­

cia a esta especificación. La muestra de la  que se desea 

medir e l color es colocada en un colorímetro de comparación 

del tipo Duboscq teniendo muestras opuestas un color que 

corresponde a la  máxima especificación comercial.

10 La "densidad de color" está expresada por la  razón de

las alturas de los aceites que dan una igual absorción.

Un calibrado colorímetro fo toe léctrico  es empleado para 

le e r  directamente la  densidad de color.

La estabilidad de color es expresada por la  "densidad 

15 de color incrementada" la  cual es medida por la  diferencia

entre la  densidad de color del aceite antes y despuós de 

efectuar una prueba de envejecimiento bajo condiciones usua­

le s . 31 método de envejecimiento es como sigue:

10 centímetros cúbicos del aceite son colocados en un 

20 cilindro de dimensiones definidas idóntico a l requerido pa­

ra la  prueba de envejecimiento del British A ir Ministry, 

Method IB .4 8 . EL tubo es oerrado por una pieza de algodón 

de manera de proteger la  muestra del polvo. Es entonces 

colocado en un baño mantenido a 85 grados centígrados y es 

25 dejado durante 16 horas. Despuós de este tiempo, e l cilindro 

es apartado del baño y enfriado. La densidad de color del 

aceite envejecido es determinada como para e l aceite nuevo 

por medio del calibrado colorímetro fo to e lé c tr ic o  .



N O T A

Por la  patente de introducción a que se re fie re  la  

presente memoria descriptiva se REIVINDICA la  explotación 

exclusiva de:

1 . -  Un procedimiento de hidroacabado de los  aceites

5 lubricantes, para mejorar e l color y la  estabilidad a la

oxidación, caracterizado por e l hecho de que comprende 

e l tratamiento de los aceites con hidrógeno a elevada tem­

peratura. y presión en presencia de un catalizador que con­

siste de los óxidos de cobalto y de molibdeno incorporados 

10  - con un soporte que consiste de una bauxita conteniendo a

lo  menos 10 por cien en peso de óxido de hierro-.

2. -  Un procedimiento, ta l como e l especificado en 1, 

Caracterizado por e l hecho de que la  razón de óxido de 

molibdeno a óxido de cobalto en peso es a lo  menos 3 .

15 3.*- Un procedimiento, ta l como e l especificado en 1

o 2, caracterizado por e l hecho de que la  bauxita es cal­

cinada a una elevada temperatura antes de que los  óxidos 

de cobalto y de molibdeno sean incorporados en e lla , ha­

ciéndose la  cal ciña ci.ón a una temperatura en exceso de 

20 lo s  600 grados centígrados pero in fer io r a los 900 grados

centígrados, de preferencia a 800 grados centígrados.

4. -  Un procedimiento, ta l como e l especificado en una 

cualquiera de las reivindicaciones precedentes, caracteri­

zado por el hecho de que la  temperatura se baila en el or-

25 den de 150 a 340 grados centígrados, de preferencia de 250

a 320 grados centígrados.

5. -  Un procedimiento, ta l como e l especificado en 

una cualquiera de las  reivindicaciones precedentes, carao-
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terizado por el hecho de que la  presido, se ha! la en el orden 

de 5 a 80 atmósferas? de preferencia de 20 a 30 atmósferas o

6 . -  Un procedimiento, tal como e l especificado en una 

cualquiera de la s  reivindicaciones precedentes? caracteriza­

do por el hecho de que e l hidrógeno alimentado lo  es en e l 

orden de 5 a 15 volúmenes por volumen de aceite a

7. -  Un procedimiento? ta l como e l especificado en una 

cualquiera de las  reivindicaciones precedentes? caracteriza­

do por e l hecho de que e l aceita alimentado lo  es en e l or­

den de 0.5 a 6 volúmenes de aceite por volumen de cataliza­

dor por hora.

8. — "Un procedimiento de hidroacabado de los aceites 

lubricantes".

Consta la  presente memoria descriptiva de diez hojas 

foliadas, escritas por una sola cara.

Barcelona ?30 de Junio de 1964 .

P . p . de TUS BRITISH B3TR0IEUII COKPAUY LHHTBD,

.1. BONET DEL R¡0 
p. p,
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