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Correspondiente & la solicitud de registro de una Patente de

Invencidn que, por veinte efios se solk ite para Espafia, & fo-

vor de Don Jusn SERFA HERFANDEZ, de mecionalidad espafiola, re

sidernte en AIRATERA (Alicante) Avda. José Antonio ndmero 21, -
' p o

FROCEDINIENTO MECARIZADO EY CADEFA PARA LA FARRICACION DE ESCOBASH

REs RS EERm T e o g e T e S e e s S

La produccifn de escobas se ha hecho siempre en Espsfie de 1m0~
do rutinerioc y primitivo, sujetando en la extremidad inferior de
una cafiad o palo extremos finos de rama de palma mediante une cuer
da, ¥ en estos dltimos tiempos, con glesbre. Solamente, @ endo
hace poco sfios Se empezeron & usar escobas planas el estilo de
otros paises, se mejord slgo la fabricecidén en esta dltima cla-
se, Pero en Egpaﬁa sigue siendo preferida la escoba que llamare—
mos e seccidn circular, ¥y con el presente procedimiento, cuyo
registro como patente de invencidn se solicita, se trata de porer
en ¢l mercado unz escoba que, s:!..endo de seccidn circulsr o apla=-

mde, esid favricada meclnicsmente y que presente particulsridades
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que le hacen ge dugmeién indefinida y més ecémmcaf;

Por otra parte, como el meterial que siempi'e en Espafia se hg uti-
lizado para fabricar escobas es la rame de palms, en el modo de fa=-
bricacién que hesta shora se signe la primere materia disponible
resulta insuficiente, ya que el aumento continuo de poblacidn y por
lo tanto de viviendas hace eumentsr continuamente los pedids de es-
cobas, ¥y se ha terminade por utilizer rames de baja paliaad pare po=-
der, en algunos determinados meses, sostener la fabricacién,

Con el procedimiento de la invencién se consigie producir muchas
nds escobas, como un treinta y cinco por ciento mayor, con un mismo
peso de primera materia, ya que con é1 se aprovecha la palme en tode
su longitud, mientras que haesta ¢l die ee desperdicia entre el
treinta y cinco y el cuarenta por ciento, pues ¢dlo se atan al extre-~
mo del pzlo los treinta y cinco o cugrenta centimetros de longitud
del extremo fino de la rama de palme, y el resto, hasta los cincmuen
ta o sementa cent{metros que la rame tiene de largo, se echan a des-
perdiéios. En cambié, segﬁn la invencién, le pelme entera se prende
en la escoba introduciéndola por su mitad en un ermazén o carcass ade
cuado, donde gueda sujete con un dispositivo especisl y res;ul‘t;an 58=
lientes del armazén ambos oxtremos de la palma (cabezas y pumtas) que
luego, después de rastrillades e igualedos, permiten obtener escobas
de durascidn extraordinerismente mis grande que en las esccbas ordine-
riag, por la especigl calidad de fibres del ectremo  de cabeze de la
palma, hesta shora desperdiciado en las citades escobas que barren
con las solas puntas de la palma, cuya fiwa tiene menor resistencia
que las citadas de les cabezas, _ ‘

Otras ventajas se deducirén a lo largo de la presente MNemoria,
donde se describen lgs operaciones desarrolladas en-el procedinden-
t0 mecanizado .en cadeng para la febricacidn de escobas en series,
con la formae clésics espeﬁdla, de seccidn circular, y asimismo una

variante en la fabricacidn de escobas aplamnadas.

El procedimiento exige la preparacin del materisl de cede escoba .
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en una brazada de ramas de palmg colocadas mitad con las puntas en
un sentido y la otra mitad con las puntas en sentido opuesto; ¥y
proferentemente entremezcladas las Ge uno y obtro sentido, ILas brazac
das serén de ignel peso eproximedo para cada serie de escobas de
idéntico tamefic; tamafio que de ordinario es une reconocido como
normel en el comeréio.

Cada una de lass brazadas va dispuesta sepgrads de las inpedig..
tas, paralelas entre sf{ y colocadas sobre un medio de transporte,
comp cedenz o simple superficie plans mévil; tapiz deslizante sin-

£in, etc. que preferentemsnte tendrd movimienmto alternsdo con re-

. posos acomodados a otras opePaclones de la fabricecidn.

Por otra parte deben ser preparados los armagones o carcasas
que constituyen leg céja de sujecidn de la masa de palma y su reunidn:
con ek pelo o mengo de la escoba. Dichas cercesas se hacen veniajo-
samente de material pléstico, fundido en su forma definitiva por
los procedirientos conocidos. Pare el ¢ jemplo que ahore se deseri-
be de formecidn de escobas al estilo espsiiol de seccidn circuler,
la carcase es una pieze cuys parite inferior es un tronco de cono

hueco de una minima conicidad, donde ird introducida ¥ sujeta la
parte central de lg brazeda de palms, y cuya parte superior, ini-

oieda con &l diémetro,menor del citado tronco de cono, tiene apro=

ximadamente iguel sltura que dicha parte inferior, con una forma

exterior cualquiera, para termingr en una booa superior centreda
pera el paso ajustaedo del pale 0 mango.

Dichas cercesas, una pars cada escoba, deben situarse alinea-
das y dispuestas pars ser servidas por cuslquler medio de conmiuccion

con la misme cadencle de tiempos con que Se servifédn las citadas

~ brazadss de palma, ya que para cade una de estas debe correspon-

der, segin se acava de indicar, una carcase,

Como las cércasas en la préxime operecién han de sufrir en su
regién ancha y huece inferior un esfuerzo extrsordinerio de ex-
pansidn radial, en el caso de que e stén hechas de material plasti-
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eo u otro semeja.n'te, necesariamente rasnte esa prézima omon
han de estar en ese regién cinchedas con un molde indeformeble y
-preferentemente compuesto de dos mitades de sencilla y rapidez
unién y separecién. Segfin la rapidez deseads en el procedimiento,
cada carcasa puede proceder dé su primera distfibucidn metida y
sujeteda en un correspondieﬁte molde; & bien, en procedimiento me
nos répido, cuando la carcasa llegs para ser rellene;da cén le bra-
zade de palms, se la coloca €l molde de indeformsbilidad.

La operacién de relleno de la carcasa con la brazeda de palma
se eféctﬁa en unz miquing especiale Esta tiene en una superficie
horizontal unsa oévidad central para colocar el citado molde con
la carcasa dentro; y ésta con su boca hacia arribg. Cuando se tre-
ta de fébricar, como en este ejemplo, escobes a la cspatiola, de seg
eibn circular, a uno y otro lado de éicha cavidad central hey si-
tuadas en la citeda superficie horizontel en el sen'bido de un Qidme
tro de la' cavided, sendas ecansladuras semicilindricas, de amplitud
suficiente pars que reaulte en ellas en espesor semirédondeado la
bragada de pslma, cual debe quedar con su punté medio sproximada-
mente sobre el centro de la sbertura de la carcass, y extendida
por partes igueles en dichas ecanaladuras laterales. Estas acana-

" laduras son preferentemente piezes de chape girstorias, con goznes

féellmente desgontables, alrededor de cada lado del molde de la
carcaéa, desde la citada posicién en le superficie horizomtel hes-
ta wuna posicibn vertical hacia arriba, y viceverse, Ta;nto la cita-
dg cavidad, como la superficie horisountallcon las acanaladtiras se
hallan o uns alture cfmoda pera el menejo de la brazada y de una
palanca de la maquina, estando de ple ante ella.

Isa maquina fpresionadora® presenta inmediata a dicha cavidad
uns fuerte columne vertical en la que Se @esliza medisnte un ancho
anillo, un brazo horizontél dotado debsjo con una pleca pfesionar
dora vertical, de un ancho edecuasdo al difmetro interior medio de

la cavidad tronco-céiice de le carcasss. Un grueso resorte cilindri -

co montedo axialmemte en diche fuerte columna, estd acc onsde ne-
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diante une paanca mane jada por el operario ‘que realiza el rellenov
de la carcasa con la pelma de le brazada asi preparada.

Ensegulide al operario presenta trensversalmente al sentido lone
gitudingl de la brazade y perpendicular a ésta, ung tablille del-

gads, pés o menos rectangular, de ancho igual al de 1a citade placa
presio;aadore y de slture como le tercera parte de 1lg altura de di~

cha parte hueca de la cercese destinada & recibir el relleno de pal

me, Haciendo bajar primero lentamemte la citade plasca presionadors

haste que su borde horizontal inférior se apoye sobre el borde su-
perior as{mismo horizontal de ls tablilla, &sts queda sujetada por
la nlacé descendente, e inmedietamente, &l accionar ya francemente '
con la palanca la bajeda de la place presionadora, la tablilla es
introducide en la carcase arrastrando por delante ls brazada dobla=
da en dos mitedes, al propio tiempo gue 1as acanaladuras se levantan
verticalmente y ayudan el leventamiento de uno y otro extremo exter-

no de la re=zada, que terming hundiéndose hasta €l fondo del husco

2lgo tronco-cnico de la carcasa.y con la tsblilla como nicleo. A1
dejar de accionar con la palanca, la placa presionsdora se levanta
por s{ solo grecias a la reaccidn del resorte, mientras que la ta-
bl'i_lla ha quedado situada transversalmnte dentro de la brazade. In-
medietamente se retira de la cevidad el molde con su carcasa, y Se
procede de igual maners, con la carcasa y la brezada siguientes, que
hen llegado por sus respectivos mediog de transporte ante la cltada
méguing presionadora. |

Bk conjunto de molde y carcasa rellena con la brazada y ls ta-
blilla intermedia, pasa por cuelquier medio, cadena, tapiz, etc. &
un luger donde es retirado el molde indeformable, el cual es devuel
t0 bien sea al origen de salide de las carcases o g la proximidad
de la mfquins pre-sionaaora,‘ segin que, como amtes se ha dicho, se |
utilice un procedimiento répido o menos répido. Ia carcase, en di-
cho luger es sometida ante una miquina dotada de medios para paser

uh remache metélico o grepas, por ejemplo de aluminio, que sujete
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diametralmente la tablills 2 la superficie lateral de la carcese,
-éon lo cual el conjunto de tablille y brazada de palma quedan
invarisblemente unidos a le carcesz externe,

De esta operscién, la carcasa y los extremos saliexﬁ:es de le
brazade, que en el exterior presents ya forma redbndeada gracias
a la accién de las citadas acanaladures semicilindricas, pasan a
una seccién destinada a dejai' les fibras salientes de pelma (ahora,
unas gruesas y otras delgadas, por utilizar, segin le invencién,

la totalidad del largo de la palme) de un aspecto uniforme, medién—

te una operscidn de "rastrillado®, Para dio, existe un tambor cilin- .

drico giratorio & gran velocidad; gue en su cara externa presenta
numercses plas salientes, ante las cueles se hace paser y girar
en sentido transversal, ls masa superficial de la palma que sobre-

sale de la carcasa y que constitufpd 12 escoba propiamente diche,

teniendo cuidado de hacer 12 operacién a pertir de tres o cuatro

centimetros del borde de le boca de la carcasa., Con dicho paso
de les plas sobre la mesa de pelme, éste adquiere un aspecto de
igualdad de fibras que lo mejora.

Por $ltimo, el conjuntd asf tratado, pass ante una "guilloti-

net, donde el extremo hasts z2hora irregular de las fidbras salien-

tes de palme es cortado segin un plano perpendicular sl eje de fisu—-
re de la carcase, con lo que se obtiene ene sie ejemplo.de procedi-

miento, una escoba con seccidn circular a la epsfiols, segin se pre-

tendfa,

El mango de escoba se in't-roduce por presi6n en la abverture opues!
ta de la cercess, e &1 reservads, o pers facilitar los tramsportes,
se deja le entrega del mango, como pieze de recembio.

En una veriamte del mocedimoento, se construyen les escobas
llamadas planas situando la brazeda de pekma por su mitad sobre
el molde y extendiendo la breszads g uno y otro lado de &1 segfin
un didmetro del miamo, sobre placas planes con bordes bajos, de
la cepacidad de la brezade algo extenmiidae. Dichas plecas también

pueden ser erticuladas. La carcasa tiene en este variente su in-
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terior rectangular y la tablilla puede s er més delgeds o

Tamhién en e sta veriente de fabricacidn de escobas plsnas,

pueds ser conveniente el introducir lz brezada de pelma apoyén

dola en la totalidad de la eberiure de la carcasa y extendiéns
dolae en una sola scanaladura leterdl . -

La pz;odtzcci6n medig de un opererio en una fornade de ocho ho-
res de trabajo es la de doce & catorce docemas de escobas corrien

tes, de secclidén circuler. Mediante el descrito procedimiento me-

cggiesdo de la invencién, la produccifn es por lo menos de doscien .

tes docenss diariss en las mismas horas. Teniendo en cuenta este
gran diferencie d,e‘ rendimiento y que la cd idad de la escoba asf
realizada con 128 ramas de palma conipletas ¥ con la teblilla de re~-
tencidn es de incomparable mejor resultade que las escobas hada
shora fabricedas en EsPaﬁa,' se comprende la gran mejora gue re=
presenta el descrito procedimiemto de la invencidn,

En les realizaciones de e ste procedimiento mecani zado por ca~ -
dene para la fabricacién de escobas, se comprende que caben peque="

nes cambios en el modo de realizar sus operaciones, dentro de las

equivalencias técnicas, sin por ello salir del fundamentc de la in

Venciéno
N o ™ & ,
EN RESUMEN: la presente patente de invencidn que, por veinte

afios, se solicite registrar en Espafia, deberd recaer sobre las si--

guientes reivindicacionesé

1s,- Procedi;rdem-o mecanizado en cadena pere la fabricacién
de escobes caracterizado por: |

a) Preparar brezedes de ramas ooinplet‘as de poelme desde sus pun—
taé & sus cabegzas, :;epartiéndolas en mitad con susg puntas en un
semtido y Ia otra mitad con sus puntas en sentido opuesto y entre-
mezcléndolas luego; cada brezade estd dotade con la eamtidad del

meterigl necesmrio pera una escoba, _
b) Preparar carcasas realizadas preferentemente con . mgterial
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algo flexible como el pléstico, dotadas de un hueco imterior elg

tronco-cénico con la boce en su mayor dlésetro y una prolongacidn

- estrechada para la sdaptacibén del mango o palo,

¢) Preparer un molde indeformable, por ejemplo metélico, conm
el que poder rodear cada una de diches :carcasas de modo que dstas

reuistan en su husco pres:.oms radiales; dicho molde preferentemente.

Se compone de dos mltades, con medios para ser reunidas y separadas
répidamente. -

d) Llevar simulténeamente por medios adecusdos como cadena o
tapiz sin-fin una carcasa y una correspondiente brazeda de palma
gobre un planc horizontel de une mfquina, en dnde hay una cavidad
para la colocacidn de dicha cercesa dentro de su molde indeforme~
ble y con la boca de la carcasa hacie arribaj & ww-~y otro lado ds
la cebidad se extieﬁden diametralmente s enfias acamleduras preferen
temen‘te articulades junto a la cavidad para que puedan ser levanta-
das verticalmente, y destinades a recibvir la brazada de pelmas cuyo
punto medio se sitfa sobre el de la boca de la carcasa,

@) En 1z fabricacidn de escobas con seceibn circuler, diches
scansladuras son semicilindrices. '

£} En 1%. febricacién de escobas planas, dichas acanaladuras son
plane.s. eon pequeﬁqs rebérdes longl tudinales.

g) Ta miquine situade frente la citade cevidad tiene una fuerte
columna vertical de la que sale un robusto brago horizontel dee-
lizante en la columna hacla abéjo modiante ung pelance y deslizan-
te hacie arriba sutométicamente por la accidn de un resorte; el bra
20 tiene hacia abajo una plsce presionadora cuyo encho es ignal al
del difmetro medio del hueco de la csrcasa.

h) Un operario coloca vertical y tremsversalmente sobre la bra

- zada ya extendida en el centro de la carcasa ung teblille cuyo

ancho es igual al de la citada placa presionadoras y accionando en
la citeda palanca, desciende el brazo de la mfquina y su dicha pla

ca presiona sobre la tablille hasta que &ste se hunde en el interior
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de la carcasa 2} propio tiempo gue emp je ?.a masa cenfral dg la brg-
zada, cuyos dos extremos laterales se levata;l casi verticalmente,
con les citades acanalaéuras de cada ladb de la cavidad; el operarip ,
v 240 de:j# de accioner la palance y sutomfticamente se eleva la place
presionadora. ;
' i) Se retira de la cavided el molde con lg carcesa lleng con
la doblasda brazade y la centrada tablille.
J) Se retire el molde de la cercasa,
245 | k) Se 1leva la carcesa llens & une miquina que introduce late-
ralmente por e;. exterior de 1& carcasa un remache 0 grapés que in-
movilizan la teblilla tal como quedd en el interior de la carcasa

sujetando la meea de pelma.

Q © 1) Se lleva la c‘ai*_casa as! preparade ente un tembor rotetivo a
X 250 gran velocided y dotado de pfes en su superficie externs donde se
& someten las fibras de la palma‘ & un rastrillado que igusle: las par-

tes gruesae con las Tinas, ¥ .

-

m) Por §ltimo =e lleva la carcass ente una miquina guillotina

oML e

. eon lé que se cortan los extremos desigudles de la brazade de pal-~
‘255 ma segln una secciédn perpendicular =l éﬁe de figurs de la cercase.
. o8,- Por ultimo se reivindice como objeto sobre el que ha de
. recaer la presente patente de invenci&n que, por veinte efios Se soli
cite para ESpefify, — ~g- = = = == = = = = = = = = e
. P o T
260 #PROCETIVIETTO MECANIZADO EN CADENA PARA L& FAPRICACION DE ESCOBAS *. .
Todo tal y conforme gqueda expresado en la presén‘ce Menorie Des-

eriptiva que, consta de nueve hojas folisdas y escritas = miquina

B 4

por una,sola de sus caras. .
* . Madrid, 6 de Julio de 1.964.
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