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La invención a que se refiere la presenl^^mmo- 
ria constituye una novedad industrial con características 
y! ventajas que la hacen merecedora del privilegio de ex­
plotación exclusiva que por ella se solicita, de acuerdo 
con las prescripciones del Estatuto vigente sobre Propie 
dad Industrial de fecha 26 de julio de 1.929, texto re- 

. fundido publicado el 30 de abril de 1.930.
Indica el enunciado que la solicitud que nos -- 

ocupa se refiere a unos perfeccionamientos introducidos 
en la fabricación de moldes para piezas de construcción. 
Con el objeto de la invención se obtiene un molde espe­
cial que incorpora una organización mecánica simplifica-
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da.en cuanto a su constitución en general y muy particu­
larmente en cuanto a su funcionamiento, ál tiempo que —

.las piezas obtenidas en la operación de moldeo reúnen ca 
racterístioas especialeá para determinar una unión per­
fecta entre las mismas en la formación de tabiques, para 
mentos en general o revestimientos de éstos últimos.

La invención se caracteriza porque consiste en 
producir.un molde* proveyendo dos planchas enfrentadas que 
se disponen articuladas éntre sí por.al menos dos de sus 
bordes, preferiblemente los inferiores, dotando a cual­
quiera, de las mismas de elementos de cierre sobre la --- 
otra, ventajosamente por aprieto y vinculándolas además 
a unos órganos de tracción anclados a un bastidor de so­
porte, los cuales determinan la apertura autónoma de am-
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bas planchas; entre estas planchas articuladas que cons­
tituyen el molde viene eventualmente interpuesta una ter 
cera, plancha estacionaria que puede disponerse soportada 
por un medio* situado entre las articulaciones de las —
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Según otra característica del invento en los bor­
des verticales de las planchas exteriores del molde se pro­
veen puntos de apoyo entre los cuales se disponen tendidos 
elementos sueltos de tubo o varilla, que se extraen des-—  
puás de la operación de moldeo, dejando practicados en la 
masa de la pieza moldeada orificios interiores pasantes en 
sentido longitudinal de uno a otro lado de la misma.

Y de acuerdo con una ulterior características de 
los perfeccionamientos, consisten estos en producir a lo - 
largo del soporte de la plancha interpuesta entre las plan 
chas exteriores que constituyen el molde resaltos de sec­
ción cualquiera a fin de determinar la formación de cana­
les en un borde de. la pieza incidente sobre aquellos otros 
bordes en los qué desembocan los orificios internos, pro­
veyendo tamhián en los bordes de las propias planchas --
opuestos a la situación del citado perfil partes vaciadas 
según una sección coinoidente con la de los resaltos de —  
aquel soporte, para obtener en el otro borde de la pieza - 
paralelo al que comporta los canales, salientes destinados 
a penetrar por encaje en dichos canales de otra pieza ho- 
móloga.

.55

60

Para ayudar a la comprensión de la idea expues­
ta se ha confeccionado, a título explicativo y sin carác­
ter restrictivo alguno, una lámina de dibujos. Ilustra —  
la presente Memoria comò un ejemplo de realización del in 
vento que nos ocupa.

La figura única representada nos ofrece una sec 
ción vertical de un molde para piezas de construcción ob­
tenido según el invento. Como puede observarse el molde -
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se produce proveyendo dos planchas enfrentadas -1- y -2- 
que sustsLncialmente se disponen articuladas entre si por 
elementos -3- preferehtementemente emplazados en sus bor­
des inferiores. A cualquiera de dichas,planchas -1- y -2- 
la dotamos de órganos de cierre -4- sobre la otra ventajo­
samente por'aprieto y, además, las vinculamos a unos drá­
ganos de tracción -5- anclados a un bastidor de soporte - 
de referencia -6-. Dichos órganos de tracción, determinan 
la apertura autónoma de ambas planchas -1- y -2- una vez 
producido el afloje entre los órganos -4- que establecen. 
por aprieto el cierre entre las mismas.

Eventualmente entre las planchas -1- y -2- que 
constituyen el molde viene interpuesta una tercera plan­
cha estacionaria -7- que se dispone soportada por un per­
fil -8-, subsidiariamente en doble T, cuyo perfil queda - 
situado entre las articulaciones de las repetidas planchas

- 4  -

-i- y -2-.
Entretanto, en los bordes verticales de las plan 

chas exteriores -1- y -2- proveemos pletinas -9- provis—  
tas de orificios partidos -10-, entre cuyos orificios en­
frentados se disponen tendidos elementos sueltos de tubo 
o varilla -11-, los cuales se extraen despuás de la ope­
ración de moldeo. Naturalmente dichos elementos de tubo 
o varilla dejan practicados en la masa de la pieza moldea 
da orificios interiores pasantes en sentido longitudinal 
de uno a otro lado de la misma.

Y más aun, según la invención producimos a lo 
largo del perfil -8- interpuesto entre las planchas exte­
riores -1- y -2- que constituyen el molde, resaltos -12- 
de sección'cualquiera para determinar la formación de ca-
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nales en un borde de la pieza incidente sobre aquellos - 
otros bordes en los que desembocan los orificios internos. 
También proveemos en los bordes de las planchas opuestos a 
la situación del citado perfil -8- partes vaciadas que se 
dotan con canales -13- de sección coincidente con los resal 
tos del perfil -8-, con lo cual conseguimos en el otro bor­
de de la pieza paralelo al que comporta los canales salién 
tes destinados a penetrar por encaje en dichos canales de 
otra pieza homóloga.

los resultados prácticos de los perfeccionamien 
tos descritos son decididamente ventajosos si consideramos 
que modifican las condiciones esenciales de los procedí— — 
mientos conocidos para producir el molde de una pieza de .- 
construcción particularmente apta para intervenir en la - 
formación de paramentos, obteniéndose un resultado-indus­
trial desconocido en su naturaleza y aplicación, que mé jo 
ra sensiblemente los procesos de moldeo encaminados a la- 
obtención de piezas de construcción.

Hecha la descripción precedente es necesario —  
añadir que los detalles de realización .de la idea expues­
ta pueden variar sin que por ello cambie la esencia de la 
invención, que es la que se desprende de los párrafos que 
anteceden y lo que se reivindica en la siguiente

N O T A
En resumen* La Patente de Invención que se soli­

cita ha de recaer sobre las reivindicaciones siguientes:
la.- lERFECCIONAHIENTOS INTRODUCIDOS EN LA FA­

BRICACION DE MOLDES PARA PIEZAS DB CONSTRUCCION, esencial 
mente caracterizados porque consisten en producir un mol­
de partiendo de la provisión de dos planchas enfrentadas
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que se disponen articuladas entre sí por al'menos dos de 
sus bordes, preferiblemente los inferiores, dotando a -r- 
cualquiera de las mismas de elementos de cierre sobre la 
otra, ventajosamente por aprieta, y vinculándolas, además 
a unos árganos de tracción anclados a un bastidor de so­
porte , los cuales determinan la apertura autónoma de am­
bas planchas; viniendo evehtualmente intercalada entre es 
tas últimas una tercera plancha estacionaria que se dispo 
ne soportada por un medio situado entre las articulacio-L 
de las primeras.
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. 28.-PERFECCIONAMIENTOS, según primera reivindi 
caoióh esencialmente caracterizados porque, consisten en - 
proveer en los bordes verticales de las planchas exterio­
res del mplde puntos de.apoyo, proyectados hacia adentro, 
entre los cuales.se disponen tendidos elementos sueltos - 
de tubo o varilla que se extraen después de la operación 
de moldeo dejando practicados en la masa de la pieza mol- . 
deada orificios interiores pasantes en sentido longitudinal 
de uno a otro lado de la misma.

3§*- BBRFECCIONAünBNTOS, según reivindicaciónes 
anteriores, esencialmente caracterizados por producir a 
lo largo del. soporte de la plancha interpuesta .entre las 
planchas exteriores.que constituyen él molde resaltos de 
sección cualquiera a fin de determinar la formación, de 
canales en uñ borde de la pieza incidente sobre aquellos 
otros bordes en los que desembocan los orificios internos, j! 
proveyendo también en-los bordes dé las propias planchas j 

. opuestos a la situación, del citado perfil partes vaciadas, 
-según una sección coincidente con la de los resaltos del 
soporte mismo, para obtener en el otro borde de la pieza
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a penetrar por encaje en dichos canales de otra pieza homó- 
lô ya *

43.- Se reivindica por último, como objeto sobre - 
el que ha de recaer la Patente de Invención que se solici­
ta "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS -EN LA FABRICACION DE ^ 
M Í E S  PARA PIEZAS DE CONSTRUCCION",

Todo tal y como queda descrito y reivindicado en 
la presente Memoria que consta de siete hojas escritas a 
máquina por una sola cara y dibujos que se acompañan.

. ' Madrid, 6 de julio de 1.964
ALFONSO UNGRIA .
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