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MEMORIA DESCRIPTIVA

que se acompaiia a la solicitud de wng

por .. VEINTE . afios en Espoiia, por. "PERFECCIONAMIEN

T0s. . INIRODUCIDOS. EN. LA FABRICACION DE. MOLDES

a favor de

Don. RAPAEL OLASQ. BALBASTRE, de nacionalidad
espaiiola ’

domiciliado en .. GANDIA (Valencia) Paseo LTuis.

Bedd8 . Lo et

Inventor: Bl solicitante.
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La invencmén a que se’ reflere la presen§§§ﬁémg-

ria constltuye una noaedad 1ndustr1a1 con caractefisticas

y ventaaas gue la hacen merecedora del pr1v11eglo de €X——

' plotaclén excluslva que por ella g6 301101ta, de. acuerdo

con las prescrlpc1ones del Estatuto v1gente sobre Propie
dad Industrlal de fecha 26 de aullo de 1. 929, texto re-

fund:.do publlcado ol 30 de abnil de 1. 1930,

Indzoa el anunciado que la solicitud que nos =-

ocupa ge reflere a anos perfecc1onamientos introducidos

" en 1a fabr103016n de moldes para piezas de cqnstrucclén.

cial que 1ncorpora una organlzacldn mecénlca 51mplifica--"

da en’ cuanto a su constitucién en general ¥ muy partlcn-

~larmente en cuanto a su funclonamlento, al uiempo que -

‘.las plezas obtenldas en la operacion de moldeo- reunen ca'
.racteristlcas especiales para determlnar una unlon per-'
- fecta entre lag’ mlsmas en'la formaclén de tablques, para
v_mentos en general o revestlmlentos de estos ultlmos.'

1a lnven01on se caracterlza porqua con51ste en -

produ01r un molde proveyendo doa planchas enfrentadas que

se dlsponen artlculadas entre 81 por al menos dos de susr_

hordes, preferlblemente los 1nfer10res, dotando a cual---

qulera de las mlsmas de’ elemsntos de: cierre sobre leg weim

otra, ventaaosamenue por aprieto y v1nculéndolas ademés

‘ fa unos 6rganos de tracclén -anclados &’ un bastldor de so-"

,porte, 105 cuales determinan 1la apertura auténoma de am-—~

bas planchas~_entre estas planchas afticuladas que cons-“

,tmtuyen el molde v1ene eventualmente interpuesta una ter
‘Cera plancha estaclonarla que puede disponerse soportada :

por un medlo, 81tuado entre las artlculaclones de las == .

phel
~,Qv L.

'Con el obaeto de la inyencién se obtiene un'molde espe- . '
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Segun otra caracterlstlca del 1nvento en 1os bor—

" 'des verticales de las planchas exteriores del molde se pro-

veen puntos de apovo entre los cuales -se dlsponen tendidos -
elementos sueltos de tubo o varllla, que se extraen d8S—mm
pués de la opera016n de moldeo, dejando practicados en la
maaa de 1a ‘pieza mpldeada orificios lnterlorea pasantes en -
sentido longltudlnal de uno a otre 1lado de la misma.

Y de acuerdo con una ulterior caracteristlcas ée.
los perfecclonamlentos, consmsten eatos en producir a lo -

1argo del. soporte de la plancha 1nterpuesta entre las plan

,chas-exterlores que constltuyen el molde resaltos de seC--

¢ibn cualqulera 2 fln de determlnar la formaclon de cana-

~ les en un borde- de la pieza 1ncidente sobre aquellos otros

bordes en los- que desembocan 1os orificlos 1nternos, pro—

.veyendo tamblén en los bordes de 1as~propias planchas —==
"opuestos s 1a situacién del citado perfll partes v301adas

. segin une secclén 001noidente con ls de 105 resaltos de ==

aquel_soporte, para obtener en el otro bor&e de la pieze -

. paralelo al que comporta los cangles,'sa;ienteé Qestinados

& penstrar por enceje en dichos canales de otra pieza ho-

Para ayudar a la comprensmén de la idea expues-
11 se ha confecclonado, a titulo expllcatlvo ¥ ®in carace

ter restrictlvo alguno, una lémlna de dibujos. Jlustre ==

"la presenue Memoria comd un ejemplo de reallzacién del 1n'

vento que nos ocupa.
La flgura unlca representada nos ofrece une seg

016n vertical ‘de un molde para plezas de construccién’ ob-.

tenido segin el invento. Como puede observarse el molde -
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" sa produee proveyendo dos planchas enfrentadas -l-y -2-

que sustancxalmente se dlsponen artlculadas entre si por f

: elementos -3- preferentementemente emplazadoa en ‘sus bor-

des 1nferlores. A cualqu;era de diohas planchas -1- ¥y -2— v
la dotamos de 6rganos de clerre ~4- sobre la otra ventajo-

samente por -aprieto y, ademés, las vinculamos a oS e .

'ganos de traccién -5= anelados aun bastldor de soporte -
" ge referencia -6—. Dichos érganos de traccién, determinan'

- la apertura auténoma de ambaa planchas -1- _ o ‘una vez
'producldo el afloae entre los 6rganos -4- .que establecen .

~ por aprleto el cierre entre las mlsmas.

Eventualmente ‘entre las planchas ~l— ~2- que

constituyen el mnlde viene 1nterpuesta una tercera plane .

~cha estaczonaria -7- que se dlspone soportada por un per-

fll -8-; subsidiariamente en doble T, ‘cuyo perfil queda -
situado entre las articulaciones de’ las repetldas planchas
-1-y -2-. '

Entretanto en 1os bordes vert1oales de las plan

’chas exterlores —l— y -2- proveemos pletlnas -9— provis—.

tas de or1f1c1os partldos =10, entre cuyos orificios en-

frentddosg se dlsponen tendldos elementoa sueltos de tubo
o wvarilla’ -11-, los cuales se extraen después de la ope-
. raclén de moldeo. Naturalmente dlChOS elementos de tubo

1 o varilia. dejan practlcados en la masa de la’ pleza moldea»

da OrlflclOS 1nteriores nasantes en sentido longitudlnal
de uno a otro lado de 1a mxsma. ‘ ‘ |

' Y més aun, segdn la invenclén produclmos a lo
largo del perfll -8- 1nuerpuesto entre lasg planchas exte-
r;orgs -1-'y =2~ que constltuyen el molde, resaltos -12-

de seccidn cualquiera para determinar 1a formacidén de odw .
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nales en un borde de la pieza incidente sobre aguellos -

otros bordes en 1os que desembocan . 1os oriﬁicios internos.

‘También proveemos en 1os bordes de las planchas opuestos a

la situacidn el citado perfil -8- psrtes vaciadas que se

dotan con canales =13~ de:seccién coincidente con los resal.
tos del perfil ~8-, con lo cual conseguimos en el otro bor-
de de la pleza paralelo al que comporta los canales salien.
tes destlnaaos a penetrar por encaje en dichos canales de
otra pieza homéloga.

Los resultados précuicos de los perfecclonamlen

_ tos descritos son decididamente ventajosos ai cons1deramos

gue modifican las condlclones esen01ales de los procedl-e-

'~ mientos conocidos para producir el molde de una piezd'de -

construcczén partlcularmente apta para 1nterven1r en la -

form301én de paramentos, obtenléndose un resultado- 1ndus-

trial desconocido en‘su naturaleza y aplxcaclén, que mego'

ra sensiblemente los procesos de moldeo snca.mnados a la~-
obtencién de piezas de construcclén.

Heche la descrlpcién precedente es necesario —

‘afiadir que los detalles de realizaclon de la. idea expues-

te pueden variar sin que por ello cambie la egsncia de la
invenoion, que es la qus se desprende de los. pirrafos gue
anteceden y 1o que se reivindica en la siguiente '
. Eora | | |
.. En resument Ia Patente de Invehci&n-qﬁe se soli-
cita ha de recaer sobre las relvindlcacianes siguientes.
la,- RERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA FA-
BRICACION IE NOLﬂES PARA PIEZAS IE CONSTRUGOION, esencial
mente caracterizados porque consisten en producir un mol-

de partiendo de la prov151on de dos planchas enfrentadas
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vque se disponan articuladas entre sf por al‘menos dos de

sue bordes, preferlblemente los 1nfer10res, dotando 8 =~
caalqulera de las mlsmas de’ elementos de clerre sobre la

otra, ventajosamente por apriet03 'y v1nculéndolas, adamés

.a unos 6rganos de traccién anclados a un bastldor de SOmm
1porte, los cuales determlnan la anertura autonoma de amp-
,bas planchas, v1niendo eventualmente interealada entre es

‘f.tas ultlmas una tercers: plancha estacionarza que se dispov"

Id

ne soportada por un medlo sltuado entre las articu1301o—--~

-de las prnmeras.

C 28~ PERFLCGIONAMIENTOS, segun prlmera relv1ndi

'cac16n esenclalmente caracterlzados porque con51sten en - '

:proveer en los bordes vertlcales de las planchas exterio-_'

res del molde puntos de apoyo, prqyectados h301a adentro, :

”'entre los cuales se dlsponen tendldos elementos sueltos -

de tubo 0 varilla qua se extraen deSpues de le opera016n -

de moldeo dejando practwados en la masa de 1a pieza mol—.

wdeada OrlflOIOS 1nneriores pasantes en sentido longltudlnal ‘

=de uno a otro lado de la misma

3§.— PERFECCIONAMIENTOS, segun reiv1ndicac16nes”

anterlores, esenclalmente oaracterizados por nroducir a

1o largo del, sogorte de la plancha lnterpuesta entre las

planehas exterlorea que constltuyen el molde resaltos de

) seccién cualqulera & £in ae determlnar la formacién de .-
.:canales en ‘un borde &e le pieza incldente aobre aquellos"
“’otros bordes en los que desambocan los orifioioa internos,
proveyendo ﬁambién en los bordes a6 las propias planchas
.Aopuestos a la si uacién de1 cltado perxll partes vaciadas .

-segun ‘una seccién co:ncidente con la de 1os resaltos del

soporte mlsmo, para obtener en el otro borde de 1a pleza
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paralelo al que comporta 1os canales, salienues destlnados

a penetrar por encaae en dlchos canales de otra pleza homé- ‘
*loga.,' S ' '

4§ - Se reiv1nd1ca-por dltlmo, como obaeto sobre-«

“el que ha de recaer la Patente de Inven016n que- se Sollci—

ta "PERFECGIONAKIENTOS INTRODUCIDOS EN A FABRICASION B -
'annEs PARA PIEZAS IE CONSTRUOCIO . _

_ Todo tal ¥y como queda descrito y relvindwcado en ‘
la preseﬁte Mbmorla que eonsta de 31ete hoaas escrltas a -
méqulna por uwna sola cara y dlbugos que se acompaﬁan

. Maarid, 6 -de Jullo da 1 964
* ALFONSO UNGRIA - .
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Madrd, 6 de Julio
" ALFONSO UNGRIA

N
e

N
™ -

é' ¢

de 196 4 ,




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



