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1a presente patente de invencidn se refiere a un Pro
cedimiento y dispositivo para la fabricacidn de planchas de piel o cuero
artificlal, mediante los cuales se recupera el ldtex utilizado,.mienxras
que en la fabricacidn actusl lo emulsionan con las fibras empleadas y lo
precipitan, recuperando solo el agua.

Es decir, por las reivindicaciones que se establecen
el ldtex no se precipita, por absorcidén pasa a través de la masa de fi-
bras peinadas y se rscupera, excepto el que ha servido para la indicada
impregnacidn.

BEn la febricacidn actuel el molde utilizado presen-
ta: en su parte superior, una caja abierta, cuyc fondo es una chapa con
miltiples perforaciones, tanto que la superficie de los huecos, es supe-
rior a la sin perforar; y, por la parte inferior, tiene forma de pirdmide)
rectangular, con el vértice hacia abajo, y la base constituida por la re-
ferida chapa perforada.

Ese vértice de la pirdmide que forma el molde, comm-
nica con un conducto provisto de llave de paso, que & Su Vez se conecta
con un tubo, que por su otio extremo termina en el tercio superior ds la
pared de un depdsito elevado, conectado, por un conducto de unos diez me-
tros, a un depdsito que recoge el liguido residual, y por la parte supe-
rior a una bomba de vacio, que realiza la absorcidn que hace pasar el 1é-
tex como se ha indicado. HEsa longitud de diez metros evita que la presid
atmosférica impulse hacia la parte alta del depdsito al 1{quido residual.

Con tal disposicidn, en la caja que tiene por fondo
la chapa multiperforada (sobre la que previemente se coloca una rejilla,
que impide el paso del material sdlido) se colocan las capas de fibras

congue se ha de constituir la plel artificial, se pone en funcionamiento




10

15

20

25

le bomba de vacio, se abre la llave situada debajo del depésito piramidall,
con lo que se producird vacio en la parte prismitica o superior del molde,
¥ la presidn atmosférica obliga al liquido, dispuesto al efecto sobre la
fibra, a pasar a través de la rejilla mezclado con el aire, ¥y a seguir el
tubo antes mencionado hasta el depdsito elevador, en el cual tiene lugar
la separaciénrenmre el aire y el 1iquido, cayendo éste por el conmducto

de diez metros y marchando aquel para salir por la bomba de vacio. Hasti

aqui 1o conocido.

1a novedad que se reivindica, permite conseguir la
separacidn del liquido, latex natural o similares, y del aire en el mis-
mo molde, en su caja o parte prismdtica, con lo que el 1{quido no sale

mezelado con el aire por el condueto inferior.

- Pare umeyor clarided concretaremos las caracteristi-
cas del dispositivo, y del procedimiento que con 61 puede desarrollarse,
con referencia a las adjuntas figuras, que corresponden uinicamente a una
forma de ejecucidn, sin cardcter alguno limitativo, que se presenta a %i
tulo de ejemplo de realizacidn con el £in indicado, ya que la forma, di-
mensiones y materisles con los cuales se fabriquen sus piezas. serdn en
cada caso los gue se estimen peftinentes para la aplicacidn concreta de
que se %rate, sin que tales variaciones, as{ como las que se hagan en de
talles de presentacién u organizacidn, afecten a la esencialidad reivin-
dicada, por lo que los dispositivos qus se fabriquen, dentro de la idea
general resefiada, con cualguiera de esas modificaciones, no serdn sino
varientes, igualmente comprendidas y protegidas por el pressnte reglstrod
Ia figuré 1 en seccidn en alzado longitudinal, y la
figure 2 en representacidn andloga transversal, muestran el conjunto de

la disposicidn que se reivindica.
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La figura 3 corresponde a la vista por la parte supse|
rior del molde.

1a figura 4 esquematiza en alzado la instalacidn de
dicho melde con la bombe de vacio.

Con reforencia a dichas figuras y a los nimeros que
sobre ellas designan las.partes y detalles de los elementos representadogh
que interesan a los Tines de esta memoria, la descripcidn de los mismos
es -como gigue:

Estd constituido por el depdsito formado por la cajsg
prismitica rectanguler 6 y la parte piramidal 18, que a partir de su vér-
tice se prolonga en el conducto provisto de la llave 5, el cual a su vez
se conecta en 2 al tubo 1 de comunicacidn con la bombe de vacio 16.

En su interior el molde &~1%Z presenta: la bandeja 7,
multiperforada en 13, dispuesta sobre la alsta 8 del contorno de aguel;
la tapa o tejadillo curvo 9, que deja pasar perfectemente el aire por su
parte inferior; las chapass 10, soldadas entre si y al depdsito, qus cons-
tituye a modo de una eaja (con el fondo de agquel) abierta en la parte su-
perior; y el sombrerete 11, que cubre el extremo interior del tubo 1, con
holgura suficisnte para dejar pasar al aire.

Lateralmente ol depdsito 6-12, fuera del contorno
del cerco 10, lleva dispuesto el conducto de svacuacidn 3, con/fiava de
peso 4. ILos conductos 14-15, qus pusden tener la &isposicién pertinente
en cada caso, comunican el depdsito con la bomba de Vacio 13.

Como se ha indicado, la novedad conseguide por las
reivindicaciones que se establecen consiste en que, la separacidn del 1{-

quido y el aire se efectie en el mismo molde 6-12, en su parte piramidal

12, para que el 1iquido no salga mezclado con el aire por el tubo 2, sino
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solamente el aire, quedando dentro del molde {en su parte piramidal} el
1{quido que, una vez desconectado el molde de la cafieria de vacio, cerran
ﬁo la llave 5, sale por su peso por ol tubo 3.

Para ello, sl detalle del dispositivo es como sigue:
el tubo 2 penetra en él interior del molde, hasta medis altura de su par-
te piramidal 12, y en su parte alta lleva un sombrerste ancho de hierro
11, que deja pasar blen el aire por su parte inferior, y entre las pare-
des de éste y las del tubo 2.

La chapa arqueada 9, que cubre la caja 10 sin cerray
la, ad lugar a que cuando se abre el grifo del tubo 2 se produzea el ve-
cio en el interior del molde; el liquido, al penetrar en el molde por la
rejilla y chape perforada 7, cae sobre la chapa arqueada 9, resbala sobre
ells y cae sobre las caras inclinadas del molds, y en su mearcha hacia la
parte baja, tropieza con las paredes verticalss 10, que no lo dejan lle-
gar a la parte baja, y como no tiene impulso para remontar las paredes
verticales, para luego penetrar por la prolongacién del tubo 2, entre su
pared y la de su sombrerete ll, queda depositado entre les paredss verti
cales y las inclinadas de la parte interior del molde; y cuando se cierrs
la llave 5, sale por su peso por el tubo 3. Sin embargo el aire tiene
suficiente impulso para remontar las paredes verti;ales del wmolde, por
debajo de la chapa arqueada 9, se f£iltra entre la pared exterior del tu-
bo 2 y su sombrereie, penetra en sse tubo, y por la instalacidn 14-15 va
& parar a la bomba de vacio 13, por donds sals. O see, que la imnovacidr
consiste en el tubo 2, colocado en el interlior del molde con su somhrqu
te 11, y las paredes de chapa verticales 10 y su tapa 9, que cierran el
deslizamiento del liquido hasta la boca del tubo 2, lo que permite la se

paracién del liquido y el aire absorbido por la bomba de vacio.
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El desarrollo del procedimiento utilizando la dispo
sicidn descrita, es el siguisnte:

Sobre la rejilla del molde se coloce una rejilla de
tela metdlica o pldstico, y sobre ella un velldn de fibras peinadas o na
pa, sobre esta napa se colocae otra rejilla de metal o pléstico, sobre la
cual se¢ dispone otra napa'de flbrag peinadas, y asi hasta formar un pa~
quete o pila de capas alternadas formadas por rejillas y napas ds fibras
peinadas. Sobre la Ultime napa se coloce una rejilla de hierro, gruesa,
que sirve para comprimir el paquete o pila, y sobre esta rejilla se viex
te ldtex liquido, formando dos capas: lae inferior constituida por la pile
de napaes de fibra y rejillas, y la superior por una masa de lédtex liquidc
Una vez lleno el molde de este modo, 86 pone en funcionamiento la bomba
de vaclo, se sbre la llave 5 y la masa de ldtex atraviesa la pila de ca-
pas de fibras, aglomsréndélés; quedando el 18tex rosidual dentro del mol-
de, como ya se ha dsscrito en el fuﬁcionamiento de las partes innovadas,

y después de volver a cerrar la llave 5, este ldtex se extrae por el tubg

4 para volverlo a emplesr.

La presente patente de invencidn comprende las si-

gulentes reivindicaciones:

l.- Procedimiento y dispositivo para la fabricacidn
de planchas de plel o cuero artificlal, caractsrizados porgue el disposi~
tivo estd constituido por un depdsito que en la parte superior tiene for

ma de caja, cubierta por una planche multiperforads, y su fondo de embudo
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piramidal, estando atravesado el vértice de éste por un conducto, provis
to de llave de paso, que se conecta a la bomba de vacio; cuyo conducto,
en la parte interior, termina, hacia el tercio inferior de la aliura del
embudo, ¥ va cubierto con un sombrerete qus deja pasar el aire, estando
tal conjunto rodeado por paredes soldadas entre s y al embudo, cuyo ni-
vel superior rebasa ligeremente el del sombrerets, todo lo cual va cublexr
to por una Ehapa arqueada, que apoya por sus bordes recitos en los latera
les del embudo piramidal, presentando éste, por encime de las paredes sol
dadas, un conducto de desagiie con llave de paso.

2.~ Procedimiento y dispositivo segin lo reivindica
do en el punto anterior, caracterizados porque el proceso operatorio con
siste en que, sobre la planche multiperforada del molde, se colocan, al-
ternativamente, capas formadas yor un velldn de fibras peinadas o napa,
¥ una rejilla de metal o pléstico, y sobre la pila as{ constituida una
rejilla gruesa, pesada, para a continuacidn verter sobre ese conjunto ;é
teox 1£quido o producto equivalente, y una vez lleno sl molde, con las ca
pas de fibra en la parte inferior y el ldtex en la superior, se hace fun
cionar la bomba ds vacio, sbriendo la llave que comunica la misma con el
molde, hasta que dicho 1{quido atraviesa las capas de fibra, aglomerén@g
las, el aire es absorbido por le bomba y el 1iguido sobrante queda sobre
las paredes soldadas al embudo piramidal y se recupsra por el conducto
de evacuacidn.

3.~ Procedimiento y dispositivo para la fabricacidn

de plenchas de piel o cuero ariificial.

Begdn se describe y reivindika en la presente memo-

por una sola de sus caras.
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