Se

10.

.
S o .—\.uwt..‘.. o~

CERTIFICADO DE ADICION
por "MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETC DE LA PATENTE PRIN-
CIPAL Ne 295,264 POR: “"PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUC=-
CION DE MOLDES PARA LA FABRICACION DE TUBOS DE HORMIGON
CBNTRIFUGADO" .
a favor de Don José ARGERICH SOLE
Qe nacionelidad egpaiicla

residente en Lérida, Carretera Torrefarrera, n® 90

MEMORIA DESCRIPTIVA

Le patente principal n? 295.264 a que se hace refe-—
rencia, tiene por objeto unos perfeccionamientos en la construg
cién de moldes para la fabricacidn de tubos de hormigén centri-
fugado, caracterizados esencialmente por estructurarse dichos
moldes partiendo de una plancha de material y dimensiones ade~
cuados, y revestida preferentemente con una capa pléstica de
poliamidas, cuye plancha se arguea ﬁara adoptar ung forma tu-
bular total, en la que los bordes adyacentes de dicha plancha
se solapan, fijéndose cerca del bords que ha de quedar en el

interior del molde un listod, ssimismo longitudinal, provisto de
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una pluralidad del mismo, en tanto que en la cara interna del
borde que ha de superponerse al aludido, se confofma una in-
flexidn o escalonamiento destinado a recibir otro listén si-
milar y paralelo al aludido pero equipado, en éste caso, de
orificlos que se corresponden holgadamente oan los torniilos
del listén primeramente citado, completdndose el conjunto con
otras tantas tuercas exteriores que aseguran la consistencia
de la estructura tubular del molde de plancha as{ formado.
Dentro del resultado satisfactorio ofrecido por

los indicados perfeccionamientos, y precisamente & iravés de
su observacidn experimental, se ha encontrado la posibilidad
de simplificar las repetidas 0pera;iones de apertura y clerre
de los moldes, sustituyendo aquéllos juegos de tornilles y
tuercas conjugados con unos listones, medi&nte otro sistema
andlogo aunque de disposicién més racional pera fecilitar las

repetidas manipulaciones de que estos elementos han de ser

objeto, & la par que se favorece la reduccidn del valor dimen~

sional de elevacidn del solape que actualmente es necesario
para la introduccién de los tprnillos en los respectivos agu-
jeros del borde oponente del molde.

Esta nueva disposicién 44 lugar, evidentemente, a
me joras ésenciales en los perfeccionamientos objeto de la pa-
tente principal, ya que a través de ellas se obtienen moldes
de una mayor amplitud de ubilizacidn, de mds fdcil menejo, y
de mayor rapidez en las operaciones de su apertura y cierre.

Esencislmentée, estas mejoras se basan en sustituir
los torniilos primitivos mediante unos caséuillos cuya cabeza
queda situeda en el interior del molde y fijada a uno de los
bordes longitudinales de éste, mientras que su trouco cilin-

drico, que es de menor didmetro, presenta una longitud que és
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equivalente & la suma de los espesores que guedan solapados,
al mismo tiempo que estd provisto de un orificio axil debida-
Yauente fileteado, segin un didmetro y pase de roshé con los que
. coinciden los éorfespondientes tornillos con 1os que se clerrs
Se el molde.

Con -objeto de que puedan ser apreciasdas con mayor de
talle les particularidades caracteristicas de las mejoras que
motivan el presente Certificado de Adicidn, & contimacidn
se describe una formas preferida de ejecucién y aplicacién préc-

10, ticas, referide & dos hojas de dibujos que se acompaiian, y ci-
tade a s0lo tftulo de ejemplo no exclusivo ni limitative. '

“Bn dichos dibujoss

Las Figs. 1 y 2 muestran una vista de frente y una

e

en plania, respectivamente, de un molde afectado por la mejo-
s - 15, res a8 que se contrae éste registro.

Las Figé. 354, a través de sendas secciones par-
ciales, reflejan la orgenizacién y el montaje del nuevo sis-
tema de cierre de los moldes. |

La Fig. 5 manifiesta la disposicién de los tensores

20. del molde que, merced & la nueva disposicién de los tornillos,
adquiere una configuracién y tendido rectilineos.

Finelmente, 1a Fig. 6 e¢s una vista perspective de
los dog elementog fundamentales de las presentes mejoras.

De conformided con las figuras indicesdas, las mejo-

25, ras en cuestidn determinan la firme unién, & une de las alas
(1) del molde (2), de una pluralidad de casquillos (3) de los
que cade unc estd formado por dos troncos cilindricos de distin
tos didmetros y longitudsa, estableciéndose el de mayor did-
metro como cebeza (4) del casquillo y la cual, a través de

30. pertinentes soldaduras (5), se solideriza & la zona coinciden-
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te del paramento interior del ala (1), en tanto que el tronco
menor (6) del mismo casquillo, se ajusta el orificio corres-
pondiente de la propia ala (1) y sobresale de ésta con longitud

suficiente para introducirse en el agujero (7) practicado en

el ala oponente (8).

El mismo cesquillo (3) se presenta provisto de un
orificio ciego axil (9) éue desemboca'dl exterior del molde y
es capaz para que en €1 pueda afianzarse el oportuno tornillo
(10), de paso y didmetro coincidentes, 8l cual estd provisto de

una arandela fija o amovible {11) que, al ser presionada por
1a cebeze (12) del propio tornille, se aplice a la firme inmo-
vilizecidén de la solapa (8) contra su oponente (1), cooperendo
a la misma finaiidad el mayor o menor nimero de dispositivos
idénticos que figuran distribuidos uniformemente y alinesdos
sobre le total longitud de la zona superponible de las aletas’
del molde, indiferentemente de que en dstas existen o no lis-
tones de refuerszo.

Alrededor de la propuesta simplificacién de medios
que preside el establecimiento de las presentes mejorss, y de
conformidad con el principio bdsico espuesto, la meva dispo=
sicién de los elementos de cierre (3-10) permite también trans-
mitir une me jor configuracidén a los cierres de ballesta (figu-
ra 5), situeddo su punto de articulacidn (13) en perfecte ali-
neacidn con las cebezas (12) de los tornillos (10), y depen~
diente de una brida (14) que se fija en los puntos oportunos
del ala superponible:(B), tendiéndose el gancho (15) hacia ei
ala inferior (1) hasta tomar apoyo en el tetdén correspondiente

(16), mientras que sobre la misma ela opuesta (8) se tiende la

- pelance maniobrable (17) que es portadors de un orificio (18),

excéntrico con relacidn a la articulacién (13), cuyos movimien-
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tos angulares conducen a la aperturs o cierre iniciel del
molde.

4si pués, las mejoras objeto de éste registro, como
complemento de la patente principal n? 295.264, dan luger a la
ejecucidn de un nuevo dispositivo de cierre de los moldes el
cual, sunque de caracteristicas que eparentemente son muy si=-
milares 8 las descritas en la patente principal aludids, com-
porta una forma de_montaje mds breve que, ademds se consigue
sin necesided de forzer la aleta superponible del molde para
superar la elturs de los tornillos de f£ijacién.

Ia deécripcién expuesta se refiere unicamente & une

forma preferida de aplicacién de las mejoras objéto del presen-

te certificado y se comprenderd que pueden introducirse todas . -

agquellas variaciones de detalle, tanto constructivas como de
forma, que no éxeren'las cargcteristicas esenclales, las cuales
ge resumen a coﬁtinuaei6n.
N O T A
REIVINDICACIONES

Se reivindica como ohjeto del presente Cettificado
de Adicidn:

la,-Mejoras introducides en el objeto de la Patente
principal n® 295.264 por: "Eerfeccionamientos en la construc-
cién de moldes pare la fabricacién de tubos de hormigén centri-
fugado”, gque se caracterizan esenciglmente por fijarse en una
de las-alas superponibles del molde tubular una plurslidad de
casgquillos de los gue cada uno de ellos presenta dos troncos
cilfndricos de distinto didwetro y longitud, estableciéndose
el de mayor difmetro como cabeza del casquillo y la cual, &
través de pertinentes soldaduras u otros medios egquivalentes,

se solidariza a la zona coincidente del paramento interior de
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una de las glas del molde, en tanto que el tronco menor del

mismo casguillo puede ajustar en el orificio correspondiente

de la misma ala y sobreselir de ésta con longitud suficiente

para introducirse en el correspondiente agujaro que se prac-

tica en el ala oponente del mismo molde.

) . 2&.-Mejoras introducidas en el objeto dé la Patente
principal n® 295.264 pors "Rerfeccionemientos en la construc-
cién de moldes para lae fabricacidn de tubos de hormigén cen-
trifugedo", segin la reivindicécidn anterior, que se caracterizan.
pér el hecho de que & cada uno de los casquillos que se aplicen

gl cierre del moide se le provee de un orificio ciego axil que

‘desemboca al exterior del molde y dispuesto para que én é1 pueda

éfianza:se el oportuno tornillo, de paso de rosca y didmetro
coincidentes con los de aquel orificio, cusles tornillos estédn
provistos de sendas arandelas, fijas o amovibles que, 8l ser
presionadas por la caheza del propio tdrnillo, se gplican a la
firme inmovilizacidn por contacto de las dos alas imbricades
del molde, cooperando a esta finalided un mimero mayor o menor
de tornillos y casquillos gque se alinean y distribuyen unifor-
memente sobre la tolal longitud de aquellas'alas saperponibles.
38,-Mejoras introducidas en el objeto de la Patente
principel n® 295.264 por: "Perfeccionsmientos en la comstruc—
eidn de moldes para la fabricacién de tubos de hormigén cen-

trifugado", segin las reivindicaciones 1 y 2, que se ceracteri-

" zan por el hecho de Que la mueva disposicién de los elementos

de cierre del molde permite la intercalacién rectilfnea de unos
cierres répidos de ballesta cuyos puntos de articulacién quedan .
situados sobre la misma alinemcién de las cabezas de los tor-
nillos de cierre, y éstén constituidos por un gancho que se

tiende hscia el ala inferior del molde hasta efianzarse en un
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tetén dependiente de ésta, mientras que bacia el ala opuesta

P e dia? S ti

se tiende una palance maniobrable que e¢s portadora de un ori-
ficio, excéntrico con relacién al eje de articulacidén de la
misma palance, y en el que toma apoyo el extremo del gancho
réferido.

49,~MEJORAS INTRODUCIDAS EN EIL OBJETO DE LA PATERTE
PRINCIPAL N¢ 295.264 P(R: ﬁPERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUC-
CION DE MOLDES PARA TA FABRICACION DE TUBOS DE HORMIGON CEN-
TRIFUGADO" .

Sean cuales fueren las circunstancias que concurran

con la esencialidad propia de 'la miswa.

Consta la presente Memoria descriptiva de siete pégi-
nas foliades y mecanografiadas por uus sola cara y va acompé-
finda de dos hojas de dibujos aclarativos.

Barcelona 26 de junio de 1964
P. A,
R VOLART PONS
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