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P A T E N T E  
D E

I N V E N C I O N

por "UN METODO CON SU DISPOSITIVO PARA FABRICAR FILTROS PARA 
EL HUMO DEL TABACO", a favor de la  firma b ritán ic a  CIG-ARETTE 
COMPONENTS LIMITED, domiciliada en 21 Chiswell S tre e t, Londres 
E .C .I .,  ( In g la te r ra ) .

MEMORIA DESCRIPTIVA *,

Este invento se re f ie re  a f i l t r o s  para a l  humo 
d el tabaco y más particu larm ente , pero no de modo exclusivo, 
a un método para fa b r ic a r  f i l t r o s  para e l humo del tabaco, 
que comprenden cada uno una sección que llev a  un m ate ria l, 
ad ic ional capaz de proporcionar una f i l t r a c ió n  que se 
requ iera u o tro  efecto  sobre e l humo del tabaco y que se 
es u n ita r ia  con una sección s in  e l  citado  m ate ria l.

Los f i l t r o s  que tien en  secciones de c a ra c te r ís t ic a s  
d ife ren te s  se conocen en la  especia lidad  como " f i l t r o s  
m ú ltip le s" , y lo s  c ig a r r i l lo s  que incorporan esos f i l t r o s
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se conocen como " c ig a r r i l lo s  de f i l t r o  m ú ltip le" .
Un cuerpo en forma de v a r i l l a ,  que comprende secc io ­

nes de c a ra c te r ís t ic a s  d is t in ta s  y que cuando se corta  
transversalm ente a su eje forma una p lu ra lid ad  de f i l t r o s  
m ú ltip le s , se designará en la  descripc ión  que sigue como 
" f i l t r o  m últip le de longitud  m ú ltip le" .

Los f i l t r o s  m últip les se hacen actualmente por 
cualquiera de d iversos métodos que im plican todos, en 
alguna etapa de la  fab ricac ió n , e l  manejo de cuerpos en 
forma de v a r i l l a  co rta , en algunos casos co rto s hasta 
7,5 mm, de composiciones d ife ren te s  y la  coordinación y 
combinación de e llo s  en re lac ió n  p a r t ic u la r  a lte rn ad a , 
coax il y adosada por lo s  extrem os. El manejo de esos 
cuerpos co rtos en la  maquinaria de gran velocidad ocasiona 
muchas d if ic u lta d e s , que como es sabido dan por resu ltad o  
paros indeseables de la  maquinaria de la  producción. En 
algunos casos se produce también desperdicio  de tabaco.

Una fin a lid ad  de este invento es superar ta le s  
d if ic u lta d e s  proporcionando un método para fa b r ic a r  f i l t r o s  
m últip les que no implique e l  manejo y la  ordenación de los 
cuerpos en forma de v a r i l la  co rta .

Este invento proporciona un método para fa b r ica r  
f i l t r o s  para e l  humo del tabaco, método para que incluye las 
etapas de alim entar continuamente un alma, has o filam ento 
alargado, a p lic a r  a l  alma, haz o filam ento  c itad o s un mate­
r i a l  ad ic io na l apto para e je rc e r  un e fec to  f i l t r a n te  u otro 
que se requ ie ra  sobre e l humo del tabaco , en estado p a r t ic u ­
lado , líqu ido  o suspendido, y en zonas separadas del alma, 
haz o filam ento , re u n ir , p legar o a g a v illa r  dicha alma, haz,
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o filam ento que llev a  áicho m a te ria l ap licado , formando un 
cuerpo en v a r i l l a ,  con las zonas del m ateria l ad ic ional 
aplicado situ ad as en secciones separadas axilmente del 
cuerpo en v a r i l l a ,  y co rta r en f i l t r o s  o v a r i l la s  de f i l t r o  
de longitud  m ú ltip le , por medio de co rtes tra n sv e rsa le s , 
e l  cuerpo en forma de v a r i l l a .

El invento se describe a continuación haciendo 
re fe re n c ia , a t í tu lo  de ejemplo, a los dibujos diagram áti- 
cos ad jun tos, en los cuales:

La Figura 1, muestra una forma de aparato para 
l le v a r  a cabo e l método de este invento mediante la  a p l i ­
cación de zonas de m ateria l ad ic io na l a un alma de papel.

La Figura 2 es una v is ta  en perspectiva de una 
porción del aparato expuesto en la  F ig . 1 .

La Figura 3 muestra una a lte rn a tiv a  del aparato 
expuesto en la  F ig . 1.

La fig u ra  4 muestra un aparato  para a p lic a r  zonas 
de m ate ria l ad ic io na l a un alma de papel de crepe.

La Figura 5, es una v is ta  en una porción del aparato 
expuesto en la  F ig . 4.

La Figura 6 muestra una forma de aparato para a p l i ­
car zonas de m ateria l ad ic ional a una p lu ra lid ad  de filam en­
to s  engrosados.

La Figura 7 muestra una forma de aparato para 
a p lic a r  zonas de m ate ria l ad ic iona l a un haz de filam entos.

La Figura 8 muestra una d isposic ión  a lte rn a tiv a  
a la  de la  F ig . 7.

La Figura 9 muestra una porción de una banda de 
filam entos extendida, en una etapa del procedimiento que 
se re a liz a  con e l  aparato de la  F ig . 8.
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La fig u ra  10 muestra una a l te rn a tiv a  del aparato 
expuesto en la  Figura 7 o la  Figura 8.

La Figura 11 muestra en sección una p arte  del 
aparato representado en la  F ig . 10, a esca la  ampliada.

5 . LaFigura 12, muestra una a l te rn a tiv a  de la  porción
del aparato de la  Figura 10 expuesta en la  F ig . 11.

La Figura 13 muestra una porción  modificada de un 
aparato  que se ha expuesto de o tro  modo en la  F ig. 10.

La Figura 14 muestra o tra forma más del aparato para
10. ap lic a r  zonas de m ate ria l ad ic iona l a un haz continuo de 

fílam en tos.
La Figura 15 muestra o tra forma más de aparato para 

a p lic a r  zonas de m ate ria l ad ic io n a l a un haz continuo de 
filam entos .

15. La Figura 16 es una v is ta  en p e rsp ec tiv a , ampliada,
de una porción del aparato representado e n la F ig . 15-

La Figura 17 muestra una a l te rn a tiv a  de la  porción 
del aparato  representado en la  F ig . 15.

La Figura 18 es una v is ta  am pliada, en sección
20. tra n s v e rs a l, de una porción del aparato  representado en

la  Figura 17.
La fig u ra  19 muestra un formado de tacos que puede 

usarse en lugar del formado de tacos representado e n la  
F ig . 15.

25. La fig u ra  20 muestra otra forma más del aparato  para
ap lic a r zonas de un m ate ria l ad ic io na l a un alma de papel.

La Figura 21 muestra una d isp o sic ió n  con que 
pueden s u b s ti tu ir s e  las porciones del aparato  representado  
en la  F ig . 14.

30. La Figura 22 muestra una m odificación que puede
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ap lica rse  especialm ente a cualquiera de lo s aparatos rep re ­
sentados en la s  Figuras 6, 7, 8 y 14.

La Figura 23 muestra esquemáticamente una porción 
de una v a r i l l a  continua hecha por e l método de este inven­
to .

La Figura 24 muestra esquemáticamente un f i l t r o  
doble de doble long itud , cortado de la  v a r i l la  representada 
en la  Figura 23) situado entre dos v a r i l la s  de tabaco y 
unido a e l l a s .

La Figura 25 muestra esquemáticamente o tra forma de 
f i l t r o  doble de doble longitud , cortado de la  v a r i l la  rep re ­
sentada en la Figura 23) situado en tre  dos v a r i l la s  de tab a­
co y unido a e l l a s .

La Figura 26 muestra una porción de una primera 
v a r i l la  continua da f i l t r o  doble hecha por e l  método de 
este  invento.

La Figura 27 muestra una porción de una segunda 
v a r i l la  continua de f i l t r o  doble hecha por e l  método de 
este  invento.

La Figura 28 muestra una porción de una v a rilla  
continua da f i l t r o  cuádruple hecha a base de porciones cor­
tadas de las v a r i l la s  representadas en la  Figuras 26 y 27.

La Figura 29 muestra un f i l t r o  cuádruple de doble 
lo n g itu d , cortado de la  v a r i l l a  continua representada en la  
F ig . 28 y situado  entre dos v a r i l la s  de tabaco.

En toda la descripción  que sigue, los componentes 
semejantes representados en la s  d iversas Figuras de los. 
d ibujos se designan con el mismo número de re fe ren c ia  en 
cada F igura.

La Figura 1 muestra un aparato  para fab rica r
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f i l t r o s  m últip les de longitud  m ú ltip le , en e l  cual las  
formas de papel pueden designarse como "m ateria l p o rtad o r" . 
El papel puede tener ranuras ex tendidas, de manera conocida, 
en d irecc ió n  lo n g itu d in a l respeto  a l  alma con tinua. El 
pape-1, que puede ten e r, por ejemplo 200mm de anchura, 
procede de un ro l lo  1 sosten ido  en un soporte 2, y va a un 
formador de tacos 3 que puede ser de forma convencional, 
y en e l  que e lpapel se recoge y envuelve, de manera cono­
c id a , con m ate ria l envolvente sum inistrado por un ro l lo  4 
y del que sa len  v a r i l la s  de f i l t r o  5 de longitud  m últip le  
que han sido  cortadas del cuerpo continuo en v a r i l la  formado 
en e l formador de tacos 3.

á mitad de d is tan c ia  entre e l ro l lo  1 y e l  formador 
de tacos 3 se h a lla  un d isp o s itiv o , indicado de modo general 
con e l número de re fe ren c ia  6, para a p lic a r  zonas, en este 
caso t i r a s ,  de una lechada de carbón, por ejemplo, a l  papel.

El d isp o s itiv o  6 comprende un ro d il lo  ap licador 7) 
un c ilin d ro  de p resión  8, un c ilin d ro  fuente 9, un ro d il lo  
d osificado r 10 y una a rtesa  11. La a r te sa  11 contiene 
lechada para ap lic a r  a l papel. El ro d i l lo  fuente 9 se 
baña en la  lechada de la  a r te sa  11 en su parte  más baja y 
está  en contacto  su p e rf ic ia l  con e l  ro d i l lo  aplicador 7- 
El c ilin d ro  d o sificado r 10 está  d ispuesto  de modo que dosi­
f ic a  o mide la  cantidad de lechada a rra s trad a  por e l 
ro d il lo  9 para t r a n s f e r i r la  a l ro d i l lo  ap licador 7 .

El ro d il lo  ap licador 7? como puede verse también 
en la  Figura 2, comprende una p lu ra lid a d  de su p e rfic ie s  12 
separadas en tre  s i  por v a lle s  12a d ir ig id o s  axilm ente. Las 
su p e rfic ie s  12 se adaptan a un c il in d ro  im aginario coax il 
con e l  ro d illo  7. Cada su p e rfic ie  12 puede tener una lo n g i-
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tud arqueada, de 15 mm por ejemplo, y la s  su p e rfic ie s  12 
pueden e s ta r  separadas en tre  s í  por una longitud  arqueada 
de 15 mm. El ro d il lo  de p resión  8 s ifv e  para comprimir 
e l  papel poniéndolo en contacto con las su p e rfic ie s  12.

Entre e l d isp o s itiv o  6 y e l  formador de tacos 3 
esté  alojado un ca len tador in fra rro jo  13, d irig id o  hacia 
e l  papel.

Encima del d isp o sitiv o  6 se h a lla  un ro d il lo  dispues­
to de modo que e l papel es enviado a l d isp o sitiv o  6 en una 
d irecc ión  que no varía  aunque cambie e l diámetro del ro llo  1.

En e l funcionamiento, e l papel es ex tra ído  del 
ro llo  1 por e l  contacto  cooperativo del ro d il lo  aplicador 7 
y e l c ilin d ro  de p resión  8, que son accionados para g ira r  
como e l  ro d i l lo  fuente 9* &1 pasar entre e l ro d illo  7 y el 
c ilin d ro  de p resión  8, e l papel llev a  aplicadas t i r a s  de 
lechada transpo rtadas por la s  su p e rfic ie s  11 del ro d illo  7. 
Como e l  e je  del ro d il lo  7 es p a ra le lo  a la  anchura del 
papel, la s  t i r a s  tien en  lim ites  normales a l eje long itud in a l 
d e l papel-. Las t i r a s  se extienden en toda la  anchura del 
papel y tien en  una dimensión, en la  d irección  lo n g itud in a l 
del papel, igual a la longitud arqueada de la s  su p e rfic ie s  
12 , o sea de 15 mm en este caso, y la s  t i r a s  adyacentes 
estén  espaciadas en una d is tan c ia  de 15 mm.

Se ha dispuesto  que entre e l  d isp o sitiv o  6 y el 
formador de tacos 3 e l  papel que llev a  la s  t i r a s  siga una 
tra y e c to r ia  generalmente arquedada. H ien tras .se  mueve sobre 
es ta  tra y e c to r ia  arqueada, e l papel pasa cerca del ca le fac ­
to r  13 , que sirve  para expulsar e l  medio suspensor de la 
lechada que forma las  t i r a s .  El papel secado es es tirad o  
hacia dentro del formador de tacos 3, donde se le  recoge en 
forma de v a r i l l a ,  se le  envuelve en m ate ria l envolvente.
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procedente del r o l lo  4 y se le  co rta  en f i l t r o s  m ú ltip les 
5 de longitud  m ú ltip le , que luego se en tregan a una máquina 
para hacer c ig a r r i l lo s .

La Figura 3 muestra una d isp o sic ió n  a lte rn a tiv a  
para ap lic a r  a un alma de papel zonas de un m ate ria l a d ic io ­
nal capaz d e .e je rc e r  efecto  f i l t r a n t e ,  u otro  que se 
re q u ie ra , sobre e l  humo del tabaco. En es ta  d isp o sic ió n , 
e l  papel se desenvuelve del ro l lo  1 y se hace pasar en 
contacto  s u p e r f ic ia l  sobre la  porción mayor de la  s u p e rf i­
c ie  p e r ifé r ic a  de un tambor 16, por medio de dos ro d illo s  
17 y 18 que p insan  e lpapel en tre e llo s  y e l  tambor 16.
En esta d isp o sic ió n , e l ro d il lo  7 está  d ispuesto  de modo 
que ap lica  t i r a s  a l  papel m ientras es te  se h a lla  sobre e l 
tambor 16. El d isp o s itiv o  ap licado r 6 incluye en este 
caso o tro  ro d i l lo  fuente 9a más y se omite e l  ro d il lo  
compresor 8 de la  d isposic ión  represen tada en la F ig. 1, 
puesto que su f in a lid a d  la  cumple e l  tambor 16. Una capu­
cha 19 es tá  encima de la  porción d e l tambor 16, y por tan to  
d e l papel, en tre  e l d isp o s itiv o  6 y e l ro d il lo  18, donde e l 
papel se aparta  del tambor 16. La capucha 19 está  p ro v ista  
de conductos que van a una fuente (no represen tada) de a ire  
c a lie n te .

El tambor 16 es accionado para ro tac ió n , en  d ire c ­
ción a n tih o ra ria  como se ve en la  F ig . 3 , con una velocidad 
p e r ifé r ic a  ig u a l, o aproximadamente ig u a l, a la  velocidad 
l in e a l  de operación del formador de tacos 3 y que depende 
de ella.

El tambor 16 ex trae e l papel del ro l lo  1 . El papel 
pasa por e l  in te r s t ic io  sn tre  e l  ro d i l lo  17 y e l  tambor 16 
y luego pasa por e l d isp o s itiv o  6. El ro d il lo  ap licador 
7 está  accionado para ro tac ió n , de modo que su velocidad
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16. El ro d il lo  7 ap lica  a l  papel t i r a s  de lechada, las 
cuales tien en  la  forma que se ha d esc rito  a l t r a ta r  de la 
Figura 1. Después de pasar e l d isp o sitiv o  6, e l papel 
pasa por debajo de la  capucha 19, donde recibe aire 
c a lien te  que seca e l papel que se ha humedecido con e l medio 
de suspensión de la  lechada que forma la s  t i r a s .  Después 
de pasar por e l  in te r s t ic io  en tre e l tambor 16 y e l ro d illo  
18, e l  papel va a l  formador de tacos 3, donde es recogido, 
envuelto y cortado en v a r i l la s  de f i l t r o  m últip les de lo n g i­
tud m últiple 5.

La Figura 4 muestra una d isposic ión  para ap lic a r  
a papel de crepe zonas, en este caso t i r a s ,  de un m ateria l 
ad ic io na l apto para e je rc e r efecto  f i l t r a n te  u o tro  que se 
requ iera  sobre e l  humo del tabaco. Como en e l  papel de 
crepe los e je s  de sus ondulaciones se extienden en d irec c io ­
nes p a ra le la s  normales a la  longitud  del alma de papel en 
un ro l lo ,  y dado que en los f i l t r o s  para e l humo del tabaco 
es deseable que lo s  ejes de la s  ondulaciones se extiendan en 
la  d irección  a x il  del f i l t r o ,  p rec isa  que el alma continua 
de papel de crepe procedente de un ro llo  se corte en t i r a s  
y es tas  t i r a s  se a lineen  con los márgenes de la s  t i r a s  
que eran previamente los márgenes la te r a le s  del alma, situados 
en re la c ió n  de adosamiento o ligeram ente so b red ad a , y 
que la s  t i r a s  se conduzcan sucesivamente, en esta  a lin e a ­
ción, a un formador de tacos donde son recogidas en forma 
de v a r i l la  y envueltas. De esta manera los e jes de las 
ondulaciones están  d irig id o s axilmente en los f i l t r o s  pro­
ducidos. Una máquina formadora de tacos para fa b r ica r 
f i l t r o s  para e l  humo del tabaco a base de papel de crepe3o
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es tá  d esc rita  en la  patente ing lesa nám. 462.546.

En la  d isposic ión  expuesta en la  Figura 4 , e l papel 
de crepe procedente de un ro l lo  20 pasa por un d isp o s itiv o  21 

para a p lic a r  zonas de m ate ria l ad ic io n a l y por un secador 
5 . 22 y se a r ro l la  sobre un c ilin d ro  23. El d isp o sitiv o  21

incluye un ro d il lo  ap licador 24, un ro d i l lo  fuente 25 
sumido en una a f te sa  26 de m ate ria l ad ic io n a l para a p lic a r  
a l  papel, un ro d il lo  d osificado r 2? para medir la  cantidad 
de m ateria l alimentado por e l  ro d i l lo  25 a l ro d il lo  24,

10. y un ro d il lo  de p resión  28 que s irv e  para comprimir e l  
papel en contacto  con e l  ro d il lo  24.

El ro d i l lo  24 es d ife ren te  del ro d il lo  7, como puede 
verse en la  Pigura 5, y está  formado por una p lu ra lid ad  de 
su p e rfic ie s  c i l in d r ic a s  29, separadas en tre s í  por v a lle s  

15. 30 d ir ig id o s  circunferencia lm en te . Las su p e rfic ie s  29
pueden tener en la  d irección  a x il una dimensión de 15 mm, 
por ejemplo, y pueden e s ta r  separadas en tre s i  por una 
d is tan c ia  de 15 mm.

El ro d i l lo  24 y 6l  ro d il lo  de p resión  28 están  
20. accionados para g ira r  con la  misma velocidad p e r i f é r ic a ,

En e l funcionam iento, 6l  alma de papel de crepe 
se ex trae continuamente del ro l lo  20 por la  cooperación del 
ro d il lo  24 y e l ro d i l lo  de p res ió n  28. El m ateria l de la  
a r te s a , por ejemplo una lechada acuosa de carbón activado 

25. finamente d iv id ido , es tra n s fe r id o  por e l  ro d il lo  fuente 25, 
que se hace g i r a r ,  a la  su p e rfic ie s  2$ del ro d il lo  24. Lue­
go e l  m a te ria l pasa a l  papel y aparece sobre é l  en forma de 
t i r a s  continuas que tien en  sus e je s  p a ra le lo s  a lo s  bordes 
la te r a le s  del alma del papel. El papel va luego a l  secade-

30. ro 22, donde se d irig e  sobre é l  ca lo r rad ian te  o a ire  ca lien -
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te  para seca rlo  del humedecimiento causado por e l  agente 
suspensor de la lechada. Después de s a l i r  del secadero 22, 
e l  papel de a r ro lla  sobre e l ro d il lo  23, que es accionado 
para ro tac ió n  por medio de un embrague de fr ic c ió n , de modo 
que e l  papel se mantiene t i r a n te  pero no es a rrastrad o  más 
a l lá  del ro d i l lo  impresor 24.

El papel del ro d il lo  23, con t i r a s  continuas de 
m a te ria l, se usa a continuación comoalma de p a rtid a  en una 
máquina para hacer tacos de f i l t r o  a base de papel de crepe. 
En esta  máquina, e l eje del ro d il lo  23 es tá  dispuesto 
paralelam ente a l eje  del movimiento f in a l  del papel a 
través del formador de tacos de la  máquina. Se conduce e l 
papel fuera del ro d illo  23 y se co rtan  sucesivamente la s  
t i r a s ,  siendo la  línea  de corte normal a lo s bordes l a t e ­
ra le s  del alma del papel, o sea normal a los e jes lo n g itu ­
d inales de la s  t i r a s  continuas que l le v a .  La d istan cia  
en tre  lo s  co rte s  sucesivos se determina según la s  c a ra c te r ís ­
t ic a s  requeridas por lo s  f i l t r o s  que se forman. Las 
t i r a s  cortadas se llev an  sucesivamente hacia delan te , 
en a lin eac ió n  con e l  e je  formador d e l de tacos, y de ahí 
a lo  largo del e je  del formador de taco s, donde son recog i­
dos, envueltas con papel y cortadas en long itudes.

En vez de usar e l  solo ro llo  23 como alma de 
p a rtid a  en la  máquina formadora de tacos de f i l t r o ,  pueden 
usarse tre s  ro llo s  23 a l  mismo tiempo, pondiendo la s  almas 
en re lac ió n  sobrelapante. Por medio de d isp o sitiv o s 
fo to e lé c tr ic o s  de co n tro l, se hace que la s  f ra n ja s  de mate­
r i a l  de cada t i r a  de papel estén  exactamente e n r e g is t r o  
con la s  f ra n ja s  de la s  o tras dos t i r a s  y en r e g is t ro  con e l 
corte del formador de taco s .30



El papel de crepe del ro l lo  20 puede ten e r, por 
ejemplo 722 mm de ancho. Las t i r a s  cortadas del papel 
tienen  una dimensión, en e l  sen tido  del e je  lo n g itu d in a l 
del alma del papel de 32 mm. Se ha d ispuesto  que cada 
t i r a  sobrelape la s  t i r a s  adyacentes an te rio re s  y p o s te r io r  
en 1 mm cuando están  alineadas para moverse hacia e l  forma- 
dor de taco s .

Se ad v e rtirá  que, dado que e l  e je  lo n g itu d in a l de 
la s  fran ja s  continuas de lechada ap licadas a l  alma continua 
de papel procedente del ro llo  20 es p a ra le lo  a lo s bordes 
la te r a le s  del alma del papel y dado que lo s  bordas la te r a le s  
del alma se conv ierten  en bordes de extremo a n te r io r  y 
p o s te rio r  de la s  t i r a s ,  la s  fra n ja s  sobre la s  t i r a s  tienen  
lim ite s  normales a la  d irecc ió n  de movimiento de la s  t i r a s  
cortadas por e l  formador de ta c o s .

Se ad v e rtirá  también que, a rro llando  e l alma para 
uso u l te r io r ,  la ap licac ió n  de la s  zonas puede efec tuarse  
a velocidad conveniente para esta  operación, y la  fa b r ic a ­
ción de v a r i l l a s  de f i l t r o  a base de es ta  alma de papel 
puede efec tuarse  a velocidad conveniente para es ta  operación. 
Sin embargo, la s  zonas pueden ap lic a rse  a l  alma a medida que 
se la  alim enta a la  máquina formadora de taco s.

Está dispuesto  que la s  porciones de la  v a r i l la  con­
tinua que contienen la s  porciones sobrelapantes de la s  
ho jas o t i r a s  sean cortadas y desechadas.

La d isposic ión  representada en la  Figura 6 puede 
usarse para fa b r ic a r  v a r i l la s  de f i l t r o  m últip le de lo n g i­
tud m últip les que incorporen m a te ria l filam entoso , en vez de 
papel como en la s  d isposic iones an tes d e s c r i ta s . La f ig .  6, 
muestra una p lu ra lid ad  de bobinas 35 de h ilo  engrosado.
Este h ilo  es tá  compuesto por una p lu ra lid a d  de filam entos
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continuos, todos lo s  cuales, o l a  mayoría de lo s  cuales, 
es tán  enroscados individualm ente en se rp en tin as, bucles o 
e sp ira le s  en in te rv a lo s  a l azar a lo  largo  de sus lo n g itu ­
des y todo e llo s  agav illados en tre  s í  para  formar un 

5* núcleo de h ilo  relativam ente no ex ten sib le , p rov isto  ex te-
riorm ente de una m ultitud  de bucles a modo de a n il lo , i r r e ­
gularmente espaciados a lo  largo de l a  su p e rfic ie  del h ilo .

En l a  Figura 6 aparece también una case ta  de roc ia­
do 36, un d isp o sitiv o  ap licado r 37, prácticam ente ig u a l a l 

10. d isp o sitiv o  ap licado r 6 que se ha d escrito  a l t r a t a r  de l a
Figura 1, un secadero 38, un formador de tacos 3 y una 
bobina de m ate ria l de envo ltu ra 4*

Los h ilo s  se ex traen  simultáneamente de sus bobinas 
35 y en re lac ió n  lado a lado se pasan po r l a  case ta  de ro c ia - 

15*. do 36, donde se ró c ia  sobre lo s  filam entos de lo s  h ilo s  un
p la s t i f ic a n te  para  e l m a te ria l de e s to s . Luego se pasan 
lo s  h i lo s ,  en re lac ió n  lado a lado , po r e l in te r s t ic io  del 
ro d illo  de p resión  8 y e l ro d illo  aplicada? 7 del d isposi­
tivo ,. 37. El ro d illo  7 del d isp o sitiv o  37 ap lic a  f ra n ja s  

20., de m a te ria l ad ic ional a lo s  h ilo s  de manera como l a  que se
ha d escrito  antes con re fe ren c ia  la s  Figuras i ,  2 y 3- Las 
fra n ja s  tien en  l ím ite s  normales a lo s  e je s  lo n g itu d in a le s  
to tk l.es de lo s  h i lo s . Después de r e c ib i r  l a  ap licac ión  de 
m a te ria l, lo s  h ilo s  pasan por debajo del secadero 38, que 

25* d ir ig e  sobre e llo s  ca lo r rad ian te  y vaporiza e l agente sus­
pensor del m ate ria l que forma la s  f ra n ja s . Los h ilo s  pasan 
a l formador de tacos 3, donde son recogidos y envueltos 
y del que sa len  en forma de f i l t r o s  m ú ltip les de longitud  
m ú ltip le  5.

30* El ro d illo  7 y e l ro d illo  de p res ió n  8 es tán  accio—
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nados p ara  g i r a r  con una velocidad  p e r i f é r ic a  prácticam ente 
ig u a l a l a  velocidad  l in e a l  de movimiento de lo s  h ilo s  y 
l a  envo ltu ra a tra v é s  del fom ador de taco s 3.

La d isposic ión  expuesta en l a  F igura 7 es p a ra  
a p lic a r  zonas de m ate ria l ad ic io na l a un haz continuo de 
aceta to  de ce lu lo sa  filam entoso . E ste haz es ex ten sib le  
cuando se l e  somete a ten s ió n . Por consigu ien te , están  
d ispuestos medios para  im pedir prácticam ente l a  extensión 
o l a  contracción  del haz de filam entos en d irecc ió n  a x i l ,  
después de a p lic a r le  en zonas m ate ria  ad ic io n a l, a f in  de 
im pedir que una p a r te  del haz que l le v a  m a te ria l ad ic io na l 
se mueva en d irecc ió n  a x il  respecto  a una porción adyacen­
t e  que también l l e v a  m a te r ia l.

La d isposic ión  represen tada en l a  Figura 7 compren­
de una paca 40 de filam ento , un prim ar p a r de ro d il lo s  41, 
un segundo p a r  de ro d il lo s  42, un chorro bandeador 43* 
una case ta  de rociado 36, un p a r de ro d il lo s  44 y 45, un 
d isp o sitiv o  ap licado r 46, una c in ta  s in  f in  47 a r ra s tra d a  
en torno a dos ro d il lo s  48, un formador de taco s 3 y un 
ro llo  de m a te ria l envolvente 4-

El filam ento es extraído de l a  paca 40 po r lo s  
ro d illo s  41, que están  accionados p ara  g i r a r  a velocidad 
p e r i f é r ic a  in f e r io r  a l a  de lo s  ro d il lo s  42, de modo que 
e l filam ente se ten sa  y p repara  en tre  lo s  dos pares de 
ro d il lo s  41 y 42 de manera conocida. Después de p asa r 
en tre  lo s  ro d illo s  42, se de ja  relg-ar e l filam ento , es 
d ec ir , se deja  que su velocidad  l in e a l  disminuya h a s ta  más 
o menos l a  velocidad p e r i f é r ic a  del prim er p a r de ro d il lo s  
41. El filam ento preparado pasa luego por e l chorro 
bandeador 43, en e l que, de manera conocida, se sopla a i r e
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en e l  haz de filam entos p a ra  extender estos formando una 
banda de anchura prácticam ente uniforme. El haz de filar- 
mentos bandeado pasa luego po r l a  case ta  de rociado 36, 
donde se ró c ia  sobre lo s  filam entos p la s t i f ic a n te s ,  por 
ejemplo t r ia c e t in a ,  par§  e l aceta to  de ce lu lo sa  de lo s  f i l a ­
mentos. Después de s a l i r  de l a  case ta  de rociado 36, e l 
haz pasa sobre e l  ro d illo  44 y p o r e l in te r s t ic io  de lo s  
ro d il lo s  44 y 45.

En e l  extremo in f e r io r  del ro d illo  45) e l  haz pasa 
sobre e l  tramo su p erio r de l a  c in ta  s in  f in  47) que e s tá  
en contacto con e l extremo in f e r io r  del ro d illo  45. La 
c in ta  47 so stien e  e l  haz en su paso h ac ia  e l íoimador de 
tacos 3 e impide que sea d istendido po r l a  gravedad o por 
se r  a rra s trad o s  sobre una su p e rfic ie  e s ta c io n a ria .

E l d isp o sitiv o  ap licado r 46, que es prácticam ente 
e l  mismo que e l  d isp o sitiv o  ap licad o r 37 de l a  f ig u ra  6, 
e s tá  situado encima de l a  c in ta  47, y e l  ro d illo  de p resión  
8 e s tá  situado en tre  lo s  dos tramos de l a  c in ta  47 y en 
contacto con l a  ca ra  in f e r io r  del tramo su p e rio r.

E l ro d illo  45, e l ro d illo  7 y e l  ro d illo  44 son 
accionados p ara  g i r a r  con l a  misma velocidad p e r if é r ic a , 
que es igu& a l a  velocidad  l in e a l  de movimiento de l a  
c in ta  47 y l a  velocidad  de movimiento del haz de filam entos 
y e l m a te ria l de envoltura procedente del ro llo  4 a trav és 
del formador de tacos 3.

La d isposic ión  expuesta en l a  Figura 8 es una 
a l te rn a t iv a  de l a  represen tada en l a  F igura 7 y s irv e  para  
a p lic a r  zonas, en e s te  caso f ra n ja s , de m ate ria l ad ic ional 
a un haz filam entoso continup de aceta to  de ce lu lo sa .

En e s ta  d isposic ión , en vez de l le v a r  e l haz desde



e l  d isp o sitiv o  aplicado r  h as ta  e l fo m ador de taco s 3 sobre 
una c in ta  s in  f in  4-7, se sueldan a l  haz de filam entos, 
cuando e s tá  en forma de banda y an tes de h ab erla  aplicado 
la s  zonas de m a te ria l ad ic io n a l, unos h ilo s  in ex te n s ib le s  
y continuos. E stos h ilo s  in ex te n s ib le s  impiden que e l  has 
de filam entos se ex tienda después de s a l i r  del d isp o s it iv o  
ap licad o r y an tes de se r  recogido en e l  formador de tacos 3.

E l haz de filam entos se te n sa  y prepara, bandea y 
ró c ia  con p la s t i f ic a n te  t a l  como se ha d esc rito  a l  t r a t a r  
de l a  F igura 7 . Después de s a l i r  de l a  case ta  de rociado 36, 
e l  haz de filam entos en banda pasa  po r e l  in te r s t ic io  de un 
p a r  de ro d il lo s  50 y 51. A tra v é s  del in te r s t i c io  de lo s  
ro d i l lo s  50 y 51 se alim enta también una p lu ra lid a d  de - 
h i lo s  in e x te n s ib le s , p o r ejemplo 40, procedentes de la s  
bobinas 52, lo s  cuales se disponen uniformemente a tra v é s  
de l a  banda del haz de filam en tos. La f ig u ra  9 es una 
v i s t a  ampliada de una porcién  de l a  banda del haz de f i l a ­
mentos con sus filam entos 53 parcialm ente sobrepuestos 
unos a o tro s  y con lo s  h ilo s  in ex ten s ib le s  54 espaciados 
unifórmente a tra v é s  de l a  banda.

El filam ento y lo s  h ilo s  54 son llev ad os entorno a 
una porcién  de l a  su p e rfic ie  del ro d illo  51, que s irv e  
p ara  comprimir 'e l haz de filam ento y lo s  h ilo s  en contacto 
con un ro d illo  caldeado 55, de forma semejante a l a  de lo s  
ro d il lo s  ap licadores 7 que se han descrito  an te s . El ro d i­
l lo  caldeado 55 t ie n e  su p e rfic ie s  en re lie v e  56, que es tán  
ranuradas y que s irv en  p ara  so ld a r  lo s  h ilo s  54 a lo s  f i l a ­
mentos 53 siempre que están  en contacto en tre  s í .  Con lo s  
filam entos 53 ya soldados a lo s  h i lo s  54, ta le s  filam ento s 
quedan prácticam ente impedidos de ex tenderse cuando soportan
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36 4728fuerzas de tra c c ió n  como la s  que pueden encontrar a l prose­
g u ir  po r e l re s to  de l a  in s ta la c ió n .

M ientras todav ía  se haDa en contacto con e l rod i­
l lo  51) el. haz de filam entos y lo s  h ilo s  pasan en contacto 
con e l  ro d illo  ap licado r 7 de un d isp o sitiv o  ap licador 57, 
prácticam ente semejante a l d isp o sitiv o  ap licad o r 46. Des­
pués de a p lic a r le s  zonas, en e s te  caso f ra n ja s , de m ate ria l 
ad ic io n a l, lo s  h ilo s  y e l haz de f ia le n to s  son a rras trad o s 
hac ia  delan te  h as ta  e l formador de tacos 3*

Los ro d il lo s  50 y 51, e l ro d illo  soldador 55 y e l 
ro d illo  7 son accionados para g ir a r  con una velocidad 
p e r i f é r ic a  prácticam ente ig u a l a l a  velocidad l in e a l  de 
movimiento del haz de filam entos, lo s  h ilo s  y l a  envoltura 
a tra v é s  del formador de tacos 3.

La d isposic ión  representadaen l a  F igura 10 puede 
emplearse también para  a p lic a r  zonas de m a te ria l ad ic ional 
a un haz e x te n s it ie  de m a te ria l filam entoso.

En l a  d isposic ión  de l a  Figura 10, e l  haz de f i l a ­
mentos se ten sa  y p repara , bandea y ró c ia  con p la s t i f ic a n te  
de l a  manera que se ha d escrito  a l t r a t a r  de la s  Figuras 7 
7 8. Luego se conduce e l  haz de filam entos a un fom ador 
de taco s, indicado de modo general po r e l número de re fe ren ­
c ia  60, que es básicamente de fo m a conocida y t ie n e  montada 
una guarnición 61 que incluye dos lengüetas 62 y 63, un 
p legador 64, alineado con e l e je  común de la s  lengüetas 
62 y 63, y una c in ta  s in  f in  65 que corre en tre  la s  lengüe­
ta s  62 y 63 y a través del plegador 64, y es a r ra s tra d a  
en tom o a l tambor de c in ta  66 y lo s  ro d il lo s  67, Un a p li­
cador a lte rn a tiv o  68 y un ap licado r de p a s ta  69 están  mon­
tados en tre  l a  segunda lengüeta  63 y e l  p legador 64. El
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haz de filam entos y e l  m a te ria l envolventeprocedente del 
ro llo  4 se hacen avanzar h a s ta  e l  p legador 60 y p asa r por 
é l  mediante e l  contacto de aggarre de l a  c in ta  tran sp o rtad o ra  
65* El haz de filam entos se reúne en forma de v a r i l l a  
a l p asar debajo de la s  lengüetas 62 y 63 y al. mismo t  iempo 
se hace que l a  envo ltu ra envuelta  parcialm ente l a  v a r i l l a  
reunida. La su p e rfic ie  su p e rio r de l a  v a r i l l a  de f i l a ­
mento reunida, en tre  e l extremo de l a  segunda lengüeta  y 
e l  p rin c ip io  del p legador 64, queda expuesta.

E l ap licad o r a lte rn a tiv o  68, como puede v erse  en 
l a  F igura 11 comprende un cuerpo tu b u la r  70 que t ie n e  una 
to b era  71 en su extremo in f e r io r  y una conexión 72 unida 
a un conducto f le x ib le  de sum inistro  72a, que procede de 
un depósito 73. El cuerpo 70 puede moverse en vaivén en 
d irecc ió n  v e r t ic a l  a trav és  de una ab e rtu ra  74 de una 
guia f i j a  75 montada en l a  guarn ición  61 del fom ador de 
tacos 60. Sobre e l  cuerpo 70 e s tá  dispuesto  un reborde 
anu la r 76, y un re so r te  h e lic o id a l 77, que se apoya con tra  
l a  su p e rfic ie  sup erio r de l a  guia 74 y l a  su p e rfic ie  
in f e r io r  del reborde 77, s irv e  p ara  in c l in a r  e l  cuerpo 
ap licado r 70 en d irecc ió n  ascendente, apartándolo del 
haz de filam entos recogido. En su extremo remoto de l a  
to b era  71, e l cuerpo ap licad o r ap licad o r 70 e s tá  p ro v isto  
de un seguidor de lev a  78, que se apoya con tra  un p a r  de p r i ­
meras lev as 79, montadas en un á rb o l 80 engranado con lo s  e le ­
mentos que accionan e l ro d illo  66, accionador de l a  c in ta  65. 
El árbol 80 e s tá  p ro v isto  de una segunda lev a  8 l ,  mohtada 
en tre  la s  levas 79 y que se apoya con tra  un seguidor de 
lev a  82 dispuesto  en e l  extremo su p e rio r de una aguja 83 
que se extiende axilm ente a trav és  del cuerpo ap lic ad o r 70
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h ac ia  l a  to b era  71. La aguja 83 es desviada por un re so rte  
84 en d irecc ió n  ascendente, de modo que e l  seguidor de lev a  
82 se apoya en l a  lev a  81.

La aguja 83 e s tá  en a ju s te  d es lizan te  dentro de 
una obturación  85 d ispuesta  en e l extremo su perio r del 
cuerpo ap licado r 70. Al g ira r  e l árbol 80, la s  levas 79 
hacen queel cuerpo ap licado r se mueva en vaivén h ac ia  
a r r ib a  y h ac ia  abajo . La formación de la s  levas 79 y 81 

y l a  d isp o sic ió n  general son ta le s  que e l  extremo in fe r io r  
de l a  aguja 83 bloquea l a  to b era  71) salvo cuando l a  tobe­
r a  71 se h a l la  dentro del haz de filam entos, en cuyo 
momento l a  aguja 83 se sa le  de l a  tobera  71 dejando que 
una cantidad de una lechada de m ate ria l ad ic io n a l, suminis­
tra d a  desde e l  depósito 73 a travo s del conducto 72 h ac ia  
e l  in te r io r  del cuerpo 70, pase de l a  to b era  71 a l  in te r io r  
del haz de filam entos, a in te rv a lo s  de 30 mm, por ejemplo.

Después de p asa r e l ap licado r 68, e l ap lic ad o r de 
p a s ta  69 a p lic a  p a s ta , de manera conocida, a un márgen 
v e r t ic a l  de l a  envoltura y luego se p lie g a  la .e n v o ltu ra , 
formando un c ilin d ro , entorno a l filam ento reunido en forma 
de v a r i l l a  y se l a  pega a ó l . El cuerpo en forma de v a r i­
l l a  y envuelto , formado de manera continua, se co rta , por 
medio de una c u c h illa  86, en f i l t r o s  m ú ltip les  5 de long i­
tud m ú ltip le .

Como e l uso de un agente suspensor acuoso en l a  
lechada ap licada a l haz de filam entos puede causar humede­
cimiento de una envo ltu ra co n s titu id a  por papel, es deseable 
a veces emplear un papel rev estid o , t a l  como e l papel reves­
tid o  de p o l ie t i le n o , para  e l m a te ria l d e envoltura. En 
e s te  caso, en vez de a p lic a r  adhesivo para  pegar la s  márgene 
lo n g itu d in a le s  del m ate ria l de envoltura hecho de papel,
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pueden so ldarse  tán ic am e n te  l a s  márgenes lo n g itu d in a le s .
Se a d v e rtirá  que la s  cantidades de lechada inyec ta­

das en e l  haz de filam entos se desparraman dentro del haz 
tan to  en d irecc ió n  a x il cono en d irecc ió n  r a d ia l .  El grado 
de desparramamiento puede a ju s ta rs e  m ediante l a  se lecc ió n  
apropiada de la s  c a ra c te r ís t ic a s  de l a  lechada. Si se 
inyectan cantidades de lechada, a in te rv a lo s  de 30 mm, puede 
hacerse que l a  lechada se desparrame axilm ente en ambas 
d irecc iones, a p a r t i r  del punto de inyección, en una d is tan ­
c ia  de 7 mm aproximadamente. .En e s te  caso e x is te  en l a  
v a r i l l a ,  d ispuestas a lte rnativam ente , long itudes aproxima­
damente ig u a le s  de secciones p ro v is ta s  de lechada y seccio­
nes exentas de lechada.

En lu g a r del ap licad o r de vaivén 68 que se ha 
d esc rito  an te s , puede emplearse un ap licad o r g ira to r io  86, 
como e l  que se rep resen ta  diagramáticamente en l a  F ig. 12, 
e l  ap licad o r g ira to r io  86 comprende una p lu ra lid a d  de inyec­
to re s  37, d ispuestos uniformemente en angularidad en tom o 
a un e je  común que es también e l  e je  de ro tac ió n  del a p li­
cador g ira to r io  y dirigidos* en sentido ra d ia l  respecto  a l 
e je . Cada in y ec to r 87 c&mp rende un cuerpo hueco 89 
que t ie n e  una to b e ra  90 en su extremo remoto del e je  de 
ro tac ió n . Una aguja 91) semejante a  l a  aguja 83 de l a  
Figura 11, se ex tiende a  tra v é s  d e l cuerpo 89 h ac ia  l a  
to b e ra  90. El extremo de l a  aguja 91 remoto de l a  to b e ra  
90 e s t r ib a  en una lev a  e s ta c io n a ria  88, en e l  e je  de ro ta ­
ción del ap licad o r 86.

El ap licad o r g ira to r io  e s tá  dispuesto  86, encima 
de l a  porción  expuesta del has de filam en tos, en tre  l a  segunda 
lengüeta  63 y e l  p legador 64) con e l e je  de ro tac ió n  normal30.
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a l  plano v e r t ic a l  que contiene e l  e je  lo n g itu d in a l del 
haz de filam entos recogido en forma de v a r i l l a .  31 a p li­
cado r  86 e s tá  accionado para  g ir a r ,  y l a  d isposic idn  es 
t a l  que l a  velocidad  p e r i f é r ic a  de l a s  toberas 90 es 
ig u a l a l a  velocidad  l in e a l  del haz de filam entos 
a trav és  del formador de taco s 60, en tan to  que e l  e je  e s tá  
espaciado sobre e l  fo r  mador de tacos 60 que una tobera  
se extiende dentro del haz de filam entos cuando se h a l la  
en e l  extremo más bajo del movimiento g ira to r io .

La forma de l a  lev a  es t a l  que l a  tobera  90 de 
cada in y ec to r 87 e s tá  cerrada p o r su aguja 91 en todo 
momento, salvo cuando l a  tobera 90 se h a l la  dentro del haz 
de filam entos, en cuyo caso e s tá  a b ie r ta  p ara  p e rm itir  que 
m a te ria l ad ic io n a l, sum inistrado a cada cuerpo hueco 89 
desde una fuente común t a l  como e l  depésito 73, fluya a 
trav és  de l a  tobera  90 hac ia  dentro del filam ento .

En lu g a r del ap licado r de vaivén 68 o e l  ap licador 
g ira to r io  86 que se han descrito  an tes, puede emplearse 
un ap licad o r A jo 93, montado en l a  boca de l a  prim era 
lengüeta  62, como se ve en l a  F igura 13*

El ap licad o r f i jo  93 comprende un cuerpo hueco 95 
con una tobera  96 d ir ig id a  hac ia  dentro de l a  prim era len ­
güeta 62. En e l cuerpo hueco e s tá  d ispuesta  una aguja 
p a ra  a b r i r  y c e r ra r  l a  tobera  96. E sta  aguja es puesta  
en vaivén en e l cuerpo por una lev a  accionada por elementos 
97, representados diagram áticanente en l a  Figura 13, que 
son accionados po r un p iñén sobre e l  ro d illo  67, de Diodo 
que e l  movimiento de vaivén de l a  aguja en funcién de l a  
velocidad  l in e a l  de l a  c in ta  transp o rtad o ra  65 y por tan to  
del haz de filam entos y l a  envolturaa tra v é s  del formador
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de ta c o s . Un conducto 98 conduce desde e l  cuerpo 95 
a una fuente de m a te ria l a p re s ió n  (no represen tada) p ara  
a p lic a r  a l filam ento . E l haz de filam en tos, indicado po r 
e l  número de re fe re n c ia  99 en l a  F igura 13. Se h a l la  en 

5 . forma parcialm ente reunida junto a l a  tobera  96. Se ha
dispuesto  que l a  aguja se sa lga  de l a  tobera  96 durante un 
breve periódo p ara  p e rm itir  que e l  m a te ria l flu y a  dentro 
del haz de filam entos, a in te rv a lo s  de 30 mm, po r ejemplo.
El m ate ria l se desparrama ra d ia l  y axilm ente a travéw del 

10. has de filam entos cuando é s te  es completamente reunido en
íoima de v a r i l l a  y envuelto; y seleccionando la s  c a ra c te r ís ­
t i c a s  del m a te r ia l, de o rd in ario  y una lechada, puede hacerse 
que en l a  v a r i l l a  reunida aparezcan long itudes prácticam ente 
ig u a les  de secciones del haz p ro v is ta s  de m a te ria l y secc io - 

15 . nes del haz exentas de m a te r ia l .
Se a d v e r tirá  que en cada una de la s  d isposic iones 

que se han d esc rito  con re fe re n c ia  a la s  F iguras 10, 11, 12 
y 13) l a s  cantidades in d iv id u a les  de m a te ria l inyectado 
en e l  haz de filam ento pueden co n tro la rse  m ediante l a  

20. se lección  apropiada de l a  p res ió n  del m a te ria l en l a  to b era  
del in y ec to r, l a  v iscosidad  del m a te r ia l, de o rd in ario  
una lechada o suspensión, y la s  dimensiones de l a  to b era , 
o de cada to b era , y de l a  aguja, o de cada aguja.

En cada una de la s  t r e s  re a liz ac io n e s  que se han 
25. d escrito  con re fe re n c ia s  a la s  F iguras 10, 11, 12 y 13,

l a  acción del co rtador del io m ad o r de tacos e s tá  s in c ro n i­
zada con l a  acción inyeo tora del ap licad o r. E l tiempo 
re a l  (respecto  a l tiempo en que se in y ec ta  m a te ria l en e l  
has de filam entos) en que e l  co rtador e fec tú a  una acción 

30. co rta n te , es en e s te  caso función de l a  lo n g itu d  de l a

-  22 -
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v a r i l la  continua en tre e l  ap licador y e l  co rtado r.

La Figura 14 muestra una d isposic ión  a lte rn a tiv a  
para a p lic a r  sonas, en este  caso f ra n ja s , da m ateria l ad i­
c ional a un haz de filam entos, en este caso un haz filam en­
toso , continuo y rizado , de acetato  de celulosa.. El haz de 
filam entosprocedente de la  paca 40 se ten sa , prepara y 
bandea t a l  como se ha d e sc rito  a l t r a ta r  de las Figuras 7,
S y 10. El haz bandeado se hace pasar por e l  in te r s t ic io  
de un par de ro d illo s  100 y 101, accionados para g ira r  
a velocidad p e r ifé r ic a  aproximadamente igual a la  velocidad 
l in e a l  del fonmador de tacos 3- Cada ro d il lo  100 y 101 
t ie n e , apoyada contra una porción de su su p e rfic ie  no 
cub ierta  por e l  haz de filam en tos, una mecha 102 que 
presen ta  una lo ng itud , en la d irecc ió n  del eje del ro d i l lo , 
igual a por lo  menos a la  anchura de la  banda de filam entos. 
Las mechas se alim entan, por conductos 103, de una substan­
c ia  que hace que los filam entos se adhieran rápidamente 
entre s í .  Esta substancia puede ser una solución de 
una substancia polim erica en un d iso lvente v o lá t i l ,  por 
ejemplo carboxim etilcelu losa sódica en agua, o bien pueda 
se r un p la s t i f ic a n te  como la t r ia c e t in a .

La substancia fluye por la s  mechas 102, se deposita 
en los ro d illo s  100 y 101, es a rra s trad a  por lo s  ro d illo s  
100 y 101 y luego tra n s fe r id a  a l haz de filam entos. Cada 
ro d il lo  100 y 101 ap lica substancia a una cara d iferen te  
de la  banda de filam entos.

El haz de filam entos, llevando aplicada la  substancia 
que causa la  adhesión, se hace pasar por un d isp o sitiv o  
ca le fac to r 104, con lo  cual lo s filam entos se adhieren 
en tre  s í .  De este  modo, e l  haz de filam entos es prácticam en-
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te  inex tensib le  cuando se le  somete a la s  fuerzas de tra cc ió n  
que puede encontrar en lo s pasos de tra tam ien to  subsiguien­
te s  que han da a p lic á rs e le .

Al s a l i r  del c a le fa c to r  104, e l  ha2 de filam entos 
pasa por un d isp o s itiv o  aplicado 105, que es idén tico  en 
todos lo s aspectos esenc ia les a lo s  d isp o s itiv o s  ap licadores 
6 y 37) que se han d esc rito  a l  t r a t a r  de la s  Figuras 1 y 6.

El haz de filam entos, llevando ap licadas zonas, en 
este  caso f ra n ja s , de m ateria l ad ic io n a l, pasa del d isp o s i­
tiv o  105, a trav és  de un secadero 106 que expulsa e l  agente 
suspensor de la  lechada que forma la s  f r a n ja s ,  a un fdrmador 
de tacos 3 , en e l  que es recogido, envuelto y cortado en 
f i l t r o s  m ú ltip les 5 de longitud  m ú ltip le .

& continuación se exponen ejemplos esp ec ífico s del 
método, d e sc rito s  con re fe ren c ia  a la  Figura 14.

-  2% -
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Se empleó un haz filam entoso de ace ta to  de c e lu lo sa , 
continuo y rizad o . El haz ten ía  8 den iers de filam ento  y 
un to ta l  de 60.000 deniers antes de se r r iz ad o . Se formó 
e l  has en una banda pasándolo en tre  lo s  dos pares de ro d i­
l lo s  41 y 42 y e l  d isp o s itiv o  bandeador 43 . La banda 
rec ib ió  una so luc ión  de 5% de carbox im etilce lu losa  sódica 
en agua por medio de la s  mechas 102 y lo s  ro d i l lo s  100 y 
101. Luego se ca len tó  la  banda en e l  c a le fa c to r  104 y 
se acp licaron  fra n ja s  de lechada de carbón de 15 mm de 
anchura, en la  d irecc ió n  lo n g itu d in a l de la  banda y espac ia­
das en una d is tan c ia  de 15 mm. La lechada comprendía 
so luc ión  a l  0, 9% de carbox im etilce lu losa de baja v iscosidad
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in tr ín se c a , que contenía en d isp ersió n  27% en peso de 
carbón. Luego se seco la  banda en e l  secadero 106, se la 
recogió en forma de v a r i l l a ,  se la  envolvió y se la  cortó 
en f i l t r o s  dobles 5 , de longitud séxtuplo de 90 mm.

Cada f i l t r o  doble de longitud  séx tupla ten ía  una 
longitud  de 90 mm y una circunferencia  de 24,9 mm. Estos 
f i l t r o s  5 ten ían  una c ircunferencia  de 24,9 mm y una caída 
de p resión  de 24 cm de agua a un caudal de a ire  a través del 
f i l t r o  de 17,5  ce por segundo.

Las in sta lac io n es y re a liz ac io n es  del método de 
este  invento que se han d e sc rito  antes soh, desde luego, 
ap licab les  también a los casos en que e l m ate ria l ad ic ional 
es de por s í  un líq u id o .

A continuación se describen rea lizac io n es del in ­
vento en la s  que e l  m ate ria l puede ap lica rse  a un alma, 
haz de filam entos o h ilo  s in  mezcla con un líq u id o . En las  
rea liz ac io n es  que siguen, e l m ateria l ad ic ional puede a p l i ­
carse en mezcla con una re s in a .

La Figura 15 muestra una d isposic ión  en la  que e l 
haz de filam ento ex traído  de una paca 40 se tensa , p repara, 
bandea y róc ia  con p la s t i f ic a n te .  El haz bandeado pasa 
luego por e l  in te r s t ic io  de un ro d i l lo  110 y un tambor 
ap licado r 111. El ro d il lo  110 está  situado  a lto  en e l lado 
del tambor 111 más cercano a la  paca 40, y o tro  ro d i l lo  112 
está  situado  contra e l  otro lado del tambor 111. El tambor 
111 e s tá  accionado para g ira r  con una velocidad p e r ifé r ic a  
igual a la  velocidad l in e a l  del formador de tacos 3 y en 
d irecc ió n  h o ra r ia , como se ve en la  Figura 15, y de ahí que 
e l  haz de filam entos sea a rras trad o  en estrecho contacto 
su p e rf ic ia l  con e l  tambor.
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El tambor 111, como puede verse más claramente en
la  Figura 16, tien e  una p lu ra lid ad  de rebajos 113 d irig id o s  
axilm ente, y espaciados en tre s i  por mesetas 114. Montada
encima del tambor 111 y en contacto  su p e r f ic ia l  con é l  se 
h a lla  una to lva 115 , que se extiende en toda la  longitud  
a x i l  de lo s rebajos 113. Sobre la  to lva  115 está  situado 
e l  extremo de descarga de un alim entador v ib ra to rio  116, 
y encima del alim entador 116 e s tá  montada o tra  to lva 117 , 
v ib ra to r ia .

Entre la  to lva 115 y e l  ro d i l lo  110 es tá  depuesta, 
en contacto su p e rf ic ia l  con e l  tambor 131, una cu ch illa  
dosificado ra  118.

En la  to lva  117 ex is te  una mésela homogénea de 
m ate ria l ad ic io na l en p a r t íc u la s , capaz de e je rce r sobre 
e l humo del tabaco efecto  f i l t r a n te  u o tro  efecto  que se 
req u ie ra , en este  ejemplo carbón ac tivado , y una re sin a  en 
forma más finamente d iv id id a , en es te  ejemplo ace ta to  de 
ce lu lo sa . En una modalidad p re fe rid a  de re a liz a c ió n , el 
carbón activado es de un tamaño de p a r tíc u la s  que pasa por 
un tamiz patrón  ing lés de 85 m allas, y las  p a r tíc u la s  de 
aceta to  de celu losa son de un tamaño que pasa por u!n tamiz 
patrón  ing lés de 200 m allas. La mezcla contiene 75% en 
peso de carbón y 25% en peso de ace ta to  de ce lu lo sa . De la  
to lva 117y la  mezcla cae en e l alim entador v ib ra to rio  116 
y por e l  extremo in fe r io r  de este último es decargada, con 
una velocidad e leg id a , a la to lva 115. Un poco de la 
mezcla de la  to lva 115 colma lo s rebajos 113 cuando estos 
pasan por debajo de la  tolva 115. El tambor 111 g ira  
a rrastrando  consigo mezcla a lo s  rebajos 113. La cu ch illa  
dosificado ra  118 aparta  hacia uno de lo s  extremos o hacia

<3
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ambos extremos del tambor 111 la-m esóla que pueda haber 
en la mesetas 114. En cuanto los rebajos ind ividuales 113 
lleg a n  junto  a l ro d illo  110, son cub ie rto s por la  banda de 
filam en tos, y' cuando lo s rebajos ind iv iduales 115 se 
apartan  del ro d il lo  110 hacia e l  ro d il lo  112 , la  mésela 
que se h a lla  en lo s  rebajos 113 p a s a .a l  haz de filam entos 
por acción de la  gravedad. El paso de la  mezcla esta 
terminado antes de que e l haz de filam entos llegue a l rodi 
l io  112. Después de pasar poe e l in te r s t ic io  del ro d illo  
112 y e l  tambor 111 , e l  has de filam entos es a rras trad o  
hacia e l formador de tacos 3) donde es recogido, envuelto 
y cortado en f i l t r o s  m últip les 5 de longitud  m ú ltip le .
El tambor 111 g ira  continuamente y en consecuencia los 
rebajos 113 se vacian y llenan  continuamente. Las dimensio 
nes, en sen tido  c ircu n fe ren c ia l, de los rebajos 113 7 la s  
mesetas 114 pueden e leg irse  según la s  longitudes que se 
requ ieran  para las  secciones de v a r i l la  p ro v ista s  de mate­
r i a l  y exentas de m ateria l que se forman continuamente 
en e l  formador de tacos, pero, como ejemplo, cada una de 
la s  dos dimensiones puede ser de 15 mmm. La cantidad de 
mezcla aplicada a l  haz de filam entos en cada zona, en este 
caso f ra n ja s , se determina mediante l'a longitud de los 
ieba jos 113, que de o rd inario  es ig u al o ligeram ente in fe ­
r io r  a la anchura de la banda de filam ento , y mediante la 
profundidad de los rebajos 113. El peso de m ate ria l a p l i ­
cado en cada zona se determina según e l volumen de los 
rebajos 113 y la  densidad en masa de la  mezcla. Como 
ejemplo, pueden ap lic a rse  en cada zona cantidades de 
0,080 gramos de la  mezcla en p a r t íc u la s .

ser recogidos en e l  formador de tacos 3 ,
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lo s  'filam entos del haz, se adhieren  en tre  s i ,  en puntos 
espaciados a l azar, a causa de l a  p resen c ia  de p la s t i í i c a n -  
t e .  Tambián por obra del p la s t i f ic a n te  p resen te , la s  
p a r t íc u la s  de aceta to  de ce lu lo sa  p resen tes en l a  mezcla 

5- se adhieran en tre  s í  y en consecuencia adhieren la s  p a r t í ­
culas de carbón de l a  mezcla y l a  mezcla en conjunto es 
adherida a lo s  filam en tos. Las v a r i l l a s  de f i l t r o s  m ú lti­
p le  5 de long itud  m ú ltip le  se dejan endurecer.

Se ha comprobado que l a  a p titu d  de l a s  p a r t íc u la s  
10 .. de carbono p ara  adsorber componentes del humo del tabaco

re s u l ta  prácticam ente in a fec tad a  p o r l a  p resen c ia  del p l a s t i ­
f ic a n te  y de l a  re s in a  que adhieren  la s  p a r t íc u la s  a l  mate­
r i a l  de f i l t r o .  Parece qe la s  p a r t íc u la s  f in a s  de 
re s in a  de aceta to  de ce lu lo sa  protegen a la s  p a r t íc u la s  

15* de carbón de lad esao tivac ió n  po r p a r te  de l a  t r i a c e t in a .
Las Figuras 17 y 18 m uestran una d isp o sic ió n  a l t e r ­

n a tiv a  para  a p lic a r  zonas de mezcla a la s  de filam en tos. *
Un tambor 1.20 con reb a jo s, semejantes a l tambor 111, 

e s tá  montado debajo de una to lv a  121 semejante a l a  to lv a  
20. 115. h'l extremo in f e r io r  del tambor 120 se h a l la  en con­

tado l in e a l  con o tro  tambor con rebajos 122. Los tambores 
120 y 122 tien e n  e l mismo diám etro, y e l tambor 122 e s tá  
p ro v isto  de rebajos 123 de dimensiones arqueadas mayores 
que la s  del tambor 120, aunque e x is te  e l misino número de 

25* rebajos 123 que de rebajos 113 en e l  tambor 120. Cada
rebajo 123 del tambor 122 e s tá  lim itado  por una meseta 124 

de extensión angular muy pequeña, y en tre  m esetas adyacen­
te s  124 e s tá  formado un rebajo 125. En general, l a  
extensión arqueada de cada rebajo 123 junto con la s  mesetas 
124 que lo  lim ita n  es ig u a l a l a  lo n g itu d  a x il  de l a  zona30



en que se desea a p l ic a r  m ate ria l ad ic io n a l.
Una gualdera. 126 se extienden en contacto super­

f i c i a l  con e l tambor 120 en tre  l a  to lv a  121 y una l ín e a  
estrecham ente adyacente a l a  l ín e a  de contacto de lo s  
tambores 120 y 122 y en e l lado izquierdo del tambor 120, 
que es e l lado del tambor en que lo s  rebajos 113 están  
lle n o s  durante e l  funcionamiento, l a  gualdera 126 s irv e  
para  re te n e r l a  mezcla en lo s  rebajos 113.

E x iste  un ro d illo  127 p ara  alim entar e l haz de
10. filam entos contra e l tambor cerca de l a  l ín e a  de contacto 

en tre  lo s  tambores 120 y 122.
En e l funcionamiento, lo s  rebajos 113 del tambor 

120 se llen a n  a l p asar debajo de l a  to lv a  121. E stá  d is ­
puesto que l a  mezcla de lo s  rebajos 113 pase unicamente a 

15 . lo s  rebajos 123 del tambor 12Zy sea de ah í ap licada  a l  haz 
de filam entos de l a  manera que se ha descrito  a l r e f e r i r s e  
a l a  F igura 15.

En l a  modalidad d e sc r ita  an tes a l t r a t a r  de la s  
F iguras 15 y 16, l a  re s in a  es una re s in a  p la s t i f ic a b le  con 

20. d iso lv en te . A continuación se d escribe , haciendo re fe ­
ren c ia  a l a  F igura 19, una modalidad en l a  que l a  re s in a  
usada, es un term op làstico , como e l p o l ie t i le n e .

La in s ta la c ió n  representada en l a  Figura 19 subs­
t i tu y e  e l formador de tacos 3 de l a  in s ta la c ió n  representada 

25. en l a  F ig u ra '15 o l a  instalación* representada en l a  Fig. 15 
según m odificación del d ispositivo  representado en la s  
F iguras 17 y 1 8 .

De l a  paca 40 se ex trae  un haz f i l-  amento continuo 
de aceta to  de ce lu lo sa , que se te n sa  y p repara , se bandea, 

30. se ró c ia  con p la s t i f ic a n te  p ara  lo s  filam entos de ac e ta to .
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de ce lu lo sa  y fecibe  en zonas l a  ap licac ió n  de cantidades de 
m a te r ia l. En e s te  caso, e l  m a te ria l es una mezcla homogé- 
nea de carbón activado y p o l ie t i le n o , ambos en forma 
p a rtic u la d a , y las- p a r t íc u la s  de carbón son de tamaño que 
p asa  po r un tam iz pa trón  in g lé s  de 85 m allas, m ien tras la s  
p a r t íc u la s  de p o lie ti le n o  son de tamaño que pasa po r un 
tamiz p a trón  in g lés  de 390- mallas..

E l haz. de filam en tos, indicado p o r e l  número de 
re fe re n c ia  130 en l a  F igura 19, pasa  luego p o r una m atriz  
131 que tie n e  una en trada en embudo 132, p a ra  recoger e l 
haz en forma de v a r i l l a .  La en trada en forma de embudo 
es con tigua a un pasa je  tu b u la r 133, a tra v é s  del cual 
una. c in ta  porosa 138 a r r a s t r a  e l has de filam entos y lo  
envuelve. La c in ta  se depura en un lim piador 139. Vapor 
sum inistrado a p resió n  p o r un confucto 134 a p a r t i r  de una 
fuente (no representada) fluye a tra v é s  de una cámara de 
pleno 135 y luego a tra v é s  de p asa je s  136 y l a  c in ta  138 
h as ta  e l haz de filam en tos. E l c a lo r  del vapor causa l a  
fusión  del p o lie ti le n o  y po r tan to  l a  adherencia de l a  
mezcla en tre  s í  y l a  adherencia de l a  mezcla e l haz de 
filam en tos. Los filam entos del haz es tán  unidos en tre  s í ,  
en puntos espaciados a l  azar, po r l a  acción d iso lv en te  del 
p la s t if 'ic a n te  aplicado en l a  case ta  de rociado 36. La v a r i­
l l a  formada continuamente que sa le  de l a  m atriz  en 131 es 
cortada en v a r i l l a s  de f i l t r o  m ú ltip les  de long itud  m ú ltip le  
po r un co rtador g ira to r io  137*

Si a s i  se desea, l a  v a r i l l a  foimada continuamente 
que sa le  de l a  m atriz  131 puede hacerse p a sa r  por una m atriz  
semejante que d ir ig e  a ir e  fresco a l  in t e r io r  del haz, p a ra  
cu ra r y frag u a r más rápidamente tan to  la s  uniones de fu sión
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como la s  de so lvación . La v a r i l l a  que sa le  de esa o tra  
m atriz  áe co rta  entonces en v a r i l l a s  5*

Si se desa, l a  v a r i l l a  continua que sa le  de l a  
m atriz  131 o de 1§ o tra  m atriz  mencionada antes puede se r  
envuelta en un fo uñado r  de tacos convencional, como e l 
formador de tacos 3* En e s te  caso es p re fe r ib le  que l a  
v a r i l l a  continua que sa le  de l a  m atriz  tenga una zona de 
sección tra n sv e rsa l más amplia que l a  requ erid a .para  la s  
v a r i l l a s  envueltas 5* Como ejemplo, l a  v a r i l l a  tra ta d a  con 
vapor puede- te n e r  un diámetro de 15 mm.. E sta  v a r i l l a  se 
recogería  u lte rio im en te  en e l fonnador de tacos para  que l a  
v a r i l l a  envuelta tu v ie ra  un diámetro de 8 mm..

Se entiende que cabe emplar re s in as  d is t in ta s  a l 
p o lie ti le n o  y a l acetato  de ce lu lo sa . Esas o tra s  resin as 
pueden in c lu i r  re s in as  pSLiésteres, m etacrila to  de p o lim eti- 
lo  y acetato  de p o liv in ilo ..

Se entiende también que puede usarse papel en lu g ar 
de haz de filam entos o h i lo . En l a  d isposic ión  represen­
tad a  en l a  Figura 20, se ex trae  un alma de papel de un 
ro llo  1 y se l a  ap lican  fra n ja s  de adhesivo por medio de un 
d isp o sitiv o  140 de construcción id é n tic a  a l d isp o sitiv o  
ap licad o r 37 representado en l a  Figura* 6 y que se ha d escri­
to  a l t r a t a r  de é s ta .

El alma de papel con fra n ja s  de adhesivo ap licadas 
pasa a un d isp o s itiv o , idén tico  a l que se ha representado 
en l a  Figura 15 o la s  Figuras 17 y 18 y descrito  a l  t r a t a r  
de e l l a s ,  se ap lic a  cantidades de una mezcla homogénea de 
carbón activado y una re s in a  te im o p lás tica , como e l p o l ie t i ­
leno , encima de la s  f ra n ja s  de adhesivo. El adhesivo 
s irv e  para  a d h e rir  l a  mezcla en p a r t íc u la s  a l papel cuando30
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e l  papel se ap a rta  del contacto con e l  tambor 111. Encima 
del p ape l, ta n  cerca como sea conveniente del tambor 111, 
e s tá  situado un c a le fa c to r  rad ian te  141. E l c a lo r del 
c a le fa c to r  141 s irv e  p ara  fu n d ir l a  re s id a  y po r tan to  u n ir  
en tre  s í  la s  p a r t íc u la s  c o n s ti tu tiv a s  de l a  mezcla y u n ir  
l a  mezcla a l p ap e l. El p ap e l, con l a  mezcla ap licada , 
pasa luego a l  formador de taco s 3, donde se l e  recoge, 
envuelve y c o rta  en f i l t r o s  m ú ltip le s  5 de lo n g itu d  m ú lti­
p le ..

Debe entenderse que l a  cantidad de adhesivo ap licad a  
a l papel en cada f ra n ja  es menor que l a  que s e r ía  n ec esa ria  
s i  e l m a te r ia l, en e s te  caso carbón, no se u n ie ra  luego 
a l papel por medio de una re s in a . Se ha comprobado que 
cuando e l  carbón se adhiere a l papel únicamente p o r medio 
de un adhesivo en forma de co la , l a  cantidad de co la  reque­
r id a  es t a l  que e l  efecto adsorbente del carbón u o tro  ma­
t e r i a l  puede red u c irse  de modo indeseab le .

La Figura 21 m uestra una d isp o sic ió n  con l a  que se 
puede s u b s t i tu i r ,  en p a r t ic u la r  pero no exclusivam ente, 
e l  d isp o sitiv o  ap licad o r 105 y e l  c a le fa c to r  106 de l a  d is ­
posic ión  represen tada en l a  F igura 14. El haz de filam entos 
extraído de l a  paca 40 se ten sa  y p repara , se bandea y 
recibe  p la s t i f ic a n te  p ara  e l m a te ria l de lo s  filam entos del 
haz, p o r ejemplo t r i a c e t in a  en e l  caso de filam entos de 
aceta to  de ce lu lo sa . Después de p la s t if ic a d o  y calentado 
p ara  causar l a  adherencia, e l haz bandeado se pasa po r e l 
in te r s t ic io  de un ro d illo  145 y un tambor 146, accionados 
p ara  g i r a r  con una velocidad p e r i f é r ic a  prácticam ente 
ig u a l a l a  velocidadü ineal de funcionamiento del fom ador 
de tacos 3.30
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El tambor 146 tie n e  l a  fo m a de un c ilin d ro  hueco 
147) con una p lu ra lid a d  de ab ertu ras en forma de ranura 148, 
d ir ig id a s  axilm ente y que se extienden a trav és  de aquel, 
l a s  aberturas. 148 tien e n  una long itud  en d irección  a x il 
ligeram ente in f e r io r  a l a  anchura de l a  banda de filam ento, 
ind icada po r 149 en l a  Figura 21. Las abertu ras 148 pueden 
te n e r , po r ejemplo, una dimensión de 15 mm en e l sentido 
c ircu n fe ren c ia l y pueden e s ta r  espaciadas en tre  s i  en una 
d is ta n c ia  de 15 mm de e l caso de que se desee a p lic a r  
f ra n ja s  de 15 mrn de anchura y espaciadas en 15 mm sobre l a  
banda 149 del haz de filam entos.

. Un conductor 150 que tie n e  una sa lid a  151 e s tá  d is­
puesto dentro del c ilin d ro  147 y en contacto su p e rf ic ia l  por 
su sa lid a  151 con l a  su p e rfic ie  in te rn a  del c ilin d ro  147? 
representado en l a  F igura 2.1. La s a lid a  151 e s tá  situ ad a  
con tra  l a  su p e rfic ie  in te rn a  de una porción del c ilin d ro  
147? cuya su p e rfic ie  externa e s tá  cu b ie rta  por l a  banda 149 
del haz de filam entos cuando e l  aparato e s tá  en funciona­
miento .

Dentro del tambor puede e s ta r  también dispuesto 
o tro  conducto 152 con una sa lid a  153) s itu ad a  contra l a  
su p e rfic ie  in te rn a  del c ilin d ro  147 debajo de l a  sa lid a  151 
del conducto 150.

Al conducto 150 se sum in istra  a p resión  una suspen­
sión  er. a ir e  de carbón activado en p a r t íc u la s , en algunos 
casos con l a  ad ición  de polvo de aceta to  de ce lu lo sa , para 
que flu y a  por l a  s a l id a  151 y por la s  ranuras 148 cuando 
están  situadas f re n te  a l a  s a lid a  151. E l carbón es re te ­
nido en lo s  filam entos de l a  banda del haz, y e l a ire  pasa 
a trav és  de l a  banda 149.
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Como l a  banda signe moviéndose con e l  tambor 146 
que g ira  en d irecc ión  h o ra ria , como se ve en l a  F igura 2*1, 
l a  ranura an tes mencionada y l a  f ra n ja  de carbón sobre l a  
banda 149 del haz de filamentos- vienen a en fren ta rse  a l a  
s a lid a  153 del conducto 152, s i  se ha dispuesto  é s te , a l 

- cual se sum in istra  vapor a p re s ió n . E l vapor pasa po r l a  
s a lid a  153r la s  ranuras 148 y l a  porción  de l a  banda dispues­
t a  sobre l a  ranura 148. El vapor s irv e  p ara  ad h e rir  rá p i­
damente en tre  s i  l a  porción  del haz de filam entos p l a s t i -  
ficado y la s  p a r t íc u la s  de carbón quedan re ten id as  sobre e l 
ha z po r adherencia con l a  su p e rfic ie  de lo s  filam entos o 
enmarañamiento con lo s  filam en tos. En ausencia de vapor, 
lo s  filam entos del haz: p la s t if ic a d o  se unen más lentam ente. 
E l haz de filam ento , con la s  f ra n ja s  de partículas* de 
carbón adheridas, pasa del tambor a l  foimador de tacos 3 
(véase l a  F igura 14), donde se le  recoge, se l e  envuelve 
y se l e  c o rta  en f i l t r o s  m ú ltip les  5 de lo n g itud  m ú ltip le .

Se ha comprobado que en algunas de la s  modalidades 
d e sc r ita s  an tes , e l  m a te ria l ad ic iona l aplicado en zonas 
a l alma, haz o h ilo  es a rras trad o  de e s ta s  zonas a regiones 
del a lna , haz o h ilo  no destinadas a l l e v a r  e l m a te ria l 
ad ic io n a l. El m a te ria l puede s e r  a rras trad o  de la s  zonas 
po r contacto con porciones del formador de tacos an tes de 
que sea envuelta l a  v a r i l l a  recog ida. Cabe r e f e r i r s e  
ahora l a  Figura 22, donde se i lu e s t r e  diagrmáticamente 
una p a r te  del fo uñado r  de taco s 160. E l alma, haz: o h ilo  
con zonas de m a te ria l ap licadas se designa por 161. Se 
a d v e rtirá  que l a  su p e rfic ie  in f e r io r  y p -a r te s  p o r lo  menos 
de la s  su p e rfic ie s  la te r a le s  del alma, haz. o h ilo  son 
cu b ie rtas  por m a te ria l envolvente procedente del ro llo  162



- 3 5  -

5 ,

10 ,

1 5 ,

20.

25.

30

cuando e l  haz e n tra  en l a  prim era lengüeta 163. Sin embargo, 
l a  su p e rfic ie  su p erio r del alma, haz o f i lo  no e s tá  a s í 
p ro teg id a  del contacto con l a  su p e rfic ie  in te rn a  del fom a- 
dor de tacos y po r consiguiente l a  su p e rfic ie  superio r 
to ca  con p a r te s  de la s  su p e rfic ie s  in te rn a s  del fo m ador 
de taco s. Para im pedir e l contacto de l a  su p e rfic ie  
su p erio r del alma, haz o h ilo  con la s  su p e rfic ie s  in te rn as 
del fom ador de taco s , se a p lic a  l a  l a  su p e rfic ie  superio r 
á e l alma, haz o h ilo  un alma de papel poroso, t e l a  no 
te j id a  o s im ila r , que marcha con e l  alma, haz o h iló  y es 
envuelta con l a  v a r i l l a  del alma, haz o hilo  recogida.
El alma de papel procede de una bobina 164 y se encauza 
en l a  prim era lengüeta 163 en d irección  apropiada por medio 
de un ro d illo  165.

En algunos casos en que e l m a te ria l ad ic ional se 
ap lic a  & l a  cara in f e r io r  del alma, haz o h ilo , no n ec es ita  
emplearse l a  c a ra c te r ís t ic a s  que se ha d escrito  con re feren ­
c ia  a l a  Figura 22.

La Figura 23 es una represen tac ión  diagram ática- 
en sección a x ia l , de una p a r te  de una v a r i l l a  continua 
formada de cualquiera de la s  maneras que se han d escrito  
an tes . Las porciones sombreadas 170 de l a  v a r i l l a  represen­
tan  la s  se lecciones de l a  v a r i l l a  que llev an  m ate ria l ad ic ional 
capaz de e je rc e r  sobre e l humo del tabaco efecto f i l t r a n t e  
u o tro  que se requ ie ra , y la s  porciones no sombreadas 171 
represen tan  la s  secciones de l a  v a r i l l a  exentas de m ate ria l 
ad ic ional y que se extienden continuamente en toda l a  longi­
tud de l a  v a r i l l a ,  por lo .que la s  secciones son u n ita r ia s  
en tre  s í .

Las lín eas- de tra zo s  172 ind ican  donde ha realizado



co rtes e l cortador del f  o uñado r  de ta c o s , para  e s ta b le c e r  
v a r i l l a s  de f i l t r o  dobles de lo ng itud  cuádruple, como la s  
v a r i l l a s  5 re fe r id a s  an te s .

Las v a r i l l a s  de long itud  cuádruple son sum inistradas 
a una máquina ensambladora de c ig a r r i l lo s  con b o q u illa  de 
f i l t r o ,  l a  cual co rta  cada v a r i l l a  de long itud  cuádruple 
a lo  largo  de l a  l ín e a  173, para  fo miar dos v a r i l l a s  de 
f i l t r o  doble 174 de lo n g itu d  doble, que son ensambladas cada 
una en a lin eac ió n  a x i l  y en re la c ió n  de ados ami ente term inal 
con la s  v a r i l l a s  de tabaco 175 y son unidas a la s  v a r i l l a s  
de tabaco 175 po r una envolturacomdn 176 (véase l a  F ig . 24). 
A lo  largo  de l a  l ín e a  177 se hace un co rte  f in a l  p ara  fo r ­
mar dos c ig a r i l lo s  de f i l t r o  doble.

El f i l t r o  doble de cada c ig a r r i l lo  comprende una 
sección en v a r i l l a  178, adyacente a l tabaco y exenta de 
m a te ria l ad ic io n a l, una sección en v a r i l l a  179, adyacente 
a l a  sección 178 y u n i ta r ia  con e l la ,  que l le v a  m a te ria l 
ad ic io n a l, y una sección en v a r i l l a  180 en e l extremo 
expuesto de l a  unidad de f i l t r o  con la s  secciones 178 y 
179 y exenta de m a te ria l ad ic io n a l.

Se a d v e rtirá  que en l a  sucesión an tes d e s c r i ta  
de operaciones co rtan te s  no se p ra c t ic a  ningán co rte  a 
tra v é s  de una porción de l a  v a r i l l a  que contenga m a te ria l 
ad ic io n a l. Esto es ventajoso  en lo s  casos en que e l  mate­
r i a l  ad ic io na l tie n e  c a ra c te r ís t ic a s  ab rasiv as, que tienden  
a m ella r la s  cu ch illa s  de co rte .

S i se desea p ro d u c ir un f i l t r o  doble 174 de 15 mm 
de lo n g itu d , la s  secciones 170 de l a  v a r i l l a  expuesta en 
l a  F igura 23 deben te n e r  preferentem ente una. lo n g itu d  de 
7 ,5  mm más o menos y la s  secciones 171, también p re fe re n te ­



mente, una long itud  de 7 ,5  mm más o menos. Se ad v e rtirá  
que la s  secciones 178 y ISO tien en  cada una de e l la s  una 
long itud  igual a l a  m itad de l a  de una seccidn 171, y que 
l a  long itud  de l a  seccidn 179 es ig u a l a l a  longitud  de 
una seccidn 170.

En lo s  casos en que no se juzgue indeseable el 
co rte  a tra v é s  de la s  secciones 170, puede re a liz a rs e  l a  
s ig u ien te  sucesidn de co rte s . El co rtador del fo uñador de 
tacos co rta  a tra v é s  de l a  v a r i l l a  (véase l a  F ig. 23) a lo 
largo  de la s  l in e a s  l 8 l ,  para formar v a r i l l a s  5 de f i l t r o  
doble de longitud  sex tup le . E stas v a r i l l a s  se sum inistran 
a un ensamblador de c ig a r r i l lo s  con f i l t r o  que p ra c tic a  dos 
co rte s  más a lo  largo  de la s  l in e a s  182, para  formar t r e s  
f i l t r o s  dobles de long itud  doble, que pueden ensamblarse 
en tre  pares de v a r i l l a s  de tabaco 183, como se ha d escrito  
antes con re fe re n c ia  l a  Fig. 24 '(véase  l a  F ig. 25). Se 
p ra c tic a  un co rte  f in a l  a lo  largo de l a  l in e a  184 ( f ig .  25) 
paraform ar dos c ig a r r i l lo s  dobles de f i l t r o  doble. Cada 
f i l t r o  doble comprende una seccidn en v a r i l l a  185, adyacente 
a l a  v a r i l l a  de tabaco I 83 y que l le v a  m ate ria l ad ic io na l, 
y una seccidn en v a r i l l a  186 en e l extremo expuesto del 
f i l t r o  y exenta de m a te ria l ad ic io n a l.

Si se desea fa b r ic a r  f i l t r o s  dobles de 15 mm de 
lo n g itud  y empleando l a  sucesidn de co rtes que acaban de 
d e sc r ib irs e , la s  secciones 170 de l a  v a r i l l a  expuesta en 
l a  F igura 23 deben te n e r  una lo ng itud  de 15 mm, y la s  
secciones 171, una lo ng itud  también de 15 sen aproximadamente.

Asi pues, p ara  p roducir un f i l t r o  doble como e l 
representado en l a  Figura 24 y de 15 mm de lon g itud , la s  
zonas ap licadas a l alma, haz o h ilo  deben ten e r una dirnen-



sión  de 7 ,5  mm y e s ta r  espaciadas en una d is ta n c ia  de 7 ,5  mm 
en l a  d irecc ión  de movimiento del alma, haz o h ilo  hac ia  
e l  fo m ador de taco s y a trav és  de é l .  Igualm ente, para  
p ro d uc ir un f i l t r o  doble como e l representado en l a  F ig . 25, 
l a s  dimensiones que acaban de d e sc r ib irs e  deben se r  cada 
una, respectivam ente, de 15 mm.

El método de e s te  invento se ha d esc rito  aquí en 
modalidades de re a liz a c ió n  y junto con l a  ±mstsj.ación p ara  
fa b r ic a r  f i l t r o s  dobles. Debe entenderse que e l método es 
también ap licab le  a l a  fab ricac ió n  de f i l t r o s  t r i p l e s  y 
m ú ltip les  más a l to s .  Esos f í l t r e o s  t r i p l e s  y de m ú ltip los 
más a lto s  pueden formarse m ediantela ap licac ió n  sucesiva, 
a un alma, haz o h i lo ,  de m a te ria le s  ad ic io na les d ife re n te s , 
capaces de e je rc e r  sobre e l humo del tabaco un e fe c to  f i l ­
t r a n te  u o tro  que se req u ie ra . Los d iversos m a te ria le s  se 
ap lican  en e s te  caso en zonas, de o rd inario  f ra n ja s , que 
tien e n  en tre  s i  mía re lac ió n  esp ac ia l predeterm inada sobre 
e l  alma, haz o h i lo .

También debe entenderse que la s  p a r te s  de mi alma, 
haz de filam entos o h ilo , y por tan to  la s  secciones de l a  
v a r i l l a  recogida, que se han d escrito  an tes como l ib r e s  de 
m a te ria l ad ic io n a l, pueden también l le v a r  aplicado mi 
m ate ria l capaz de e je rc e r  sobre e l humo del tabaco un 
efecto  f i l t r a n t e  u o tro  que se req u ie ra .

Aunque en v a r ia s  de la s  modalidades de re a liz a c ió n  
que se han d esc rito  aquí se ha hablado del carbón activado 
como e l m a te ria l capaz, de e je rc e r  sobre e l  huno del tabaco 
efecto  f i l t r a n t e  u o tro  que se req u ie ra , debe entenderse 
que se l e  citado  úricam ente a t í t u lo  de ejemplo y que o tro s  
m a te ria le s , como p o l ie t i le n g l ic o l ,  l íq u id o , s e p io l i ta  y
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t i e r r a  de batán , pueden c o n s t i tu i r  e l m a te ria l ad ic io na l.
En algunos casos ss deseable formar un f i l t r o  

m ú ltip le  que tenga t r e s  o más secciones a modo de v a r i l l a  
fomiadas a base de dos v a r i l l a s  de f i l t r o  separadas, en 
a lineac ión  a x i l ,  una de la s  cuales, por lo  menos, tie n e  dos 
secciones en v a r i l l a ,  u n ita rias , en tre  s i  y que proporcionan 
efec to s d is t in to s , de f i l t r a c ió n  u o tro s , sobre e l  humo 
del tabaco.

Puede se r  deseable hacer un f i l t r o  m últip le  de es ta  
índole porque, por ejemplo, re s u l ta  conveniente a p lic a r  
m a te ria l ad ic io n a l, o m ate ria le s  ad ic io na les , a un prim er 
tip o  de alma, haz de filam entos o h ilo  que t ie n e  carac te­
r í s t i c a s  indeseables cuando e s tá  situado en e l extremo 
expuesto del f i l t r o .  E stas c a ra c te r ís t ic a s  indeseables 
pueden se r , por ejemplo, de contextura, de absorbencia, 
de aspecto o s im ila re s .

La F igura 26 m uestra una porción de una prim era 
v a r i l l a  continua de f i l t r o  doble, hecha por e l mátodo de 
e s te  invento . La v a r i l l a  comprende secciones a lte rnadas 
244 y 243, que llev a n  lo s  m ate ria le s  ad ic iona les A y B, 
respectivam ente.

La Figura 27 m uestra una porción de una segunda 
v a r i l l a  continua de f i l t r o  doble hecha por e l mátodo de 
e s te  invento . La v a r i l l a  comprende secciones a lte rnadas 
246 y 245 que lle v a n  lo s  m ate ria le s  ad ic iona les C y D, 
r  e sp e ct ivament e .

La v a r i l l a  expuesta en l a  Figura 26 e s tá  cortada 
po r la s  l ín e a s  240 para formar una p lu ra lid a d  de v a r i l la s  
cada una de la s  cuales tie n e  una sección en cada extremo 
que l le v a  m ate ria l ad ic ional A y una sección media que l le v a



5*

10 .

1 5 .

20.

25.

m a te ria l ad ic ional B.
La v a r i l l a  expuesta en la. F igura 27 e s tá  cortada 

po r la s  l in e a s  241 p ara  formar u n a .p lu ra lid ad  de v a r i l l a s ,  
cada mía de la s  cuales t ie n e  una sección en cada extraño 
que l le v a  m a te ria l ad ic iona l C y una sección media que l le v a  
m a te ria l ad ic iona l D.

Las v a r i l l a s  cortadas de la s  v a r i l l a s  continuas 
represen tadas en la s  F iguras 26 y 27 se disponen a l t e r n a t i ­
vamente, en una máquina de tacos dobles de v a r i l l a  continua, 
de forma conocida, y se envuelven ju n tas  p a ra  formar mía 
v a r i l l a  continua, de l a  que aparece una p a r te  en l a  F ig. 28.

La v a r i l l a  continua represen tada en l a  F ig . 28 se 
c o rta  po r la s  l ín e a s  242 paraform ar v a r i l l a s  de f i l t r o  
cuádruple de lo n g itud  cuádruple, que se sum inistran  a una 
máquina, ensambladora de c ig a r r i l lo s  con b o q u illa  de f i l t r o ,  
l a  cual p ra c tic a  un co rte  por la l ín e a  247 a tra v é s  de cada 
v a r i l l a  de f i l t r o  cuádruple de lo n g itud  cuádruple p a ra  
formar dos v a r i l l a s  de f i l t r o  cuádruple de lo n g itu d  doble. 
Cada v a r i l l a  de f i l t r o  cuádruple de lo n g itud  doble e s tá  
montada en a lin eac ió n  a x il  y en re la c ió n  adosada p o r lo s  
extremos con dos v a j i l l a s  de tabaco 222 y 223, que aparecen 
en l a  F ig. 29.

El f i l t r o  cuádruple de lo n g itu d  dual se une a la s  
v a r i l l a s  de tabaco 222 y 223 por medio de una envoltura 224, 
y en l a  máquina ensambladora se p ra c t ic a  un co rte  f in a l  por 
l a  l in e a  225 para  formar dos c ig a r r i l lo s  de f i l t r o  cuádruple.

Cono puede verse  en l a  F igura 29, cada c ig a r r i l lo  de 
f i l t r o  cuádruple, comprende una v a r i l l a  de tabaco. 222 o 223 
con un prim er cuerpo en v a r i l l a  226 adyacente a un extremo 
de e l l a  y un segundo cuerpo en v a r i l l a  235 dispuesto  en e l30
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entremo del cuerpo en v a r i l l a  226 alejado de l a  v a r i l l a  de 
tabaco 222 o 223-

El cuerpo 226 tie n e  una in te r f a z  231 con l a  v a r i l l a  
de tabaco y una in te r fa z  229 con e l  cuerpo 235.

El f i l t r o  cuádruple conprende en sucesión, en l a  
d irecc ió n  qe se extiende a p a r t i r  de l a  v a r i l l a  de tabaco, 
una sección p ro v is ta  de m ate ria l D y una sección p ro v is ta  
de m a te ria l C, ambas en e l cuerpo 226, una seRción p ro v is ta  
de m a te ria l B y una sección p ro v istade  m ate ria l A, ambas 
en e l cuerpo 235.

Aunque se ha indicado, a l r e f e r i r s e - a  la s  Figuras 
26 a 29, que e l f i l t r o  cuádruple l le v a  cuatro m ate ria le s  
ad ic io na les A, B, C, y D, se comprenderé que cabe o m itir  
uno u o tro  de lo s  m a te ria le s , por ejemplo e l m a te ria l A, 
o lo s  m a te ria le s  A y B a l a  vez, de l a  v a r i l l a  representada 
en l a  F ig . 26.

Una v en ta ja  que proporcionan lo s  métodos y lo s 
productos que se han d escrito  con re fe re n c ia  a la s  Figuras 
26 a 29, re s id e  en l a  a p titu d  p ara  formar f i l t r o s  t r ip le s  
o de mayor m últip lo  que llev en  m ate ria le s  que pueden se r  
incom patibles en tre  s i  cuando se h a lla n  en l a  forma en que 
son ap licados a l aliña, haz de filam entos, o h ilo , o que 
pueden re q u e rir  d ife re n te s  condiciones do tem peratura, 
de humedad, e tc . ,  pa?a su ap licac ió n  provechosa a l -alma, 
haz de filam entos o h ilo .

Como ejemplo específico  de un f i l t r o  t r i p l e  de 
acuerdo con lo s  procedim ientos que se han d escrito  antes con 
re fe re n c ia  a la s  Figuras 26 a 29, cabe c i t a r  e l ejemplo que 
sigue.

El cuerpo en forma de v a r i l l a  representado en l a30
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Figura 27 e s tá  constitu ido  po r papel repujado continuamente, 
y la s  secciones 245 llev an  m a te ria l D, en forma de m ateria­
le s  a lc a lin o s , p ara  e lim inar lo s  con stituy en tes ácidos 
del humo del tab aco , m ientras que la s  secciones 246 lle v a n  
m a te ria l C, en fo raía de p a r t íc u la s  de carbón, p ara  elim inar 
lo s  con stituy en tes en fase  vaporosa del humo del tabaco.
La v a r i l l a  continua represen tada en l a  F igura 26 e s tá  
formada por m a te ria l f i l t r a n t e  filam entoso de aceta to  de 
ce lu lo sa . Asi pues, un c ig a r r i l lo  de f i l t r o  t r i p l e ,  pro­
ducido t a l  como se ha d esc rito  an tes  con re fe re n c ia  a la s  
F iguras 26 a 29, comprende una v a r i l l a  de tabaco 222 ó 223 
con un f i l t r o  t r i p l e  unido a e l l a  y que comprende un prim er 
cuerpo 226, formado po r papel repujado continuamente y que 
t ie n e  una prim era sección que l le v a  lo s  m a te ria le s  a lc a l i ­
nos y una segunda sección 212 que l le v a  p a r t íc u la s  de carbón, 
además de un segundo cuexpo 235 foimacbpor m ateria l, f i l ­
t r a n te  filam entoso de aceta to  de ce lu lo sa  que no l le v a  ma­
te r i a l e s  ad ic io na les y e s tá  situado de nodo que se h a lle  
en e l  extremo l ib r e  del f i l t r o .

Si lo s  m a te ria le s  a lc a lin o s  y la s  p a r t íc u la s  de 
carbón son com patibles en todo tiempo, lo s  m a te ria le s  alca­
l in o s  pueden extenderse en toda l a  extensión del cueipo 226, 
o sea en toda l a  extensión del cueipo continuo representado 
en l a  Figura 27, y la s  p a r t íc u la s  de carbón pueden e s ta r  
depositadas encima de lo s  m a te ria le s  a lc a lin o s , en secciones 
espaciadas ap arte  como la s  secciones 246.

Se a d v e rtirá  que en l a  producción de f i l t r o s  m ú lti­
p le s  t a l  como se ha d escrito  aquí, no es necesario  esfo rza rse  
en c o rta r  un f i l t r o  m ú ltip le  de lo n g itud  m ú ltip le  po r una 
de la s  in te r fa c e s  ex is ten te s  en e l  f i l t r o  m ú ltip le  de lo n g i-30
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79 8'aw.3#a'adyacentes en á l ,  
y de ahí que no se encuentre d if ic u lta d  para  e v i ta r  e l Dial 
re g is tro  que podría  ten e r por resu ltado  que cayeran del 
f i l t r o  cuerpos en v a r i l l a  de pequeña longitud  a x i l .

tud m ú ltip le  en tre  lo s  cue
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N O T A

Descrito e l  invento se dedLaran nuevas y de propia 
invención las siguientes reivindicaciones, con prioridad de 
la s  demandas de patentes inglesas N*s. 25661/63 del 27 de 
junio de 1963, 39681/63 del 8 de octubre de 1963, 47963/63

5. del 4 de diciembre dé 1963 y 5356/64 del 7 de febrero de 
1964, existiendo en todas e lla s  unidad de invención.

1 . Din método con su dispositivo para fabricar f i l t r o s  
para e l  humo del tabaco, caracterizado porque incluye las 
etapas de alimentar continuamente un velo alargado, h ilaza  
o h ilo , de aplicar al citado velo, h ilaza o h ilo  un material 
adicional apto para ejeroerr sobre e l humo del tabaco un 
efecto filtran te  u otro efecto que se requiera, en estado de 
partículas, de liquido o de suspensión y a zonas separadas 
sobre e l  velo , h ilaza o h ilo  que llev a  dicho material aplicado , 
haciendo un cuerpo án forma de v a r illa , con las zonas del 
material adicional aplicado dispuestas en secciones separadas 
axilmente del cuerpo en forma de v a r illa , y de cortar e l  cuerpo 
en forma de v a rilla , mediante cortes transversales, en f i ltr o s  
o v a r illa s  de f i l tr o  de longitud múltiple.

2. Un método de acuerdo con la  reivindicación 1, 
en e l  que las zonas están en forma de tira s  que tienen lim ites  
normales a la  dirección del movimiento definitivo del velo, 
hilaza o h ilo  cuando es recogido, plegado o agavillado.
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3. Un método de acuerdo con la  reivindicación 1, en 

e l que .e l elemento alimentado continuamente es un velo de papel 
crispado o de orepe y las zonas son tira s  que se extienden conti­
nuamente a lo largo del velo y tienen lim ites parálelos a los  

5, bordes latera les del velo, cortándose a continuación e l veio 
en tiras y recogiéndosele, plegándosele o agavillándosele con 
los citados lim ites normales a la  dirección de movimiento de la  
t ir a  cuando es rea) gida, plegada o agavillada.

10. 4. Un método de acuerdo oon la  reivindicación 2 o 3,
en e l  que e l material adicional se aplica a l velo, hilaza o h ilo  
en mezcla con un agaite liquido de suspensión.

5. Un método de acuerdo con la  reivindicación 4 , que 
15 . incluye la  etapa de secar e l  velo, h ilaza o h ilo después de la

aplicación del material adicional en mezcla con un agente liquido 
de suspensión.

6. Un método de acuerdo con la  reivindicación 4 o 5,
20. en e l que se aplica a l velo, h ilaza o h ilo , antes de la

aplicación del material adicional, un p lastificante disolven­
te  para e l material de los filamentos del velo, h ilaza o h ilo .

7. Un método de acuerdo con la  reivindicación 1 o 2,
25. en e l  que e l velo, h ilaza o h ilo se hace fundamentalmente re­

sistente a la  extensión o a la contracción, para que en e l  
intervalo entre las etapas de aplicar e l  material adicional
y la  recogida del velo, h ilaza o h ilo , dicho velo, hilaza o 
hilo no se extienda ni contraiga.

r
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8. Un método de acuerdo con la  reivindicación 1 o 2, 
en e l que se impide la  extensión del velo, h ilaza o hilo  
so ateniéndolo sobre una superficie en movimiento durante e l  
intervalo ei&re la  aplicación del material adicional y la  
recogida.

9. Mn método de acuerdo con la  reivindicación 7 ) en e l  
que e l  velo, h ilaza o h ilo se hace fundamentaLrnente, resistente  
a la  extensión o a la  contracción procediendo a adherir en veLo, 
hilaza o h ilo  a otros filamentos, fundamentalmente inextensi­
b les, antes de la  aplicación del material adicional.

10. Un método de acuerdo con la  reivindicación 9t en 
e l que lo s  filamentos del velo , h ilaza o h ilo  se adhieren a lo s  
filamentos fundamentaLrnente inextensibles mediante soldadura.

11. Un método de acuerdo con la  reivindicación 1, 
en e l qp.e e l  material adicional se aplica a zonas del velo, 
hilaza o hilo mediante inyección de cantidades del material 
adicional cuando e l  velo, h ilaza o h ilo  se halla en forma por 
lo menos parcialmente recogida.

12. Un método de acuerdo con la  reivindicación 1 o 2, 
en e l  que e l  material se aplica en zonas en forma particulada, 
en mezcla con una resina también en forma particulada.

13. Un método de acuerdo con la  reivindicación 12, en
e l que la  resina es termoplástica y se incluye la  etapa de calen­
tar e l velo , h ilaza o hilo para fundir la  resina.
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14* Un método de acuerdo con la  reivindicación 13, 4n 

e l  que la  etapa de calentar la  resina para fundirla se efectúa 
inmediatamente después de la  aplicación de zonas de la  mezcla 
de material adicional y resina.

5.
15. Un método de acuerdo con la  reivindicación 13, en 

e l que la  etapa del calentamiento se efectúa inyectando vapor 
en e l  velo, hilaza o h ilo  mientras se esté recogiendo el
valo, h ilaza o h ilo .

10.
16. Un método de acuerdo con la  reivindicación 12, en 

e l  que se aplican al velo, h ilaza o h ilo , antes de la  aplicación  
de la  mezcla de material adicional y resina, zonas de peque­
ras cantidades de adhesivo, que hallan en registro con las

15. zonas de m a te ria l ad ic io n a l.

17. Un método de acuerdo con la s reivindicación 12, 
en e l que la  resina es una resina p lastifioáb le disolvente y en 
que se incluye la  etapa de aplicar al velo, hilaza o hilo un

20. p lastificante disolvente para la  resina.

18. Un método de acuerdo con la  reivindicación 17, 
en e l que e l p lastificante disolvente para la  resina se aplica 
a l velo, h ilaza o hilo antes de la  aplicación en zonas de la

25. mezcla de material adicional y resina.

19. Uh método de acuerdo con la  reivindicación 17 o 18, 
y que incluye la  etapa de calentar e l velo, h ilaza o hilo después 
de la  aplicación en zonas de la  mezcla de material adicional



y resina

20. Un método de aanerdo con la  reivindicación 1 o 2, 
en e l  que e l  material adicional se aplica a l velo, h ilaza
o h ilo arrastrando e l  material adicional en una corrient e 
gaseosa y pasando la  corriente por zonas del velo, h ilaza o 
h ilo .

21. Un método de acuerdo con la  reivindicación 20, 
que indiuye la  etapa de arrastrar en la  corriente gaseosa una 
resina en forma de particulasé

22. Un método de acuerdo con la  reivindicación 21, 
en e l  que la  resina es térmicamente p lastificab le  y en e l  que 
se incluye la  etapa de pasar corriente a través de la s  citadas 
zonas del velo, la  h ilaza o e l h ilo  para fundir la  resina.

23. Un método según la  reivindicación 1, en e l  que 
e l dispositivo para su realización está constituido por una

20. instalación que incluye medios para alimentar continuamente 
un velo alargado, hilaza o h ilo , medios para aplicar a zonas 
separadas del citado velo, h ilaza o h ilo  un material adicional 
en estado de partículas, de liquido o de suspensión, medios 
para r e c a e r , plegar o agavillar e l  citado velo, h ilaza o 

25. hilo formando un cuerpo a modo de v a r illa , y medios para oortar 
en extensiones e l  cuerpo en forma de va r illa .

24. Un método de acuerdo con la  reivindicación 23, 
en e l  que los medios para aplicar material al velo, h ilaza o 
h ilo , comprenden un rodillo que tiene sobre é l superficies realza­



das, que ge conforman en figura a la  figura de las zonas de 
material adicional que han de aplicarse al velo, hilaza o h ilo .

25. Un método de acuerdo con la  reivindicación 23,
en e l que log medios para aplicar un material adicional al velo 
hilaza o h ilo comprenden un manguito cilindrico que tiene 
aberturas que se conforman en la  figura a la  figura de las  
zonas de material adicional que han de aplicarse al velo, 
hilaza o hilo y medios para pasar por las aberturas, en suce­
sión, una suspensión gaseosa del material adicional.

26. Un método de acuerdo con la  reivindicación 25, 
que incluye medios para pasar a través de las aberturas, en 
sucesión, un gas calentado o vapor caliente.

27* Un método de acuerdo con la  reivindicación 23, 
en e l  que lo s  medios para aplicar un material adicional al velo, 
hilaza o hilo comprenden medios para inyectar e l  material, 
a intervalos espaciados, en e l  velo , h ilaza o h ilo cuando este  
velo, h ilaza o h ilo  se halla, por lo menos parcialmente, 
en estado recogidos

28. Un método de acuerdo con la  reivindicación 23, en 
e l que lo s medios para aplicar un material adicional a l velo, 
hilaza o h ilo  comprenden un tgubor que tiene rebajos en su 
superficie cilindrica, lo s  cuales se conforman en figura  
a la  figura de las zonas de material adicional que han de apli­
carse a l velo, h ilaza o h ilo , y medios para alimentar al inte­
rior de lo s  rebajos del tambor material adicional.
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29. Un método según la  reivindicación 1, en el que

5.

10.

15.

20.

e l f iltr o  para humo de tabaco realizado comprende un cuerpo 
en forma de v a r illa , que tiene una primera sección que llev a  
un material adicional capaz de ejercer sobre e l Mano del 
tabaco un efecto filtr a n te  u otro efecto que se requiera, 
y una segunda sección en farna de va r illa , siendo la  primera 
sección unitaria con la  segunda sección.

30. Un método según la  reivindicación 1, en el que 
e l f i l tr o  realizado se halla en combinación oon otro ü ltr o  
para humo de tabaco que está axilmente alineado con é l .

31. Un método oon su dispositivo para fabricar f i l ­
tros para e l  humo del tabaco.

Según se describe y reivindica en la  presente memoria 
descriptiva que consta de 50 páginas foliadas y escritas  
a máquina por una sola de sus caras, acompasadas de se is  láminas 
de dibujos.

Madrid, a 26 de Junio de 1964. 
CIGAEETTE COMBOKBNTS RED.
p. a.

JAIME iSERN 
B. B.
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