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por wUK MRETODO COL SU DISPOSITIVO PaRA F&BRICAR FILTROS PARA
EL HUMO DEL T4BaCOw, a favor de la firma britanica CIGARETTE
COMPOLENTS LIMITED, domiciliade en 21 Chiswell Street, Londres
EeCels, (Inglgterra). .

MELORI4 DESCRIPTIVA

Este invento se refiere a filtros pars el humo
del tabaco y mis particularmebte, pero no de modo exclusivo,
a un método para fsbricar filtros para el humo del tabaco,
qgue compranden cada uno una seccidn que lleva un material,
adicional capaz de proporcionar una filtracion que se
requiera u otro efecto sobre el humo del tabaco y que se
es unitaria con uha seccion sin el citado material.

Los filtros que tienen secciones de caracteristicas
diferentes se-conocen en la especialidad como ufiltros

mﬁltiplesu, y los cigarrillos que incorporah asos filtros
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se eonocen como wecigarrillos de filtro miltiplen,

Un cuerpo ei forma de varilla, que comprende seccio-
nes de caracteristicss distintas y que cuando se corta
transversalmente a su eje forma una plurslidad de filtrosg
miltiples, se desighsard en la'descripcién que sigbe como
afiltro miltiple de longitud miltiplen.

Los filtros miltiples se hacen asctualmente por
cualquisrs de diversos métodos que implican todos, en
alguns etapa de la fabricacidn, el mancjo de cuerpos en
forma de varilla corta, en algunos casos cortos hasta
7,5 mn, de composiciones diferentes y la coordikacion y
combinacidn de ellos en relacidn particulsar alternsda,
coaxil y adosads por los extremos. Bl manejo de esos
cuerpos cortos en la maquineriag de gran velocidad ocasiona
muchas dificultades, que como es sabido danr por rssultado
néros indeseables de la maquinaria de 1la produccidn. En
algunhos casos se produce también desperdicio de tabsaco.

Une finalidad de este invento es superar tales
dificultades proporcionando un método pars febricar filtros
miltiples que no impligue el mansjo y la ordenacidn de los
cuerpos en fqrma de wvarille corta.

Este invento proporciona un método psra fabricar
filtros prars el humo del tabaco, métode pars que incluye las
etspas de alimentar continuamente un alma, haz o filamento
alargado, splicar al alma, haz o filamenhto citados un mabte-
rigl adicional aspto para ejercer un efecto filtrsnte u otro
que se requiera sobre el humo del tabaco, en estsdo particu-
lado, ligquido o suspendido, y en zonas separadss del alms,

haz o filamenbto, reunir, plegar o agavillar dicha alma, haz,
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0 filamento que lleva dicho material aplicado, formando un
cuerpo en varilla, con las zonas del material adicional
aplicedo situsdas en secciones separadas axilme nte del
cusrpo eu varilla, y cortar en filtros o varillas de filtro
de longitud miltiple, por medio de cortes transversalss,

el cuerpo en forma de varilla.

El invento se describe & continnacidn haciendo
referencia, a titulo de ejemplo, a los dibujos diagramdti-
cos adjuntos, en los cualeé:

La Pigure 1, muestra una forme de aparato para
llevar & cebo el método de este invento medisnte la apli-
cacidn de zonas Ge material sdicional & un alma de papels

La Wigura 2 es una vista en perspectiva de ung
porcidn del aparato expuesto en la Fig. 1.

La Pigura 3 muestra una alternative del aparato
expuesto en la Fig. 1.

La figura 4 munestra un aparato pars aplicar zonas
de materisgl adicional a un alma de papel de crepe.

La Pigurs 5, es uns vista en una porcidn del aparato
expuesto en la Pig., 4.

La Figura 6 muestra ung forms de aperato psra apli-
car zonags de materiel &dicional a una plurglidad de filamen-
tos engrosados,

Le Figura 7 muesira una forma de gparato para
aplicar zonas de materiel adiclonal a un haz de filamentos,

La Flgura 8 muestra una disposicidn alternativa
a la de la Pig. 7.

La Pigura 9 mu@stre una porcidn de una bande de
filamentos extendida, en uha etepa del procedimiento que

se regliza con el aparato de la Fig. 8.
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La figurs 10 muestra ule alternative del aparato

¥

expuesto en la Pigures 7 o la Figura 8.

La Figura 11 muestra en seccibn una parte del
aperato reprssentado en la Fig. ;0, a escala ampliada.

LaFigura 12, muestra una alternstiva de la porcidn
del aperato de la Pigura 10 expuesta en la Fig. 1l.

L1a Figura 13 muestra una porcidn modificada de un
aparato que se hs expuesto de oftro medo en la Fig. 10,

La Figura 14 muestra otra forms més del aparato para
aplicar monas de material adicional a un haz contfnuo de
filamentos.

La Figura 15 muestra otra forma mds de aparato para
aplicar zonas de material adicional a uh haz contf{nuo de
filamentos .

La Figura 16 es una vista en perspectiva, ampliada,
de una porcidn del apsrato representado en la Fig. 15.

Lg Figurs 17 muestra una alternstiva de la porcién
del aparato representado sn la Fig. 15.

La Pigurs 18 es una vista ampliada, en seccidn
transversal, de una porcidén del aparato representado en
la Pigura 17.

La figura 19 muestra un formado de tacos que pueds
usarse en lugar del formsdo de tacos representado en la
Fig. 15.

La figura 20 muestra obtre forma mis del apsrasto para
aplicar zonas de un materiegl adicional a un alma de napel.

La Figurs 21 muestra una disposicidn con que
pueden substituirse las porciones del apsrato representado
gn la Fig. 14,

La Figura 22 muestra una modificacidn que puede
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aplicarse especialmente a cualquiera de los aparatos repre-
sentados en las Figuras 6, 7, 8 y 14,

La Pigura 23 muestra esquemiticamente uns porcidn
de una varilla continmua hecha por el método de este inven-
to. |

La Figura 24 muestra esquemdticaments un filtro
doble de doble longitud, cortado de la varills representada
en la Figurs 23, situ&do entre dos varillas de tgbaco y
unido a ellas.

La Pigura 25 muestra esquemdticamente otra forma de
filtro doble de doble lopgitud, cortado de la wvarilla repre-
sentada en la Figurs 23, situgdo entre dos varillas de ftabag-
¢co y unido a ellas.

La Figura 26 muestra une porcidn de una primersa
varilla continua de filtro doble hecha por el método de

este ilavento.

La Figura 27 muestra una porcidn de una segunda

' varilla continua de filtro doble hecha por el métcdo de

este lnvento.

La Tigura 28 muestra uka porcidn de una varilla
cont{nua de filtro cuadruple hecha a bsse de porciones cor-
tadas de las varillsas representadas en la Figuras 26 y 27.

La Figurs 29 muestra un filtro cuadruple ds doble
longitud, cortado de la varilla continua representada sn la
Fig. 28 y situado entre dos varillas de tabaco,

En toda la descripcidn gue sigue, los componsntes
semejantes representados en las diversas Figuras de los.
dibujos se designan con el mismo nimero de referencis en
cada Pigura.

La Figura 1 musstra un aparato para fabricar
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filtros mfltiples de longitud mdltiple, en el cusl las
formas de papel pueden designarse como nmaterial portadorn,
El psapel puede tener ramras extendides, de menerg conocida,
en direccidn longitudinal respeto al alms contfma. %1
5. papel, que puede tener, por ejemplo 200mm de anchura,
procede de un rollo 1 sostenido en un soporte 2, y va a un
formador de tacos 3 que puede ser de forms convencional,
¥ en el qus elpapel se recoge y envuelve, de maners cono-
cida, con materiagl envolvente suministrado por un rollo 4
10. v del que salen varillas de filtro 5 de longitud miltiple
que han sido cortadas del cuerpo continuo en varilla formado
en el formasdor de tacos 3.
& mitaéd de distancis entre el rollo 1 y el formsdor
de tacos 3 se halls un dispositivo, indicedo de modo pgeneral
15. con el niimero de referencia 6, pera aplicar zonas, en este
caso tiras, de uns lechada de carbdn, por ejemplo, al papel.
El dispositivo & comprende un rodillo aplicador 7,
un cilindro de presidn 8, un cilindro fuente 9, un rodillo

dosificador 10 y una srbesa 1l. La artesa 11 contiene
20, lechads pera eplicar 8l papel. El rodillo fuente 9 se
bafic en la lechada de la artess 1l en su parte mds baja v
est4 en contacto superficisel con el rodillo aplicador 7.
Il cilindro dosificador 10 estd dispuesto de modo que dosi-
fica o mide la.cantided de lechada arrastrada por el
25. rodillo 9 para trensferirla al rodillo aplicador 7.
Bl rodillo aplicador 7, como puede verse también
en la Pigurs 2, comprende una pluralidad de superficies 12
separadas entre si por valles l2a dirigidos axilmente. Las

superficies 12 se adeptan a un cilindro imaginario goaxil

30, con el rodillo 7. Cads superficis 12 puede tener una longi-
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tud argueada, de 15 mm por ejemplo, y las superficies 12
pueden estar separadas entre si por una longitud arqueads
de 15 mms E1 rodillo de presidn 8 sifve para comprimir
el papel poniéndolo en contacto con las superficies 12

Entre el dispositivo 6 y el formador de tacos 3
estd alojado un calentador infrarrojo 13, dirigido hacia
el papel.

Encima del dispositivo 6 se halla un rodillo dispues-
to de modo gue el pepel es enviado gl dilspositivo 6 en una
direccién gue no varfa aunque cambie el didmetro del rollo 1.

En el funcionamiento, el papel es extrafido del
rollo 1 por el contacto cooperativo del rodillo aplicador 7
vy el cilindro de presidn 8, que son accionados para girar
como el rodillo fuente 9. 41 pasar entre el rodillo 7 v el
¢ilindro de presidén 8, el papel lleva aplicadas tiras de
lechada transportadas por las superficies 11 del rodillo 7.
Como el eje del rodillo 7 es parelelo & la anchurs del
papel, las tiras tienen limites normales al eje longibtudinal
del papel. Las tiras ce extienden en todsg la anchura del
papel y tienen uns dimensidn, en ls direccidn longitudinal
del papel, igual & le longitud erqueada de las superficies
12, o sea de 15 mm en este caso, y les tiras adyscentes
estén espscisdas en una distancis de 15 mm.

Se ha dispuesto gue entre el dispositivo 6 y el
formsdor de tacos 7 el papel que lleva las tiras siga una
trayectoria generalmente arquedada. Misntrgs_ se mueve sobre
esta trayectoria arqueada, el papel pasa cerca del calefac-
for 13, que sirve paras expulsar el medio suspensor de la
lechada que forma las tires. El papel secade es estirado
hacia dentro del formador de tacos 3, donde se lc recoge en

forma de varilla, se le cnvuelve en material envolvente,
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procedente del rollo &4 y se le corta en filtros miltiples

5 de longitud mfiltiple, que luego se entregan a una miquina
para hacer cigarrillos.
La Piguras 3 muestrs una disposicidn alternativa
5e para 8plicar g un glma de papel zonas de un material adicio-
nal capaz de.ejercer sfecto filtrente, u otro que se
requiera, sobre el humo del tabaco. En esta disposicidn,
el papel se desenvuslve del rollo 1 y se hace pasar en
contacto superficial sobre la porcidn mayor de la superfi-
10, cie periférica de un tambor 16, por medio de dos rodillos
17 y 18 que pinzan elpapel entre ellos y el tambor 16.
En esta disposicidn, el rodillo 7 estéd dispuesto de modo
gue aplica tiras al papel micntras este se hella sobre el
tambor 16. El dispositivo aplicador 6 incluye en este
15, caso otro rodillo fuente 92 mis y se omite el rodillo
compresor 8 de ls disposicién representada en la Fig. 1,
puesto que su finalidad la cumple el tambor 16. Una capu-
cha 19 estd encima de ls porcidn del tambor 16, y por tanto
del papel, entre el dispositivo 6 y el rodillo 18, donde el
20, pepel se aparta del tambor 16. La capucha 19 estd provists
de conductos que van a unag fusnte (no representads) de aire
caliente.
El tambor 16 es acclonado pare rotacibn, en dirsc-
¢idn antihoraria como se ve en la Fig. 3, con ung velocidad
c5, periférica ignal, o aproximadamente igual, a la velocidad
linegl de operacién tdel formador de tacos 3 y que depende
de ella.
Bl tambor 16 extrae el papel del rollo 1. El papel
pasa por el intersticio sntre el rodillo 17 y el tambor 16

¥ luego pésa por el dispositivo 6. El rodillo aplicador

' -
30. 7 esta acclonado pera rotacidn, de medo que su velocidsd
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periférica sea igual a la velocidad periférica del tambor
16. Bl rodillo 7 aplica al papel tiras de lechada, las
cuales tienen la forma que se ha deserito al tratar de la
Figura 1. Después de pasar el dispositivo 6, el papel
pasa por debajo de lg capucha 19, donde recibe aire
caliente que seca el papel que se ha humedecido con el medio
de suspensién de lg lschedg que forma las tirase. Después
Qe pesar por el intersticlo entre el tambor 16 y el rodillo
la, el papel va al formsdor de tacos 3, donde es recogldo,
envuelto y cortado sn varilles de filtro miltiples de longi-
tud miltiple 5.

La Figura 4 muestra una disposicidn para aplicar
a papel de crepe zonas, en este caso tiras, de un material
adicional apto para ejercer efecto filtrante u otro que se
reguiera sobre el humo del tabaco. Como en el papsel de
crepe los ejes de sus ondulaciones gse extienden en direccio-
nes parslelss hormales g la longitud del alma de papel en
un rollo, y dado que en los filtros para el humo del tabaco

e

|5

desegble que los ejes de las ondulaciones se extiendan en
la direccidn axil del filtro, precisa que el alme contfinua
de papel de crepe procedente de un rollo se corts en tiras

v estac tiras se aliuneen con los mdrgenes de las tiras

que eran previamente los mérgenes laterales del alma, situados
en relacidn de gdosamiento o ligeramente sobrelpada, y

que las tires se conduzecan sucesivamente, en ests alinea-
cidén, a un formador de tacos donde son recogidas en forma
de varilla y envueltss. De esta maners los ejes de las
ondulaciones estén dirigidos axilmente en los filtros pro-
ducidos. Una miquina Fformadora de tacos para fabricar

filtros para el humo el tabsco & base de papel de crepe
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estéd descrita en la patente inglesa nim. 462.546.

En la disposicidn expuesta en la Figura 4, el papel
de crepe procedente de un rollo 20 pasa por un dispositivo 21
para aplicar zonas de mabterial adicional y por un secador
22 y se arrolle sobre un cilindro 23. E1 dispositivo 21
ineluye un rodillo eplicador 24;'un rodillo fuente 25
sumido en una eftesa 26 de material adicional para aplicar
gl papel, un rodillo dosificador 27 para medir la cantidad
de maferisl alimentado por el rodille 25 el rodillo 24,

y un rodillo de presidn 28 que sirve pera comprimir el
papel en conbacto con el rodillo 24,

El rodillo 24 ss diferesnte del rodillo 7, como puede
verse en la Figura 5, y esté formado por una pluralidad de
superficies cilindricas 29, separadas entre sf por valles
30 dirigidos circunferencislmente. Las superficies 29
pueden tener en ls direccidn axil una dimensidn de 15 mm,
por ejemplo, y puedel estar sepsradas entre si por una
distsnciag de 15 mm.

El rodillo 24 y el rodillo de presidn 28 estén
accionados pars girar con la misma velocided perifdrics,

En el funcionamiento, el slme de papel de cregpe
se extrae continuamente del rollo 20 por la cooperacion del
rodillo 24 y el rodillo de presién 28. El materisl ds ls
artesa, por ejemplo una lechada acuosa de carbdn ectivado
finamente dlvidido, es treunsferido por el rodillo fuente 25,
que se hace girar, a la superficies 29 del rodillo 24. Lue-
£0 el material pasa al mpel y aparece sobre €l en forma de
tiras continuas que tienen sus ejes parglelos a los bordes
laterales del alma del papel. El papel va luego &l secade-

ro 22, donde se¢ dirige sobre &1 calor radiante o aire cslicn-
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te para secarlo del humedecimiento causado por el agente

suspensor de la lechada. Despuds de salir del secadero 22,
el papel de grrolls sobre el rodillo 23, que es accionado
para rotacidn por medio de un embrague de friceidn, de modo
que el papel sé mantiene tirante pero no es arrsstrado mis
allé del rodillo impresor 24,

El papel del rodillo 23, con tiras continuas de
material, se usa a contimnacidn comoalma de partida en una
méquina para hacer tacos de filtro a base de papel de crepe.
En esta mdquina, el eje del rodillo 23 ast§ dispuesto
paralelamente gl eje del movimiento final del papel s
través del formador de tacos de la maquina. Se conduce el

vel fuers del redillo 2% y se cortan sucesivamente lgs

&

pa
tiras, siendo la linea de corte normsl a los bordes late-
rales del alma del papel, o sea normel a los ejeg longitu-
dinales de las tiras continuas que lleva. La distsncia
entre los cortes sucesivos se determina segln las caracteris-
ticas requeridas por los filtros gue se forman. Las
tiras cortsdas se lleval sucesivamente hacisz delanute,
en slineacidn con el eje formador del de tascos, ¥y de shi
a lo largo del eje del formador de tacos, donde son recogi-
dos, envueltas con papel y cortadas en lonzitudes.

En vez de usar el solo rollo 23 como alms de
partids en la maquina formadors de tacos de filtro, pueden
usarss tres rollos 23 al mismo tiempo, pondiendo las almas
en relgeibén sobrelapsite. Por medio de dispositivos
fotoeldetricos de control, se hace que las franjas de mate-
rigl de cada tira de papel estén exactamente enr egistro
con las franjas de law otras dos tiras y en registro con el

corte del formador de tacos.
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Bl papel de crepe del rollo 20 puede tener, por

ejemplo 722 mm de ancho. las tiras cortaedas del papel
tiener una dimensién, en el sentido del eje longitudinal
del alma del papel de 32 mm. Se ha dispuesto que cadag
5. tira sobrelape las tiras adyacentes anteriores y posterior
en 1 om cugndo estén alineadas para moverse hacia el forma-
dor de tacos.
Se advertird que, dado que el eje longitudinsl de
las franjac contfinuas de lechads aplicadas al alma continua
10, de papel procedente del rollo 20 es paralelo a los beordes
laterales del alme del papel y dado que los bordes laterales
del alma se convierten en bordes de extremo anterior y
posterior de las tiras, las franjas sobre las tiras tienen
limites normales a ls direccién de movimiento de las tiras
15, cortadas por el formador de tacos.
Se advertird tambidn que, arrollando el alma pars
uso ulterior, lz aplicacidn de las zonas puede efectuarse
a velocidad conveniente pars esta operacién, y la fabrica-
cidn de varillas de filtro a base de esta alma de papel
20, puede efectuarse a velbeldad conveniente para esta operacion.
Sin embargo, las zonas pueden aplicarse al alme a medida que
se la alimentas a la miquina formsdora de tacos.
Esta dispuesto que las porciones de la varills con-
tinue que contisnen las porciones sobrelapantes de las
25, hojas o tiras sean éortadas y degechadas.
La disposicidn representada en la Figurs 6 puede
usarse para fabricar varillas de filtro miltiple de longi-

tud miltiples que incorporsn material filamentoso, en vez de

H3

apel como en las disposiciones antes descritas. La fig. 6,

muestre ung pluralidad de bobinas 35 de hilo en;rosado.

A

0. Este hilo esta compuesto por una pluralidad de filamentos
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continuos, todos los cuales, o la mayorfa de log cuales,
estén enroscados individualmente en serpentinas, bucles o
espirales en intervalos al azar a lo largo de sus longitu~
des y todo ellos agavillados entre ¢f para fommar un
ndcleo de nilo relativamente no extensible, provisto exte-
rioriente de una nultitud de bucles a modo de anillo, irre-
gularmente espaciados a lo largo de la superficie del hilo.
En le Pigura 6 aparece también una caseta de rocle~

do 36, un dispositivo aplicador 37, vnriciicanente igual al

dispositivo aplicador 6 que se ha descrito al tratar de la

Fizura 1, un secadero 38, un formador de tacog 3 y una
bobina dé naterigl de envolturs 4.

Tos hilos se extraen simulténeamente de sus bobinas
35 ¥ en relacidn lado a lado se pasen por la caseta de rocia~
do 36, donde se rdecia gobre los filamgntos de los hilos un
plagtificante para el material de estos. Iuego Se pasan
los hilos, en relacidn lado a ledo, por el intersticio del
rodillo de presidn 8 y el rodillo aplicéddr 7 del dispogi-
tivo, 37. &1 rodillo 7 del disposgitivo 37 aplica frenjas
de meteriel adiclonal a log hilos de nanera como la gue ge
ha descrito antes con referencia las Figuras 1, 2 y 3. Las
frenjas tienen limites normales a los ejes longitudinales
totales de_los hilog. Despuéds de recibir la aplicacidn de
naterial, 1los hilos pasan por debajo del secadero 38, que
dirige sobre ellos calor radiente y vaporlza el agente sus—
pensor del material que foma las frenjes. Los hilos pasan
gl formador de tacos 3, donde son wrecogldos y envueltos |
v del que salen en forma de filtros mﬁltipleé de longitud

miltiple 5. 7
El rodillo 7 y el rodillo de presidn & estdn accio—
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A
nados para girar con una velocidad periférica pridcticamente
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lguel a la velocidad lineal de movimiento de los hilos y
la envolture a travds del formador de tacos 3.

La disposicidn expuesta en la Figura 7 es para
gplicar zonas de material adicional a un haz continuo de
acetato de celulosa filamentogo. HEste haz es extensible
cuando ge le somete a tensidn. Por consigniente, estén
dispuestos medios para impedir pricticaments la extensidn

0 la contraccidn del haz de Tilamentos en direccidn exil,

después de gplicarle en zonas materil adicional, a fin de

inpedir que una parte del haz que lleva naterial adicional
se mueva en direccidn axil respecto a una porcidn adyacen~
te que también 1leva material,’

Tz disposgicidn representada en la Figura 7 compren-
de una paca 40 de filamento, un primer par de rodillos 41,
wn Segundo par de rodillos 42, un chorro bandeador 43.
wna ceseta de rociado 36, un par de rodillos 44 y 45, un
dispositivo gplicador 46, une cinta sgin fin 47 arrastradea
en torno a dos rodillos 48, un formedor de tacos 3 ¥ un
rollo de material envolvente 4.

#1l filamento es extraldo de la paca 40 por los
rodillos 41, que estén mccionados para girar a velocidad
periférica inferior a la de los rodillos 42, de modo que
el filanentd se tensa y prepara entre los dos pares de
rodillos 41 v 42 de manera conocida. Después de pasar
entre los rodillos 42, se deja relgar el Tilauentc, es
decir, se deja que su velocidad lineal disminuya hasta més
0 menos la velocided periférics del primer par de rodillos
41, Bl filazento preparado pasa liego por el chorro

bandeador 43, en el que, de manera conocida, se sopla aire
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en el haz de filamentos para extender estos formando una

bande de anchura prédcticamente unifome. El haz de fila-
mentos bandeado pasa luego por la caseta de rociado 36,
donde se rdeia sobre los filementos plastificantes, por
ejemplo triacetina, parg el acetato de celulosa de los fila-
nentos. Después de salir de la caseta de rociado 36, el

haz pasa sobre el 10dillo 44 y por el intersticio de los
rodillos 44 y 45.

En el extremo inferior del rodillo 4%, el haz pasa
sobre el tremo superior de la cinta sin fin 47, que estéd
en contacto con el extremo inferior del rodillo 45. Ia
cinta 47 sostiene el haz en su paso hacia el formador de
tacog 3 e impide que sea disténdido por la gravedad o0 pory
ger arrastrados sobre una superiicie estacionaria.

El dispositivo gplicador 46, que es précticamente
el misgmo que el dispositivo aplicador 37 de la figura 6,
estd situado encima de la cinta 47, y el rodillo de presidén
8 estd situado entre los dos tramos de la cinta 47 y en
eontécto con la cara inferior del tramo superior.

El rodillo 45, el rodillo 7 y el rodillo 44 son
acclonados para girar con la misme velocidad periférica,
que es iguz a la velocidad lineal de movimiento de la
cinta 47 v la velocidad de movimiento del hez de filamentos
v el materi?l de envoltura procedente del rollo 4 a través
del formador de tacos 3.

La disposicidén expuesta en la Figura 8 es una
alternative de la representada en la Figura 7 y sirve para
aplicar zZonas, en este caso franjas, de material adiclonal
e un haz filementoso continup de acetato de celulosa.

En esta disposicidn, en vez de llevar el haz desde
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el dispositivo aplicador hagta el fommador de tacoz 3 sobre
una cinta gin fin 47, se sueldan a2l haz de filamentos,
cuando estéd en forma de banda v antes de haberla aplicado
las zonag de meberizl adicionel, unos hilos lnextensibles
v continuos. Betos hilos inextensibles impiden que el haz
de filamentos se extienda Hespuds de selir del dispositivo
aplicador y antes de serrecogido en el formador de tacos 3.

El haz de filamentos se tensa ¥y prepare, bandea ¥y
récia con plastificante tal como se he descrito al tratar
de la Figura 7. Despuds de salir de la caseta de rociado 36,
el haz de filamentos en banda pasa por el intersticio de un
par de rodillos 50 y 51. A travéds del intersticio de los
v0dillog 50 ¥ 51 sSe alimente tambidn une plurelidad de
hilos inexitensibles, por ejemplo 40, procedentes de las
pobinas 52, los cuales se disponen Unifommemente a través
de la banda del haz de filamentos. La figura 9 es una
vigta ampliade de une poreidn de la banda del haz de fila-
mentog con sug filamentos 53 parcialmente sobrepuestos
unos a otros y con los hilos inextensibles 54 espaciados
uniformente a travds de la bhanda.

El file=mento y los hilos 54 gon llevados entorno a
une porcidn de la superficie del rodillo 51, que sirve
pare comprimir el haz de filamento y los hilos en contacto
con ur vodillo caldeado 55, de forma semejante a la de los
rodillog aplicadores 7 gque se han descrito antes. El rodi-
110 caldeado 55 tiene superficies en velieve 56, que estdn
rapuradas y que sirven paras soldar los hilos 54 a los file-
nentos 53 slempre que estdn en contacto entre sl. Con los
filamenios 53 ya =oldados a los hilos 54, tales filamento s

queden précticamente impedidos de extenderse cuando soportan
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fuerzas de traccidn como las que pueden encontrar al prose-

guir por el resto de la instalacidn.

Mientras todavia se hella en contacto con el rodi-
11lo 51, el.haz de filementos y 1los hilos pasan en contacibo
con el rodillo aplicador 7 de un dispositivo eplicador 57,
pricticanente semejante al dispositivo gplicador 46. Des-
pués de aplicarlés zonas, en este caso franjas, de material
adicional, log hilos y el haz de fialentos son arrastrados
hacle delante hasta el formador de tacos 3.

Tos rodillos 50 y 51, el rodillo soldador 55 y el
rodillo 7 son accionados para girar con una velocidad
poeriférica précticamente iguai a la velocidad lineal de
moviniento del haz de filementos, los hilos y la envoltura
a través del fbrﬁador de tacos 3.

Te disposicidn representadaen la Figura 10 puede
emplearse tembidn para splicar zonas de material adicional
a un haz exbensible de material filamentoso.

En la disposicidn de la Figura 16, el haz de file-
mentos se tensa y prepars, bandea y vdcia con plagtificante
de la manera que se ha descrito &l tratar de lag Figuras 7
7 8. Imego se conduce el haz de filamentos a un formador
de tacog, indicado de modo-general por el nimero de referen~
cia 60, que es bésicamente de forma conocida y tlene montade
une guarnicidn 61 que incluye dos lenglietas 62 y 63, un
plegador 64, alineado con el 8je comtn de las lengletas
62 y 63, ¥y una cinta sin fin 65 que corre entre las lenglie~
tas 62 y 63 v a travde del plegador 64, vy es arrastrada .
en torno el tambor de cinte 66 y los rodillos 67, Un apli-
cador alternativo 68 y un aplicador de pasta 69 estén won-

tados entre la segunda lenglieta 63 y el plegador 64. El
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hagz de filamentos y el material envolventeprocedente del

\,“'- A
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10110 4 se hacen avanzar hasta el plegador 60 y pasar por
41 mediante el contacto de aggarre de la cinta transportadora
65. El haz de filamentos se reurie en forma de varilla
al pasar debajo de las lengletas 62 y 63 y el mismo + iempo
ge hace que la envoliura enéuelva parcialmente la varilla
reunida. Ta superficie superior de la verilla de fila-
aento reunida, entre el extremo de le segunda lenglieta ¥y
el principio del plegador 64, queda expuesta. |

El aplicador alternativo 68, como puede verse en
la FMgure 1] comprende un cuerpo tubular 70 gque tiene una
tobhera Tl en su extremo inferior y una conexidn 72 unida
2 un conducto flexible de suministro 72a, que procede de
un depdsito 73. E1l cuerpo 70 puedé noverge en vaivén en
direccidn vertical a través de una abertura 74 de una
gufa fije 75 montada en la guarnicidn 61 del formador de
tacos G0. Sobre el cuerpo 70 estd dispuesto wn reborde
anvlar 70, ¥ un resorte helicoidal 77, que se apoya contra
la superilicie superior de la gula 74 y la suwperficie
inferior del reborde 77, sirve para inclinar el cuerpo
aplicador 70 en dirveccidn ascendente, aparténdolo del
hag de filamentos recogido. En su extremo remoto de la
tobera 71, el cuerpo aplicador zplicador 70 estéd provisto
de uwn seguldor de leva 78, que se apoya contra un var de pri-

meras levaes 79, montadas en un érbol 80 engranado con los cle-
mentos que accionan el rodillo 66, accionador de la cinta 65.
El érhol 80 estéd provisto de una segunda leva 81, mohitada
entre las levas 79 ¥y due se spoya contre un seguidor de
leva 2 dispuesto en el extremo superior de una aguja 83

que ge extlende axilmente a travéds del cuerpo gplicador 70
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hacie la tobers Tl. La aguje 83 es desviada por un resorie
84 en direccidn ascendente, de modo que el seguidor de leva
82 se apoya en la leva 8l.

Ta azuje 83 ectd en ajuste deslizante dentro de

Be une obturascidn 85 dispuesta en el extremo superior del
cuerpo aplicador T70. Al girar el drbol 80, las levas 79
hacen queel cusrpo aplicador se mueva en vaivén hacia
arriba y hacia ebajo. La formacidn de las levas 79 y 81
y la disposicidn genergl son tales que el extremo inferior

10.. de la eguja 83 bloguea la todera T, salvo cuando la tobe-
ra Tl se halla dentro del haz de filamentos, en cuyo
momento la aguje 83 se sale de la tobera 71 dejando que
vna cantidad de una lechada de material adicional, suminis-
trade desde el depdsito 73 a través del conducto 72 hecie

15« el interior del cuerpo 70, pasge de la tobera 71 &l interior
del haz de fileamentos, & intervalos de 30 mm, por ejemplo.

Eespués de pasar el aplicador 68, el aplicédor—de
paste 69 eplica pasta, de manera conocida, & un mérgen
vertical de la envoltura y luego se pliega la envoliura,

20. formando wn cilindro, entorno &l filamento reunido en forma
de varilla y se la pega & él. EL cuerpo en forma de vari-
1lla y envuelto, fommado de manera conbtinua, se corte, por
medio de una cuchille 86, en filtros miltiples 5 de longi-
tud méltiple.

25« Como el uso de un agente SUSPensOr &CUOSO en L&
lechada aplicada al haz de filamentos puede causar humede-
cimiento de une envoltura congtituida por papel, es deseable
& veces empiear un papel revesgtido, tal como el papel reves-
tido de polietileno, para el material de envolitura. En |
este cas0O, en vez Ge aplicar adhesivo para peger las mérgenes

longitudinales del material de envolbura hecho de papel,
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pueden soldarse tédmicamente las mérgenes longitudinales.

Se advertird que las cantidades de lechada inyecta-
das en el haz de filamentos>8e desparreman dentro del haz
tanto en direccidn axil coﬁo en dirececidn raedisl. EL grado

5. de desparremaniento puede ajustarse mediante la seleccidn
apropiadae de las caracteristicas de la lochada. Si se
inyecten cantidades de lechada a intervalos de 30 mm, puede
hacerse que la lechada se desparrame axilmente en ambag
direcciones, a partir del punto de inyeccidn, en una distan-

10. cila de 7 mn aproximadamehte,.ﬁn este caso exigte en la
varilla, dispuestas alternativamente, longitudes aproximaé
demente iguales de secclones provistas de lechada y secclo-
re8 exentas de lechada.

En lugar del aplicador de vaiveh 68 que ss& ha

156 descrito antes, puede emplearse un aplicador girotorio 86,
como el gue se representa diagraméticemente en la Fig. 12,
¢l gplicador giraiorio-86 comprende una pluralidad de inyec—
tores 37, dispuestos uniformemente en anguleridad en toxno
a m eje comin que eg tambidn el eje de rbfacién del apli~

20, cador giretorio y dirigidos’ en gentido radial respecto &l
eje. Cada inyector 87 ctmprende un cuerpo hueco 89
que tiene una topera 90 en su extremo remoto dél eje de
rotecidén. Una agujae 91, semejante a la agnja 83 de la
Figura 11, se extiende a travéds del cuerpo 89 hacia la

25, tobera 90. El extremo de la aguja 91 remoto de la tobera
%0 estriba en ﬁna leva estacionaria 88, en el eje . de rote~
cién del eplicador 86.

El aplicador girvatorio estéd dispuesto 86, encima
de la porcidn expuesta del haz de filamentos, entre la segunda

0. lengteta 63 y el plegador 64, con el eje de rotacidn normal
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el plano vertical que contiene el eje lonzitudinel del

hez de filementos recogido en forma de varilla. EL gpli-
cador 86 estéd accionado pars glrar, y la disposicidén es

tal que la velocidad periférica de lag itoberas 90 es

iguel a la velocidad lineal del haz de filamentos

g fravés dgl formador de tacos 60, en tanto que el eje esté

gspaciado sobre el for mador de tacos 60 que una tobera

‘ge exbiende dentro del haz de filamentos cuando se halla

en el extremo més bajo del movimiento giratorio.

La forme de la leva es tal que la tobera 90 de
cada inyector 87 esté'cerrada por su'aguja 91 exn todo
nomento, selvo cuando la tobera 90 se hella dentro del haz
de filamentds, en cuyo cago egtéd ablerte para permitir que
meteriel adicional, suninistrado @ cada cuerpo hueco 89
desde una fuente comdn tal como el depdsito 73, fluya a
través de la tobera 90 hacia dentro del filmmento.

En lugar del aplicador de vaivén 68 o el aplicador
giratorio 86 que se han descrito antes, puede emplearse
un eplicador & jo 93, montado en la boca de la primera
lengleta 62, como se ve en la Figura 13.

' Bl aplicador £ijo 93 comprende un cuerpo hueco 95
con una tobera 96 dirigida hacia dentro de la primera len—
gleta 62. En el cuerpo hueco esté dispuesta una aguja
péra abrir y cerrar la tobera 96. Esta aguja es puesta
en vaivén en el cuerpo por una leve acclonada por elemeuntos
97, representados diagreméticamente en la Figura 13, que
son accionados por un pifidn sobre el IOdillO'67, de modo
que el movimiento de vaivén de la aguja en funcidn de la
velocidad lineal de la cinta trensportadora 65 y por tanto

del haz de filamentos ¥y la envolturaa través del Fformador
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de tacos. Un conducto 98 conduce desdes el cuerpo 95
a una fuente de material a presidn (no representada) para
aplicar @l filanento. El haz de filamentos, indicado por
el nimero de referencia 99 en la Figura 13. Se halla en
5e forma parciglmente reuwnida junto a la tobera 96. Se ha
digpuesto que la aguja se salga de la tobera 96 durante un
breve periddo para pemnitir que el material fluya dentro
del haz de filsuentos, a intervalos de 30 mm, por e¢jemplo.
El nmaterial se desparrema radiel y axilmente a travéw del
10. haz de filamentos cuando éste es complebtanente reunido en
forma de varille y envuelto; y seleccilonando las caracterie-
ticag del materiel, de ordinario y una lechada, puede hacerse
que en la varille reunida gparezcen longitudes précticamente
ieneles de seccilones del haz provistes de material ¥y seccio-
15. nes del haz exentas de material.
Se advertird que en cada una de lag disposiciones
que se han descritc con referencia a las Figuras 10, 11, 12
¥y 13, las cantidades individueles de nateriszl inﬁectado
en el haz de filamento pueden controlerse mediaunte la
20. seleccidn epropiada de 12 presidn del material en la tobera
del invector, la viscosildad del material, de ordinarioc
uwa lechada o suspenegidn, y las dimensiones de la tobera,
o de cada tobera, y de la aguja, o de cada aguja.
En cada una de las tres realizaciones que se han
25 descrito con referenciss a las Figuras 10, 11, 12 ¥ 13,
la accidn del cortador del formador de tacos estd sincroni-
sada con la accidn inyectora del aplicador. #1 tietpo
real (respecto &l tlempo en Que se inyecta material en el
han de filamentos) en que el cortador efectua una accidn

30, corbante, es en este caso funcidn de la longitud de la
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varille cont{nua entre el aplicador y el cortador.

Le Figura 14 muestra una disposicidn slternstiva
pars aplicar =zonas, en este caso franjas, de material adi-
cional & un haz de filamentos, en este caso un haz filamen-
toso, cont{nuo y rizado, de aceteto de celulosa. E1l haz de
filamentosprocedente de la paca 40 se tensa, prepara y
bandea tal como se ha descrifo al tratar de lss Piguras 7,
8 y 10, E1 haz bagndeado se hace pasar por el intersticio
de un par de rodillos 100 y 101, acclonados para girar
& velocidad periférica aproximademente igual a le velocidad
lineal del fommagdor de tacos 3., Cada rodillo 100 y 101
tiene, apoyada contra una porcién de su superficie no
cubierts por el haz de filamentos, unha mecha 102 que
presente uns longitud, en la direccion del eje del rodillo,
igual a por lo menos a la anchura de la banda de filamentos. é
Lag mechas ge alimentan, por conductos 103, de una substan- é
cia que hace gque los filamentos se adhieran rapidamente
entre sf. Esta substancis puede ser uha solucidn de
una substancis polimérica en un disolvente voldtil, por
ejemplo carboximetilcelulosa sédica en agua, o bien puede
ser un plastificante como la triacetina.

La substancia fluye por las mechas 102, se deposita
en los rodillos 100 y 101, es arrastrada por los rodillos
100 y 101 y luego transferida &l haz de filamentos. Cada
rodillo 100 y 101 aplica substancia @ una cara diferente
de la bands de fllamentos,

Bl haz de filamentos, llevando splicsda la substancia
que csusa la adhesidn, se hace passr por un dispositivo
calefactor 104, con lo cusl los filsmentos se adhieren

entre sf. De este modo, el haz de filamentos es précticamen-
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te inextensible cuando se le somete a las fuerzas de traccidn

que pucde enecontrsr en los pasos deitratamiento subsiguien-
tes que han de aplicdrsele.

41 salir del calefactor 104, el haz de filamentos
pasa por un dispositivo éplicado 105, que es idéntico en
todos los aspectos esencisles g los dispositivos aplicadores
6 y 37, que se han descrite al tratar de las Figuras 1 y 6.

El haz de filamentos, llevando splicadaes zonas, en
este caso franjas, de materiasl adicional, pasa del disposi-
tivo 105, a través de un seéadero 106 que expulsa el agents
suspensor de la lechads que forma las franjas, a un farmador
de tacos 3, en el que es racogido, envuelto y cortado en
filtros miltiples 5 de longitud miltiple.

4 continuacidn se exponen ejemplos especificos del

método, descritos con refershcia a la Figura 14,

EJENPLO do

Se empled unh haz filamentoso de scetato de celulosa,
contf{nuo y rizado. El haz tenfs 8 deniers de filamento y
un total de 60,000 deniers antes de ser rizado. Se formd
¢l haz en una bsnda pasdndolo entre los dos pares de rodi-
llos 41 y 42 y el dispogsitivo bandeador 43. La banda
racibid una solucidn de 5% de carboximetilcelulosa sddica
en ggua por medio de lgs mechas 102 y los rodillos 100 y
101l. Lusgo se calentd la bandas en el calefactor 104 ¥
se acplicaron franjas de lechada de carbdon de 15 mm de
anchura, en la direccidn longitudinal de la bands ¥ &Spacia-
des en una distencis de 15 mm. La lechads comprendia

solucién,al 0,9% de carboximetilcelulosa de baja viscosidad
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intrinseca, que contenia en dispersidn 27% en peso de
carbdn. Luego se ;ecﬁ la bands en el secadero 106, se la
recogid en forms de varilla, se la envolvid y se la cortd
en filtros dobles 5, de longitud sextuple de 90 mm.

Cada filtro doble de longitud sexbtuple tenfa ura
longitud de 90 mm y una cirecunferenais de 24,9 mm. Zstos
£iltros 5 teni&n una circunferencia de 24,9 mm y una caida
de prosidn de 24 cm de agua & un caudal de airve a través del
Piltro de 17,5 cec por segundo.

Las instalaciones y reslizscliones del método de
este lavento que se han descrito antes soh, desde luego,
aplicables también a los casos en que el material adicional
es de por s{ un liquido.

4 continuacion se describen realizaciones del in-
ventc en las que el materisl puede aplicarse g un slma,
haz de filamentos o hilo sin mezcla con un 1{quido. En las
realizaciones que siguen, ¢l materisl adicional puede apli-
carse eh mezcls coh uha resina.

La Pigura 15 muestra una disposicidn en ls que el
haz de filamento extraido de una pacs 40 se tensas, prepara,
bandea y rbdcia con plastificante., EL haz bandeado pasa

luego por el intersticio de un rodillo 110 y un tambor

" @plicador 1ll. E1 rodillo 110 ests situado alto en el lado

del tambor 111 mis cercano a la paca 40, y oiro rodille 112
estd situado éontra el otro lado del tambor 1ll. El tambor
111 estd accionado para girar con una velocidad periférica
igual & la velocidad lineal del formador de tecos 3 y sn
direccidn horaria, como s¢ ve ¢n la Figurs 15, y de ghi que

gl haz de filamentos sea arrestrsdo en estrecho contacto

superficial con el tambor.
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El tambor 111, como puede verse més claramente en

la Figurse 16, tiene una pluralidad de rebajos 113 dirigidos
axilmente, y espaciados enire si por mesetas 1ll4. Liontada

encima del tembor 111 y-en contacto superficial con él se
halls una tolva 115, que se extiende en toda la longitud

axil de los rebajos 113. Sobre la tolva 115 estd situado

el extremo de descarga de un alimentador vibratorio 116,

y encima del slimentador 116 estd monbtada otrs tolva 117,
vibratoria.

Entre la tolva 115 y el rodillo 110 estd dipuesia,
en contacto superficial cou el tambor 111, una cuchilla
dosificadora 118.

2n la tolva 117 existe une mezcla homogénes de
materisl adicional en partfculas, capaz de ejercer gobre
el humo del tabaco efecto filtrante u otro efecto que se
reguiers, en este ejemplo carbdn activado, y una resina en
forma mds finamente dividida, en este ejemplo acetsto de
celuloss. Bn una modalidad preferida de realizscion, ol
carbdn activado es de un tamatio de partfculas gue psgsa por
un tamiz patrdén inglés de 85 mallas, y las partfculas de
acetato de celulosa son de un tamafio que pass por ul tamisg
patrdn irglés de 200 mallas. La memcla conbisne 75% en
peso de carbdn y 25% en peso de aceteto de celulosa. De la
tolve 117, la mezcla cee en el alimentador vibratorio 116
vy por ¢l exbremo inferior de ests ultimo es decargada, con
una velocidad elegida, a la tolva 115. Un poco de la
mezclg de la tolva 115 colma los rebajos 113 cuando estos
pasan por fdebajo de la tolva 115. E1 tambor 111 gira
arrastrando consigo mezecls 8 los rebajos 115. Ls cuchilla

dosificadora 118 aparta hacis uno de los extremos o hacis
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ambos extremos del tambor lil le mezela que pueda haber

en la mesetas 1l%. En cuanto los rebajos individuales 113
llegaa junto al rodillo 110, son cublertos por la bands de
filamentos, y cuagndo los rebajos individuales 115 se
apartan del rodillo 110 hacia el rodillo 112, la mezcls
que se halla en los rebajos 113 pasa al haz de filamentos
por accidn de la grayedad. El paso do la mezcla ecté
terminsdo antes de que el haz de filamentos llegue al rodi-
1lo 112. Despuds de pasar poe el intersticio del rodillo
112 v el tambor 111, el haz de filasmentos es erragtrado
hacla el formador de tacos 7, donde ez recogido, envuelto
v cortado en filtros miltiples 5 de longitud multiple.

El tambor 11l girs contf{nuamente y en consecuencia los
rebajos 113 sc¢ vaclan y llenan continuaemente. Las dimensio-
nes, ern sentido circunferencial, de los rebajos 113 ¥y las
mesetas 114 pueden elsgirse segin las longitudes que se
reguiergn para las secciones de varilla provistas de mate-
rial y exentas de material que se forman cont{nuamente

en el formsdor de tacos, pero, como g@jerplo, cada ure de
las dos dimensiones puede ser de 15 mmm. La csatidad de
mezcls aplicada al haz de filamenvos ci cada zona, en este
caso franjas, se determinag mediante la longitud de los
tebajos 113, que de ordinario es igual o ligeramente infe-
rior & la apchura de la banda de filamento, y mediante la
profundidad ae los rebajos 113, El peso de material apli-
cado en cada zona se determing segin el volumen de los
rebajos 113 y la densidad en masa de la mezcla., Como
ejemplo, pueden aplicarse en cada zona cantidades de

0,080 gramos de la mezcla en particulas,

é; ;7i?sp§é$\d§:§er recogidos en el formador de tacos 3,
S Lo v
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los Tilementos del haz se adhieren entre sf, en puntos

egpaciadog al azar, a causa de la pregdencia de plastifican~
te. Taibidn por obra del plastificante presente, las

particulas de acetato de celulose presentes en la mezcla

culas de carbdn de la mezcla y la mezcla en conjunto es
adherida & los filamentos. Las varillas de filtros nuilti-~
ple 5 de lonzitud miltiple se dejan endurecer.

Se ha corprobado que la aptitud de las particulas
de carnond para adeorber componentes del humo del Habaco
resulta pricticanente inafectada por la presencia del plasti-

Fficante y de la Tesina que adhieren las particulas al mate-

2

2

dali

o]

@ filtro. Parece dﬁ las particulas Ffinas de
resine de acetato de celulosa protegen &lag particulas
de carbdn de ladesactivacidn por pérte de la triacetina.

Tas Flguras 17 y 18 muestran wna disposicidn alier-
nativa para aplicar zonas de mezcla & las de filamentos,

Un temboy 120 con rebajos, semejantes al tewbor 111,
eatd montado debajo de una tolva 121 sensjante a la tolva
115, 4l exvrero inferior del tambor 120 se halla en con-
tach lineal con obxo tambér con rebajos 122. Tos tamhores
120 7 122 tienen el nismo diduetro, ; el tambor 122 esté
wrovisto de rebajos 123 de dimensiones arqueadas nayores
que lag del tembor 120, aungue existe el mismo nduero de
rehajos 123 que de rebajos 113 en el temhor 120. Cada
rebajo 123 del tambor 122 estd limitado por una neseta 124
de exteusidn angular muy pequefia, ¥ entre nesetas adyacen-
tes 124 estd foxrmado un rebajo 125. En general, la

wheraldn arguesds de cadz rebajo 123 junto con las mesebas

124 que lo limitan es iguel a le longitud axil de lg zona
2
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en que ge desem aplicar material adicionsgl.

Una gualdera 126 se extienden en contacto super-
ficial con el tembor 120 entre la tolva 121 y una linea
estrechanente adyvacente a la lines de contacto de los
tembores 120 y 122 y en ¢l lado izquierdo del tembor 120,
gque es el lado del tambor en que los rebajos 113 estén
llenos durente el funcionemiento. La gueldera 126 sirve
pare retener la mezcla en los rebajos 113.

Exlste un rodillo 127 para alimentar el haz de
filamentos contra el tambor cerca de la linea de contacto
entre los tambores 120 y 122.

Bn el funclonamiento, los rebajos 113 del tambor
120 ss llenan &l pasar debajo de la tolva 121. Esté ais-
puesto gue le mezcla de los rebajos 113 pase unicamente &
1los rebajos 123 del tambor 122 y sea de ahf aplicada al haz
de filamentos de la manera que se ha descrito al referirse
a la Figura 15.

En la modalidéd descrita antes al trafar de las
Figuras 15 y 16, la resina es una resina plastificable con
disolvente. A continuacidn se describe, haciendo refe-
rencia a la Figura 19, una modalidad en la que la resing
usada es un termopléstico, como el polietilenc,

ILa instalacidn representads en la Figura 19 subs-
tituye el formador de tacos 3 de la instdlacidn representada
en 18 Figura-15 o le instalacidn representada en la TFig. 1B
segtin modificacidn del dispositivo representado en las
Figuras 17 y 18. A

De la paca 40 se extrae un haz Fil ementocontinuo
de acetato de celulosa, que se tensa y prepara, Se bandea,

se réeia con plastificante para log filanentos de acebato.
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de celulosa v Pacibe en zonas la aplicecidn de cantidades de

naterial. En este ceso, el materisl es una mezcla hoimogé~
nea de carbdn activado y polietileno, ambos en forma
particulade, y lag particulas de carbdn son de temafio que
pasa por un tamiz patrdn inglés de &5 mallas, mientras las
partfculas de polietilenc son de temafio que pasa por vLn
tamiz patrdn inglds de 3ee-mallaé,

¥l hez de Tilamentos, indicado por el mfmero de
referencia 130 en la Figura 19, pasa luego por una matriz
131 gue tiene una entrada en embudo 132, para recoger el
haz en forme de varilla. Ia enﬁraaa en forma de embudo
e® contlgua a un pasaje fubular 133, e travéa del cusl
una cinta porosa 138 arrastra el haz de filamentos y 1o
envielve., T ¢inta se depura en uﬁ limpiador 1.39. Vepor
suministrado 2 presidn por un conducto 134 a partir de una
fuente (no representada) fluye a través de una clmaras de
pleno 135 v luego a través de pasajes 136 y la cinta 138
haste el haz de filawentos. El calor del vapor causa la
fusidn del polietileno ¥ por tanto la adherencia de la
nezclsa entfe si y la adherencié de la mezcla el haz de
Tilenentos. Tos filanentos del haz estén unidos entre si,
en puntos egpaciados al azar, por la accidn disolvente del.
plasgtificante aplicado en la caseta de roclado 36. Ta vari-
1la fommada continuemente que sale de la matriz en 131 es
cortada en varillas de Ffiltro miltiples de longitud miltiple
poxr un cortador giretorio 137.

93 asi se deses, la varilla fomada continuamente
que sale de la matriz 131 puede hacerse pasar por una matriz
senejante que dirlige aire fresco al interlior del haz, para

curar y fraguar wés repidamente tanto las uniones de fusidn
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como las de solvacidn. La varilla que sale de ese otra
natriz de corta entonces en varillas 5.

84 se desea, la varilla continua que sele de la
nateiz 131 0 de lg otra matriz mencionade antes puede ger
envuelta en un formador de tacos convencional, como el
formador dé tacos 3. In este caso es preferible que la
varilla continua que sale de la natriz tenga una zona de
geccidn transversal mds amplia que la requerida para las
verilles envueltas 5. Como ejemplo, la varilla tratade con
vapor puede ﬁener un didmetro de 15 mm. Esta varilla ce
recogerfa ulteriomente en el fomador de tacos para que la
varilla envuelte tuviera un difmetro de 8 mm.

Se entiende que cabe emplar resinés distintas al
polietileno y @l acetato de celulosa. isas otras resinasg
pueden incluir resinas mlidsteres, metacrilato de polimeti-
lo v acetato de polivinilo.

Se entiende también que puede usarse papel en lugar
de haz de filamentos o hilo. En la disposicidn represen~
tada en la Figura 20, se extrae un alma de papel de un
r0llo 1 ¥ =e la aplican frenjas de adhesivo por medio de un
dispositivo 140 de construccidn idéntica al digpositivo
aplicador 37 representado en la Figura 6 y que se ha descri-
to al tretar de ésta.

E1 glma de papel con franjas de adhesivo gplicades
pasa a un dispositivo, idéntico al que se ha representado
en la Figura 15 o lag Figuras 17 y 18 y descrito al tratar
de ellas, se aplica cantidades de una mezcla homogdmea de _
carbdn activado y una resina temmopldstica, como el polieti~
leno, encima de las franjas de adhesivo. El adhesgivo

sirve para adherir la mezcla en partfculas al papel cuando
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el pepel se a@parta del contacto con el tambor 1ll. Encime
del papel, tan cerca como Sea conveniente del tanbor 111,
estd situado un calefactor radiante 141. El calor del
calefactor 141 sirve para fundir la resiga y por ftanto unir
entre sl las particulas constitutivas de 1a meszcla y unir
la mezcla 8l papel. EL papel, con la mezcla aplicada,
pasa luego al formador de tacos 3, donde se le recoge,
envuelve v corta en filtros mdltiples 5 de longitud milbi-
ple.

Debe entenderse que la cantidad de adhesivo gplicada
al papel en cads franje es menor que la que serfa necesaria
sl el materiel, en este caso carbdn, no se uniera luegd
al papel por medio de una resina. Se ha comprobado que
cuando el carbdn se adhiere el papel unicamente por medio
de un adhesivo en forma de cola, la cantidad de cola reque-
rida es tal que el efecto adsorbente del carbdn u otro ma-
terial puede reducirse de modo indeseabnle.

La Fisura 21 muestra una disposicidn con la que Se
puede substituir, en particular pero no exclusivamente,
el dispositivo aplicedor 105 ¥ el calefactor 106 de la dis~
posicién representads en la Tigura 14. EF1 haz de Pilamentos
extraido de la paca 40 se tensa y prepara, se bandea ¥
vecibe plagtificante para el méterial de los Tilementos del
hag, Do ejemplo triacetina en el caso de filaientos de
acebato de celulosa. Despuds de plastificado y calentado
para causar la adherencia, el haz bandeado se pasa por el
intergticio de un rodillo 145 y un ftambor 146, acclonados
para girar con une velocidad periférica pricticemente
igral a la velocidad lineal de funcionamiento del foxmador

de tacos 3.
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El tambor 146 tiene la foma de un eilindro hueco
147, con una pluralidad de sherturas en foma de ramura 148,
dirigidas axilmente v que se extienden a través de aquel.
Las aberturas 148 tienen una longitud en direccidn axil
ligeranente inferior a la anchurs de la banda de filamento,
indicada por 149 en la Figura 21. Las aberturas 148 pueden
tener, por ejemplo, una dimensidn de 1% mm en el gentido
circunferencial y pueden estar espaciadas entre si en una
digtancia de 15 ma de el caso de que se desee gplicar
franjas de 15 mm de anchure y espacladas en 15 mm sobre la
herda 145 del hasz de filamentos.

- Un conductor 150 que tiene una salida 151 asté dis~
puesto dentro del cilindro 147 y en contacto superficial por
gu salida 151 con la superficie interns del cilindro 147,
representado en la Figura 21. La salida I51 esgtd situada
contra la superficie interna de una porcidn del cilindro
147, cuya superficie exierna estd cubierta por la banda 149
del haz de filementos cuando el aparato estd en funciona-
niento.

‘Dentro del tambor puede estar también dispuesto
otro conducto 152 con unae salida 153, situada contra la
superticie interna del cilindro 147 debajo de la salida 151
del conducto 150.

Al conducto 150 se suministra a presidn uvna suspen-
gin en aire de carbdn activado en partfculas, en algunos
casos cbn la adicidn de polvo de acetato de celulosa, para
que fluye por la salida 151 y por leg renuras 148 cuando
eotdn situadas frente a la salida 15L. El carbén es rete~
nido en los filamentos de la banda del haz, 7 el aire pasa

a través de la banda 149.
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Como l& handa sigue moviéndose con el tambor 146
que gire en direccidn horaria, como se ve en la Figura 21,
la ranura entes mencionada y la franja de carbdn gobre la
banda 148 del haz de filamentos vienen a enirentarse a la

salidé 153 del conducto 15é, ai se ha dispuesto éste, al

- onal se stministra vapor & presidn. El vapor pesa por la

gelida 153, las renuras 148 y la porcidn de la banda dispues-
ta zobre la ramura 148. El vepor sirve para adherir rapi-
demente entre si lae porcidn del haz de filamentos plasti-
Picado v lae partfculas de carbdn quedan rebenidas sobre el
he z por adherencia con la superficle de los filamentos o
emiarafianiento con los filamentos. En ausencia de vepor,
log filamentos del hez plastificado se unen més lentamente.
Wl haz de filamento, con las franjas de perticulag de
carbdn adheridas, pasa del tambor al formador de tacos 3
(véase la Fiéura 14), donde se le recoge, se le envuelve
v se le corta en filtros miliiples 5 de longitud miltiple.
Se ha comprobado gque en algunas de las modelldgdes
Gegcritas antes; el material adicionsgl aplicado ern zonas
2l alma, haz o hilo es arrastrado de estas zonas & regiones
del @lma, haz o hilo no destinadas a llevar el naterial
adicional. Fl material puede ser arragtrado de lasg zonas
por contacto con poreciones del formador de tacos antes de
gue sea envuelta la varilla recogida. Cabe referirse
ghora la Figura 22, donde se iluestre diagrmiticamente
wne perte del fomador Ge tacos 160. E1 alma, haz o hilo
con zonas de mabterial aplicedas se designe por 161. Se
advertird que la superficie inferior y p-arbtes por lo menos
de lag superficles 1aterales_de1 alna, haz o hilo son

cubiertas por material envolvente procedente del rollo 162
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cuando el haz entra en la primera lengleta 163. Sin embargo,

la superficiec superior del slme, haz o filo no eeté asf
protegida del contacto con la superficlie interna del forme-
dor de tacos ¥y por congiguiente la superficie superior

5. toca con partes de las superficies internas del formador
de tacos. Para impedir el contacto de la superficis
superior del alma, haz o hilo con lag superficies internas
del formador de bacos, se aplica la la superficie supevior
gel alma, haz o hilo un alma de papel poroso, tela no

0. tejida o similar, que marcha con el alma, haz o hilo y es
envuelta con la varilla del alma, haz o hilo recogida.

Il alma de papel procede de una bobina 164 y se encauza
en la primera lengleta 163 en direccidn spropiada por medio
de un rodillo 165.

15, En alaunos ¢asos en que el material adlcional se
gplica & la cara inferior del alma, haz o hilo, no necesiia
explearse la caracteristicas que se ha descrito con referen—
cia a la Figura 22.

Ta Figura 23 es wna representacidn disgramdtice-

20. en seccidn axial, de una parte de una varilla coutinua
formada de cualquiera de las manerass que e han descrito
antes. Las porcilones sombreadas 170 de la varilla represen-
ten las selecciones de la varille que llevan material adicional
cepaz de gjercer sobre el humo del tabaco efecto filtrante

25, u 0tro que se requiera, v lag porciones no sombreadas 171
representan las secclones de la varilla exentas de materisl
ediclonel vy que ge extlenden continuamente en toda la longi~
tud de la varilla, por 1o que lag secciones son unitarias
entre si.

. Las 1Ineas de trazos 172 indican donde ha reslizado
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cortes el cortador del fommedor de tacos, pare establecer
verillas de filtro dobles de longitud cuadruple, como las
varillag 5 referidasgs antes.

Las varillas Ge longitud cuadruple son suminigirades
a utna odquina ensambladora de cigarrillos con boquilla de

i1tro, la cual corta cada varilla de longitud cuadruple

a lo largo de la lines 1723, para formar dos varillas de
fi1tro doble 174 de longitud doble, que zon ensambladas cada
una en alineacidn axil y en relacidn de adoseniento ftemuinal
con lag varillas de tabaco 175 y son unidas a las varillas
de tabaco 175 por una envolturacomdn 176 (véese la Fig. 24).
A lo largo de la linea 177 se hace un corte final para for-
mer dog cigarillos de filtro doble.

Tl filtro doble de cada clgarrillo couprende una
segeidn en varilla 178, adyecente ai‘tabaco v exenta de
naterial adicional, una seccidn en varilla 179, adyacente
e la seccidn 178 v unitaria con ella, que lleve material
adicional, ¥y una seccidn en varilla 180 en el extreno
expuesto de la unidad de filtro con las secclones 176 ¥y
179 v exenta de materigl adicionel.

Se advertird que en la sucesidn antes dezcrita
de operaciones cortantes no se practica ningin corte a
través de una poreidn de la varilla que contenga mabterial
adicionall Beto es ventajoso en 1los casos en que el mate-
riel adicional tiene caracteristlcas abrasivas, que tienden
a mellar las cuchillas ée corte.

31 se desea producir un filtro doble 174 de 15 nm
de longitud, las secclones 17C de la varilla expuesta en
1la Figura 23 deben &erer preferenvomente una lonzitud de

7,5 mm nds o menos ¥y lag secciones 171, también preferente-
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mente, una longitud de 7,5 mm mds o menos. Se advertird

que las secciones 178 y 180 tienen cada una de ellas wma

- longitud iguwal a la nitad de la de una seccidn 171, ¥ que

la longitud de la seccidn 179 es dgual & la longitud de
una geceidn 170,

Bn log casog en que no Se juzgue indeseable el
corte a través de iae gsecclones 170, puede réalizarse la
gigniente sucesidn de cortes. El cortador del formador de
4tacos corta a través de la varilla (véase la Fig. 23) a lo
largo de las lfneas 181, para formar varillas 5 de filtmo
doble de longitud sextuple. Estas varillas se suninistran
a un ensaamblador de cigarrillos con Tiltro que practica dos
cortes més a lo 1ar§o de las lineag 1C2, para formar tres
filtros dobles de longitud doble, que pueden enssmblarse
entre pares de varillas de tabaco 183, como se ha descrito
antes con referenciez la Fig. 24 (véase la Tig. 25). Se
practica un corte Finel a lo larao de la linea 184 (fig. 25)
paraformar dog cigarriilos dobles de filtro doble. Cada
Filtro doble comprende una seccidn en varilla 185, adyacente
a la varille de tabaco 183 v que lleva material adiclonel,

v una seceibn en varilla 186 en el extremo expuesto del
Tiltro ;7 exenta de material adicional.

31 se desea fabricar filtros dobles de 15 mm de
longitud y empleando la sucesidn de cortes que acaban de
describirse, ias gecclones 170 de la varilla expuesta en
la Figura 23 deben tener una longitud de 15 mm, y las
geffciones 171, una longitud también de 15 mm aproximadamente.

~Asi pues, para producir un filtro doble como el
repregentado en la FMgura 24 y de 15 mu de longitud, las

zonag aplicadag alelma, haz o hilo deben tener una dimen—
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gidn de 7,5 mm y egtar espaciadag en una distancia de 7,5 om
en la dirveccidn de movimiento del alma, haz o hilo hacia

el fommador de tacos ¥y a través de é1. Igualuente, para
producir vn filtro doble como el representado en Xa Fig. 25,
las dinensiones que acaban de describirse deben ser cada
una, respectivamente, de 15 mm.

Bl método de este invenio se ha descrito aqul en
rnodalidades de realizacidn y junbo con la imstalacidm para
fabricar filtrog dobles. Debe entenderse que el nétodo es
tambidn aplicable a la fabricacidn de filtros triples y
niltiples mds altos. Eeos filtreos triples y de miltiplos
nég eltos pueder Formarse mediantela zplicacidn sucesiva,

o un alma, haz o hilo, de materiales adicionales diferentes,
capaces Ge ejercer sobre el humo del tabaco un e fecto Iil-
trante u otro que se requiera. Los divercos nateriales se
aplican en este caso en zonas, de ordinario franjas, que
tienen entre £i wna relacidn espacial nredetemminada sobre
el alua, haz o hilo.

nambidyr debe entenderse gue las partes de un glua,

13 de Filaventos o 2ilo, y por tanto lag secclones de la

-4

vaprilla recozida, que se hean desgcrito anbes cono libres de
ngbterial adicional, pueden Tabidn llevar aplicado un
nabteriol dapaz de sjercer sobre el humo del tabaco un
efeets Tiltrente v otro que se reguiera.

Auque en varias de las modelidades de realiszacidn

2

cle se han Gescerito agul se ha Loblado del carhdn ectivado

T

cono el material capaz de ejercer sobre el humo del tabaco

-

efacto Filtrante u otro que ge requiers, ldebe entenderse
cue e le citado dnicamente a titulo de sjeuplo y gue otrog

nateriales, como polietilenglicol, 1 1fquido, sepiolita ¥
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tierra de hatdn, pueden constituir el material aedicional.

En algunos cesos sg desgeable formar un filtro
méltiple que tenga tres o més secciones a modo de varilla
fomigdas a base de dos varillas de fillro separadag, en

Se alineacidn axil, una de las cuales, por 1o uenos, tiene dos
secciones en varilla, unitarias entre si y que proporcionan
efectos distintos, de filtracidn u otros, eobre &l humo
del tabhaco.

Puede ser deseable hacer un filtro miltiple de esta

10. Inddle porque, por ejemplo, resulta conveniente aplicar
meterial adiclonal, o materiales adicionales, a un primer
tipo de alma, haz de filamentos o hilo que tilene caracte-
_risticas indeseables cuando estd situado en el extremo
expuesto del filtro. Bstas caracteristicas indesecables

15. pueden ser, por ejemplo, de contextura, de absorbencia,
de aspecto o similares.

Ia Fgura 26 nuegtra una porceidn de una primera
vvarilla continug de filtro Goble, hecha por el métodoe de
~este invento. ILa varilla couprende secciones alternadas

0. 244 v 243, que llevan los materisles adicionales 4 y B,
respectivazente.

La Figura 27 muestira una porcidn de una segunda
varilla continua de Ffiltro doble hecha por el método de
egte invento.. La varilla comprende secciones alternadas

25. 246 y 245 que llevan log materiales adicionales C y D,
respectivanente.

La varilla expuesta en la Figura 26 esté cortade
por lag 1fneas 240 para formar una pluralidad de varillas
cada una de las cuales tiene una seccidn en cadsa exbremo

Ow que lleve neterial adicional A y una seccidn media que lleva
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material adicional B.

La varilla expuesta en 1a.Figuré 27 esté cortada
por las lineas 241 pare fomear una plurelidad de varillas,
cada wna de las cuales tiene una seccidn en cada exbreno
gue lleva material adicional ¢ y una geccidn media gue lleva
naterial adicional D.

Las varillas cortadas de las varillas continuas
reprecentadas en las Figuras 26 y 27 se disponen alternati-
vanente, en une miguine de tacos dobles de varilla continua,
de forma conocida, y sSe envuelven juntas para Fformar vna
varilla contf{nua, de la que aparece una parte en la Fig. 208,

Ta varilla conmtinua representada en la Fig. 28 se
corta por las lineas 242 paraformar varillas de filtxo
cuadruple de longitud cuadruple, que se suninistran a una
néquina ensembladora de cigarrillos con bogquilla de filtxo,
la cuval practica un corte por lalinea 247 a través de cada
varilla de filiro cuadruple de longitud cuadruple para
formar dos varillas de filtro cuadruple de longitud doble.
Cade varilla de filtro cuadruple de longitud doble estéd
nontada en alineacidn axil 7 en relacidrn adosade por Jos
extraiog con dos varillas de tabaco 222 v 223, que a@parecen
en la ¥Fig. 29.

E1 filtro cuvadruple de longitud cduel se une & las
varillas de tabaco 222 v 223 por medio de una enveltura 224,
v en la méquina ensambladora se praciica un corte final por
1a linea 225 para fornar dos cigarrillos de filtro cuadruple.

Coiio puede verse er la Figura 29, cads cisarrillo de
fi1%ro cuadruple comprende une varilia de tabace 222 o 223
com upn primer cuerpo en varille 226 adyacente a un extreno

de ella y wn segundo cuerpo en varilla 235 dispuesto en el
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ztremo del cuerpo en varilla 226 slejedo de la varilla de
tabaco 222 0 223.

El cuerpo 226 tiene una interfaz 231 con la varilla
de tabaco ¥ una interiaz 229 con el cuerpo 235.

Bl filtro cuadruple éomprende en sucesidn, en la
direccidn uye se extiende a partir de la varilla de tabaco,
une seccidn provisfa de meterial D y una seccidn provista
de meterial C, ambas en el cuerpo 226, une setieidn provista
de meterial B ¥ unz seccidn provistade materiel A, anbag
er el cueipo 235.

Aunque se ha indicado, 2l referirse-a las Figuiras
26 a 29, que el filtro cuadruple lleva cuatro materiales
adicionales &, B, ¢, ¥ D, se comprenderd que cabe omitir
wmo v o%ro de los materieles, por ejeumplo el material A,

0 los materiales Ay B a la vez, de la varilla representada
en la Fig. 26.

Una ventaja que proporcionen log métodos y los
productos que ge han descrito econ referencie a las Figouras
26 a 2¢, regide en la gptitud para former filtros triples
o de mayor miltiplo que llever materigles que pueden ser
incompatibles entreAsi cuando se hallan en la forma en que
con aplicadog 2l alma, haz de filamentos, o uilo, 0 que
pueden requerir diferentes edndiciones de terperatura,
de humedad, ebc., pre su aplicacidn provechose al alma,
haz de filamentos o hilo.

Como ejemplo especifico de un filtro triple de
actierdo con los procedimientos que se hen degorito antes con
referencia a las Figures 26 a 28, cabe citar el ejemplo que
sigue.

El cuerpo en foma de varilla representado en la
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Figura 27 estd constituido por papel repujado continuamente,

v las secciones 245 llevan naberial D, en forma de maberie-

les alcalinos, para eliminer los constituyentes decidos

[0

del humo del tabaco, nientras que las secciones 246 llevan
5e natorial ¢, en forma de partfculas de carbén, para elimipar

los constituyentes en fase vaporosa del humo del tebaco.

e varille continua representada en la Figura 26 estéd

foxade por material filtrante filaventoso de acetato de

celulosa; Asi pues, un cigarrillo de filtro triple, pro-

10. ducido tal como se ha descrito antes con referencia & lag
Figuras 26 a 29, comprende uns varilla de tabaco 222 & 223
con wn f£iltro tidple unid 2 ella y que comprende un primer
cuerpo 226, formado por papel rgpujadé contlinnenente y que
tiene wna primera seccidn que lleva los materiales alcali~

15, noe v una segunda Seccidn 212 que lleva partfculas de carbdn,
adends de un segundo cuerpo 235 fomad por material Ffil-
trente filementoso de acetato de celulosa que no lleve na~
terisles adicioneles y estd situado de modo que =ze halle

© en el extremo libre delyfiltro.

20, Si los materitles alcelinos y las particulas de
carbdn son compatibles en todo tiempo, los naterizles alce-
1linos pueden extenderse er toda la extensidn del cuerpo 226,
o gea en toda la extensidn del cuerpo continuo representedo
en la Figura 27, ¥ las particulas de carbdn pueden estar

256 depogitadas cncima de los materiales alcalinos, er secciones
espaciadas aparte como las secciones 2406.

Se advertird que en la produccidn de filtros ndlii-
ples +tal como a¢ ha descrifo aqui, no es necesaric esforzarse
en corber un Ffiltyo militiple de longitud miltiple por una

0. de lag imberfaces existenbes en ol filtro miltiple de longi-
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tud mdltiple entre los cuen&l Yen ﬁra::ZlZa&dyacemes en 41,

v de ahl que no se encuentre dificultad para evitar el mal
registr que podria tener por resultado que cayeran del

filtro cuerpos en verilla de pequefia longitud axil.
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Descrito el invento se dedl aran nuevas y de propia
invencién las siguientes reivindicaciones, con prioridad de
las demandas de patentes inglesas N°s, 25661/63 del 27 de
junio de 1963, 39681/63 del 8 de octubre de 1963, 47963/63
del 4 de diciembre de 1963 y 5356/64 del 7 de febrero de
1964, existiendo en todas ellas unidad de invencién.

1. Un método con su dispositivo para fabricar filiros
para el humo del tabaco, caracterizado porquep incluye las
etapas de alimentar continuamente un velo alargado, hilaza
o hilo, de aplicar zl citado velo, hilaza o hilo un maberial
adicional apto para ejercerr sobre el humo del tehaco un
efecto filtrante u otro efeoto que se requiera, en eatado de
particulas, de liquido o de suspensidn y a zonas geparadas
sobre el velo, hilaza o hilo que lleva dicho material aplicad ,
haciendo un cuerpo dn forma de varilla, con las zonas del
material adicional aplicado dispuestas en secciones separadas
axilmente del cuerpo en forma de varilla, y de cartar el cuerpo
en forma de varilla, mediamte cortes trensversales, en filtros
0 varillas de filtro de longitud mdltiple.

2. Un nmétodo de acuerdo con la reivindicacién 1,
en el que las zonas egtén en forma de tiras que tienen limites
normsles & la direccién del movimiento definitivo del velo,

hilaza o0 hilo cuando es recogido, plegado o agavillado.
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3. Un método de acuerdo on la reivindicgeién 1, en
el que el elemento alimentado continuamente es unvelo de papel
crispado o de crepe y las zonas son tiras que se extienden conti-
nﬁammte a lo largo del velo y tienen li{mites pard elos a los
bordes laterales del velo, corténdose a continuacién el velo
en tiras y rec giénd sele, plegbndosele o agavilléndosele con
losg citados limites normales a la direccidén de movimiento de la
tireg cuando eg rew gida, plegada o agavillada.

4, Un método de acuerdo con la reivindicacién 2 o 3,

en el que el materigl adicional se gplica al velo, hilaza .o hilo
en mezcla con un agmte liquido de suspensidn.

5. Un método de acuerdo con la reivindicacién 4, que
incluye la etapa de secar el velo, hilaza o hilo después de la
aplicacién del material adicional en mezcla con un agente liquide

de suspensidn.

6. Un método de acuerdo con la reivindicacién 4 o 5,
en el que se aplice al velo, hilaza o hilo, antes de la
aplicacién del material adicional, un plastifiecaente disolven~
te para el material de los filamentos del velo, hilaza o hilo,

T. Un método de acuerdo con la reivindiecseldn 1 o 2,
en el que el velo, hilaza o hilo se hace fundamentglmente re-
slstente a la extensién o a la contracecibn, para que en el
intervalo entre las etapas de aplicar el material adicional
¥ la recogida del velo, hilaza o hilo, dicho velo, hilaza o
hilo no se extienda ni contraiga.
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8. Un método de acuerdo con la reivindiecacién 1 o 2,
en el que ge impide la extensidn del velo, hilaza o hilo
go stenidndolo sobre una superficie en movimiento durante el
inbervalo emire la aplicacién del material adicionsl y la
recogida, ‘

9, Un método de acuerds con la reivindicacién 7, en el
que el velo, hilaza o hilo se hace fundamentslmente, resistente
a la extensifn o a la contraccién procediendo a adherir en vélo,
hilaza o hilo a otros £ilmmentos, fundamentzlmente inextensi-

bles, antes de la aplicacién del material adicional.

10. Un método de acuerdo con la reivindicacién 9, en

el que los filamentos del velo, hilaza o hilo ge adhieren a2 los
filamentos fundamentdlmente inextensibles mediante soldadura.

1l. Un método de acuerdo con la reivindicacitn 1,
en el que el mabterial adicional se gplica a zonas del velo,
hilaza o hilo mediante inyeccibén de cantidades del material
adicional cuando el velo, hilaza o hilo se halla en forma por

1o menos parclalmente recogida.

12, Un nétodo de agcuerdo con la reivindicacién 1 o 2,
en el que el material se aplica en zonas en forma particulada,

en mezcla con una resine también en forma particulada.

13, Un método de acuerdo con la reivindicacién 12, en

el que la resina es termopléstica y se incluye la etapa de calen-
tar el velo, hilaza o hilo para fundir la resina.
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14. Un método de acmerdo con la reivindicacién 13, én
el que la ebtapa de calentar la resina para fundirla ge efectua
inmediatemente despuds de 1a aplicacidén de zonas de la mezela

de maberial adiclional y regina,

15, TUn método de acuerdo con la reivindicacién 13, en
el que la etapa del calentamiento se efectua inyectmndo vapor
en el velo, hilaza o hilo mientras se estl recogiendo el
valo, hilaza o hilo,

16, Un método de acuerdo con la reivindicacién 12, en

el que se aplican al velo, hilaza o hilo, antes de la aplicacién

de la mezcla de material adicional y resina, zonas de peque-
fias cantidades de adhesivo, que hallan en registro con las
zonas de material adicional. “

17. TUn método de acuerdo con lasg reivindiecacién 12,
en el que la resina es una regina plagtificable disolvente y en

que se incluye la etapa de aplicar gl velo, hilaza o hilo un
Plastificante disolvente para la resina.

18, Un método de acuerdo con la reivindicgcién 17,
en el que el plastificante disolvente para la resinas se aplica
al velo, hilaza o hilo antes de 13 aplicacién en zonas de la

mezela de materizl adicionsl y resina.

‘ 19. Un método de acuerdo con la reivindicacién 17 o 18,
¥y que incluye la etapa de calentar el velo, hilaza o hilo después

de la aplicacibn en zonas de la mezcla de material adicional



¥y resina.

20, Un método de amerdo con la reivindicacién 1 o 2,
en el que el material adicional gse aplica al velo, hilaza
5, © hilo arrastrando el materigl adicional en una corriente
gaseosa y pasando la corriente por zonas del velo, hilaza o
hilo.

21, Un método de acuerdo con la reivindiesgeidn 20,
10, 4ue incluye la etapa de arrastrar en la corriente gaseosa una
resina en forma de particulas.

22, Un método de acuerdo con la reivindicacidn 21,
en el que la resina es térmicamente plastificable y en el que
15. ge indiuye la etapa de pasar corriente a través de las citadas

zonas del velo, la hilaza 0 el hilo para fundir la resinae.

23, Un método segln la reivindicacién 1, en el que

el dispositivo para su realizacibén estid constituido por una

20, instalacién que incluye medios para alimerbar continuamente
un velo alargado, hilazz o hilo, medios para eplicar a zonas
gseparadas del citado velo, hilaza o hilo un mgberial adicionsal
en estado de particulas, de ligquido o de suspensién, medios
Para recoger, pleger o agavillar el eitado velo, hilaza o

25, hilo formando un cuerpo a modo de verilla, y medios para corbar
en extensiones el cuerpo en forma de varilla.

24, TUn método de acuerdo con la reivindicacién 23,

en el que los medios para aplicar material al velo, hilagza o
hilo, comprenden un rodillo que tieme gobre &1 superficies realza-
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das, que se conforman en figura a la figurs de leg zonas de
material adicional gque han de eplimarse al velo, hilaza o hilo,
25. Un método de acuerde con la reivindicacidn 23,
en el que log medios para aplicar un materiel adicional al velo,
1}11&28. o hilo comprenden un manguito cilindrico que tiene
gberturas que se conformen en la figura a la figura de las
zonas de material adicional que han de gplicarse gl wvelo,
hilaza o hilo y medios para pasar por las sberturas, en suce-
gibn, una suspensibn gaseogs del material adicional,

26, Un método de amouerdo con la reivindieacidn 25,
que incluye medlos pars pasar a través de las aberturas, en
gucegl6n, un gas cdlentado ¢ vapor caliente.

27, TUn método de acuerdo con la reivindicacibn 23,
en el que los medios para gplicar un materisl adicional al velo,
hilaza o hilo comprenden medios para inyectar el material,
a intervalos espaciados, en el velo, hilaza o hilo cuando e gte
velo, hilaza o hilo se halla, por lo menos parcialmente,

en eatado recogi do.

28, Un método de acuerdo con la reivindicacidén 23, en
el que los medice pare aplicar un material adicional al velo,
hilaza o hilo comprenden un feubor que tiene rebajos en
superficlie c¢ilindrica, los cuales se conforman en figura
a la figure de las zonas de material adicionel que han de apli-
carse al velo, hilaza ¢ hilo, y mediog para alimentar al inte-
rior de log rebajos del tambor materigl adicional.
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29, Un método segén la reivindicacién 1, en el que
el filtro pera humo de tzbaco realizado comprende un cuwerpo
en forma de varilla, que tiene una mrimers seccifn que lleva
un material adicional capaz de ejercexr sobre el himo del
tebaco un efecto filtrante w otro efecto que se requiera,

¥y una segunda seceibn en forme de verilla, siendo la primera
geceibn uniteria con la segunda geccién,

30, Un método seghn la reivindicacibn 1, en el que
el filtro realizedo se halle en combinacién eon otro filtro
pars humo de tabaco que estéd axilmente alineado con &1,

31, TUn método con su dispositive para febricar f£il-
tros pars el humo del tebaco.

Segln se describe y reivindica en la presente memoria
descriptiva que wnsta de 50 plginas foliadas y escritas

& méquine por una sole de sus caras, acompafladas de seis léminas
de dibujose

Medrid, a 26 de Junico e 1964,
CIGARETTE COMPONENTS LTD,
e .

JAIME ISERN

ot



T T o] z
WIIST dH/[2
s NOP 3 TAPoy

z S gZL10E:
pajruy sjuavoduny §77a/8617 %,




% ligarelle [omponenls Limiled
301728

=




. > 53
Hodrias & JN W
Jorme Iserp

b7 e SRR
B . L
. -
e




UASST D400
sath 10 08 2P

biailinizen

sely g

pajuny ow\tm%\k\mw ap7asE617 %




% Ligarelle Lomponenks,  Limiled




HNodrid, 26 JUN 1988

Jorime Isern

40+

\"-v«-....w_, e eeest e m e e B TER




e

" ovgsk e 5 &

ULBST sujr0p

vy

Prpoy

10

11—
0t

LL
9L

l

68.06 L8
— -N\ll-ll

wNPwOﬁ

fauty spuguotwny 317348617 4,



Y Ligarelle [omponenls Limiled

301728 - @%

PN\
6




b hojss

43

41
}

(o) (o)

\&

42
/
© ©

. : ErrdiimiERYS
'L - Y B A IA, A st R I I 4 Y
* * a B . - B Loy AN E5 A
h V; N R A NS Lz
o Fuapice

[ 2z ers

40

53

gt

JIVEY IR Y Y

<W

Hadr/d, DY JUN 058

' d"q'me Isern

\:, -




pip ) P
wisST delfo0 )
LR N YPH

82L10¢€
seloy g pajny  guaveduny 317348617 %,




% Ligarelle Lomponenls Limiled
301728

~—w
S
N

\
)

=t s




b hojas

Nadr/d, 48 JUT 1960
/J /o Joime Zsery

e




L
Ly NN\M\&%\\

R SRy,
vullh o w

@ZLTOE

pajnyy spuaveduay - g11aseb17 5
seloy g



% Ligarelle  [ompanents [ imifed

301728




b hojas

O
@i% JUN R Q
' Hadrid, 62

Joime Isern

T e




téc d
2

Q/m S¢c
NN/

/ s
= =< Ty - Lo 5= ¥ STy N > oA = g
. A L TN e S o S % Ry S N P L
i - P S TS 2 i O A NEIRRRT e P S
/ 7

ol

UIBET D10

Y6 NOr & FYYOH

c

1 PPC EVC

NN—Na

N~ T N N N o N LY S e 7 . QT T s, o N ~ ot N
A D U AR AL s Rt S ARy : 7 S NT S \\,1\/.\\\J\/r nr,wh/u,
[ NG LV PRSP SN Ry § WA WA Ve L 1l 1 g S 2Ty T e D e 15

{
SLI

1215 |

!

( T 7]
841 611 081 _\obb

| _

/4 ) 7]

!

b

1L

7

" Tz

W

T 777

oLl _
ZLi~

\\\\M\\\

‘01 _

1814

~oLL |
£L14

c81—

z61-

‘0Ll

o7

A g L heu

Y P ey oy S
AT AT SO SN
o S P TR

N

crrsuler g, L, U

¥ [
/98181~ 981 561

8CLI0C

papury  Spauadway - 31jaeb17 5



% Lgarelle  Lomponenls  Limiled i :{F
=

301728 Fzg.ZQ.l

E ig. 25 185 186 i—»184 ig

F ig. 23, 73

172 19/~[ ,7O\l—182 kN

171 ‘z71“ :
| | I

Fig. 24 | 177~ 160 |
e e T
r
174 |
240 290

Fig.26 x\\m \\\\\“‘j’“‘\\
247243 4 2'4;

D,
Fbg 27 -“”7//% ///'/

246 | 245 |246‘

242
Lz
P
Fig.29. i
222 231, 226 235 |
RN ”///%%A\\

/1!
D ClBAlA

\



|
173 w482
i/70

FJBI ~172
179, |

i | l7l | | 471
l77~~-”l 180 179 178 I7)5
Z_
174 |
240 240

B

Qx:::::ﬁSb\\\vzzzzzéi\

247
C

241

D ,C
/// ///i/

225
|
235 | 226 ,224 223
f /T \\ \
B A14 235 BIC D 231

/ydo’/’/o' 25 JUN 1%&
d"a/mejsem

22y




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



