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a favor de Don Antonio GUTIERREZ QUILES, de nacionalided
espafiola, residente en Barcelona, Jalle Concilio de
Trento, 42, por "PRENSA PARA LA I-’E:ANIPULACIGH DB HAYERIA-
LES BN HOJAS".

-

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere é una prensa
para la manipulaciédn de materimles en hojas, y, mds par—
ticulermente, a una prensa vertical, de platihas, para
trogquelar, estampar, hender y gofrar un material en ho=-
jas tal como papel, cartén, etc.,puadiendo efectuar simul-
tédnea o individualmeﬁte cada una de estas operaciones.

Esta mdquina presenta la pafticularidad de -que

su platina mévil se. hslla coneetada con un punto fijo
de l= méquinas por intermedio de al menos un par de juegos

de palancas de rodillera, cuyos puntos de articulaciédn
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intermedios se hallan conectados, mediasnte sendas bie-
las, con respectivos codos de un ciglefial montado en-
tre estos pares de juegos, estando eéte cigliefial conec-
tado con bn mecanismo de accionamiento en rétacién.

En una realizacién preferida de‘la invenciédn,
la platina‘mévil ajusta por dos lados opuesios con pare-
des adyacentes de la caja de la mdquina, y los otros dos
ajuétan con sendos cierres desliziéintes, de forma que el
espacio formado entre 1la platina y su soporte se halla
cerrado, estando este recinto dotado de medios valvula-
reg y de filtro de aire, por los gue se establece una
circulaciébn refrigeradora, y une proteccién de los meca-
nsimos contra el polvo, en dependencia del movimiento al-
térnativo de 1a plstina.

El accionamiento del cigllefizl se realiza por
medio de un mecanismo de rueda helicoidal y hugillo co-
rrespondiente, cuyoc mecanismo presenta lz particularidad
de estar dotado de mediocs de seguridad pars absorber
eventuales sobrepresicnes de 1a prensa. Para este fipbl
husillo es axialmente mévil contra los medios que lo re-
tienen, con un impulsc del dispositivo por 1los menos
igual al que resulta de la itraccidén normal de la prensa,
pero que permite & desplmamiento axial del tornillo
c&ando la sobr§presi6n de las pletines supera un valoxr
predeterminado.

' Con el objeto de permitir la regulacidn de la

presidn ejecutada por la prensa, los cojinetes de apoyo
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dos sobre el bastidor de la méquine por intermedioc de cu—

fias desplazables iransversalmente, de forma gque permiten
regular la a;tura de dichos apoyos.

El transporte del material en hojas en trata-
miento puede realizarse por diversos medios, por ejemplo
mediznte una serie de barras de pinzas uhidas transversal-
mente y regularmente espaciadas sobre dos cadenas cerrg—
das, guiadas de manera que dichas barras son conducidas
sucesivamente entre las dos platinas separadas y acciona-
des en sincronismo por 10s mecanismos de lg mdquina. BEste
accionamiento puede ser realizado, por ejemplo, mediante
uh dispositivo de biela y manivela gque accicna, desde el
4rbol del cigllefinl, en movimiento alternativo, un sector
dentado con ei gue engrana un pifibn, a su vez conectado
con los medios de accionamiento de las cadenas por inter-
medio de un digpositivo de acoplemiento que es gobernado
por el propio mecanismo de biela y manivela para. desaco-
plarlo al término de cada.carrera de avance del sector.
BEste mecanismo puede estar dotado, convenientemente, de

medios gue bloquean el 4rbol de accionamiento de las ca-

denas cuando el dispositivo de acoplamiento mencionado se

encuentra en la posicién desacoplada, y, eventualmente,
de medios amortiguadores para absorber ls energla cinéti-
ca gque se genersa como counsecuencia del transporte inter-
mitente de les hojas en_tratamiento.

La mdquina, por otre parte, puede estar dotadas

de dispositivos automdticos mra el escuzdrado y registro
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de las lédminas de tratamiernto parse que queden situadas
entre las platinas en la posicidn execta para recibir
los trataﬁientos adecugdos} Por otra parte, puede iener
los dispositivos de seguridad méé ade&uados a fin.

Los dibujos adjuntos muestran, a t{tulo de ojem~

plo no limitativo del alcance de la presente invencién,

una forma preferida de llevarla a la prdctica, en repre-
senitaciones esquemdticas.

En dichos dibujos: La figura 1 es una sectién
longitudinal elzada del conjunto de una miquina de acuer-
do con la invencién y provista de alimentacidén y descar~
ge automdticas; la figura 2 -una seécién transversal alza-—
da de la misma por el plano del cigliefial; le figura 3 una
vista laterai alzada, a escals difefente, del mecenismo

de accionamiento de las cadenas trensportadoras de hojas;
la figura 4 une vista frontal alzada de este mismo meca-
nismo; la figura 5 muestra lz manera de expulsar los des-
perdiciocs, y la figura 6 indice uns barra de arrastre de
las hojas en posicidén de trabejo. _

- La prense representada en la figura 1 se com-
pone de un bastidor de‘cinco riezas =l=, 2=, =3=, =4~y
—5;, cuya parte central -l- constituyevel pedestal propia-
mente dicho ¥ soporta une cohiraplatina superior fija ~6-,

-y gula unz plating inferior, mévil,-?-. . '
Esfa dltima va sopd:tada en sus cuatro dngulos

por cuatro palances de las cuéles, las dos designadas

con =8~ y -9~ son parecidas. Delimitan un cuadrilédtero y

toman apoyo sobre un basamento =-10- de lz= misma forms.
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Sus rétulas estén unidas, cada unz de ellas, con un ciglie-
fial ~ll- mediante las bielas =1l2«, =13=, =l4=- ¥y =15=, dis—
puestas en dos grupos y opuestas dos a dos s ambos lados
de una rueda central -l6-.

El cigllefial se halla en el interior del cuadri-
ldtero delimitadé por las palancas y fbrma dngulo recto
con un 4drbol de mendo -17- gue llewa un husillo helicoi-
dal -18~ y es accionado desde el exterior mediante un vo-
lante de embrague =19-. El 4rbol de mando =17~ penetra
tembién en el espacio delimitado por el cuadrildtero, o
el basamento -10- lleva los cojinetes de dichos cigllefial
y &rbol. ’

El funcionsmiento de los frganos descritos es
nuy simple: ‘ . L

"El volante -19- hace girar al arbdl -17- y =l
husillo -18-~, que gcciona la rueda dentada -16~ del ci-
gﬁeﬁal -1l-, cuya rotacién obliga a los pares de bielas
—i2-, ~13=, =l4- .y =15~ a rechazar las rétulas de las pa-
lancas, periédicamente hacia el‘exterior, separdndolas
simultdneamente y provocando, asi, lz elevacién y la pues-
ta en presién de la platina mévil -T—. _

Diversas ventajas importantes son obtenidas me-
diante la dispesicién adoptada:

Los impulsos sobre las bielas que separan las

‘rétulas de las palancas se hallan sensiblemente equilibra-

dos. Por este motivo los elementos de la bancada no par—
ticipan de los esfuerzos de traccibén de les palancas, co-

mo sucede en el caso de los mandos gue utilizan uns mani-
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vels exteribf,-entre cuya caja'de engranajes y l=z prensa
propiamente dicha existe siempre esfuerzos de separacién
considerablgs. Les gufas de la platine mévil pueden ser
reducidas a una simple deslizadera -20-, conducida por un
cojinete, puesto que los esfuerzos laterales son minimos.
Los esfuerzos debidos al trabajo de 1&3 platinas son
absorbidos por la prensa misma. Le construccibén se hace
més f£icil y la acﬁmnlacién de pleszas més simplificads,
suprime el desmontaje de la prensa para su expedicién,pu~
diendo ser transpor#ada fécilmente su parte gentral_—g—
comc un conjunto. La luﬁrificacién queda, tambidn, simpli-
ficada. _ A

Le figura 1 muestra, ademds, que la copstraccién
resulta de forma tal que se puede encerrar fécilmente los
Srgenos méviles de la prensa en cédrbers que los protegen
contra la intro&uccién de cuexpos extrafios ¥ polvo proce=-
dgntes del trabajo efectuado, en particular cuando la pren~
sa tiene que recortar cartén.

El chesis -1- cierra el mecanismo por 105 dos
lados, y es suficieﬁte contér cen las chapas protectoras
~2}=.y =22~, para cerrarlo por los otros dos.»Estas cha=-
pas, fijadas por su parte inferior en el baéamento =10=,
se elevan y aplican a lo largo de la platina névil -7-,
contra la cual toman apoyo mediante zapatas =23=, de cue=
ro, fieltro, etc., susceptibles de constituir unas juntas.

De ello resulta que el espacio gque contiene las
palancas, las bielas, el cigliefial, una parte del 4rbol de

mando y los engranasjes, forma una cédmars prdcticamente ce-
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rrada ¥y en la que, a consecuencia de la elevacidn y des-
censo de la platina mévil gque constituye su techo, ténr
derd a formarse alternativamente un vacfo y uns sobrepre-
sién. |

Eétando provista la chapa =22~ de una vdlwulsg
de admisién con filtro de aire =24- y la chaps =21~ de
una vélvula de descarga‘FZS—, el conjunto respirard de
forms que a cada subida de la platina -7- entra aire fres-
co y filtrado en el espacio ocupedo por los elementos del
mecanismo de mando, y que a cada descenso de la platina
este aire serd expulsado, oponiédndose la ligera sobrepre-
sidn provocada, por otra parte, & lg penetrapién de polvo
por las jumtas -23-. Podrfa, asimismo, suprimir la v'al-
vula de descarge y dejar que el aire se escape por las
Juntas.

Se comprends que esta circalagién de:aire tan-
bién contribuye 2l enfriamiento de los mecanismos descri=-
tos. .

Podria, naturslmente, afiadirse una bomba al con-
junto, que enviase constaniemente aire forzado al interior

de la cdmara, de forma gue se produjese una‘sobrepresién

independiente del movimiento de la platina‘ névil =7=.

El eje ~18- estd unido al volante -19- por in-
termedio de un embrague electromagnético o mecdnico -26-,
¥y e8 susceptible- de ser frenado mediante un frenoc ele&tro—
magnético o mecdnico -27-. El volante gira —.bajo la ac~
cién del motor de ls prensa mediante unas correas gue ata-

can sobre la polea =-28-. Cuando el embrague ~-26- se desaco:
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pla el freno se pone en accién.

L2 mdquina objeto de la invencidn comprende -

un dispositivo de seguridad contra las sobrepresiones

- accideniales de la prensa, consistente en el hecho de que

a1 huéillo helicoidal es movible =zxialmente contra los
medios que lo retienen, con un impulso por lo menos igual

al gue resulta Ge la trgccién normal de la prense, pero

‘que permite el desplazamiento axial de dicho husillo cuan-

do -el impulso determinedo por la sobrepresién de las pla-
tines supera un valor predeterminado.

En ei 4rbol -17- podria acoplarse un reductor
de engranajes, de por 1o menos dos velooidades, la velo-
cided de uno de los cuales es, por cénstruccién, igual
a uns, fraccibn de la del otro, estando este conjunto dota=-

do de medios que permiten pasar automdticamente de una a

-otra forma de itransmisidn en el curso de cada ciclo de

trabajo, Ge manera gque el régimen lento quede embragado
durante por lo menos, una parte del periodo activo de ca-
da ciclo, y el fegimen méds rép;do fuera de-este periodo.
Como se puede apreciar en la figura 1 el cen-
tro dé las rétulas -8~ y =9- estd situadé aproximadamente
al mismo nivel que el eje del cig Uefial -1l=-, debido -1
lo cual 1la platina oscila durante su movimiento de eieva-
cién. Sin ser obligatoriamente nocive para el buen funcio-
namiento de una prensa construfda de esta manera, esta
oscilacién podrfa ser, no obstante, en ciertos casos, la
caﬁsa de inexactitudes minimas, particularmente en el ca-

so de trabajos en papel y cartén gue deban superponerse
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a impresiones realizadas anteriormente.

Con el fin de dismihuir le oscilacidn de la
platina mévil -8~ hasta convertirlo en précticamente nulo,
el eje del cigllefial ha de ser situado algo nds bajo que
tal como ha siéo dibujado, o sea, por la interseccidn
de dos rectas que pasan, cada una, por las proyecciones
de dos posicionés gimétricas de la articulacién central
de-cada palance, cuyas proyecciones se confunden con las
de las dos rectas gue fijan le posicién del eje del cigie-
flals ‘

Pare el ajuste de la presibn ejercida por lgs
palancas resu;ta véntajoso hacer descansar estas dltimas
sobre el basamento -10- mediante chavetas -29- (figura
i), pof ejemplo en forma de cufia § de posicién fegalable
desde el exterior mediante tornillos y volante, lo que

permite desplazar con gran exactitud el punto de apoyo

de lzs citadas palagcag.

El sccionamiento del cig Hefial podrfa reslizar-
se perfectamente por medic de engraﬁa3es rectos, evehtual-
mente con varios escalones de demulbiplicacidn, y dispo-
niendo los é4rboles paralelos y no en éngulo recto.

Aungue se ha descrito medios megénicos para el
acclionamiento de la platina mévil, lo mismo podrfs ser
realizado por medios neumdticos o hidrdulicos, o pdr una
combinacién de ambos, o por otra forma susceptible de de-
sarrollar el movimiento de elevacién de 1z platina junto
con unz gran presidn.

En las prensas que funcionan a gran velocidad
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es necesario que exista ung gran rigidez entre el mando

de la platine mévil y el mecanismo de avance de las pie-
zas trabajadas. Bs decir, que se tendrd la ventaja de pd—
der establecer un corito enlace y por Gganos bien dimensio~
nados. _

En la forma de ejecucidn representade se ha su-
pueéto gue las hojas de cartén son transportadas por ba-
rras de pinzas =30= conducidaes entre cadenas =3l= y accio=
nades mediante un 4rbol -32-.

Se observa fdcilmente que ;a distancia entre
el cigllefial ~1l= y el 4rbol -32- es muy corta y se presta
bien a’un enlace d;recto del mando de las paiancgs al de
las cadenas. Este mando se realiza por unz leve-manivela
-33- situada en el extremo del ciglefial -1l- (figura 2)
¥ de la forma representada en las figuras 3y 4.

La manivela acciona mediante une biela ~-34- ar~
ticulada a su botén, un sector dentado ~-35- en movimiento
de oscilacién destinado & éomanicar un movimiento de giro
alternativo a ﬁn pifién —36~ solidarioc del 4rbol =32-. Un
embrague de tenazas accionzdo por la leva ¥y eje =37-, de
upa horquilla =38 tiene por misién limitar el arrasire del
4rbol -32- en el sentido indicado por la flecha =39- de
la figure 3. _

Al desembragar el pifién -36- pera gque pueda efec-
tuar libremente su retroceso el sector dentado -35-, los
dientes opuestos al pifidn -36~ del manguito de fijacidén
se introducen en otros fijados en la bancada, para la in-

movilizacibén de las ruedas y cadenas. Para perfeccionar
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esta retencién pueden sertg&priﬁidéé’i&;dientes'fijos a
la bancada,~geemplazéndolos por un 6rgeno compacto, qﬁe
a cada parada de las cadenas hace penetrar une rulina en
una cevidad interior que presenta una exeénirica, que
gira con el 4rbol -32- ¥ el manguito —-40-. Otra excéntri-
ca, unids al cigliefial, acciona la biela y palanca porta-
dora de la rulins de fijacién.

El dibujo permite darse cuenta fécilmente de
la rigidez que presenta esta unidn, reducida a su mds sim-
ple expresiébn, recurriendo tan sélo a Srganocs cortos y de
grandes dimensiones.

La disposicién de avance Gescrita corresponde

a una prensa gue trabaje un material en hojas, las cuales

- son dispuestas una a una sobre el tablero -41-, marginadas

antomdticamente o a mano y después sujetada por la barra
de pinzas gque se encuentra inmedistamente por debajo de
las ruedas de cadens -42-, siendo transportadas dichas ho-
jas una a una, entre las platines y en posicién separada.
En este momento ¥y bajo la accién de las palancas, dichas
platinas,_portadoras de dtiles y contravtiles apropiados,
se aplican la uns contra la otra y ejecutan el trabajo de-
seado, por ¢jemplo un estampado, un recortado, etc., o in-
cluso varias operaciones a le vez, Estas operaciones se
repiten en cada c¢iclo de- trabajo, que corresponde 2 una
vuelta del cigllefials

Las c;adenas =-3l=-, son conducidas por dos pares
de ruedas a cadena =42~ y guiadas por otras ruedas, ro-

‘dillos o 6rganos apropiados.
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El transporte de pliegos se resliza desde la
entrada hasta el receptor mediante siete o més barras
de pihzas eldsticas, 0 cinco en la mdquina sin expulsor,
TLa sujecidn de los pliegos se realiza estando estacione~
rigs las baras de pinzas. El pliego estd sujeto por su
parte frontal; mediante las pingas es llevadc al cuerpo
-A- de estampado, pasando por el expulsSor automdtico, ¥
despuds conducido gl receptor (pila), donde es soltado.

La enefgia desarrollade en el transporte intermitente de
las hojas es anuladas mediante el Ireno neumdtico =43-,

En la mesa de marginado =-41l- se encuentra un dis-
positivo que soporta uma regla -44- en forme de -U~-, osci-
lante por su mergen de manera gue escuadra las hojas antes
de gue sean sujetadas por las pinzas -45-, por medio de
unos tacones graduables. Estas se abren por mediacién de
un tope graduable -46- que las hace oscilar y las abre,
coordinando con egta apertura de pinzas. El eje ~47- osci-
la axiaslmente haciendo actuar las palancas -48- y -49- que,
recibiendo el movimiento el tope -46—, hace osciler en sen-
tido opuesto las barras de pinzas =29~ para su perfecto
registro. ,

El dispositivo para asegurar la inmovilizacién
de las barras transportaddras de las pinzas en el momento
del estampado de las hojas, consta de tres o mds movimien~
tos pera, de esta manera, asegurar el perfecto gjuste en-
tre el perfiledo y la estampacién.

Estos movimientos son ejecutaéos por tres o

més excéntricas movidas por mediacidn del cigliefial de la
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prensa, cuyos movimientos constan de: 1) Elevacién del

mecanismo del dispositivo de cavdceidén de las barras de
pinzas. 2) Preparacién del tope de correccibn, y 3) acer-
camiento del tope y correcgidépde la barras de pinzas, des-
plazéndolas con un movimiento de retfoceso. _

El dispositivo gue asegura la immovilizacidén en
posicién de trabajo de las barras de pinzas, sujetando y
transportando las hojas, comprende dos topes =50~ coope-~
rzntes con las barras de pinzas cuando las mismas se en—
cuentran en la posicidn de estampado. Los Srganos de in-
troduccidén de la prensa realizan sus movimientos suavemen-—
te, los topes -50- se colocan dentro de la trayectoria de
las barras de pinzas, ¥y en cada ciclo de trabajo, en el
que unz barra se encuentrs en 1= posicién de estampado,
actdan los referidos topes haciéndolas retroceder, a fin
de obtener el registro buscado.

Las barras de pinzas en su posiciédn de trabajo

estén sujetadas axialmente por un tope lateral fijo -51-

y otro tope eldstico =52=- en la parte ﬁosterior (figura

2) que se gradus autométicamente, 2 fin de que el regis-

tro de la mdquina no varfe, tanto en la mesa de marcar
-41- como en el cuerpo —A=- de estampacidn.

Is figura 6 es una seccibén transversal de la
barra de pingas y del final de ambas platinas en el mo-
mento en que .sostiene una hoja gque ha de ser trabajada
por los Utiles dé la prensa.

Las barras ;30- tienen unos sajientes en su

porde delantero -53-,d forma que pueden ser iniroduci-
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das, si fuera necesario, hasta ei borde mismo de las cu-

chillas -54=-. El bulda =55=- se encarga de abrirlas y ce-

rrarlas por medizacibn de una leva en el momento oportunoce.

En las paradas gpe efectia el transporte de
los pliegos, a lz entrada y en el espacio de estampado,
existen unas palancas de tope y las cadenas de transporte
de las pinzas se destensan autométicamente de manere gque
no influyen en el registro. Ello se regaliza pof uno o més
resortes; el de tensado por ciclos de trebajo, actda jus-
to antes de la puesta en marcha de las cadenas y durante
el recorride de éstaé, dejando de actuar en el instante
en gue dichas cadenas se immovilizan. El -sincronismo de-
seado ge realiza por medio'del eje ¥ de le exééntrica -56-
que reciben el movimientc del #rbol principal de la preﬁ-
éa.'También se puede tensar dichas cadenas por sistemas
hidrdulicos o neumfticos.

La méquine puede estar dotads de dispositivos
de paro automdtico gue respondan a condiciones anormales

diversas y gque pudieran repercutir en su buen. funciona-

. miento, %eles como: . -

12 Pila demasiado 2lta en el introductor.
. 28 Al haberse marcado simulténesmente dos. o mds

ho jaS. ’

w

3¢ La hoja no llega = uno de los topes delante-

ros.
4¢ Desperdicios o recortes aislados actuaron
sobre la bisagra de control a l2 salida del troquelado.

52 Pile demasiado alte en el receptor.
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62 Una de las rejillas esti alzada.

7§ Al atascarse una hoja en el iroquél 0 en el
expulsador..

El cuerpo expulsor de desperdicios =B~ que pue-
de ser de uno o varios cuerpos, consta de uns biela =56z~
movide por une excéntrica del drbol principal ¥ gque accio-
na unzs palancas =57~ cuya oscilacién levanta la plancha
~58-, con la hoja y lz barra de pinzas, produciendo el
desprendimiento de los desperdicios por los drgenos expul-~
sores =59- y =60-. Bstos estdn formados por un pitén y un

blogue sujetados por tornillos -6l-, de los gque el prime-

ro expulsa un pequefio desperdicio =58a-~ y el otro un des-

perdicio algo mayor =58b- a través & las aberturas corres-
pondientes. La placa extractora -62- tiene un movimiento
de oscilacidn alrededor del eje -63- y es solidaria de
vnos sectores dentados ~B4- por sus extremos, de forma que
mediante un volante e;terior Tijo &l eje —-65- gue lleva

el pifién es posible levantar la placa hastz la posicién
inclinada ~62a- pars su prepa}acién o inspeccidn.

La parte superior del itroguel de estampado es
rigida y sujeta la rama con sus cuchillaes, por mediacién
de unas palancsas manejables desde el exterior. Lz parte
inferior con la pleca de contra estampado eg movible.

Uno de los procedimientos de iijacidén auxiliar

del #til en posicidn de srabajo contdla la platina superior,

caracterfzase en que su instalacién deivrds del dtil se

compone de varias ranuras longitudinales que se comunican

entre ellas por una transversal, unida a una bomba de va-
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cid, de suverte que al aplicarla contra la platina -6- que-

da unida por succidén. En la figura 1 el Util ~54=- se ine
troduce y queda soportado por mediacién de rulinas suje-
tas éstas = las escuadras de soporte.

Le rama con sus cuchillas y la placa de contra
estampacién pueden sacarse lateralmente de ls mdquina y
volver 2 introducirse sin necesidad 4e efectuar ninguns

correceidén ya que la sujecibn de los 6rzanos interiores

de la prensa son invariasbles, con un centrado perfecto.

_ La rama porta-dtil y la contra placa, deben po-
der ser accesibles dentro de la medida de lo posible, so=

bre las dos superficies, para poder hacer el arreglo y ase-

-gurar que la presidn quede repartida en toda su superfi-

cie,para eilb la entrada lateral de estos dtiles, lleva dos

soportes en forma de c¢dnsula gue puedan soporiar y suje-

'tar, por ejemplo, la contra placa horizontal y simultdnea-

mente la rame porte Util en posicién vertical ligeramen-
te inclinada. Al extraer la rama portaudtil ésta gueda si-
tuada al revés, necesariamente tiene que ser reversible
por um solo operario, éara invertirla.seré necesario ha-~
cerla introducir en un soporte giratorio, en forma de -U-,
que al hacerla bascular 180° guedard en posicién de visi-
bilidad total, fijdndose en su parte lateral o longitudi-
nal, por ejemplo., por medio de clavijas o pasadores, o
cualguier otro medio susceptible de gue quede suficlente-
mente fijo.

Los dtiles fijados en la platina superior =6-,

por mediacién de la rama puedan Ser de muy gran peso y di~
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mensiones. Lstando generalmenite sujetados contra las pla-
tinas, por mediacidn de sus bordes laterales, pueden por
sus dimensiones producir flexién. Para evitar este flexidn,
se montard un brganoc en su parte centraliransversal a la
méquina, cooperande en la sujecidn del dtil contra la pla-
tina, por medio de unas ranuras en forma de -T-, haciéndo-
lo actuar desde la parte exterior de la prensa, por medio
de un volante y tornillos, o bien por unas excéntricas mo-
vidas por palancas. .

El dtil inferior de la prensa, apoyado sobre su
platina inferior =-1=-, contra la que es fuertemente aplica-
do, en cada ciclo, puede, estar completamente adheride y
resultar extremadamente diffcil de desprenderlo. A este
efecto y para facilitar esta operaciébn de permitir sin es-
fuerzo la extraccién del util, se ha dispuesto en la super-
ficie de la platina cuatro pares de ranuras en forma de
cruz, distribuidas simétricemente, en el centro de cada
per de ranuras desemboca unza entrada de aire comprimido,
cerrado por mediacidn de uns vdlvula a bola que sobresale
a2 la pletina, de manera que al descansar el dtil en su ca-
beza la bola baja hasta situarse en el mismo nivel de la
platina qudando asi abierta la vdlvula. Al rebibir la pre—
sidn de aire, este penetra en las ranuras, hasta el mismo
momento gue provoca la abertura del dtil cerrando ‘subombe
ticamente la vdlvula, el peso del aire =21 producirse la
abertura. Hecho esto, el Util podréd extraerse de la prensa
siﬁ mds dificultad.

Lz figura 5 muestra una hoja troquelada unida
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todavia con sus desperdicios exteriores y los colisos in-

teriores, el cuerp6 -B~- los expulsard completamente, a ex~
ercién-ae le perte frontal, sujeta por las pinzas, pa-

re. su traslade en =-C-, recepcidén a pila. En el dibujo es-

t4 punteada toda la superficie sobrante a excepcién de la

parte frontal'que gueda sujeta por las pinzas.

La operacifn de.expulsar_los desperdicios se pro-
duce en el mismo momento de actuacidén del cuerpo eAQ, es
decir, estando les cadenas completamente paradas y desten-
sadas. '

Finalmente. la méquina puede ser dotada de otros
mecanismes convencionales, tales como los dispositivos
alimentadores y de retirada de hojas trabajadas, repressn-
tados en las figuras y cuya construceibn responde a normas
ya conocidas en mdqguinas gue realizgn trabajos similares.

Serédn independientes del alcance de lz invencidn
los &etalles ¥y caracteristicas constructivas empleadasAen
su puesta en prédctica, por guedar todo ello comprendido

dentro del espiritu de las siguientes reivindicaciones.

FOTaA

Se reivindica como objeto de le presente paten-

4e de introduceidn:

1. Prensa pare la manipulacién de materiales

en hojas, caracterizada esencialmente por el hecho de
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que su platina mévil se halle conectada con un punto fi-
jo de la bancada de la mdquinez por intermedio de al menos
un par de juegos de palancas de rodillers, cuyos puntos
de articulacidn intermedios se hallan unidos, mediante sen-
das bielas, con respectivos codos de un cigliefial montado
entre estos juegos, estando este cigliefial conectado en ro-
tacién con un mecanismo de accionamiénto.

2. Prensa para la manipulaciédn de materiales
en hojas, de acuerdo con la reivindicacién 1, caracteri-
zada esencialmente por el hecho de gue la platine mdvil
ajusta por dos lados opuestos con paredes de la caja de
la médquina, y los otros dos ajustan con sendos cierres
deslizantes, de forma que el espacio comprendido entre
la platina mbévil y su soporte se kle cerrado, estando
eate recinto dotado de medios valvulares y de filtro de
aire, por los que se establece une circulacidn rei;igera—
dora, y una protecéién de los mecanismos contra el polvo,
en dependencia del mqvimienxo alternativo de ls platina.

3. Prensa para la manipulacidén de materiales
en hojas de acuerdo con la reivindicacién 1, caracteriza-
da esencialmente por el hecho de que el accionamiento del
ciglietial se realiza por medio de un mecanismo de rueda
hei{coidal ¥y husillo, estando este mecenismo dotado de
medios de seguridad para absorber eventuales sobrepresio~-
nes do la prensa.

4. Prensa para la manipulacién de mberiasles en
hojaé, de acuerdo con las reivindicaciones 1 y 3, carac—

terizade esencialmeénte por el hecho de que el husillo heli-
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coidal es axialmente mévil conira los medios que lo re-
tienen, con un empuje del dispositivo por io menos iguel
al gue resulta de la traccién normal de la prensa, pero
que permite el desplazamiento axial de dicho husillo cuan-

5¢ 7 4o la sobrepresién de las platinas supera un valor prede-
terminado.

5. Prensa pare la manipulacién de materiales en
hojas, de acuerdo con le reivindicacién 1, caracterizads
esencialmente por el hecho de que los cojinetes de los jue--

. 10. £0S de palancas de rodillera se hallan apoyados sobre el

| bastidor de la méquina por intermedio de cufias desplaza-
bles transversalmente de forma que permiten regular la pre- -
sidn ejercida por las platinas. _ _

6. Prense pard la manipulacién de materiales en

156 hojes, de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizada
esencialmente por el hecho de comprender uns serie de ba-
rras de pinzas, transversales y unidas a espacios regula-
res sobre dos cadenas cerradas, guisdas de maners que die-
chas barras son conducidas sucesivamente entre las dos

20. platinas separadas y accionadas en sincronismo por los me~
canismos de la méquina.

7. Prense para la manipulacidn de materiales
en hojas, de acuerdo con las reivindicaciones 1 y 6,carsc—
terizade esencialmente por el hecho de que las cadenas

25. son accicnadas por medio de un dispositivo de biela y ma-
nivela mandado desde el 4rbol del cigliefial y que actia,
en mpvimiento alternativo, un sector éentado con el gue

engrena un pifiln, 2 su vez conectado con los medios de
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accionamiento de las cddenas por intermedio de un disposi-
tivo de acoplamiento gque es gobernado por el propio mece-
rismo de biela y manivela, pare desacoplarlo al término
de cada carrera de avance del sector.

8. Prensa para la manipulacién de materizles
en hojas, de acuerdo con las yeivindicaciones 1, 6 y 7,
caracserizada esencialmenxéipor el hecho de que el wmeca-
nismo de accicnamiento de las cadenas comprende medios que
bloguean el drbol de accionamiento de las mismas cuando
el dispositivo de acoplamiento se encuentra en la posicién
desacopladsa.

9. Prensa para la manipulacién de materiales en
hojaé, de acuerdo con las reivindicaciones 1 y 6 a2 8, ca-

racterizada esencialmente por el hecho de gue el mecanis—

‘mo de accionamiento de las cadenas comprende medios anor-

tiguadores para absorber la energlfa cinética gue se gene-
ra como counsecuencia del transporte intermitente de las
hojas en tramitamiento. »

10. Prensa pers la manipulacidn de materiales
en hojas, de acuerdo con la reivindicacidn 1, caracteri-
zada esencialmente por el hechc de comprender wmedios para
el escuadrado y registro automdticos de les léminas en
tratamiento.

1l1. Prensa para la manipulacién de materiales
en hojas, segin la reivindicacidn 1, caracterizada esen-~
cialmente por el hecho de compren@er dispositivos de paro
antomitico que responden a condiciones anormales de fun-

cionamiento.
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12, Prensa para la manipulacién de materiales
en hojas.
La presente memoria consta de veintidés hojas
foliadas escritas a mdquina por una sola cara.
Barcelona, 25 de junio de 1964.
Antonie- GUTTERREZ QUILES
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