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MEMORIA DESCRIPLIVA
de una Patente de Iﬁvencién a nombre des
PAMENT~TREVHAND=~GESELLSCHAPT FUR ELEKTRI-
SCHE GIURTAMPEN MBH., de nacionalidad ele
mena, domiciliada en MUNCHEN 2, Windermam
chersgtrasse, 6 (Alemania); por: “PROCEDI-
IIENTO PARA TA FABRICACION DE LANPARAS
ENANAS CON APTASTAMIENTO PLANO" .=

El invento se refiere a una lémpara enana con aplasta-~
miento plano, en la cusl el aplastamiento plano esté configurado
como zbcalo de la lémpara. Una lémpara de luz reldmpago conven—
cional de este tipo consta de un pedezo de tubo de cristal en
uno de cuyos exbremos se encuentra un aplastamiento plano con-
figurado como zbcalo, mientras en el otro extremo de la lémpars
existe el punto de separacibn por fusibn. Las acometidas para
la corriehte estén fundidas en el aplastanmiento plano. Puesto
que en esta lémpara conocida la punta de bombeo se encuentra en el
extremo opuesto al aplastamiento plano, este extremo de la lémpa-
ra ya no se puede configurar libremente. Especialmente se aumenta

1l longitud de la lémpara considerablemente por la punta de bom—
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beo que sobresale en esbte extremo, sin que por ésto el vollmen

¢ la lémparae estéd aumentado en Fforma considerable.

Debido o egto surgibd el problema de crear une lémpare
enana con un aplastamiento plano configurado como zbcalo, en la
cvel enbra también el tubo de bombeo en el aplastamiento plano, pe-
ro con una disposicibn tel que el aplastemiento plano siendo de
m ancho y grueso minimo permite la méxima lJibertad para la con-
figurecibn del zbcalo de cristel y que la forme y el tamafio de
la bombilla se pueden elegir independientemente del tubito de

bonbheo.

Yo se conoce una lampars enana provisita de un eplasta-
miento plenc, en la cual dentro del aplastamiento plano exisete un
tubo de bombeo Ge cristal. Bl didmetro de este tubo de bombeo
de crgtal no puede ser inferior a un valor determinado y por este
rnovivo interrumpe las superficies del aplastemiento plano. Aungue
nediante esta solucibn se tiene libertad para la configuracidn
de la clipula de la bombilla, sin embarco las posibilidades de
la confizuracibn del aplastamiento plano como zbcalo son muy li-
nitadas por ejemplo no se puede practicar en el agplastamienio ple-
no una ramra ininterrumpida de direccidn transversal en relacibn
con el eje de la lémpara, como se acostumbra por el almacenamiento

de éstas limparas.

De acuerdo con el invenbto una lémpara chana con aplasta—
miento plano que sirve como zbcalo y en la cusl también el tubo de
bombeo se encuenira dentro del aplastamiento plano, estéd caracteri-
zada porque dentro del aplastamiento plano estéd empotrado un tubo

de bombeo de cobre de pared delgada, a través del cunl se llena la



10

15

20

25

- 3 =

bonbilla de gas ¥y que cerca de su punto de salida del aplasta-

miento plano se cierra por aplagbanmiento mecfnico.

En recipientes metédlicos destinados a ser descargados
ya se conocen tubos de bombeo metdlicos que estén unidos al re-
'cipiente por medio de soldadura y & través de log cuales se va~
cfa el recipiente. Para cerrar el recipiente ya se conoce también
el modo de cerrar el tubo de hombeo metélicqpor nedio de aplasha~

niento mecfnico.

Adenfs ee conoce ya un tubo metdlico de bombeo que
esté empotrado en una mess resinosa por medio de la cual esti

cerrada una lampara.

Para empotrar cobre por medio de fusibn también se co-
nocen ya determinados tipos de cristal, especialmente vidrios
duros. Pero &stos debido a su coste elevado, no resultan apro-
piados para la fabricacibn de articulos barabos de gran .consuno,

como 1o son las lémparas de luz relémpago.

Pero de modo sorprentende se encontréique también es
posible em@otrar dor medio de fusibn oaplastamiento tubog de
cobre en aquellos vidrios blandos que por rezla general se emple-—
an pare la fabricacibén de lémparas, es decir especiszlmente vidrios
de plomo y de magnesia cllcicae. Pero para obtener un empotrado
duradero por medio de fusibn, el difmetro exbterior del tubo de
cobre tiene que‘ser menor de 1,5 mm y el espesor de pared del tubo
de cobre inferior a 0,2 mm. Se did la preferencia a tubos de cobre
con un diémetro exterior de 0,8 mm y un grueso de pared de 0,1 mm.
Adembs se encontré que tubo de cobre duro y blando no es muy

apto para ser empotrado por medio de fusidn, sino que se debe
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emplear wn material semi=-duro. ALl efecto se debe entender por
cobre semi~-duro un cobre que por medio de deformacibn en frio
(Laminado en frfo o estirado en frfo) ha sido elevado a 1,2 ve-
ces la resistencia a la traccidn del cobre blando elaborado por

reconocinlentos

Se comprobd que slambres de dichas medidas, es decir
por ejemplo con un difmetro de 0,8 mme, no se pueden Tundir en
los cuerpos de- lémparas. Lo dicho aguf vale por esto solamente

para tubos de cobre de pared delgada.

Otras ventajas ofrece el invento para agquellas lémpa—
ras enanas que estdn llenas con gas a alta presibn. Fn las lém-
paras encnasg de luz reélémpago arriba desceritbas, con aplasita—
niento plano pars obtener un relleno con sobrepresibn era ne=-
cesario sumergir en hidrbgeno liguido el extremo del tubo de
cristal cerrado por el aplastamientoc plano, mientras un tramo
estrechado del tubo de crisial, en el cual se pretende eiectuar
el segundo cierre, sobresale del bhafio de nitrbgeno. Cuando el
relleno zaseoso estd condensado o en parte hasta licuado de
tal manera que en la lémpara existe un vaclo, se cierra é&sta

fundiendo e;éitio estrechado.
L]

Ta congelacibn de lémparas de sobre.presibén es en si
un procedimiento muy eficaz, pero resulta relativamente caro
debido al gran consumo de nitrdgeno liquido y de la complicada
combinacibn de aparatos que se necesita para realigar el proce-
dimiento. En el cago presente hay que afiadir como otra difi~
culbad las dimensiones reducidas de la lémpara de luz rclimpa-
80, lLas lémpa;as que se acaban de describir tienenuuna longi-

tud total de so0lo unos 32 mme. Puesto que por el mbealo Fformado
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por el aplastamiento hay que descontar unos 7 mm, giﬁoentro del
volimen de la bombilla que.se pfetende enfriar disbe solamente
unos 12,5 mﬁ del punto que se clerra por fundicibn. Esta reduci-
da distencia entre 1a.parte del vaso de cristal que toma la tem—
perature del nitrdgeno liquido y aquella parte del vaso de cristal
que para fundirlé se debe calentar a elevadas temperaturas, requie-
re un considerable empleo de medios técnicos. Ademfs impiden estés
dificultades que el vaso de la lémpara de luz de relémpago se
aminore todavia més y que este vaso se llene ademfs con oxigeno a

presibn mbs elevada todavia.

En 1o demfs no se podia prever desde un principio que
con‘un tubo metdlico empotrado por fusidn se podia consezguir un
cbmodo cierre de un vaso lleno de gas a alba presibn por medio
del sinple aplastamienio necémico y soldadura en frio del tubo.
El sitio aplastado del tubo de cobre es extremadamente estanco
a la presibn y miy resistente. Para la hermetizacibn adicional
del sgitio de aplasbamiento, este ademnbs puede proveerse de une £o0l=
dadura. Para su refuerzo se puede proveer btambién todo el tubito
de cobre que sobresale del pié aplastedo de un revestimiento de
soldadura. Cuendo el extremo aplastado del tubo de bombeo esih
el gire y expuesto al peligro de deterioros, es recomendable
también proveer el extremo sobresaliente del tubito de cobre o
solamente el sitio aplastado de este en lugar de soldadura o adi-
cionalmente a la soldadura.todavia de un recubrimiénto de protec-

cibn de pléstico rigido o de laca.

Por el irvenbto he sido facilitade noltablemente la
fabricacibn en mase de lémparas enanas llenadas a sobrepresibn
por medio de miquinas de rotacién répida. Tambidn en lémparas-

muy pequedias el tubo de bombeo puede estar situado en el mismo
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extremo de las acometidas de la corriente, de modo que no hay
necesidad de coloecar el Htubo de bombeo en el extremo opuesto

2 las acomebidas de la corriente, sino este Altimo exfbremo se
puede configurar libremente, con 1o;cua1 se consigue por ejemplo
un acortamiento Sptimo de la lémpara. En las lémparas llenas a
sobrepresidn es convenlente que este extremo de la lémpara esté

redondeado en forma de semiesfera.

Al configurarse libremente la bombilla, las lémparas
ensnas pueden proveerse de un zbcalo de cristal, cuya forma se

puede elegir libremente dentro de limites amplios, ya que das

superficies de que se digpone para la estructuracibdn del zdecalo

de crisbal se sminoran solamente de un médo impercepbible nor el
tubo de bombeo, debldo a la pequefiez de éste Gltimo. Trabandose
Ge ‘bubitos de bombeo de cristal v siendo la bombilla menor de un
tamafio determinado, se estd muy restringido en cuanio s la forma
de la bombilla y yahno se tliens la posibilidad de elegir una forma
favorable para el zbcalo de cristale. Se ha vigto que surgen #ifi-
cultades congiderables cuando el dlémetro de la bombilla es menor
de 12 mm y se gulere acoplar las acometidas de la corviente y el
tubo de bombeo de cristal junto con el gbcalo de cristal en un
wiswo extreno de la lémpara. Por esto el invento se refiere de
un nodo especial a lémparas enanas con un diffmeteo de bombilla

de menos de 12 nmme

8i el tublito de bombeo de cobre se emplea al nismo tieinw
po como acometida de la corriente, entonces el espacio gue se nece-
gita para los elementos de conducecidn a empoirar se reduce todavia

nds ¥y sé ha dado obro paso para emindraer- la limpara. Tembién
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puede ser ventajoso hacer ambas acometidas para la corriente de tu~
bitos de bombeo de cobre. Con estb ge aumenta la seccidn total dispo-
nible pera el bombeo de vaclfo y del relleno con gas ¥ se hace més
facil el proceso de fabricacibn, ya gue se empotran por medio de

5 fusibn dos conductos similares.

En los zbcalos de cristal conocldos hos extremos de las
acometidas de la corriente que éobresalen del zbcalo se encargen
de la Ffuncibn de los contactos del zbcalo. Si una .0 las dos acome-
tidag de la corriente se sustituyen por tubitos de bombeo de cobre,

10 entonces 108 exiremos de estos sirven como conbactos para el zbcalo.

Cuaddo los extremos de las acomebidas de la corriente
sobresalientes del aplastamiento y deformados en Torma adecuade.
sirven como contéctos del zbcalo, enbonces en la mayofia de los
casos salen de la superficie frontal del aplastemiento planc v

15 estén separados entre sl solamente pocos nilimetros. Si las dimen—~
siones de las lémpapas enenes son muy pequeflas, surge debido a
dsto ol peligro de que al manejer las lémparas o al colocarles
en la monturea, las acometidas para la corriente se deformen de
tal manera que se produce un cortocireuito entre las afometidas

20 de la corriente.

Otro objeto del invento consiste en eviter uh cortocir-
cuito de esta clase entre las acometidas de corriente de una lém-

pare enana con aplastamiento plano que sirve como zbcalo.

En el ulterior desarrollo del invento, en unae lémpara
25 ensne con aplastamiento plano que sirve como zdcalo y en el cual
'''' estd empotrado un tubo de bombeo de cobre de pared delzada, a traw

vés del cual la lénmpara ha sido llenada de gas y que cerca del

»
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sitio de salida del aplastamiento planc estd cerrado por aplasba~
niento mecénico, con dos acomebtidas para la corriente salienies
del aplastamiento y configuradas como conbactos del zbcalo, que
enclerran entre sf el extremno cerrado del tubo de bombeo de cobre,
estd provisto este de wn recubrimiento aislante que cubre Hoda
la superficle del exiremo del tubo de bombeo que sobresale del

aplastamiento plano.

Una ventaja especial de esta solucibn consiste en que
. tubo de bombeo metldlico previsto de acuerdo con el invento,
se emplea al mismo tiempo parae la finalidad aqul sefialada. De-
bido al extremo glglado del tubo de bombeo de cobre se aminora
la vulnerabilided de lasacometidas de la corriente que pudiera
dar lugar a la defornacibn de lag mismas, y se crea una pared
de seperaciln aislante entre las acometidas de la corriente. Apar-
te de evitar un cortocircuito entre las acometidas de la corrien-
te, el recubrimiento de plisgtico sirve también para el refuerzo
Gel extremo del fubo de bombeo metdlico que sobresale del aplas-

samiento y para su hermetizacibn adicional.

Otra ventaja del recubrimiento eislante en el tubo
netélico de bombeo consiste en que el mismo puede emplearse
pere la caracterizacifn de las lémparas. las limparas enanas del
$ipo indicado son por regls general tan péqueﬁas que no e po-
givle aplicarles una inpresidn o gue esta egtorbaria para el
empleo de la lémpara. Ia caracterizacibn, por ejemplo la indicaw
clbn de la tensibn o del rendimiento de lag lémparas enanas in-—
candescentes o de la cahtidad de 1luz que producen las lémparas
enenas de luz relémpago, se puede efectuar por medio de recubri-

nientos de plastico de distinbtos colores.
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Como recubrimientos aislantes son eproplados especialmen~—

te los plésticos termoplésticos o aguellas naberias termoplésticas
P Q'

que se enplean para lacrar. Trétase por lo tanto de materias que

se ablandan al ser calentadas, con lo cual hacen posible la aplica-—

cibn del recubrimiento, ¥ que se solififican de nmuevo al enfriarse.
? g

Otra posibilidad favorable para la aplicacibn de un recubrimiento

aiglante la ofrecen las lacas, eg decir 1llquidos como solucioneg o

susgpenslones que se aplicen al extremo del tubo de bombeo metdlico

v que se solidifican a consecuencie de modificaciones fisicas o

quinicase.

A continuacidn se explica el invento con ayuda de una

lénpare enana de luz relfmpagos

Figura 1,

Maura 2,

BFaurs 3,

Tigura 4,

Menras 5

nuestra la viste lateral de wma lénpars de luz relémpaso

conocilda,

nuestra un corte longitudinel de una lémpara ecnana de
luz relimpago de acuerdo con el invento con el Hubo de

bombeo todavia sin cerrar,

muestra wn corte longlitudinal de la misma lémpare de
luz relémpazo giguiendo el plano III - IIT de la fi-

gura 2,

muestra la vista lateral de la lémpara de luz relénpego

acabada conforme & las figuras 2 y 3,

a 10, muestran otros ejemplos de aplastemientogplanos

con el tubo metdlico de bombeo empotrado,

Mguras 11, nuestra une lémpara de luz relémpago con un revesbimien-

to del tubo de bombeo en forma de gota,
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Tzura 12, muestra otra realizacidn del invento con un recubri-

niento en forma de sombrerito.

La conocide lémpara-enana de luz relfmpazo de la Tizura 1
pogee una bhombilla 1 ¥ un ple aplas%ado 2 configurado como mbealo
v estd rellena de recortes de laminilla de circonio asi como de
zigeno a alta presibfn. Durante su fabricacibn, la bombilla pro-
vigta ya del relleno junto coﬁ el pié aplagtado se sumerge en nitrbde
geno liguido, de modo que el contenido gaseoso de la lémpara se
congela y queda bajo una presidn solemente pequefia desovubs de lo
cual la bombille se oclerra por su punte medisnte Fusibn. Debido
a ésto se rorma una punta de fusidn 4 que aumenta'la longitud
totel de la lémpers sin eumenter notablemente el vollmen de la

misma ni la cantidad de su luz,

In la lémpars de luz relémpazo represenitada en las

fTizuras 2 2 4 esﬁé sefialada con 5 la bombilla, gue consbae de
vidrio, especialmente vidrio de plomo, con 6 el zdcalo de cristal

v con 7 el material combustible finamente repartido. La lampars

Ge luz relémpago se fabrica de un trozo de tubo de cristal. In uno
Ge log extrenios del tuvbo de cristal se empotra por medio de fuslibn
Jjubto con las acometidas de la corriente 9a y 9b que llevan el medic
de encendido-8, en forma concordante con el invento un tubho de
cobre 10 de pared delgada que tanto penetra en parte en el interior
de la lémpars como gobresele tembién en parte al exterior de la
lémpara. Dursnte el proceso de aplastamiento recibe el pié aplas-
tado la deseada forma de zdcalo. A través del otro extremo todaviae
aplerto del tubo de crigtal se introduce entonces el maberial com~
bustible 7 sblifio y finamente repartido que se concentra cerca del

extremo aplasgtado. El tubo de crdstal se esbrecha y se corta despuds
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en un punto situado entre el extremo ya cerrado & excepelbn

del tubo metélico y el extremo que se encuentre todavia comple-~
tamente abierto. Puesio que dentro de la lémpara rige todavia

la presi6n atmosférica, a este punto en estado blando tal vez

por medio de herremientas de moldeo se le puede dar la forma

de una clipula 11 aproximadementc semiesférica, de modo que se eli-

mina la punta de Fundicibn.

A1 objeto de facilitar la incorporacidn del tubo de
bombeo por medio de fundicibn, se limpia el tubo de bombeo antes
de su incorporacibn con medios disolventes de grasag, se reduce
con hidrbgeno , se oxida superficialmente y se le dé un reves—
timiento de cristal, de borax o de esmalie. Eg ventajoso que
el tubo de cobre sea tratado con una suspensibdn de partes aproxi-
madamentie iguales de azua y borato de plomo con aproximademente

un 1% de cloruro de maznesio.

A través del tubo de boﬁbeo de cobre se hace despuds
ol vaclo en la lémpars de luz relémpago y se la rellena con
oxfgeno a la pregibn deseada. El cierre del tubo de bombeo 10
se realiza por el aplastamiento mecénico en el sitio 11. EL
aplastaniento efectlia una soldadura en frio estance a la presibn
la cual ha sido verificade con &xito hasta 22 alme y probablemen-

te se puede emplear con presiones més altas aln.

Aunque’la hermetizacibn vor la soldadura en fric os
nuy segura, sin embargo en los_casos en gue el tubo de bombeo
cerrado se encuentra sin proteccibn N budiera ger deteriorado con
ol manejo de la lémpara es recomendable proveerle de'un recubri-—-

niento de soidadura o de pléstico. Cuando el recubrimiento de
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pléstico sirve en primer lugar para el aislamiento, puede aplicar-

se el mismo adicionalmente al recubrimiento con -soldadura.

Bl sitio més estrecho b del pié aplastado estd forme~

do por una ranura transversal y mide aproximadamente 1,7 mm.

Lo lémpars asi fabricada con tubo de bombeo de metal
tlene en comparacibn con ié lémpara conocida de la figura 1
une serie de ventajas. Por la eliminacibf de la punta de corte
por fusibn en la clipula de la limpare de aumenbta la longitud
il en relacibn con la longitud total de la lémpara. Quiere
deeir que teniendo la misma cantidad de luz la nueva lémpara
de luz relémpazo es més corta, o tenlendo la misma longitud
lg cantidad de luz de la lémpara es mayor. El procedimiento de
fabricacibn estd simplificado y abaratado, porque se eliminan
lag dificultades gque se originan al estirar el corto capilar
en la chpula. de la bombilla y @l hacer el enfriamiento con nitrb-
zeno 1fiquido. Otra economia se consiglie por un menor desperdicio
al ser mbs gencillo el proceso de llenado. Se evita aquel porcens
taje del desecho que se debe'a la rotura de lémparas como con=—
secuencla del gran cembio de temperatura. Por fin se eminora
también el riesgzo de accidentes al quedar eliminado el nitrbge~

no liquido.

El aplaétamien$o plano representado en la figura 5
tiene dos acometidas 13 y 14 para la corriente simétricas en
relacibn con el tubitg@e bombeo de cobre 12. E1 aplastamiento
plano tiene en su transicibén hecla la bhowbilla un estrangula=—
miento 15 a través de todo el sncho del aylastamienio. Iias aco-

netidas de la corriente 13 y .14 estén conducidas hacia arriba y
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oprimidas con sus extremos en el estrangulamiento 15. El extremo
del tubito Ge cobre 12 que sobresale del crisfal se encuentra
en una depresifn A del zbdcalo de cristal y con esio dentro de

1o 1fnes de contorno del aplastamiento plano, estando Ge esie
modo protesgide contra deterioros mecénicos. Aparte de esto el
tubito no estorba en modo alguno la disposicibn y la configura-

cibn de los contactos en la montura que corresponde a la lémpara.

Para la construccibn de la montura ofrece el estrangu—
lowiento una buena posibilidzd de sujecidn. La toma de conbacto
se puede agezurar por ¢l roce del enchufe de las acometidas de

lg corriente contra los conbachios de la monbura.

En la forma de reglizecibn de acuerdo con la figura 6
los extremos de las dos acometidas de la corriente 16 y 17
estdn empotradas clegas en el aplastamiento plano. ElL aplasta-
miento plano tiene en su transicibn hacia la bombilla en sus lados
estrechos dos muestras 18 y 19, en las cuales estén introducidos
los lazos de ias acometidas de la corriente bajo traccibn. Con
esto se obbiene en comparacibn con la realizacibén de la figura 5
me mejor fijacifn de las acometidas de la corriente, mientras
lag muescas y la conduceidn de los cables de las acometidas garan-
tizen una buene toma de conbacto ¥y un asiento seguro -de la lémpa-

ra dentro de la montursa.

Fn el ejenplo de la figura 7 las superficiecs grandes del
aplaétamiento plano ﬁieﬁen en cada uno de ambos'lédqs dos galien-
tes de cristal 18. BEn cada lado esté ligado-sobre uno de estos
salientes 18 un lazo del alembre de acometida de lé corriente. Las
acomebidas de la corriente terminan éiegas dentro del splasta—

mienteo plano.
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Para fabricar un splagbanmiento plano estructurado como
zbecalo de acuerdo con la figura 8, una pieza intermedis de la
acometids de la corriente esté coﬁfigurada a nodo de estribo
19, que durante el proceso de aplastemiento perfora la pared
de cristale A continuacibn el estribo 19 se dobla en el plano
de lz superficie grande del aplastamiento y se corta el extre-
mo de la acometida de la corrienite que sobresale abajo libre—

nente. En esta forma de realizacibn resulto une Tijacibn especial~

mente huena de los contactos de@&écalom
/

En el zjenplo de la figura 9 el tubito de bombeo de
cobre 20 se utiliza como una acometide de Ita corriente, mien—
tras la parve del elambre de ﬁcomeﬁida 21 que sovresale del
aplastariento, se liga en forma de un lazo en wn solo lado
alrededor: del galiente de orisgtal 22, verminando coh su exire—

mo cilego en el aplastamiento plano.

En la Tigura 10 por fin se muestra wna forma Ge rea-
lizacibn en la cual estén empotrados en el aplasitamiento pla—
no por fusibn dos tubitos de cobre 23 y 24 que sirven como
aconetldas para la corriente. EL lado estrecho del aplasta-
niento plano posee una gecoibn esférica 25 que garantize une

buena Tijecibn de una montura de estruciura eléstica.

lag siete distintas formas de realizacibn de un aplas-
taniento plano repregentadas muestran que btanbidn cuando los
aplastanientos tlenen dlmensiones muy reducidas, el tubito de
bombeo de cobre no eghorba ni impide"la libre confizuracibn

de la forma del zbealo.
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Tas dos figuras 11 y 12 nuestran lémparas enenas de
luz relémpago con una bombillé de cristal tubular 26, uno de
cuyos extremos esbéd cerrado por una clpula 27 redondeada Bn forma
aproximadémente seniesférica y cuyo obtro extremo estéd cerrado
por un aplasteamiento plano 28. Ia bombilla de la lémpara estd
llena de uﬁ material combustible 29 Finamente repartido.y de
oxizeno a alba presibn. En el aplastamiento pleno cgtéd empo-
trado por fusgibn el grmazbn que se compone de las acometidas
de la corriente 30, la pérla de vidrio 31 y el medio de encen-
dido 32, Los extremos 33 ¥ 34 de las acometidas de corriente
que salen del lado frontal del aplastamiento plano, estan esgiruc-
turados como contactos del zbcalo y entierran entre sl el tubo
de bombeo de cobre 35 que sale también del lado frontal del

aplastaniento plano.

In la figura 11 este extremo del tubo de bombeo de
cobre gue se encuentra al exterior del aplastamiento, estd pro-
vigto conpletamente de un recubrimiento aislante 36 de lacre
gque cubre tode. la superficiec de la parte del tubo de bombeo de
cobre que se encuentra al exterior de la limpara y tiene forma
de gota. En el punto donde el tubo de bombeo sale del aplag-
taniento plano el recubrimiento de lacre btopa con eyéristalo
Al objeto de aplicear este fecubrimiento, se calienta el tubo
de bombeo de cobre en una llama y se sumerge en la colada de
lapre, cuya bemperatura y nivel estén regulados. Con esto el
tubo de cobre queda recublerto de una cepe fina que se adhiere
al metal. Una vez enfriada esta capa, se efectué una segunda ine
mersidn muy corta por la que se forma en el tubo de bombeo una
pelota de formae irregular que luego se fransforme en una llama

en una gota de forma regular.
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Tn la figura 12 el recubrimiento de lacre 37 tiene
la forma de un sombrerito. Mientras para la forma de gota el
extrenc del tubo de cobre se sumerge desde arriba en una colada
ge procede para la forma.de sombrerito en forma inversa. La co-
lada se encuentra en un recipientécen cuyo fondo existe una vhl~
vula de bola. El tubo de cobfe~previamente calentado en la lla-
ne se oprime contra la vAlvule de bola, la cual dehido a esto
se abre, de modo gue la colada fluye sobre el tubo de cobreo
Después se retira el tubo de cobre hacia ahajo y por medio
de wnallema se corta el hilo de materia fundida que se Forma

v al nisno tiempo se redondea la cabeza del sgohbrerito 37

En el invento se pueden emplear mabterias termoplés-

ticas fusibles o lacre.

El difmetro del tubo de bombeo de cobre recubierto
de nmaterial alslante es a lo sumo tan grande como el grosor del
aplastaniento plano y de preferencia un poco mis peqﬁeﬁo que
este, para que el tubo aislante no egbtorbe para la toma de

contacto en la monturae.

o"‘oHOTAo"‘e

Se reivindica comc nuevo y de propia invencibn:

1+~ Procedimiento para la fabricacion de lamparas
enenas con gplastemiento plano caracterizado porgue egbando
gituado el tubo de bombeo dentro del aplastamiento plano, en
el aplasgtamiento plano egtd empotrado por fusibn ym tubo de
bhorbeo de cobre de pared delgada, o través del cual la lémpa-
ra se llena de gas ¥y que se cierra por aplaéﬁamiento necénico

cerca Ge su galida del aplastamiento plano.

2e= Procedinmiento seglin reivindicacion :© anterior, , carac—

terizado porque el vaso de cristal consta de un vidrio blando
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usado habitualmente para la fabricacién de lé&mparas, como vidrio

Ge plomo o vidrio de magnesia célcica.

3¢~ Procedimiento segin reivindicaciones anteriores,
caracterizado porque el tubo de cobre de pared delgada quecpre-
ferentemente consba de cobre semiduro biene un difmetro extberior

de menos de 1,5 mm y un espesor de pared de menos de 0,2 mm.

4.~ Procedimiento de acuerdo con las reivindicaciones
anteriores, caracterizado porquedel tratamiento plano salen dos
extremos de acometida de corriénte estructurados como conbactos
del zb6calo que enclerran enlre si el extremo cerrado del tubo
de bombeo de cobre,y porque el extremo aplastado del tubo de
bombeo de cobre estéd provisto de un recubrimiento.aislante que
cubre toda la superficle del extremo del Tubo de bombeo que sobre—

sale del aplastariento planoc.

_ e~ Boe Procedimiento segim reivindicacliones anteriores,
caracterizado porque el vaso de cristal tiene en su extreno opues-
t0 al aplastamiento plano wna cupula de bombilla aproximadamente

geniesférican

6o~ Procedimiento segfn reivindicaciones anteriores, ca~
racterizado porque el difmetro de la bombilla de la lénpara es

menor de 12 mmo

To— Procedimiento de acuerdo con las reivindicuciones
anteriores caracterizada porque el tubo de bombeo de cobre slrve
cono acometida de la corriente y porcue gu extreno que sobresale

del aplastamiento plano estéd extructurado como contacto del zbealo.

8.~ Procedimiento segfn reivindicaciones anteriores, ca-

racterizado porque en uno de los extre,os de un trozo de tubo de cx

cristal se incorpora por aplastamiento junto con las acometidas
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de corriente que llevan un nmedio de encendido, un tubo de cobre
de pared delgada, y se clerra as! este extremo herméticamente a
excepeidn del tubo de cobre, que después a través del otro extre-—
no del tubo de cristal se introduce nateria sbdlida combustible
finamenie repartida y se concenira cerca del extremo aplastado
~que a2 conbinuacibn se estrecha y se corbta en un punto situado
entre sus eftremos y que el sitio del corte de la lénpara asl
producida recibe por medlo de-uma herramienta de moldeo la Fforme
de una cdpula aproximadsmente semlesférica, y que por fin en la
lémpera se produce a través del tubo de cobre un vacio y se
llena la misma con un gas o alta presidn gque mantiene la combus—
t16n v que el tubo de cobre se cierra por aplastemiento mecénico
inmediatanente debajo del sitio de su invorporacibn por gplasta-

mientoe

Se= Procedimiento éégﬁn reivindicaciones anteriores, cars
terizado porque el tubo de cobre de pared delgada que debe in—
corporarse por fusibn se linpia por medios disolventes de la
srasa, se roduce con hidrdgeno, se oxide superficialmente y se

revigte con cristal, esmalle o horax.

10+~ Procediniento seghn reivindicaciones anteriores,
caracterizado porque para la obltencidn de un recubrimiento en
Torma de gota de material termopléis.ico o de lacre, de acusrdo
con el extremo de bombeo de cobre que sobresale del aplastamiento
planc ge calienta en una 1iama, se sumerge después desde arribs
en una colada del material de recubrimiento, se rebtira de la co-
lada y se enfria y que el extremo del tubo de bombeo 4~ cobre pro-

visto asl de un recubrinmiento delgado firmemente adherido ol metal
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se sunmerge ¢e nuevo por muy POCO tiempo en la colada y que la
pelota ibregular de meterial (e recubrimiento asl formada en el
extremo del tubo de bombeo se transforma por medio do una llema

en una goba regular.

11e~ Procedimiento sexln reivindicaciones anteriorves

’ caracter.zado porque para la obtencifn de un recubrimiento en
forne de sombrerito de materiallﬁermopl&stico o0 de lacre el ma-~
terial de recubrimiento ge funde en un recipiente cuyo fondo se
encuentra en vna vélvula de bola, que el tubo de cobre se calien-
10 ta v se oprime desde abajo contra la vAlvula de bola que se

abre de esite modoy y que tubo de bombeo de cobre recubierto se
retlra después hacia abajo mientras al mismo tiempo el hilo que
en esto se forna de material de recubrimiento se corta por medio de

una llams yse redondearla cabesa del sombrerito asi formado.

12— FROCEDIITENTO PARA LA PAPRICACION DE TAIMPARAS INA!
MAS CON PIASTANTENTO PLANO,

Tal como ge describe y reivindica en la presenbe liemoria
Descriptiva que consta de diecinueve hojas escritas a méguina

por una sola caray' y de sus corregpondientes dibujos.

Madrid, 3 JUL 1964
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