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MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA 

PATENTE PRINCIPAL NUM. 281.347 por: "PRO 
CEÑIMIENTO PARA LA PREPJiRACION DE DERIVA 
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BOEHRINGER & SOEHNE G.m.b.H., de naciona­

lidad alemana, domiciliada en MANNHEIM- 
VÍALDHOF ( Alemania );-

La solicitud de patente española nóm. 281.347 tiene 
por objeto un procedimiento para la preparación de derivados bási­
cos de dibenzo-/"b, e/^-oxepina o tiepina de la fórmula general I

en la que X significa un átomo de oxigeno o de azufre, y Rg hi­

drógeno, halógeno, restos trifluormetiloy. alquilo, alcoxi, alquilmer- 

capto o aoilo, R^ hidrógeno o un resto alquilo inferior y A un grupo 
básico y de sus sales y compuestos de amonio cuaternario, el
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cual esta caracterisado porque a dibenzo^/b,e/oxepin- ó -tiepin-11- 
onas de la fórmula II

5.

10.

15.

en la que X, y R^ tienen el significado indicado más arriba, se 

les hace reaccionar con compuestos Orinará de la fórmula Hal-IJg-CUg- 
CII(R^j-CHg-ñ, en la que y A tienen el significado indicado más 
arriba y el producto ¿e la reacción se trata con medios deshidratan­

tes, después de lo cual los compuestos alquil!deno (i) obtenidos se 
traspasan, si se desea a sus sales o compuestos de amonio cuaternarios 
Como restos básicos A interesan aquí de preferencia grupos amino ter­
ciarios, por ejemplo grupos dialquilamino o restos heterociclicos, ta­
les como restos piperidino, pirrolidino, morfolino y piperasino, que

en caso dado pueden también estar sustituidos.
Se ha descubierto que también se pueden preparar compuestos 

de la fórmula general I a

20.

en la que X, 

y n = 0 ó 1,

R^, Rg, y A tienen el significado indicado más arriba 
haciendo reaccionar compuestos de la fórmula III
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20.
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on la que X, R . R , y 1 ¿ J
ba y Y representa un grupo

n tienen el significado indicado más arri- 
éster reactivo, con compuestos de la for­

mula 1-1-A, en la que A tiene el significado señalado más arriba.

La reacción se realisa por cocción de los dos agentes 
reaccionantes a presión normal o elevada en un disolvente apropiado, 
de preferencia etanol/tetrahidrofurano. Después del tratamiento 
usual y de la purificación, las bases de la fórmula I a obtenidas

pueden si se desea, traspasarse como de costumbre a sus sales.
La ventaja del procedimiento sugerido por el invento fren­

te al procedimiento de la solicitud principal, consiste en que de 
la misma materia de partida (III) pueden obtenerse compuestos de la 

fórmula la con diferentes restos básicos, en donde para A puede 
tomarse en consideración un grupo amino primario, secundario o ter­
ciario. En particular se pueden obtener también compuestos que lle­

van grupos básicos con sustituyentes reaccionables, tales como por 
ejemplo el resto 4-($-hidroxietil)-piperidiiia ó N'-(^-hidroxietil)- 
piperasina.

Otra ventaja del procedimiento sugerido por el invento, 
es que también se pueden obtener compuestos de la fórmula I con n =- 
0. Estos compuestos, en los que el sistema cíclico y el grupo bási­
co están enlasados sólo por 2 átomos de carbono, no pueden preparar­
se con arreglo al procedimiento descrito en la solicitud principal 
por reacción de las cetonas II con compuestos Grinard, ya que no se 
consigue traspasar los correspondientes compuestos ̂ -halogenetilo 

a un compuesto Grignard (cfr. H. GURIEN, J. org. Chem, 28/ 1963, pág.

o7o; A. H&HXER, Helv. chim. Acta 24/ 1941, pág. 209 E).
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15 *

20.

Los compuestos de la fórmula III necesarios como materias 
de partida son nuevos y pueden obtenerse de varia maneras, para las 

cuales no se reclama ninguna protección dentro del alcance de la 

presente solicitud:

1.- Por ejemplo, a cetonas de la fórmula general II se las ha­
ce reaccionar con compuestos Orinará de la fórmula Hal-]%¿. 

CEg-CH(R^)-C3g-0R', en la que y n tienen el significa­
do indicado anteriormente, Hal representa un átomo de halo- 

geno y R' un resto alquilo ( de preferencia un grupo motilo 

o butilo terciario) o resto aralquilo (de preferencia un 

grupo bencilo) al estado de compuestos de la fórmula IV, 
y los carbinoles (IV) obtenidos se traspasan por via direc­
ta, por ejemplo por tajamiento con ácido bromhídrico acuoso 

en ebullición, a los compuestos de la fórmula III (Y = Br). 
Los compuestos de partida de la fórmula III pueden obtener­

se también, si de los carbinoles IV (R* = p. ej. metilo o 
bencilo) se preparan primero los derivados de alquilideno de 
la fórmula V por cocción con cloruro de etilo en benzol o 

ácido clorhídrico alcohólico, y luego se los traspasa con 
ácido bromhídrico hirviendo a los compuestos de la fórmula 

111. En la cocción con ácido clorhídrico alcohólico, los 
carbinoles de la fórmula IV (R* = butilo terciario) suminis 
tran en la cocción con ácido clorhídrico alcohólico, com­

puestos de la fórmula VI que, por ejemplo con cloruro de 
tionilo pueden traspasarse a compuestos de la fórmula III 

con Y = Cl.
25
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2.)

5.

3.)

Sin embargo, los compuestos de la fórmula III con n = 1 y 
Y = Br pueden obtenerse también por reacción Grinard de com 

puestos de la fórmula II con Hal-Hg-Chg-CÍR^) = CH^, en la 
que Hal y R^ tienen el significado indicado más arriba, y 

por inserción subsiguiente de ácido bromhídrico.

Pero también se pueden hacer reaccionar compuestos do la fór­

mula II con compuestos Grinard de la fórmula

10.

4.)

15.

20.

Hal-Hg-xN
/ - R 3

ín la que Hal y tienen el significado señalado al princi­
pio, al estado de los correspondientes carbinoles, y tras­
pasar éstos por tratamiento con ácido bromhídrico acuoso a 

los compuestos de la fórmula III con n = 1 y Y = Rr.

Para la preparación de compuestos de la fórmula III con n =0 

se puede seguir, por ejemplo, la siguiente vía de síntesis: 
se dejan reaccionar primero cetonas de la fórmula II con ás­

ter del ácido o(-bromoacético de la fórmula Br-CHg-COC^H,. 
segdn Reformatzky al estado de compuestos de la fórmula VII, 
se reducen estos con higruro de litio y aluminio al estado 

de los correspondientes alcoholes VIII y luego se sigue tra­
bajando como se explica más arriba en el punto 1.

25.

II Rr

(VII) (VIII)

III (R^ = H, n = 0)



En los siguientes ejemplos se describe con más detalle el

procedimiento- sugerido por el invento*, así como la preparación de
los productos de partida 111.

E J E M P L O S

11-(3-dimetilamino-propiliden)-6, 11-dihidro-dibenzo /b,e7tie?ina
METODO I

a) Se prepara como de costumbre el compuesto Orinará a partir de

48 mi de benciloxipropilcloruro-(3) (obtenido según BEHEET Y IIOGK 
Soc. 1927, pág. 473,476) y de 6,3 g de magnesio en 100 mi de éter 
en presencia de 1 mi de yoduro de metilo, el contenido del ma­
traz se calienta unas 2 horas a ebullición hasta que se haya 
consumido todo el magnesio y luego a temperatura ambiente se 
añaden a gotas 38,8 g de 6,11-dihidrodibenzo-¿/b,e/tiepin-ll-ona, 

disuelta en una mezcla de 70 mi de tetrahidrofurano/éter (1:1), 
con lo que la mezcla reaccionante empieza lentamente a hervir.
Se calienta durante 4 horas a ebullición, en frió se añade solu­
ción de cloruro amónico y se extrae con éter. A los extractos 
de disolvente reunidos y secos se les libera del disolvente y 

se provoca la cristalización del residuo oleoso (75,8 g) por mo­

lienda con 115 mi de ligroina/eter (9:1). Se obtienen así 43?5 
g (68,5 % del teórico) de ll-(3-benciloxipropil)-ll-hidroxi-6,ll- 

dihidro-dibenzo /o,e/-tiepina del punto de fusión 69-73-* Por 
recristalización a partir de isopropanol subre el punto de fu­

sión hasta 76-77S.
b) 10 g de la ll-(3-benziloxipropil)-ll-hidroxi-6,11-dihidro-diben- 

so /b,e7tiepina obtenida según el punto a) y 20 mi de cloruro de 
acótilo se calientan a ebullición durante 1 hora en 100 mi de
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5.

10.

15.

20.

25.

cloroformo. Al vacío se separan en el "baño Diaria las partes volá­
tiles, y se ¿estila el residuo al alto vacío. Rendimiento:
8,4 g (88,5 % del teórico) de ll-(3-benzilosipropiliden)-6,ll-
dihidro-dibenzo-/b,e7-tiepina del punto de ebullición „ 245-250So,1

c) 16,5 g de la ll-(3-benziloxipropiliden)-6,11-dihidro-dibenzo 
^5, e¡7*-tiepina obtenida según el punto b) se calientan con 100

mi de ácido bromhidrico al 48 ^ a ebullición durante 3 lloras ba­
jo remoción simultánea. Una vez concluida, la reacción se diluye 
con agua, se extrae con eter, se lavan a neutralidad los extrac­
tos etéreos reunidos, se secan y se separa el disolvente. 21 pro­

ducto bruto obtenido (18,3 g) se deja cristalizar con una mezcla 

de ligroina y eter. Se obtienen así 6,6 g (43)5 % del teórico) 
de ll-(3-bromopropiliden)-6,ll-dihidro-dibenzo/U,e/ticpina del 

punto de fusión de 132-136s. Por recristalización a partir de 
ciclohexano aumenta el punto de fusión hasta 142-1433.

d) 3,3 g (0,01 moles) de la ll-(3-bronopropiliden)-6,11-dihidro- 

dibenzo-/b,e7*tiepina obtenida según el punto c) se disuelven en 
15 mi de tetrahidrofurano y juntamente con una solución de 2,7 g 

(0,06 moles) de dimetilamina se calientan en 10 mi de etanol 
durante 3 horas en el autoclave de vidrio hasta 95-1003 (baño 

maria en ebullición). Al contenido del matraz se aílade agua,, 

ácido clorhídrico 6n y se extrae con éter. Las partes ácido-acuo 
sas separadas se alcalinizan con lejía de sosa diluida y el 

aceite precipitado se recoge en éter. En la destilación al alto 
vacío, el residuo etéreo suministra 1,8 g (61 % del teórico)

de ll-(3-dimetilaminopropiliden)-6,11-dihidro-dibenso/o,e/tiepina
del -cunto de ebullición _ 176-1783; punto de fusión del clorhi-o,1
drato: 218-2203 ( a partir de isopropanol).
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METODO I I  SIMPLIFICADO :

5.

10.

15.

20.

25.

2)

30 .

22,6 g (0,1 moles) de 6,ll-dihidro-dibenso/b,e¡7tiepin- 

11-ona se-disuelven en 20 mi de tetrahidrofurano y 20 mi de eter, y 
del modo que se explica más arriba en el punto a) se hacen reaccio­

nar con 3)6 g (0,15 átomos-gramo) de magnesio y 28 g (0,2 moles) 

de benciloxipropilcloruro en 60 mi de éter. Después de la disgre­

gación con solución de cloruro amónico se obtienen 51)1 g de 11- 
(3-ben.ciloxipropil)-ll-hidroxi-6,11-dihidro-dibenzo/E, e/tiepina 

en bruto, que es calentada a ebullición durante 1 hora con 200 mi 

de ácido clorhídrico alcohólico aproximadamente 3n. Después de la 

evaporación del disolvente se obtienen en la destilación ai alto 
vacío 29)2 g de ll-(3-benciloxipropiliden)-6,ll-dihidro-dibenzo ' 
/oye/ticpina; rendimiento: 81,5 % (referido al derivado de ticpino- 
na utilizado).

13)5 g de este compuesto de benciloxipropilidcno y 80 mi 
de ácido bromhídrico al 4o % se calientan durante 3 horas a ebulli­
ción y se terminan de tratar como se explica más arriba en el punto
c). El compuesto de bromopropilideno en bruto (15 g) obtenido de
esta manera se recoge en 37 mi de tetrahidrofurano y, del modo que 

se describe más arriba en el punto d), se le hace reaccionar con 
9)8 g de dinetilamina en 37 mi de etanol absoluto. Después de la

destilación al alto vacio se obtienen 4)3 g de ll-(3-dimetilamino- 
propiliden)-6,ll-dihidro-dibenso-/b',e/tiepina del punto de ebulli­
ción 168-175S; punto de fusión del clorhidrato: 216-2183 ( a par-

o,l
tir de isopropanol).Rendimiento: 38,5 % (referido al compuesto de 
benciloxipropilideno) y 31,5 /? (referido al derivado de tiepinona

empleado al principio). . *
ll-(3-monometilamino-propiliden)-6,ll-dihidro-dibenzo/b,^7tiepina

3)3 g (0,01 moles) de ll-(3-bromopropiliden)-6,ll-dihidro- 

dibenso-/o,cJ71iepina se disuelven en 15 mi de tetrahidrofurano, y
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5.

juntamente con una solución &e 2 g (0,06 moles) Re monometilamina 
en 10 ni do etanol se calientan durante 3 horas hasta 90-1003. 
Después de un tratamiento análogo al del ejemplo 1 d) se obtienen

1,4 g (50 / del teórico) de ll-(3-monometilamina-propiliden)-6,ll- 
dihidro-dibenzo/b,e/tíepina del punto de ebullición^  ̂ 183-1873; 

punto de fusión de clorhidrato: 235-2373 ( a partir de isopropanol).

3 )  11- 2-liidroxietil)-piperi diT^-pro piliden f -6,11-dihidro-dibeniliden̂  -6,!
: o/o,e/tiepina

10.

15.

20.

4)

16,5 g (0,05 moles) de ll-(3-bromopropiliden)-6,ll-dihi 

dro-dibenso¿5, e/tiepina se disuelven en 75 mi de tetraliidroí'urano 
y se calientan durante 5 horas a ebulición juntamente con 20 g 

(O,15 moles) de 4-(2-hidroxietil)-piperidina (preparada según K.
Stach et al., Hh. Cliem. 93/ 1962, pág. 1090). Después de la adi­

ción de ácido clorhídrico diluido y éter se separan las partes ácido- 
acuosas, se alcalinizan con le jí de sosa diluida y se extraen con 
éter. En la destilación al alto vacío, el residuo etéreo suministra 

11,9 g (65,6 % del teórico) de 11- { 3-/4-(2-hidroxietil)-piperidil/ 

-propiliden j--6,11-dihldro-dibenzo/b, e/tiepina del punto de ebulli­
ción . 235-2553; punto de fusión 50-52$. o, ol _

11- 3-¿j-(2-liidroxietil )-piperacinil-(lj/-propiliden ̂  -6,11-dihi

dr o-dibens o/5, e/tiepina

6 g (0,018 moles) de ll-(3-bromopropiliden)-6,11-dihidro- 

dibenso-/b, e/tiepina se disuelven en 30 jal de tetrahidi'ofUrano, y se 

25. calientan 5 horas a ebullición juntamente con 4,7 g (0,036 moles)
de 4-(2-hidro-xietil)-piperazina (preparada según S.LIc.Elvain et. al. 

J.Am. Chem. Soo. 76/ 1954 pág. 1126). Se continua el tratamiento come
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5)

5.

10 .

1*5.

20.

se explica enéL ejemplo 3 y se obtienen 4,0 g (44 % del teórico)

ll-( 3-dimetilamino-propiliden)-6 ,ll-áihidro-dibenzo/p,e/' oxepina

a) A partir de 4,8 g (0,2 átomos-gramo) de magnesio en 100 a l ' 
de éter y 30 g (= 34 mi) de (3-cloropropil)-eter butílico ter­

ciario se prepara como de costumbre el compuesto 0-rinard, y se 
introducen a gotas 16,40 g (0,078 moles) de 6,11-dihidro-diben 
so-/)B,e/oxepin-ll-ona, disueltos en 100 mi de éter, de manera 
que el contenido del matraz hierva ligeramente, rara completar 
la reacción se calienta 1 hora bajo remoción simultánea y refri­
geración al reflujo y se disgrega con solución de cloruro amó­

nico. Las partes separadas, secas y liberadas de'̂. disolven­
te suministran, después de moler el residuo etéreo (24,0 g) 

con ligroina, 20,3 g (80,0 % del teórico) de ll-(3-butozipro- 
pil tere.)-ll-hidroxi-6,ll-dihidro-dibenzo/b,e/oxepina del 

punto de fusión 124-1263.
31 éter (3-cloropropil)-butílico terciario empleado como 

material de partida, se obtiene de la siguiente manera: en un . * 

autoclave se dejan reposar 24 horas 19 g (0,2 moles) de 1-eloro 
propanol-(3), 50 mi de isobutileno líquido y 0,5 mi de ácido 
sulfúrico concentrado, se vierte en solución de bicarbonato s 
dico en exceso y se separa por eterificación. La solución eté­
rea se seca con cloruro de calcio y se destila. Se obtienen
23,6 g de eter (3-cloroprópil)-butílico terciario del punto 
de ebullición 150-1563 (78 % del teórico).

o-
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15.
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25.

b)
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30,8 g de la ll-(3-butoxipropil tere.)-ll-hidroxi-6,11-dihidro- 
dibenso-/b,e¡7oxepina obtenida según el punto a) y 150 mi de 
ácido clorhídrico alcohólico absoluto se calientan 1 hora a ebu­
llición. Después de la evaporación del disolvente se cristali­

za el residuo con ligroina y se obtienen 21,0 g (88,5 % del teó­
rico) de ll-(3-hidroxipropiliden)-6,ll-dihiáro-dibenzo¿b,e/oxe- 
pina del punto de fusión de 108-1113. Después de la recristali- 

sación a partir de acetato de etilo, el compuesto funde a 112-

c)

114-S.
A 12,6 g ( 0,05 moles) de la ll-(3-hidroxipropiliden)-6,ll-dihi 
dro-áihenso¿/b,e/**oxepina obtenida según el punto b) en 25 Di de 
se introducen a gotas, a temperatura ambiente, 5,0 ml.de cloru­

ro de tionilo disuelto en 5 mi de benzol.Después de 1 hora en 
reposo se callenta el contenido del matraz durante 2 horas a 

ebullición, se separan entonces las partes volátiles y se desti­

lan al alto vacío. Rendimiento: 10,6 g ( 78,5 del teórico) de 
ll-(3-cloropropiliden)-6,11-dihidro-dibenzq/b,e/oxepina del pun­
to de ebullición 169-1723; punto de fusión 106-1113. Después

<3y1 ,de la recristalizacion a partir de 20 mi de acetato ae etilo 

se obtienen 9,1 g (67,5 ^ del teórico) de producto puro del
punto ¿e fusión 113-1153.

Ho obstante, para el tratamiento posterior no hay ningún 
inconveniente en emplear el producto bruto.

3) 5,4 g (0,02 moles) de la ll-(3-cloropropiliden)-6,ll-dihidro-
dibenzo/b,e/oxepina preparada conforme al punto o) en 20 mi de 

tetrahidrofurano y 5,5 g (0,12 moles) de dinetilamina en 20 mi

do etanol se calientan 3 horas en el autoclave de vidrio y luego 
se sigue trabajando como se explica más detalladamente en el

ejemplo Id). Rendimiento: 4¿l g (73,5 %del teórico) de ll-(3-



dinetilamino-propiliden)-6,ll-dihidro-dibenzo/l3,e/oxepina Reí punió 

de ebullición  ̂^  147-150S; punto de fusión del clorhidrato: 182- 

184^ ( a partir de isopropanol).
Análogamente al ejemplo 1 II, con el presente derivado de 

oxepina es también posible realizar una preparación simplificada, en 
la que no se aísla la ll-(3-butoxipropil terc.)-ll-hidroxi-6,ll- 
dihidro-dibenso^E,e/^oxepina. A partir de 28,0 g de 6,11-dihidro-diben 

zo/b,e/^oxepin-U-ona 9)6 g de magnesio, 68 mi de eter (3-cloropropil) 

-butilico terciario en 400 mi de éter, se obtiene de esta manera, con 

un rendimiento del 72 %, ll-(3-hidroxipropiliden)-6,ll-dihidro-diben- 
zo/B,e/oxepina del punto ae fusión 105-1093, la cual se puede seguir 

tratando como se explica más arriba en los puntos c) y d).

11-(3-monometilamino-propiliden)-6,ll-dihidro-dibenso</b,e/oxepina

5.4 g (0,02 moles) de ll-(3-cloropropiliden)-6,11-dihidro-

dibenzo-¿/b,e/oxepina en 20 mi de tetrahidrofurano y 3)7 g (0,12 mo­
les) de monometilamina en 20 mi de etanol se hacen reaccionar y se 
acaban de tratar como se explica en el ejemplo Id). Se obtienen
3,6 g (68,0 % del teórico) de ll-(3-monometilamino-propiliden)-6,ll- 
dihidro-dibenzo/b,e/oxepina del punto de ebullición^ 158-1653; .

punto de fusión 60-628.

11- {3-/4-(2-liidroxietil)-piperazinil-(ljy-propiliden^ -6,11-dihidro ** 

dibenzo/b, e/oxepina

6.5 g del áster de ácido sulfofóroico de ll-(3-hidroxipro-
pilio,en)-6,11-dihidro-dibenzo/F, e/oxepina y 6 g de IV- P-hidroxietil-
piperazina se disuelven en 30 mi de tetrahidrofurano absoluto y se



callentan a ebullición durante 2 horas. Después de la adición de 
agua y éter se separan las partes etéreas y se extraen varias veces 
con agua y seguidamente con ácido clorhídrico. La solución ácido- 

acuosa se alcaliniza ahora con lejía de sosa y se extrae con éter.

5. El residuo del extracto etéreo se recoge en eter absoluto, y con
ácido clorhídrico etéreo se precipita el correspondiente clorhidrato 
que después del filtraje se hierve un momento en dioxano. Se obtienen 

así 4,3 g del di clorhidrato de 11-^3-/" 4-(2-hidroxietil)-piperazí- 
nil-(l}/-propiliden^-6,ll-dihidro-áibenzo^E,e7'oxepina (43 del teó- 

10. rico) del punto de fusión 231-2322. El compuesto cristaliza con 1/4 

mol de agua de cristalización.
-̂ 1 ester de ácido sulfofórmico, empleado como producto de 

partida, de la ll-(3-hidroxipropiliden)-6,ll-dihidro-dibenzo/6, e/ 

oxepina se prepara de la siguiente manera.
7,0 g de ll-(3-hidroxipropiliden)-6,ll-dihidro-dibenzo¿b,e/' 

15° oxepina se disuelven en 45 mi de piridina y se enfrian hasta 02. Lue­

go, a 0-32, se anaden a gotas bajo remoción simultánea 5,8 g de clo­
ruro de ácido sulfofórmico, se agita durante 30 minutos a 03 y luego 

todavía 1 hora a 202. El producto de la reacción se vierte sobre hie­

lo, se deslíe con agua y eter. y las partes etéreas se tratan con 
20. ácido clorhídrico acuoso diluido, y seguidamente con agua. Después del 

secado de las partes etéreas-con sulfato sódico se concentra por eva­
poración el disolvente hasta un pequeño volumen, con lo cual se preci­

pita una papilla cristalina. Se obtienen 6,6 g del eter (71,7 % del 
teórico) del punto 'de fusión 105-1073.

25 - '8) 11- ^3-¿/F-(2-hi¿roxietil)-piperidil/-propiliden^ -6,1 1-dihidro-diben- 

so¿To ,e/oxepina

En forma análoga a como se describo en el ejemplo 7, a par­
tir de 6,0 g del ester de ácido sulfofórmico de ll-(3-hidroxipropili 

30. deno)-6,ll-dihidro-dibenzo/b,e^oxepina y 5,6 g de ̂  -hidroxietil-



-propiliden j--6,ll-dihidro-dibenzo/E,e/oxepina en bruto (8o % del 

teórico. De una solución de este compuesto en eter absoluto se pue­

de precipitar con ácido clorhídrico etéreo el correspondiente clor-

hidrato, que después de la recristalización a partid de una mezcla 

do isopropanol-acetato de etilo (1:1) funde a 193-195^0. Rendimien­
to: 6,5 g ( 79 % del teórico); el compuesto cristaliza con 1/4 mol 
de agua de cristalización.

15.

N O I A

Se reivindica como nuevo y de propia invención.

1.- Mejoras introducidas en el objeto de la patente prin­

cipal núm. 281.347 por procedimiento para la preparación de deriva­
dos básicos de dibenzooxepina o dibenzotiepina y sus sales, caracte­

rizadas porque para la preparación de derivados básicos de dibenzo- 
/b,e/oxepina o tiepina de la fórmula general la

20 .

(I a )

R3en la que X significa un átomo de oxígeno o de azufre,

Rl y Rg hidrógeno, halógeno, restos trifluormetilo, alqui­
lo, alcoxi, alquilmercapto o acilo, hidrógeno o un res­
to alquilo inferior, n un número desde O a 1 y A un grupo 

básico,

y de sus sales se hacen reaccionar dibenzo/b,e/oxepinas o tiepinas 
de la fórmula III



5.

10.

15.

en la que S, Rg? R^ y R tienen el significado s 
arriba y Y representa un grupo áster reactivo, con

enalado mas

compuestos

de la fórmula general H-A, - en la que A tiene el significado 

anterior, después de lo cual los compuestos la obtenidos se tras

pasan, si se desea, cono de costumbre a sus sales.

2.- " Mejoras introducidas en el objeto de la patente 

principal 118 281.347 por PROCEDIMIENTO PARA LA PREPARACION DE EE 
RIVADCS BASICOS DE DIBENZOOXEPINA 0 DIBENZOTIEPINA, Y SUS SALES".

Tal como se describe y reivindica en la presente llenoria 
Descriptiva que consta de dieciseis hojas escritas a máquina por 

una sola cara.

Madrid,
i?3
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