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'mmm DESCRIPTIVA

IE UNA PATENTE DB mmonuccxon, FOR DIEZ Affos EN ESPANAy A

FAVOR DE DON RICARDO PANADES MARTINEZ y DON JUAN BATCELLS

SOLER, AMBOS DE NACIONALIDAD ESPANOLA, RESIDENTES EN MONT-

ELANC Y SANTA comm DE. QUERALE (Tarragona) |
80bre: ‘

- ®PROCEDIMIENTO EN Y RELACIONADO CON Ta FABRICACION DE ENVA=
' SES PARA EL TRANSPORTE DE HUEVOS*®,

T S —

" Se trata de proteger con la presenté solicitud un procedi-

miento en y relacionado con la fabricacién de envases para el
trensporte de huevos, con los que se conmseguird, junto con uma

completa seguridad para el género transportedo, uma sencillez

_de elaboracién del envase asi como de preparaciénm y dispo'si-
cibn del mismo para su cometido, dando finalmente une bella
.presen’bacién Vlsible del género contenido, con sus cbnsiguien-

" tes ventajas de drden comerciel y distri‘butivo.

En esencis los .envases logrados consisten er.una caja for-
mada por el adecuado doblado de wna plancha de cartén o ma-

. terial de caracteristicas similares, de antema.no perforada y '
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troquelada en lugares conwenientes, en cuyo 1nterior se habr&n
colocado los huevos designados ¥ que permaneceréd en su forma

‘apta para.el almacenadory~proteccién, por la sccién de sqjecidn»

de unos tabiqnés transversales postériormsﬁte colocados, que la

Normalmente serd varlable la cantldad de género colocado en

" el envase, por lo que tembién variardn 1as dlmen31ones, permane-

ciendo bréctioamente inveriable otras de ellas, el no existir
diferenoias considerables entre los diversos tipos de huevos
en produccién, aunque también pueden ser todas sus dimensiones

‘ susceptibles de modificacioness

Por 1o que se refiere a materiales dado el carécter de trans-

" porte comercial y de reclamo del envase objete de la 1nvenc16n,
"serd preferentemente en cartdn 0 material similar, dadas las es-
‘peciales caracterﬁsticas_de.gem;—rigidez ¥ facilided de troque—
laje ¥y doblado, aunque la cdnstapte-evolucién de materiales sin-

téticos de probadas caracterdsticas mo limitaré su aplicacifn.
Igualmente su utilizacién exterior para el reclamo publicitario
por los aiversos métodos de impresidn.
' Para. mejor comprehsidn de la descripcién que sigue, se adjun~
tan dibujos a los cuales se hard constante referencia a lo lar-
go de la misma, siempre a tftulo de ejemplo no limitativo. _
La figura 18 es un detalle de ls plancha troqueleda, antes de
su doblado y montaje. ' ) l '
Ta figure 2% es una perspectiva del envase mqntédb;
Le figura 38 indice la posioidn que‘oeupa el huevo colocado.
La figura 48 detalle el mergen de flexlbilidad del _envage para

introducir el huevo.

La figura 58 muestra un detalle del huevo colocado en el en-

vase, ¥
La figura 68 es un esguems de los tablouea de sujeci&n.

La aescripoién se refiere a un procedimiento de fabricacién

'de -envases para el transporte de huevos, el cual se caracteriza

porque ol mjemo consiste en una caja formada por el doblado de

.una plancha (figura 18) coanvenientemente troquelada~ .Las zonas
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en que dicha plancha serd doblada serdn: el fondo o base (1) en

su parte central; dos paredes laterales exteriores (2); dos
paredes superiores (3), dos paredes laterales interiores (4) y
dos pestaﬁga interiores (5) que vienen & adherirse por medio
de un adhesivo adecuado & la parte central de la base (1).
Loz troqueles vienen diétribuidos sobre las cargs superior
(3) ¥ lateral interior (4). Encuéntrase en primer luger unos
orificios circulares (6) aonde gquedar§ el hnevb alojado (7),-

'coincidiends con dichos orifidos y en la 1fnea de doblez com

la pestafia fija (5), son practicados unos cortes (8)§ue dard

'a la pared interior (4) cuando el huevo esté colocado y suje~
. to en 1los orificios, una elasticidad necesaria hacia el exte-

rior del oenfro del envase, necesaria pars compenser las di-
ferencias de tamafio de los hnevoe,quedéndo la pared en la po=
sioién (47) en este caso concreto. Encudntrase a continuacibn -
unos orificios ovalados (9) donde se introducirdn los tabiques
de sujecidn (10); astos orificios estén simétricamente repar-
$idos entre la parte superior de la pared lateral interior (4)
¥ la pared superior (3). Van provisios dé unas ranuras o pro-
longacionss para facilitar la colocacifn de los tabiques.

Como se aprecia en la figura 48, las paredes laterales exte-
rior e interior tiehen matural tendencia a abrirse al exterior,
lo cual facilite 1a colocacifn del género en el interior de
los orificios (6), y a su vez hace necesaria la utilizacidén de

unos tabigues troquelados (10) pera la sujecién del conjunto

¥ ovitar esta natural abertuia.

Los citados tabiques laterales quedan introducidos por los
orificios ovalados (9) en el hueco formado por 1las paredes la=
terales exterior e interior y también en el espacio central
entre las dos paredes interiores. Su forms troquelads es ce=
racterfstica y adecuada para.ser fécilmente introducido en su
lugars Quede dibujado el tabique en la posicién de colocacidn
con la referencia (10/). De estos tabiques podrén disponerse en
némero conveniente llegando al méximo de uno entre cada dos

piegas envasadas.
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Si bien la foma de ejeéu@éj @\Pdescz:i:‘a“c;;;tnuye apli-
eaoﬁ_n preferente de la presente invencién, podrén introducirse
modificaciones de formma y de detalle sin gue por ello varie la
egsenclalidad de le m;sxné, la cual se reivindica en la sigulente

nota

En resumen; la presente solicitud recaerd sobre las siguien=
tes reivindicaciones: ’ .

18 ,~Procedimiento en y relacionsdo con la fabricacién de en~
vaaes para el transporte de huevoa, caracterizado porque ol mige
no consiste en proteger la mercancia, & la par que ofrecer un
reclamo presentativo y pa'blicitario, nediante una plancha de

 cartén o similar, convenientemente doblado, formando una cera in- -

ferior o base, dos caras laterales exteriores, dos caras laterse
les interiores, dos ocaras superiores y dos pestafias que se ad-
hieren a la ba_.ae, cerrando ei con;lunto,' ¥ provista en sus caras
interiores de unos trogueles circulares éonde se alojérd el hue-
vo, wnos trogueles loxm;itudinaleS que dardn elasticided a la pa~
red lateral cuando el temafio del huevo alojado lo requiera y
wnos troqueies ovalados, prolongados en estrias, repartidos si-
nétricamente en las caras superiores y 1atergles interiores, pa=-

‘ra la colocacin del tabigque de sijecifn.

28 ,~Procedimiento en y relacionado con la fabricacidn de en~

. vases pare el transporte de mmevos, segén la reivindicaciffn an-

terior, caracterizado porgue las paredes ’late;-rales exterior e in=
terior tienen nsatural tendencia a abrirse hacis el exterior, lo ‘
cual facilite la colocacidn del huevo, y obliga pare su sujecién
y montaje, la colocacifn de unos tabiques trogquelados en forma
adocuada pers ser ficilmente introducidos por los orificios ove~
lados de las caras superior e mtggior del envase, y que traban
la caje evitando su aberturs y sujetando la mercancia en su in-

| terior.



38 ~PROCEDIMIENTO EN Y RELACIONADO CON LA FABRICACION DE EN-
VASES PARA EL TRANSPORTE DE HUEVOS. |

_ Segfn se desecribe én la premwente memoris que consta de cinco

hojas escritas a méquins y ditujos. '

Medrid, 3 de § 1.964




D.Ricardo Panadés Mertinez
DiJuan, Balcells Soler

Dos hajas. Hoja primera
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