MEWMORIA DESCRIPTIVA
DE UMA PATENTE DE INTRODUCCION, POR j)IEZ Affos Ev ESPANA, AFAVOR
DE DON HUBERT LICHTENBERG, DE NACTONALIDAD AIEMANA, RESTDENTE EN
HOHIE EICHE, 28 de DORTMUND-KIRCHHORDE (ALEMANTA)

sobre:
"PROCEDIMIENTO PARA EL TAPONAMIENTO DE BARRENOS EN LOS AGUJEROS
DONDE SE INTRODUCEN IOS MISMOS, DE APLICACION EN IA INDUSTRIA Y
EXPIOTACION DE MINAS."

————a—— et et b et i i e

Io presente invencidn se refiere 4 un carticho que permite
introducir en una perforascién en minas para barrenos, un material
plistico de relleno, que se utiliza en la actualidad en lugar del
relleno de arcilla que se solia usarAéorrieﬁtemente‘antes, ¥ que
ofrece lo ventaja de permitir un relleno § taponado del borreno,:
mis fhcil y sobre todo m4s TApLdo.

" Le prictica corriente consiste en inyectar a presidn el mate-
rial pldstico de relleno en él orificio perforado en la mina con

ayuda de ailre comprimido. El inconveniente de este modo de opers-
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cidn reside en que la cantidad de maberial utilizado no se puede
dosificar mds que imperfectomente § nads en absoluto.Por congiguien
e, resulta inevitable que algunos agujeros cueden taponados muy
ligeramsnte, mientras que otros lo estén muy fuertemente,

Para eliminar los inconvenientes que resultan de ahi se ha
propuesto introducir el material de tapdén & relleno en el orifi-
cio para el barreno utilizando una prensa de pistdn accionada A
mano ¥y oue sirve de dispositivo gradusdor & dosificador. Sin em-
bargo, este aparato presenta el incénveniente de reduerir mucho
tiempo, debido a2 13 necesidad de efectuar un nuevo relleno de 1=
prenss & pistdn para cada barreno, de suerte que cusndo el nimero
de barrenos es considerable, se pierden las venta]as que ofrece
el empleo del material de relleno plisticos

T invencidn permidte remedisr los inconvenientes citados de
los dispositivos conocidos para la colocacidn de un moterial de
relleno & tepdn pldstico y ofrece la posibilidad no solo de dosi-
ficar de moneras absolubamente uniforme la cantidad de relleno de-
seada pora cada barreno, sond tambidn de colocar el relleno § ta-
pdn con una rapidez por lo menos igual 4 la que pide la carga de
explosivos en las perforaciones.

Este resultado se obtiene, segln la inverncidn gracias a que
el moterial pldstico de relleno va contenido en una vaina é envol-
tura tubular flexible obturada por sus dos extremos y formada por
una lémine de materisl sintético que se puede destruir con faecili-
dads Do resistencia de esto vaina 4 la rotura se caleuls de suer~
te que se puedé introducir ls vaina llena en la perforacidn pars
el barreno, y que se rompa en el momento en que se sobrepasa la
presidn necesaria para su introduccidn, gque se ejerce en uno de
los extremos de esta vains.

Bsta ides fundsmental de la invencidn se pyede llevar 2 le
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prictica de diversos modoss Asi, por zgeﬁplo, la vaina que contie~
ne el moterial plistico de relleno puede estar dotada de uns lines
nds débil que el resto que facilita la rotura. Igudlmente se pue-
de escoger de modo conveniente el espesor de la ldmina de material
sintédtico, y, por consiguiente, su resistencia 4 la rotura.

Con el fin de facilitar ls introduccidn de la veina Fflexible
en la perforascidn para el barreno y, congiguientemente, evitar la
destruceidn prematura de la ldmina de materia sintética que la
constituye, resulta conveniente hacer la vaina de un didmetro de
2 é 10 mm, menor que el orificio perforado pzrz el barreno,

T2s vainze se pueden llenar en la superficie del suelo y trams

portar en cajas de cartdn & embalajes similares, exnctamente como
los cartuchos & las baouetas de arcilla usadas en la actuslidad,
8i el consumo de relleno es importante, lo que ocurre, por ejer-
plo en explotaciones que precisan numerosas operacibnes de tiro,
también se puede introducir el material plistico de relleno en las
vaines en el lugar mismo de utilizacidn. En el primer caso, lo ob-
turacibén de la vaina, una vez introducido el material de relleno,
se efectia medisnte soldadurs de sus extremos, mientras que si se
llenz la vaina en el fondo de la mina, es preferible cerrar sus
extremos por medio de alambres retorcidos, que le dén la forme de
un embutido.

Es fAcil darse cuenta que el objeto de la invencidn no tiene
nads que ver con la utilizacidn conocida de una vaina flexible de
material sintético para el taponado 8 relleno con sgua, en la cual
la vaina se rompe s0lo en el momento de la debtonacidn,quedando ase-
gurado el taponado por el agua, que no ge puede comprimir, y que
ge encuentra sobre los cartuchos explosivos. Por el contario, las
vainas flexibles que contienen el material plistied de relleno,se-

gin la invencién, se destruyen voluntariamente una vez que han 1lle
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gado al punto mds profundo de la perfora016n una vez introducidos
los cartuchos explosgivos.

Lo invencidn se comprenderd mejor gracias a la descripeidn si-
guiente nue se hace con referencia al dibujo adjunto, presentado
g titulo de ejemplo meramente ilustrativo y en el cual:

1la figura 128 es una victa de perfil en alzado de una vaina de
materisl sintético, segin la invencidn, que contiene el materisl
pligtico de relleno & tapdn de barreno, cerrados sus extremos con o
alambres retorcidos.

la figura 28 representa en seccidn longitudinal, sgujercs per-
forados de minas pars barrenocs, en los que se han introducido vai-
nas de material sintético que contienen el material plistico de re-
lleno.

la figura %2 es uns vista de perfil de una vaina, segin la in-
vencidn, que contiene el materisl pldstico de relleno, cerrados sus
extremos mediante soldadura, a la vez que se aprecian unas perfora-
ciones préviss que se hacen al introducir la vaina pare la ficil
expansidn de su continente.

Como lo ilustra lo figura 12, el material de relleno estéd con~
tenido en una vains Jenvoltura flexible (1) de material sintético.
Bn prineipio, esta vaina puede ser de cualquier largo, pero prefe-
rentemente de una longitud igusl 4 un mdltiplo de la longitud del
cartucho explosivo. Ia vaina de material sintético estd cerrada por
sus extremos medisnte unos alembres retorcidos (2) y (3) v presen— .
ta una linea (4) de menor resistencia que facilita su rotura.

Asi mismo puede presentsr & hecerse umes perforaciones prévias
(4) en sentido periférico antes de introducirse la vaina en el ori-
ficio de alojamiento, con el fin de cue al realizarse el atacado,
la expansidn de su continente sea ficil y sin dificultad. Tos ex-

tremos de 1ls vaina (1) aparecen soldados (2') y (3!')s



10

15

20

25

30

-5 -

30146

Tos cartuchos explosivos (5) se introducen en las perforacio-

nes pars el barreno, (6) y (7), como lo ilustra la figura 22, Ios
cartuéhos de relleno § taponado, segin la invencidn,cuya vaina es-
44 formads por una limina de material sintético, se introducen en
las perforaciones por medio de una barra de cargar ((9)'exactamen—
te del mismo modo que los dartuchos'éxplosivos (5).

Pora este fin, las vainas de material sintético tienen un did-
metro de una longitud convenientemente inferior al de la perfora-
cidn efectuada para el barreno: Cuando el caritucho de relleno lle-
ga al cartucho explosivo, basta con seguir ejerciendo presidn por
medio de la barra de cargar (9),sobre el extremo de la vaina de |
material sintético pars que se rompa la 1£miﬁa que constituye a
&ata. Bl material pldstico (8) comprime el expiosivo en el inte-
rior de la peiforacién, como se repreéenta en la perforacidn (7)
inferior-de 1a figura 28, _

Ni que decir tiene aue la invencidn no se limita al ejemplo
fe realizacidn descrito anteriormente, sind cue se pueden introdu-
cir numerosas modificaciones de detalie, en particular en 1k que
se refiere 4 la conformacidn de lo ldmina de matérial sintético,
sin apartarse @el =lcance y espiritu de 1la invencidn,

| oA -

En restmen; la presente solicitud recaerd sobre las sisuien-

tes reivindicaciones:

2,~Procedimiento para el taponamicnto de barrenos en los agu-
jeros donde se introducen los mismos, de aplicacidn en la industria
y explotacidn de minas,'caracterizddo por que es empleado un mate—
rial plistico de relleno el cual es contenido en unavenvoltura~
vaine floxible consbituida por material sintético fhcilmente des-
truible y obturada por sus dos extremos, obturacién que se verifi-

co, mediante alambres retoreidos y por soldaduras de los propios
’ v e
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22,-Procedimiento para el taponamiento de barrenos en los
agujerés donde se introducen los mismos, de aplicacidn en 1z in-
dustria y explotacidn de minas, segim la reivindicacién anterior,
caracterizedo porque la resistencie 4 la rotura de lo limina que
integra la envoltura-vaina, se escoge de tal suerte cue se pued=
introducir la vaina en la perforacidn para el barreno, pero que
se romps cuando ses sobrepasada la presidn necesariz para su in-
troduccidn, para lo cual la vaina constard de wna linea debilite-
da con respecto al resto de su envolturs.,

38 ,~Procedimiento para el taponamiento de barrenos en los
agujeros donde se introducen los mismos, segln las reivindicacio-
nes anteriores, caracterizado porque la envolbura-vaina, antes de
introducirse es sometida periféricamente 4 unos pinchazos por los
cusles al ser atacada 4 presién, el continente de ella se expan-
derd por los mismos reslizando el taponamiento en debida Fforma,

42 ;~PROCEDIMIETO PARA BT TAPONAMIEWTO DE BARRENOS' EM LOS
AGUJEROS DONDE SE INTRODUCEN IOS MISMOS, DE APLICACION EN TA IN=
DUSTRIA Y EXPIOTACION DE MINAS .-

Seglin se describe eh la presente memoris que consta de seis

hojas eseritas a miquina por una sola cara y dibujos.

Ma.drid, 3 JUL( i%@

Francisco Javier Plaza
./"”—”\‘
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