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" MAQUINA CILINDRADORA DE CHAPAS "
Solicitante: Don Miguel ROYO FERRERUELA, de nacionalidad
espafiola, domiciliado en Perd n? 277, BUENOS
AIRES, Repfblice Argentina.
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La presente invencidn se relaciona con tuberias,
¥y tiene por objeto proporcionar una miquina cilindradora,
longitudinal de chapas, cepaz de conformar un tubo abierto
rectilineamente cuys terminacidn se efectuard por procesos

convencionales. _
Le casi total sustitucidn de las tuberias de fun-

dicidn, pare la conduccién de flufdos, por materiales de ma-
yor elasticidad y resistencia, tanto a2 las presiones exter-
nas como a las internas, ha inducido a los fabricantes a
emplear métodos y mdquinas capaces de abaratar costos, sin

desmero de la calidad. Las tuberias de acero se pueden cla-

gificar en dos grupos: é) tubos soldados y b) tubos sin

costura. La presente invencién se refiere con exclusividad

al primer grupo. 7

BExisten diversas mfquinas y métodos para la fabri-
cacidn de tubos soldados, entre las que merecen ser destaca-
das las mfquinas de produccidn continua, para longitudes
indefinidas o predeterminadas; 1aarque curvan, cierran,
sueldan y calibran el cafio conformado, en procesos conti-
ndos a parfir de un fleje, Otras méquinas conformsn el tu-
bo por arrollamiento helicoidad del fleje, con los bordes
soldados segﬁﬁhuna generatriz.

En general, todas las mfquinas actualmente en ugo
son aptas para determinados difmetros. Para tubos de gran-—
des didmetros habria que modificarlas en forma tal que su
costo sobrepasarfa los limites comercialmente adecusdos, ¥y

por lo tanto el producto resultaria antiecondmico. Las nece-

gidades de conduccidn de candales van “in crescendo", y asi,
paralelamente, lae industria se ve en la necesidad de satis-
facer la demenda con tuberfas de difmetros acordes con las

necegidades. La construccidn de tubos de grandes didmetros
por los procesos y méquinas'convencionales, como ya se ha
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dicho, requiere modificaciones en las instalaciones por cu-
yo elevado costo no serfa conveniente.

Con miras de poder construir estos tubos de gran=-
des didmetros en forma econdmica, ha sido posible concebir
la forma de preconformar el tubo en una mdquina cilindrado-
ra que es la que d4 base al presente invento, para luego com-

pletar el cierre y calibracidn en otra etapa constructiva.
La cilindracidén de chapas de acero no tiene mayo-

res inconyénientes, cuando su longitud es relativamente pe-~
quefia; pero cuando se trata de cilindrar longitudes mayores,
ge presentan uns serie de dificultades entre las que merecen
ger destacadas la deformscidn de la chapa, como consecuencia
de las flexlones de los rodillos dobladores y la Aificultead
para retirar de la cilindradora el producto terminado.

La mdquina & que se refiere el presente invento
es capaz de cilindrar las chapas longitudinalmente en dos
etapas: desde uno de sus bordes hacia el centro y desde el

borde opuesto, tambien hacia el ceniro.

De acuerdo con la especiai construceidén de la md-
quina, la-chgpa;curvada a manera de tubo se retira en direg
cidn axial con Tespecto a los cilindros dobladores.

Para mayor claridad y compransidn del objeto del
presente invento, se hs ilustrado a la ndquina de referen=
cia con seis figuras en las que se la representa en una de
las formas preferidas de realizacidn, todo a titulo de o jmm~
plo, sin cardeter limitativo, siendos

La figura 1, una vista en perspectiva de la mdqui-
na, mostrando en lineas cortadas la salida del tubo abierto.

La figura 2, un esguema de la misma vista desde

un costado; mostrando una chapa doblada desde uno de sus

bordes, hacia el centro.
La figurae 3, un esquema de la misma mdquina, con
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su rodillo superior elevado y la misma chapa desplazada de
manera de someterla al preceso de eilindracidn desde el bor-
de opuesto, hacia el ya doblado.

Ia figura 4, la misma mdquine con el cilindro su-
perior ya éjustado contra el tramo de chapa a doblar.

La figura 5 muestra la etapa final del proceso de'
cilindracidn. '

La figurae 6 muestra en detalle el montaje despla=-
zable del rodillo superior de la mdquina y los soportes com-
pensadores de eventuales flexiones de los rodillos oilindrg-
dores.

En las distintas figuras, los mismos ndmeros de
referencia indican partes igusles o correspondientes, ha-
bidndose indicado con letras mindsculss distintos conjun-
tos de elementos. |

Como pueds verse en los dibujos, la mfquina de re-
ferencia estd constitufda por un bastidor estructural a por-
tante del conjunto ecilindrador b y un grupo elevador ¢ .

El bastidor g estd integrado por dos armaduras
laterales 1 y 2 unidas entre sf por medio de los travesa-
fios 3 y la plataforma 4.

El conjunto cilindrador b estd montado en el bas-
tidor a @ integrado por tres cilindros 5, 6 y 7, paralela-
mente dispuestos. Los dos primeros, 5 y 6, giratoriamente
montados sobre corfespondientes soportes 8, solidarios a
la base o plataforma 4, estando vinculados entre sl por me-~ -

dio de un juego de engranajes y consctados a un motor 9.

Entre ambos cilindros y desplazado hacia la zona superior
estd locamente montado el tercer cilindro 7. Este se encuen
tra dispuesto entre dos soportés 10 y 11, desplazablea Vel

ticalmente, estando wnidos entre sf por una barra comin 12,

~
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dispuestos en contacto con el cilindro 7, Otra serle de rojf
dillog 14 estdn regularmente distribuidos sobre la platafor-
ma 4 y en contacto con los cilindros 5 y 6.

El grupo elevader ¢ estd montado sobre la parte

- guperior de la mdquina y se relaciona directamente con los

soportes 10, portantes dél-cilindpp loco 7 y la barra 12.
El mismo elevador, propiamente dicho, puede ser hidrdulico
o bien mecdnico. En el caso ilustrado se ha representado
con dos cilindros hidrdulicos dispuestos hacia émbos lados
de la mfquina, y referenét®mdo coh el nimero 15.

Los cilindros 5 y 6 estdn, como se ha dicho, mon-
tados entre dos-soportesf8 solidarios a la banceda 4. Dichos
cilindros son capaces de girar sobre sus puntas de eje 16,
apoyados ademds en un grupo de rodillos menores 14, locos,
montados en .goportes "ad hoe" '17. Los referidos soportes
estdn tambien convenientemente ajustados sobre la bandada
4. Los rodillos 14 éstgn distribuidoshen pares, estando ca-
da par adaptado en un soporte comin 17. Estos soportes, con
sus respectiv§s juegos de rodillos, se encuentran regular-
mente espaciados entre gl a lo largo de la bancads 4. Este
conjunto es substancialmente fijo en relacidn oon el cilin-
dro superior. EL cilindro 7, -en virtud a su montaje entre
soportes desplazables 10 y 11, puede acercarse o separarse
de los eilindros inferiores, accionados por los gatos 15, de
aceidn sincronizads. Como el cilindro 7 presenta sobre si
y en contacto, otro grupo de rodillos 13 y siendo menester
que el despkzamiento vertical del cilindro sea acompafiado
por todos los rodillos 13, estos han sido montados con sus

respectivos soportes’18 sobre el travesafo 12, el que es

solidario con los brazos 10 y 1l, portadores del cilindwro 7.
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Pare iniciar la cilindracidn de la chapa 19 serd

Beri i

PUNCIONAMIENTO

conveniente pre-encorvar 1los bhordes de la misma en ftoda su
longitud, tal como se indica en la figura 2 con la referen=

cia 20 y 21.
La chapa 19 se coloca con su borde pre-encorvado

20 en contacto con los cilindros 4 y 5 tal como lo indica
la figura 3. En tal oportunidad, el'cilindro % se encontra-
rd desplazado. Posteriormente se hard descender el referi-
do eilindro % hasta ajustar contra la chapa, tal como se
ilustran en la figura 2. Accionados los cilindros motores
procede la cilindracidn de la chapa haste aproximadamente
la mitad, ya que no podrd continuar por cuanto el borde 21
de la chapawcurvada no podrd avanzar por encontrerse frente
a los soportes 10 y 113

En tal estado se deberd detener la marcha de los
¢ilindros de arrestre y elevar el rodille ? para desplazar

la chapa en tratemiento, de manera de disponer el otro bor-

de en posicidn inicisl, tal como se representa en la figu-
ra 3, Bajado el cilindro 7 e invertida la marcha de los ro=-
dillos motores se sompleta el ciclo, quedando la chapa con-
formadae alrededor del cilindro superior con sus bordes apro-
ximados entrq.si (figura 5). Elevando nuevamente el cilindro
7, la chapa curvads se retira en forma de tubo abierto axiﬁl—
mente (figura 1) pare su ulterior terminacidn. |

 Es indudeble que al ser llevado a la prdctica el
precedente invento, podrdn ser imtroducidas modificaciones
en lo que a ciertos detalles de comstruccidén y/o formas de
la estruciura descrita se refiere, sin que ellb implique
aparterse de los especificamente reivindicado en las cldu-

sulas que siguen a continuacidn.



Le Patente de Invénoién‘que se golicita por vein-
te afios, pare Espafia de souerdo con la vigente Legislacidn
deberd recaer sobre: "MAQUINA CILINDRADORA DE CHAPAS", se=

5. gin las ceracteristicas esencicles de las siguientes:

REIVINDICACIONES
18,.- Mdquina cilindradora de chapas, del tipo que

coﬁprende tres cilindros paralelos, dos de ellos dispuestos
en un mismo nivel y el tercero desplazado hacia otro plano,
10. caracterizada por el hecho de que un par de cilindros estan
montedos giratoriamente entre soportes fijos y en contacto
con une plurali@gd de rodillos montados en sopories sdlidarios
a la bancada de la mdquinay mientras que el tercer cilindro
estd montadd sobre soporteé normelimente desplazables en re-
15. lacidn con el plano que ocupa el per de cilindros antes men-
cionados, estando los referidos soportes desplazebles, uni-
dos entre si por una barre comin a la que son solidarios
una pluralided de soportes que tienen montados sendos pa-
res de rodillos dispuestos en contacto con el cilindro adya~

20, cente.
28 ,~ Mdquine cilindradora de chapas, de acuerdo

con la reivindicacidn que antecede, caracterizada por el
Jecho de que los cilindros paralelos agrupados en un par
estdn vinculados con un elemento motor mientras que el ter-
25, cer cilindro es loco.
38.- Mdquina cilindradora de chapas, de acuerdo
-con las reivindicaciones que anteceden, caracterizada por
el hecho de que los soportes entre los que estd montado el

¢ilindro loco, se encuentran vinculados a sendos gatos de

accionamiento sinerdnico.

30. v
42 .~ Mdquine cilindradora de chapas, de acuerdo
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con la reivindicacidn queﬂénieg;de, caracterizada por el
hecho de que los gatos vipculadoéhi los soportes del ci-
lindro loco son de sccionamiento hidrdulice.

58, Mquine cilindradora de chapas, de @cuerdo
con la reivindicacidn 32, caracterizada por el hecho de que
los gatos vinculados a los soportés del cilindro loco, son
de accionamiento mecdnico.

62,~ Mfquina cilindradors de chapas, de acuerdo
con las reivindicaciones que anteceden, caracterizada por
el hecho de que el conjunto cilindrador estd montado en un
bastidor cuyos costados tienen una abertura, entre colum=—
nas, dintel y bancada, sustancislmente mayor que el didme-
tro de la chapa cilindrada.

%9-- Mdquina cilindradora de chapas, de acuerdo
con las reivindicaciones que anteceden, caracterizada por-
que los cilindros paralelos agrupadas en wn par estdn vine
culados entre si por un juego de engranajes siendo ambos

cilindros giratorios en un mismo sentido.

8e.~ Mdguina cilindradora de chapas, de acuerdo
con las ?eivindicaciones que anteceden, caracterizada por
el hecho de que los cilindros agrupedos en un par parale-
los estdn vinculados a un elemento motor cuya mercha es rever—

gible.
g8 ,- MAQUINA CILINDRADORA DE CHAPAS.

Segin queda sustancialmente descrito en la presen-—

te memorsa, que consta de nueve hojas, escritas a mfquine por

una sola cara y dibujos.
Madrid, 3 de Julio de 1.964

Don MIGUEL ROYO FERRERUELA
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