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PATENTE DE INVENCION

Your ref: CGH/4MKA777

"Procedimiento de producción de composiciones 
de revestimiento pigmentadas".

J*? .æ.— .

F.w. BERK & CCMPANY LIMITED, entidad británica, resi­
dente en: Berk House, 8, Baker Street, Londres, W.1., 
INGLATERRA.

Esta invención ae relaciona con composiciones 
de revestimiento que comprenden un vehículo orgánico 
provisto de un pigmento disperso en el mismo. Tales cog¡. 
posiciones de revestimiento incluyen pinturas, lacas y 

5. tintas de imprimir.

Mod. )M



En la memoria de patente estadounidense número 
2.622.987# se describen composiciones de revestimiento 
provistas de una base de un vehículo de pintura orgánica 
con el que ha sido incorporada, como medio de suspensión, 

5. una arcilla modificada catiónica derivada de una arcilla 
que exhibe una sustancial capacidad de cambio básico me­
diante sustitución del catión normalmente presente en la 
arcilla con una base denominada de cebolla, que contiene 
una cadena de carbono con más de 10 átomos de carbono.

10. La base de cebolla puede contener un átomo pentavalente 
como en el caso de bases amónicas, fosfónicas, arsónicas 
y estibónicas, un átomo tetravalente, como en el caso de 
bases oxónicas, sultánicas, selenónicas, telurónicas y 
es'tanniónicas o un átomo trivalente, como en el caso de 

1$. una base yodónica.
Las arcillas catiónicas tienen capacidades de 

cambio básico muy diferentes. La capacidad de cambio bá 
sioo se indica generalmente como el número de miliequl- 
valentes de base cambiable que pueden cambiarse por 100 

20. gramos de arcilla secada a IO5SC. Los valores numéricos 
varían de 3 a 120 aproximadamente, dependiendo del tipo 
de arcilla. Sobre la base de estos valores, en la cita­
da memoria estadounidense se han dividido las arcillas 
en las que tienen una baja capacidad de cambio básico,

23* es decir, hasta 15 aproximadamente, las de una capacidad 
media de cambio básico, es decir# por encima de 15 pero
por debajo de 40, y las de una elevada capacidad de cam­
bio básico, es decir, de 40 y más. Sin embargo, debe des 
taoarse que -ésta es una manera muy empírica de subdivi- 

30. sión.
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En la memoria estadounidense se muestra que 

cuando arcillas que tienen una elevada capacidad de 
cambio básico, tales como las bentonitas, se modifican 
mediante tratamiento con una base de cebolla, los re­
sultantes productos modificados, en forma seca y pul­
verizada, dispersos en un vehículo de pintura orgánica, 
exhiben un notable efecto tixotrápico. El efecto pro­
ducido es análogo a la dilatación observada cuando se 
dispersa una arcilla no modificada en un medio acuoso.

ID* * La presencia en los productos tratados de cadenas car­
bonosas que oontengan más de 10 átomos de carbono, cam
bia la naturaleza de estas arcillas de hidrofilica a 
organofííioa; entonces se dilatan'en líquidos orgánicos
tales como nitrobenceno y dán lugar a dispersiones ti-

15* xotrópicas. Cuando los productos pulverizados y secos 
se incorporan en composiciones de revestimiento pigmen­
tadas, tales como pinturas, lacas y tintas de imprimir, 
se incrementa la viscosidad del resultante medio y se 
reduce correspondient6mente la tendencia de los pigmen­

20* tos a sedimentarse. '
Sin embargo, un marcado incremento en la vis­

cosidad de tales composiciones de revestimiento pigmen­

V
tadas no es siempre considerado favorablemente en la in 
dustria y la incrementada viscosidad de tales productos

25* ha reaccionado desfavorablemente tras su adopción para 
determinados fines.

Es un objeto de la presente invención propor­
cionar composiciones de revestimiento pigmentadas que 
comprenden un vehículo orgánico al que se ha comunicado

30^ un sustancial poder de suspensión de los pigmentos, con
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menos incremento de viscosidad One en las composiciones 
conocidas.

De acuerdo con la presente invención, se esta 
bleoe una composición;de revestimiento pigmentada que 
comprende un vehículo orgánico que lleva disperso un 
pigmento y una arcilla modificada catiónica, en una 
cantidad suficiente pera reducir la sedimentación del 
pigmento, teniendo la arcilla catiónica, inmediatamente 
antes de la modificación, una capacidad de cambio básico
inferior a 50 miliaq.uivalentes.por 100 gramos de arcilla 
secada a 1053C, y habiendo sido reaccionada con una sal 
de una base que tenga en el catión por ló menos un gru­
po hidrofóbico orgánico ligádo mediante uñ enlace cova— 
lente a un átomo que tenga una valencia de 3 por lo me­
nos, teniendo dicha composición una viscosidad tal que

donde^^p es la viscosidad de la composición pigmentada 
pero exenta de análla, es la viscosidad de la compo. 
sición pigmentada que .tiene dispersa en la mioma propor 
ción conocida por peso de una arcilla modificada catió­
nica usada de acuerdo con la invención, y \ / g  es la vis­
cosidad de la composición pigmentada que lleva dispersa 
la misma proporción conocida en peso de una arcilla de 
bentonita modificada catiónica, que ha sido modificada 
con la misma sal da la-misma base en un percentaje igual 
a su capacidad de cambio básico, determinándose todas 
las viscosidades eñ un visebsímetro Stormér.

Esta invención se basa en el descubrimiento



de que las arcillas modificadas catiónicas derivadas 
de arcillas de una capacidad inferior de cambio básico 
respecto a las hasta ahora empleadas en la formulación 
de composiciones de revestimiento pigmentadas, exhiben 

5. un sustancial poder de suspensión sin los acompasantes 
incrementos notables de viscosidad encontrados con las 
composiciones conocidas cuando se usan en las mismas 
proporciones en peso y han sido modificadas en el mismo 
grado que la arcilla.modificada de la composición cono- 

10  ̂ cida. Un moderado incremento de viscosidad se produce 
ordinariamente y puede tolerarse siempre que se comu­
nique al medio al deseado grado de poder suspensor. Las 
arcillas modificadas catiónicas usadas de acuerdo con 
la presente invención poseen así un buen poder suspensor, 

15^ al tiempo que tienen una baja* capacidad da gelificación. 
Esta reducida capacidad de gelificación es muy marcada 
cuando las arcillas modificadas se comparan con bentoni 
tas similarmente modificadas, que constituyen los ejem­
plos mejor conocidos de las arcillas de elevado cambio 

20. básico. La elevación de viscosidad, cuando se compara 
con un producto exento de arcilla, es inferior al 60% 
de la encontrada cuando se emplea la misma proporción 
en peso de una bentonita que ha sido reaccionada con 
la misma base y en el mismo grado.

25. Para el presente fin, es preferible usar ar-
oillas modificadas catiónicas derivadas de arcillas de 
una capacidad media de cambio básico, preferiblemente 
que tengan una capacidad superior a 15 pero no superior 
a 35 en su estado nativo. Tales arcillas incluyen ata- 

30. pulgitas, ilitas y sepiolitas. La producción de sepioli
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tas modificadas catiónicas derivadas de sepiolitas que 
tienen una capacidad de cambio básico de 20 a 25 mili- 
equivalentes por 100 gramos de arcilla y un tamaño de 
partícula inferior a 5 mieras, y que han sido reaccio­
nadas con una sal de una base que tenga en el catión 
por lo menos un radical orgánico ligado por covalencia 
a un átomo polivalente, se describe en la memoria bri­
tánica núm. 858.588.

Los compuestos con los que sé modifican las 
arcillas son preferiblemente compuestos amónicos, pero 
pueden emplearse las correspondientes aminas si la ar­
cilla ha sido tratada primero con un ácido para conver 
tirla a la forma hidrogenada. Cuando se usan aminas 
alifáticas y bases amónicas cuaternarias y sus sales, 
deberán contener por lo menos ún grupo con cadena rec­
ta que contenga por lo menos 10 átomos de carbono, ta­
les como un grupo decilo, dodecilo u octadecilo. Cuan-. 
do se emplean aminas cicloalifáticas, arómáticae o he- 
terccíclicas y bases amónicas cuaternarias y sus sales, 
deberán contener por lo menos un grupo cíclico que tenga 
por lo menos 6 átomos en el anillo, tal como un grupo 
cicloexilo, fenilo o piridilo. En lugar de las aminas 
o compuestos amónicos, pueden emplearse las fosfinas, 
bases fosfónicas y sus sales, correspondientemente sus­
tituidas; arsinas, bases arsónicas y sus sales; bases 
estibónicas y sus sales; sales sulfónicas, aelenónicas 
y telurónicas y pirones y sus sales. La producción de 
tales compuestos es bien conocida y por ai mismo no 
forma parte de la presente invención.

Puede emplearse de acuerdo con la invención

-  6 -



una arcilla modificada.preparada a partir de cantidades 
estequiométricas de arcilla y compuesto de. cebolla, per­
ro si se desea puede emplearse un exceso de arcilla q 
de compuesto de cebolla para producir una arcilla mo- 

5. dificada adecuada para su incorporación en la.composi­
ción de revestimiento pigmentado. Se han obtenido.bue­
nos resultados con el empleo de un exceso del 1Q% apru 
ximádamente en peso.de arcilla y puede usarse si se de 
sea un exceso del 20%. , . v

10. Las arcillas se convierten a la forma modifi
cada mediante suspensión en agua, separación de todo. - 
material que se sedimento y tratamiento de la resultan 
te suspensión acuosa de arcilla con una sal del selec­
cionado compuesto de cebolla. Debe destacarse que tal 

15, suspensión en agua y separación de todo precipitado - 
puede tener efecto sobre la capacidad de cambio básico, 
de lo arcilla. La capacidad de cambio básico de,una ar 
cilla nativa que es inferior a 40, puede aproximarse a 
50 después de tal tratamiento. Como variante, después 

20, de la separación de todo material que se sedimente,
la arcilla puede tratarse primeramente con un adecuado 
ácido acuoso para convertirla.a la forma hidrogenada y 
luego con un compuesto básico que forme una sal de ce­
bona, tal como una amina, arsina o fosfina* adecu?adamen 

25. te sustituidas. Como el compuesto resultante es _hidrofó. 
-bico, flocula fácilmente y se separa, seca y muele lue- 
go en el deseado tamaño de partícula.

' El vehículo orgánico de las presentes compo­
siciones puede ser cualquiera de los usados en la pro- 

30. ducciÓn de composiciones de revestimiento pigmentadas,
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tales como pinturas, lacas y tintas. En general, com­
prende por lo menos un*material orgánico formador de 
película, y por lo menos un disolvente para el mismo.
El material formador de película puede ser uno que con 
tenga uno o más enlaces etilánioamente insaturados, ta 
les como aceites crudos y espesados, una resina alquí- 
dica modificada cón aceite, preferiblemente de tipo 
oleoso medio o largo, u otra resina poliesférica insa­
turada, para el secado del cual es costumbre incluir un 
secante en la composición, o bien puede ser un material 
orgánico formador de película que forme ásta tras la 
evaporación del medio disolvente, tal como un áster o 
áter celulósico o un polímero de acetato de vinilo. 
Pueden hallarse presentes materiales plastificadores 
que pueden ser de carácter monómero o polímero. El ma­
terial formador de película puede ser un material con­
vertible per calor, tal como una urea de dimétilol o 
un producto de condensación de la misma de bajo peso 
molecular, etilenourea de dimétilol, una melámina de 
polimetilol o un áter de la misma que contenga por lo 
menos dos grupos motilones reactivos, un producto de 
condensación conjunta de urea-melamina formaldehido o 
un producto de condensación de fenol-íormaldehido. Otros 
materiales adecuados incluyen materiales polímeros halo— 
ganados, tales como cauchos colorados, prepolímeros re­
sinosos epoxílicos y materiales bituminosos.

El pigmento puede ser un material de composi­
ción uniforme, tal como dióxido de titanio, sulfuro de 
cinc, óxido férrico, cromato de plomo, cromato de plomo 
básico, un azul o verde de ftalocianina de cobre, óxido
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de antimonio^ azul de prusia o negro de carbón, un pig** 
mentó extendido tal como carbonato cálcico o sulfato há 
rico revestido con dióxido de titanio, o un .óxido, hi- 
dróxido o sal metálicos, que haya sido complejado con 
un compuesto orgánico tal como un complejo orgánico de 
antimonio, cromo o cinc.

Aunque las arcillas modificadas usadas de 
acuerdo oon la presente invención tienen un limitado 
poder gelificador y solo se dilatan en un grado limi­
tado en presencia de líquidos orgánicos que contengan 
por lo menos un grupo polarizador, lá presencia de tales 
líquidos no se excluye de las composiciones de'la in­
vención. Pueden incluirse por ejemplo a.causa de su ac­
ción disolvente o plastificadora sobre los ingredientes 
formadores de película de las composiciones y tambión 
para asegurar la obtención del mejor efecto del citado 
poder gelificador limitado. Tales líquidos pueden conte­
ner grupos hidroxilos, etéreos, estáricos o cetónicos, 
átomos halogenados o enlaces etilénicos. Los preferidos 
líquidos orgánicos que contienen grupos polarizadores 
son los líquidos alifáticos y aromáticos que no contie­
nen más de 15 átomos de carbono en la molécula. Incluyen 
los alcandés inferiores, tales como, metanol, etanol y 
los propanoles;-ásteres inferiores tales como acetatos 
etílico, butílico y amílico; cetonas tales como acetona, 
cetona metil-etílica y cetona metil-isobutílica, hidro­
carburos polihalogenados, tales como tricloroetilenos y 
tetracloroetilenos; hidrocarburos aromáticos alquilados, 
tales como tolueno y los xilenos; e hidrocarburos terpá­
nicos tales como trementina y dipenteno. Tambián se en-

30.
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cuentran frecuentemente presentes otros medios disol­
ventes de polaridad menos marcada, tales como un sus- 
titutivo de trementina y espíritu blanco.

Es pues'una característica de las composi­
ciones de la presente invención que las arcillas ca- 
tiónicas modificadas empleadas en ellas son de tal na­
turaleza que la presencia de un material polarizador 
orgánico, tal como un disolvente o plastificador, tiene 
poco efecto, si es que tiene alguno, sobre la viscosidad 
de las composiciones dé revestimiento. La parte del in­
cremento de viscosidad que se debe a un efecto gelifica 
dor asociado a la presencia de moléculas polarizadorás 
en las composiciones conocidas, falta aquí, habiendo 
por consiguiente una viscosidad inferior. Cuando se 
efectúa una comparación directa entre una bentonita 
catiónica modificada y uña atapulgita o sepiolita, to­
das las cuales han sido modificadas con la mi ama base 
y en la misma proporción de su capacidad de cambio bg, 
sico, el incremento de viscosidad es por lo menos un 
40% inferior para la atapulgita o sepiolita modificadas. 
Este incremento se determina á partir de la acua- 
ción '

V i \ A  A / 0  /

V B  * V o

0.60

en la que es la viscosidad de la composición de re­
vestimiento pigmentada pero exenta de arcilla, es 
la viscosidad de la composición pigmentada que dispersa
una proporción oonocida en peso de una arcilla catiÓnica 
modificada, usada de acuerdo con esta invención, y ^ / g



ee la viscosidad de la composición pigmentada que lleva 
dispersa la misma proporción conocida en peso de una ar 
cilla de bentonita catiónioa modificada, de elevada ca­
pacidad de cambio básico, que ha sido modificada con la 
misma sal de la misma base en un porcentaje igual de su 
capacidad de cambio básico. Todas las viscosidades deben 
determinarse por él m i m o  mótodo: para este fin debe em 
plearse un viscosímetro Stormer. Las bentonitas de ele­
vada capacidad de cambio básico son las montmorilonitas 
tales como de sodio, potasio y litio; óstae tienen unas 
capacidades de cambio básico superiores a $0 , y ordina­
riamente superiores a 75, mili equivalentes por 100 gra­
mos de arcilla. -

En la preparación de las composiciones de la 
presente invención, la arcilla modificada puede molerse 
con uno o más de los otros ingredientes de la composi­
ción de revestimiento en cualquier etapa dé la fabrica­
ción de la composición. La arcilla se introduce muy con 
vehientámemte en mezcla con parte al menos del constitu 
tivo o constitutivos pigmentosos. Así, una parte de una  ̂
base de pintura o tinta puede molerse con pigmento y ar 
cilla modificada hasta que se obtiene una fina e íntima 
dispersión concentrada y mezclarse luego* la resultante 
composición con el resto de la base de pintura, en la 
que puede haberse incorporado primero ingredientes adi­
cionales, tales como plastificadores y disolventes vola' 
tiles que han de hallarse presentes en la composición 
final. Como variante, la arcilla modificada puede mo­
lerse en una parte de la composición, por lo demás ter­
minada, hasta dispersarse minuciosamente y resultar de
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la suficiente finura. La resultante dispersión se mezcla 
luego oon el resto de la composición, por lo demás ter­
minada. Puede emplearse cualquiera de los*tipos usuales 
de molinos en uso para molido de finos y dispersión de 

5'. pigmentos en vehículos orgánicos, tales como el molino 
de triple rodillo, molino para coloides o un molino de 
bolas.

Si ha de hallarse presente un líquido orgá­
nico que contenga por lo menos un grupo polarizador,

1&. que no sea al objeto de ejercer una acción disolvente 
o plastificadora sobre los ingredientes formadores de 
películas, es deseable que sea previamente mezclado con 
la arcilla por pulverizado sobre la misma en un dispo­
sitivo que exponga constantemente superficies frescas 

15. al pulverizado.
En los siguientes ejemplos 1 y 2, se emplea­

ron una pintura resinosa alquídioa para capa inferior 
y un esmalte resinoso alquídico semilustroso. La pin­
tura para la capa inferior se describió como basada en 

20. una resina alquídioa modificada oon aceite largo y se­
cada al aire, producida mediante la condensación de 
pentaeritrito! y anhídrido ftàlico modificado mediante 
poroióh con aceite de linaza. El eanalte semilustroso 
se describió como.basado en una resina alquídioa modi- 

25. ficada oon aceite medio y secada al aire, producida
-por condensación de glicerol y ácido ftàlico modificado 
mediante cocción con aceite de soja.

- EJEMPLO I
Preparación de arcillas catiónicas organo- 

30. filieas modificadas. Se prepararon tres muestras de la
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siguiente manera:
Muestra 1.—  Se molió una muestra de sepiolita 

cruda en un molino de fino molido Hosokawa de manera que 
pasase una criba standard británica de 30 mallas; dis­
persa en agua a úna concentración del 10% en peso y lue­
go se pasó a travós de un molino coloidal 3 veces para 
producir un gel espeso. Se diluyó esto a una concentra­
ción del 1% en peso, se dejó reposar durante .48 horas, 
despuós de lo cual se decantaron los 2 /3 superiores.del 
gel y se concentró luego en una centrifugadora Sharples 
Super a fin de proporcionar una suspensión conteniendo 
un 2,5% en peso de sólidos. r .

A 2 litros de la resultante solución se sHa- 
dleron 6,06 gramos de cloruro dimetil-dioctadecilamónico. 
Se agitó la mezcla durante 10 minutos, se filtró bajo 
vacio, se lavó, se volvió a filtrar y  se secó. La re­
sultante masa fuá pulverizada de manera que pasase una 
criba standard de 100 mallas^

Muestra 2.- Se preparó una suspensión de se­
piolita al 2,5% como en la muestra 1. A 2 litros de es 
ta suspensión se a&adieron 5 ,39 gramos de cloruro di- 
metil-dioctadecilamóúico y se'elaboró la resultante 
mezcla como en la muestra 1 ..

* Muestra 3.- Se preparó una suspensión de se?* 
piolita al 2,5% como en la muestra 1. A 2 litros de esta 
suspensión se añadieron: 6 ,8 2 gramos de cloruro dimetil-r 
dioctadecilamóñico y se elaboró la resultante mezcla 
como en la muestra 1.

La capacidad-de cambio básico de la suspensión 
acuosa de sepiolita era de 22,5 miliequivalentes por 100



gramos (valor medio) determinada por adsorción de iones 
amónicos seguida, de destilación .

Estas muestras se incorporaron en una pintura 
alquídica para capa inferior y un esmalte alquídico se- 

5. milustroso, con y sin líquido orgánico conteniendo un 
grupo polarizante'y se examinaron las resultantes com­
posiciones en cuanto a, sedimentación de pigmento y vis­
cosidad. También se llevaron a cabo experimentos de con 
trol usando la capa inferior y el esmalte sin aditivos 

10. y también con la adición de "Bentone" 34 (montmorilonita 
dimetil-diootadecil-amónica), un ejemplo"de una arcilla 
de bentonita catiónióa organofílica modificada, prepa­
rada a partir de una ároilla de bentonita dé una capa­
cidad de cambio básico superior a 50 miliequivalentes 

15. por 100 gramos.de arcilla. . , * .
Para la evaluación de las muestras^ se adoptó 

una modificación del método de ensayo de A.S.T.NL. D-869- 
49, parte 4, que permitió la evaluación de la sinéresis 
cuando no hubo sedimentación de* pigmento. A tal fin, se 

20. probó la pintura mediante una espátula de 6 pulgadas de 
longitud y una pulgada de anchura; Los productos fueron 
valorados como sigue:.
Valoración Descripción de la condición de la
_________ Pintura
10 .......... Perfecta suspensión. Ningún cambio respecto

25. a las condiciones originales de la pintura.
9 ............Perfecta suspensión. Alguna separación de

medio.
8 .......... . Una sensación definida de sedimentación y

; un ligero depósito adherido a la espátula.
3Ó. Ninguna resistencia notable a un movimién-



*

Valoración Descripción de la condición da la pintura.
to lateral de la espátula.

6 .......... Masa definida dé pigmento sedimentado. La
espátula cae a través de la masa hasta el 

5. fondo del recipiente bajo su propio peso.
Definida resistencia al movimiento lateral 
de la espátula. Pueden separarse porciones 
coherentes de masa de la espátula.

4..........La espátula no cae hasta el fondo del reci-
10, píente bajo su propio peso. Dificultad en

mover la espátula a través de la masa.la- 
 ̂ teralménte y una ligera resistencia de can

to. La pintura puede mezclarse de nuevo fá 
cllmente a un estado homogéneo.

15. 2 .......... Cuando se ha forzado la espátula a través
de la capa sedimentada, es muy difícil de 
moverla lateralmente. Definida resistencia 

. a l  movimiento de canto de la espátula. La 
pintura puede'mezclarse de nuevo a un $s-

20, tado homogéneo..
0 .......... Masa muy firme que no puede reincorporarse

con el líquido para formar una pintura sua 
ve mediante agitación manual. Los resulta­
dos obtenidos fueron los siguientes:

25. 1. Determinaciones sobre la sedimentación del Pigmento.
1. Esmalte alquídico semilustroso.



^ 16 ^

Almacenado a 49^C - muestras de una pinta.

Tiempo
ADITIVO

0,50% muestra 1 
0)16% metanol

dias Ninguno
(control)

0,5% muestra 1

3 8 9 95 6 -8 8
10 3 7-8 8

2. Untura alquidica para capa inferior.
Almacenada a .49^0 - muestras de un 1/4 de pinta

Tiempo
dias

ADITIVO
Ninguno
(control) Q5%"Bentone" 34 

4-0,16% metano!
mues, 

tra 1 ** Q5% mues tra 2 *** 0%mues tra *3"*

5 2 10 5 5 5.'
10 1 10 3 , 4 3
18 0 10 1 1 1

Almacenada a temperatura ambiente muestras de una pintat

Tiempo
dias

ADITIVO
Ninguno
(control)

0ß% "Bent one " 34 
-40,16% metanol

05% mues 
tra 1 " OS^ mues tra 2 ' Oß^mues 

tra 3"*

5 6 1Ó 7 7 7
9 -3 1Ô 5 '4 4

18 1 10 4 3 3

2. Determinación de la viscosidad.
Todas las viscosidades se expresan en gramos

Stormer.
1. Esmalte alauídico semilustroso.



Almacenado a 4930 - muestras de una pinta

Viscosidad
ADITIVO

Ninguno
(control)

0,5 % muestra 1 0,5% muestra 1 
0,16% metanol

Inicial 144 146 . 144
Despuás de 
42 días 146 153 131

2. .Pintura alquídica para capa inferior. 
Almacenada a temperatura ambiente - muestras de 1 pinta

Viscosidad
ADITIVO

Ninguno 0¿j%"Bentone"34 4-0,lQ% metanol
Cjp% mués, 
tra 1 "

QS%mues 
tra 2

C¡8%mues 
tra 3"

Inicial 172 262 205 192 195
Despuás da 
49 días 168 280 204 190 192

Se verá que en el caso del esmalte de base re­
sinosa alquídica semilustroso, se obtuvieron resultados 
muy buenos tanto mediante la adición de la arcilla ca- 
tiónica modificada solamente como mediante la adición 

5. de la arcilla y una pequeSa proporción de un líquido
orgánico conteniendo un grupo polarizado, concretamente 
metanol. El pigmento permaneció totalmente suspendido, 
incluso bajo condiciones tropicales de almacenamiento 
(49*C) y la viscosidad no fuá más elevada que la de 

10. material similar al que no se habían hecho ningunas
adiciones. La presencia de metanol no tuvo ningdn efecto 
apreoiable sobre la sedimentación del pigmento.

Bn el caso de la pintura para capa inferior 
basada en resina alquídica, que es un material muy den— 

15. sámente pigmentado, los resultados no son tan buenos



5 .

10#

15*

20.

25.

como los obtenidos con el mismo peso de "Bentone" 34 y 
una pequeña proporción de metanol, pero son notablemen 
te mejores que los obtenidos en ausencia de un aditivo: 
el incremento de viscosidad es solo del 13% aproximada­
mente, en tanto que con "Bentone" 34 es superior ál 50%.

Los valores de\/i, calculados de la manera 
expuesta anteriormente , son de 0,36, 0,22 y 0,26 res­
pectivamente, para las muestras, 1, 2 y 3, usando las 
viscosidades iniciales en todos los-casos.

EJEMPLO 2
Se produjo una suspensión acuosa al 2,34% de 

atapulgita de la misma manera que la-suspensión-de-ae-- 
piolita usada en el ejemplo 1, empleando atapulgita 
cruda en lugar de sepiolita cruda.

A 4 litros de la resultante suspensión se aña- - 
dieron 29 gramos de cloruro dimetil-dioctadecil-amónico- 
a 6030. El producto fuá agitado, filtrado lentamente, 
secado a 60-65^0 y pulverizado de manera que pasase una 
cribó standard británica de 100 mallas. La cantidad del 
cloruro usada correspondió al 90% aproximadamente de la 
determinada capacidad de cambio básico de la arcilla.

Se incorporaron muestras de la resultante ar­
cilla catiónica en las dos composiciones de revestlmien 
to usadas en el ejemplo 1. Se obtuvieron los siguientes 
resultados:

1.- Determinaciones sobre sedimentación de
pigmento



i) Esmalte alquídico semilustroso almacenado a 49^0. Muestras de una 
pinta.

Tiempo
dias

ADITIVO
Ninguno
(control)

0,5% atapulgí 
ta modificada

0,5% atapulgita 
modificada 1 
0,16% metanol

0,5% "Ben 
tone" 34**

0,3%"Ben 
tone"34^ 
O^L^mstaoal

3 8 9 9 - - *

5 6 8 8 - -
7 4 6 6 8 .8 - 9

21 0 3 3 -  4 6 7 J

ii) Pintura alquídioa para capa inferior almacenada a 49SCn
muestras de l/4. de pinta.

Tiempo
días

* ADITIVO
Ninguno (control) 0,5% atapulgita modi 

ficada
5 2 4

10 1 2
18 0 1

Almacenada a temperatura ambiente, muestras de 1 pinta.

Tiempo
días

ADITIVO
Ninguno (control) 0,5% atapulgita modi 

ficada "

5 6 8
. 9 3 6
18 1 5

2. Viscosidad.
Todas las viscosidades se expresan en gramos

Stormer



i) Esmalte alquídico semilustroso, muestras de
una pinta a 23^0.

ADITIVO
Viscosidad

Ninguno 0,5% atapul 
gita modifT 

cada "
0,5% atapul 
gita modifl* 
cada 4 0,1? 
% metanol

0,5% 
"Ben 
ton?' 
34 -

0,5%*Ben- 
tone?34 4 
0,16% me­
tanol

Inicial 115 125 126 135 160

^ 2  basado en B. 34 = 0,43 
^ 2  basado en B. 34 4 metanol = 0,-22.
No hubo ningún cambio apreciable en estos valo­

res después de almacenar durante 42 días.
' 5. ii) Pintura alquídica para capa inferior. Alma­

cenada a temperatura ambiente. Muestras de úna pinta.

Viscosidad
ADITIVO

Ninguno (control) 0,5% atapulgita modi­
ficada

Inicial 172 207
después de 
49 días 168 200

Como anteriormente se indica, la presencia de un 
líquido polarizador orgánico (metanol) establece muy poca 
diferencia con las composiciones de la invencién. La vis- 

10. cosidad es superior con "Bentone" 34 como*único aditivo y 
muchísimo más elevada cuando se halla presente también una 
pequeSa cantidad de metanol. Se produce un grado ligera­
mente mayor de sedimentación con la atapulgita modificada 
que con la "Bentone", pero esto puede vencerse en la prác- 

15. tica mediante el uso de un peso ligeramente mayor de la 
primera, por ejemplo del 0,7%,

Los siguientes ejemplos ilustran el uso de las



5.

10.

15.

-  21 ^

arcillas modificadas en composiciones de revestimiento 
basadas en materiales formadores de película distintos 
a las resinas alquídicas.

. EJEMPLO ^
Se produjo un esmalte de cloruro de acetato de

vinilo-cloruro de vinilo, de la siguiente formulación:
. . . Partes en peso

Vinylite VAGH (un copúlímero de cloru 
ro de vinilo y acetato 
de vinilo) 17

Tolueno 25
Cetona metil-isobutílica 42
Fosfato de tritolilo 1^7
Dióxido de titanio - 14,3

100,0
Sé efectuaron las siguientes determinaciones

en.muestras de.una pinta: ....

Minguno ' 1% AM
A D H IVO

3^ B.38 Í¡í B 38 
.40,16% 
metanol

1%B.27

Viscosi­
dad ini­
cial a 
2330 138 144 172 202 202 224
Suspensión 
pigmento 
despuás 23 
días a 
49*0 5 ^ 7 7 10 10 10

AM = Atapalgita modificada 
SM - Sepiolita modificada
B.38 = "Bentone" 38 (hectorita dimetil-dioota-

decil-amónica)
B.27 = "Bentone" 27 (derivado orgánico de una

arcilla zeolítica)
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de AM basado en B;3S como = 0,19
\ / l  de AM basado en B.27 como = 0,14

de SM. basado en B.38 como = 0,53
de SM basado en B¿27 como ^  = 0,4

5¿ Se observará que una adición de una atapulgita
modificada produjo úna visoosidad inferior que una adi­
ción igual en peso de una sepiolita modificada, a pesar 
de que laa atapuígitas tienen una capacidad de cambio 
básico superior a la de las sepiolitas. Las hectoritas 

10. usadas para comparación tienen una capacidad de cambio 
básico de 90 por lo menos antes de la modificación. La 
adición de metanol no establece diferencia alguna cdn 
las cifras determinadas para la B.38. Esto se debe a la 
presencia de la cetona y fosfato, los ouales son líquidos 
fuertemente polarizantes.

EJEMPLO 4
Se produjo un imprimador "auto-atacable" con 

la siguiente composición: . .
Partes en ceso

20. Disolvente orgánico (99,5% de espíritu 
metiládo industrial y 0,5% de benceno) 32,60
Cetona metil-etílica 34,50
Resina de butiral polivinílica 
(Butvar B.76) 8,62

25. Tetroxicromato de cinc 11,50
Resina de baqúelita R.17Ó20 (resina 
t ermofra gua ble fenólica) 7,97
Dicalite SA 3 (relleno de sílice de 
diatorneas). 4,80

30. 100,00
Se efectuaron las siguientes determinaciones 

sobre muestras de una pinta a 23^0.



*

1. Determinaciones sobre sedimentación de pigmento*

Tiempo
días

ADITIVO
Ninguno % atapulgita modificada

18 6 8
90 4 7

Í50 2 4

2. Determinaciones de viscosidades.

Viscosidad Adj
Ninguno

.tivo
atapulgi­

ta modificada
Inicial Gramos Stormer .. 211 235

Brookfield - 0+5 r*p+m; 800 1120
1 r.p.m.- 800 1120

2*$ 830 1050
5 r.p.m. 848 1088

*10 r.p.m. 848 1072
20 r.p.m. 844 1060

Viscosidad
Aditivo

Ninguno 1% atapulgita 
modificada

Despuós de 7 días
Gramos Stormer * X X
Brookfield - 0.5 r.p.m. 880 1200

.1 r.p.m. 920 1200
2.5 r.p.m. 940 1220

5 r.p.m. 920 1200
10 r.p.m. 920 1180
20 r.p.m. 920 1160

X  No medido
La atapulgita modificada empleada se preparó 

como se describe en el ejemplo 2. Esta composición con­
tiene una gran cantidad de dos disolventes polarizantes, 
concretamente espíritu motilado y cetona motil-etílica, 
no siendo posible ninguna comparación con una composición
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5.

10.

15.

20.

similar exenta de tales disolventes. Claramente, la ata- 
pulgita redujo la sedimentación de pigmento, con solo un. 
moderado cambio de viscosidad. Se deteiminaron algunas 
viscosidades -Brookfield en -este caso a efectos compara- 
tivos.

liiwpr.n 5 .
Se produjo una pintura a base de caucho clo­

rado de la siguiente composición:
Partes en peso

Silioo-cromato de plomq básico 26,6
Fosfato de plomo dibàsico .. 1,8
"Cereclor" 54 (hidrocarburo paraficico . . . .
clorado) , 7 , 4
"Paraplex" 3.62 (resina alquidioa) 1,0
Espíritu blanco 10,3
Mezcla de disolventes aromáticos, punto 
ebullición 165-208*0 33,-

Lecitina de soja .0,5
"Alloprene" R.20 (caucho clorado) 14,6
Aceite de linaza hervido 4,8

100,0 .
3e efectuaron l$s siguientes determinaciones 

sobre muestras de une pinta.

ADITIVO
Ninguno
(control)

0,9% atapulgíta 0 , ^  B .38 4-
0, y  metanol

Viscosidad ini cial a 23&C *" 156 210
Suspensión pi^ 
mento después 
28 dias a 49*c 0 8 9

V  = 0,44



%

La atapulgita modificada se preparó como ae des 
cribe en el ejemplo 2. El uso de un 0,9% en peso de la 
atapulgita.modifioadB produce claramente una buena sus­
pensión de pigmento acoplada con una viscosidad muy in̂

5, ferior que la obtenida en presencia de la hectorita mo­
dificada (ouya hectorida osuna arcilla bentonítica).

EJEMPLO 6
Se produjo un esmalté de urea-formaldehido pa­

ra estufas, de la siguiente composición:
10, , Partes en peso

Dióxido de titanio 20
y* Baritina 20

*
"Beckosol" 1307 (resina alquídica de 
aceite corto) ! . 47,2

15. "Uformite" F.200B (resina de urea - formaldehido) 4,3
Disolvente de petróleo de punto de 
ebullición entre 161 y 17930 8,5

100,0
20. Se efectuaron las siguientes determinaciones

sobre muestras de una pinta:

ADITIVO
Ninguno
(control)

0,7% atapulgita 
modificada

0,7% B. 38 4 
0 , 2 %  metanol

Viscosidad inicial á 
23BC " 176 199 243
Viscosidad 
despuós 75 
días a 2380 555 480 635
Suspensión 
pigmento 
después 30 
dias 493C 2 9 $

= 0 .34



La atapulgita modificada se preparé como se 
descrihe en el ejemplo 2. El uso del 0,7% en peso de este 
material produjo una suspensión de pigmento igual al ob­
tenible con una bentonita modificada usando el mismo peso 

5„ de aditivo, mientras que el incremento de viscosidad fuá 
muy inferior al obtenible con la hectorita modificada. La 
elevación de viscosidad en presencia de la atapulgita mo­
dificada fuá de hecho inferior a la del control.

EJEMPLO 7
10. Se produjo una pintura para imprimar que tenía

una base de un precondensado de resina epoxílica, de la 
siguiente composición:

Partes en peso
Silico-cromato de plomo básico 56,6

15. "Epikote" 1001 (resina epoxílica prepara­
da a partir d e . epiclorohidrina y combes 
to polihldroxílioo) ** 1 5 ,6

2-butoxietanol 2,8
Alcohol diaoetónioo 5,7

20. Mezcla de disolventes hidrocarburos de
punto de ebullición de 153*^19330 5,7

2-etoxietanol 13,6
100 ,0

Se efectuaron las siguientes determinaciones 
25. sobre muestras de una pinta:

ADITIVO

- - - Ninguno 1% sepiolita 
modificada

1% B. 27

Viscosidad iii oial a 23HC 152 181 226
Suspensión 
pigmento 
después 28 
días a 4930 0 6 8

0 ,39



La sepiolita modificada se produjo como se des­
cribe en el ejemplo 1, Como la composición contiene 3 lí­
quidos orgánicos polarizantes; no es posible ninguna com­
paración con una composición exenta de ellos. El uso del 
1% en peso de sepiolita modificada produce claramente una 
buena suspensión de pigmento, asi como una viscosidad muy 
inferior a la obtenida en presencia de un peso igual de 
arcilla zeolítica modificada..

EJEMPLO 8
10. Se produjo una pintura bituminosa de la si- '

guíente composición:
Partes en peso

"Mexaphalate" H 80/§0 , 40
Espíritu blanco 40-

15. Micafine P . 20
100

Se efectuaron las siguientes determinaciones 
sobre muestras de una pinta:

ADITIVO
Ninguno 1% sepiolita 

modificada 1% B. 34

Viscosidad inicial 
a 23*0 110 147 190
Suspensión pigmen­
to deapuós 28 días 
a 49*C 0 6 9

B. 34 = Montmorilonita dimetil-dioctadecil-amónica.
La sepiolita modificada se produjo como se 

describe en el ejemplo 1. En este caso, es posible una 
comparación directa con una montmorilonita modificada



en ausencia de un liquido polarizante. Se asegura una 
suspensión satisfactoria del pigmento micáceo ccn un 
incremento mucho menor de viscosidad que el obtenido 
con la montmorilonita modificada.

5* N O T A
Descrita suficientemente la naturaleza del 

invento asi como la manera de realizarlo en la práctica, 
debe hacerse constar que las-disposiciones anteriormente 
indicadas son susceptibles de modificaciones de detalle 

10. en cuanto no alteren su principio fundamental. Tambiáh 
ae hace constar que el invento se refiere a una solici­
tud de patente presentada en Inglaterra, con fecha 3 de 
julio de 1963, na 26427/63, acogiéndose, por lo tanto, 
a los beneficios que conceden los Convenios Internacio- 

15. nales en vigor y siendo lo que constituye la esencia del 
referido invento y por lo que se solicita Patente de In­
vención por 20 años en España: ^PROCEDIMIENTO DE PRODUC­
CION DE COMPOSICIONES DE REVESTIMIENTO PIGMENTADAS"; ca­
racterizándose por lo siguiente:

20. 13.- Procedimiento de producción de composi­
ciones de revestimiento pigmentadas, caracterizado por 
comprender la dispersión de (a) un pigmento y (b) una 
arcilla modificada catiónioa en un vehículo orgánico,* 
teniendo la arcilla catiónioa, inmediatamente antes de 

25. la modificación; uña capacidad de cambio básico inferior 
a 50 miliequivalentes por 100 gramos de arcilla, habiendo 
sido reaccionada con una sal de una base que tenga en el 
catión por lo menos un grupo hidrofóbico orgánico enla­
zado por una unión covalente a un átomo que tenga una 

30. valencia de tres por lo menos, siendo la cantidad de dicha



y .

arcilla suficiente para reducir la sedimentación del ci­
tado pigmento en la composición terminada y de tal mane­
ra que la'composición terminada tenga una viscosidad de 
acuerdo con la ecuación

5. en la que\y^ es la viscosidad de la composición pigmen­
tada pero exenta de arcilla, es la viscosidad de la 
composición pignentada que tiene dispersa una proporción 
conocida en peso de una arcilla catiónica modificada usa 
da de acuerdo con la invención, y \ ^  es la viscosidad 

10. de la composición pigmentada, que tiene dispersa la misma 
proporción conocida en peso de una arcilla de bentonita 
catiónica modificada, que ha sido modificada con la misma 
sal de la misma base en un porcentaje igual a su capaci­
dad de cambio básico, siendo determinadas todas las vis- 

15. cosidades en un viscosímetro Stormer.
2&.- Procedimiento según la reivindicación 13, 

en el que la aroilla modificada catiónica se dispersa en 
dicho vehículo en tal proporción que la composición ter­
minada contenga por lo menos un 0,3%, pero no más del 

20. 3,0%, en peso, de la arcilla modificada.
33.- Procedimiento según las reivindicaciones 

13 ó 28, en el que la arcilla modificada catiónica se 
dispersa en dicho vehículo en una proporción tal que la 
composición terminada contenga por lo menos un 0,5%, pero 
no más del 2,0%, en peso, de la arcilla modificada.

48.- Procedimiento según cualquiera de las an-
25



1.

-  3 0  -

teriores reivindicaciones, en el que la proporción de 
dicha arcilla modificada es tal que la composición ter 
minada tenga una viscosidad de acuerdo con la ecuación:

\¿-\6
0.50

'0
5&.- "Procedimiento de producción de compo- 

5* alciones de revestimiento pigmentadas"; tal y como que­
da sustancialmente deferí t \  en la presente memoria.

Esta memoria\ consta de treihta hojas escritas 
a máquina por una sola \ara. \ /  / ^  g

CCMBANY LIMITED.-


	Bibliographic data
	Description
	Claims



