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El invento se refiere a mejoras en la construc=
cidn de muebles frigorificos, especialmente de armarios frigorificos,
aislados con material de espuma, por ejemplo, poliuretano, polisti-
rol o semejantes y tiene sl objeto de facilitar el montaje de la md--
quina frigorffica y de las instalaciones eléctricas correspondientes
¥ hacer posible un modo de construccién del mueble frigorifico de
material de espuma también seguro en caso de cortocircmito. Semin el
invento, los conductores eléctricos pars los elementos de congtruc-
cidn eléctricos (interruptores, ldupars, termostato o semejantes)
estdn pasados a través del aislamiento con ayuda de canales libres
de espuma. Do esta manera los mencionados conductores son fdcilmente
intercambiablea, lo que es especialmente favorable, tanto en el mon-
taje, como también en el caso de reparaciones ocasionales. Una pogi=
bilidud de ejecucién muy ventajosa del invento resulte cumando, como
canal para los conductores eléctricos,se utiliza un tubo inclufdo
fijamente en el material de espuma, Tales tubos pueden ingertarse
en el molde de formacién de espuma en los lugares correspondientes
y se unen al formarse la espuma sin més con el aislamiento fijamen—
te, de modo que sin requerir ulterior trabajo posterior, sebienen
los necesarios canales libres de espuma para la extraccidn de los
conductores eléctricos intercambiables. Teles tubos se febricardn

~ ventajosamente de materisles incombustibles y de esta manera se evi-
tard bién el peligro de incendio que amenaza en otro caso al produciry
se cortocircuitos. Es ventajoso ejecutar el canal de paso para los
conductores eléctricos de modo impermeable al agua, lo que es espe-
cialmente fdcil el emplear tubos para el paso. Ll tﬁbo que forma el

canal libre de espuma, durante el proceso de formacién de espuma,
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puedo estar fijado por apoyos previstos en el molde mismo de formaw
cién de espuma y/o en la envoltura interior o exterior del armario.
Una construccidn semcille para este fin resulta cuando se establece
el tubo de paso, por ejemplo, en una depresidn adaptada a la forme
del tubo, del suplemento interior del armario, para asegurar que los
canales de paso, formados de dos tubos, para los conductores eléctri~
cos, queden libres de espuma, se cerrardn los canales al formarse la
espuna misma contra la penetracidn de espume herméticamente, abriéndo-
so las obturaciones entonces solamente después del proceso de forma=
cién de espuma, Otras caracteristicas esenciales para el invento se
tratan en los ejemplos de ejecucidn representados en las fignras.

la fig. 1 mestra un armario frigorifico em sec—
cién longitudinal que estd provisto de una caja exterior 1 y de un
recipiente interior 2, Entre ostos recipientes se encuentra la pared
7 de material de espuma. También pueden constituirse esta clase de
armarios de modo que se supriman los recipientes exterior e interior,
tomdndose en consideracién solamente un re;estimiento de la superficiﬁ
exterior e interior del material de espuma con una capa de laca, hoja
o semejante, Por debajo de la cubeta colectora de gotes 3 y del evapo-
rador 4, en ol ejemplo de ejecucién estd previsto una caja de recu-

brimiento 5 con las partes de construccién eléotricas (interruptor,

de construceidn ﬁambién pueden estar dispuestos separados en otros

lugarél del recipiente interior 2, los conductores de entrada reque-
ridos para los procesos eléctricos de commtacién se conducen a tra-
vés de un canal 6 a través de la pared 7 de espuua hacis la limita-

cidn posterior del armario. El revestimiento 8 posterior se abre so-
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lamente después del proceso de formacién de espuma. Todas las abertu~
ras necesarias estdn cerradas herméticamente contra salida de espu=
ma. En la zona del lugar de emcuentro emtre la penetracién 11 del re—
cipiente interior y del borde 1lla, que agarra por encima e¢n la caja
de recubrimiento, puede egter prevista una junta adicional 8a con—
tra la penetracidn de agua.

La fig. 2 muestra la seccidn transversal AA por
el armario frigorffico en la zona del paso del cable inclusive ol
molde 9 de formacidn de espuma, revestidor, receptor de la presidn.
Al lado de la caja de recubrimiento 5 estd fijado un tubo 10 en una
penetracién 11 del recipiente interior 2 con ayude de cintas adhesi-
vas 12, El tubo 10 termina en la superficie posterior 8 de la pared
; de espuma y en ambos lados frontales estd cerrado con capuchones
13 de obturacién herméticamente contra espuma. El lado frontal 14
de la penetracién 1l esté cerrado especialmente durante el proceso
de formacidn de espuma, ILas partes 13 y 14, solamente despuds del
proceso de formacidén de espuma se abren al pasc de los conductores
de entrada,

La fig. 8 mmestra la penetracién 11 sobresalien—
do mfs elld de la limitacién posterior de la caja 5 de recubrimiento
en ésta, con lo que se alcanza un seguro de posicidn semcillo de la
" caja durante el momtaje.

En las figs. 4.y 5 se representa una seccién
BB por la fig. 2, y en estas figuras se muestran posibilidades de
la sujecidn del tubo 10, En la fig. 4, el recipiente interior 2, en
el largo del tubo hacia el recimto refrigerador, estd estrechado en

forma de una huella 11 semicircular, y en la depresién correspondien-
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to estd inserto y fijado el tubo 10 y con ayuda de una cinta adhesi-
va 12 o de pegamento, En la fig. 5 la penetracidn en el recipiente
interior 2, en su base 15 estd ojecutada algo memor gue el didmetro
del tubo 10, En esta ejecucidn puede incluirse el tubo forzademente,
de modo que estard fijado sin otros medios de fijacidu.

En las figs. 8 y é se ropresentan ejecuciones
individuales de la zona C., Si por razenes de la téonica de la fa-
bricacién el lado frontal 14 de la penetracidén 11 eatf abierto antes
del paso de la espuma, el taladro 16 sepdn la fig. 6 puede estar cona-
titufdo en forma de embudo y puede estar apretado herméticamente con
ol lado frontal abierto del tubo 10,

In fig, 7 muestra que antes del paso de la espu-
ma puede insertarse un tap6ﬁ 17 en el tubo que se quite despuds del

paso de la easpuma.

En las figs. 8 a 10 se representan posibilidades
de ejecucidn de }a zona D de le fig. 2, la fig, 8 miestre una esco-
tadura 18 en forma de cono en la parte coordinade del molde 9 de for—
macién de espuma que sirve pars la compensacién de tolerancia para
el tubo 10 y para ol marcado de la pomicién del tubo hacia el exte-
rior, En este caso la pared posterior no lleva ningdn revestimiento.

1a fig. 9 muestra una ejecucidén del tubo 10 que
"~ en la pared posterior 8 lleva una brida 19. Esta brida sirve para la
£ijacién de las cajas distribuidoras 20 requeridas.

1a fig. 10 muesiru una solucidn pera la fijacién
del tubo 10 del molde 9 de formaciJn de espuma, cuando s¢ piense en

una ejecucidén de armario, en la que deba renunciarse a un revesti-

miento interior,
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la presente patente de invencidn comprende las
giguientes reivindicaciones: -

1.~ Mejoras en le construccién de muebles fri-
gorfficos especialmente de armarios frigoxrfficos aislados con mate~
rial de espuma, por ejemplo, poliuretano, polistirol o semejante,
en que estdn pasados conductores eléctricos para los elementos eléc—
tricos de construccién (interruptor, ldmpara, termostato o semejan—

tes) & través del aislemiento, caracterizadas porque cenales libres

de espuma sirven para la recepcidn de conductores eléeiricos inter-
cambiables,

2.~ Mejoras segin la reivindicacién 1, caracteri-
zadas porque como canal para conductores eléctricos sirve un tubo,
inserto fijamente en el material de espuma duraente la formacidn de
la migma, preferentemente constitufdo de material incombustible,

3.~ Mejores segdn las reivindicacionmes 1 o 2,
caracterizadas porque el canal de paso para los conductores eléctri-
cos estd ejecutado de modo impermeable al agua.

4,~ Mojoras segdn la reivindicacién 2, caracte-

~ rizades porque la posicidn del tubo en el proceso de formacidn de

espuma estd fijade por apoyos previstos en el molde de formacién de
espuma y/o en la envuelta interior o exterior del armario.

. Be= Mejoras segdin la reivindicacidn 4, caracte—
rizadas porque el tubo de paso estd fijado en una huella adaptade a

la forma del tubo del suplemento interior del armario.
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64~ Mejoras segdn la reivindicacién 1 o una de
las siguientes, caracterizadas porque las caras frontales del canal
de paso, &8l formarse la espuma estdn cerradas herméticamente contra
la penetracién de espuma y se abren solo después del peso de la es=
puma.

7o= Mejoras segdn la reivindicacién 1 o una de
las siguientes, caracterizadas porque uba caja distribuidora estd
fijada en une brida del tubo de pesos

8.~ Mejoras en la construccidn de muebles frigo-
rificos especialmente de armarios frigorf{ficos aislados con material
de espuma.

Segdn se describe y reivindica en la presente
memoria descriptive y se ilustra con loe dibujos que e la misma se

acompaiians

Consta osta m¢ de seis hojas foliadas y es—

critas a mfquine por una sola carp
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