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. Este invento se refiere a composiciones
anaerobias de curado o vulcenizacidu que sou esta
bles durante perfodos prolongados, en condiciones
Que permitan el acceso libre de aire u oxfigeno, y

5. que se vulcanizan répidamente en ausencia de aire,
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especialmente en presencia de ciertos metales que tie-

nen un efecto catalitico; dichas composiciones compren
den como moudmeros polimerizables, esteres de acrilato
o esteres de acrilato sustitufdos. Bste invento se re-
laciona también con un método para la trebazbn de par-
tes metdlicas y especialmente la sujecibn de tusrcas -
en tornillos y similaies, por cementacidn, en la que
se utilizan las composiciones a que este invento se re
fiere.

Es sabido que algunos compuestos insaturados,
¥y especlalmsunte derivados de esteres de diamcrilato de
glicol con uno o mis Atomos de oxigeno de &ter en la -
caaéna, pueden hacerse polimerizar refiréndolOs del -
contacto con el oxfgeno, y que la polimerizacidn po -
driz inhibivse manteuniendo los compuestos en fntimo -
contacto con oxigeno gaseoso. Se sabe también como ca
talizar la polimerizacibn de compuestos de este tipo -
por adicibn de perdxidos. Asf, en la liemoria de la pe-
tente briténica ne 724.188, se describe un procedimien
t0 para obtener ua material polimero s8lido, gue com -
prende (1) el oxigenar un ester derivado de Acido meta
cerilico y dn glicol, que contenga como mfinimo dos gru-
pos metacrilato y uno o més enlaces &ter en la parte -
glicol, haciendo pasar oxigeno a través de los compues
tos a una teuperatuva de 25 a 90°C, hasta introducir -
en el compuesto por lo menos O,l'% de oxigenc combina~
do, y (2) extluir a contianacién oxigéno del ester oxi
genado, mientras se realiza la polimerizacidn del mis-
mo. Los mondmeros oxigenados obtenidos de este modo, -

son estables solamente mientres se hace pasar aire u
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ox{geno a su través, y la polimerizacin empezéfé cuan-
do se interrunmpe el ‘suministro. Como resultado, se aso-
cian considerables dificultedes con el almacenamiento o
transporte de diches productos.

Se ha propuesto, por ejemplo, en la lemoria -
de la patente britéaica n® 824.677, el proporcionsr com
posiciones gue sean estables en presencia del aire, y -
se polimericen répidamente ea condiciones angserobias, -
empleando moadmeros no—0xigenados del $ipo citado, jun-
to con hidroperbxidos especificados. Se ha propuesto -
también, por ejemplo en la memoria de la patente brité-
nica u® 875.985, acelerar el curado o valcsnizacibn -
anaerobio de los mondmeros no oxigenados, en presencia
de hidroperbxido de butilo terciario, por la adicidn de
une amina terciaria orgénice. Se ha propuesto asimismo,
por ejemplo en la memorié de la patente briténica nfm.
928,307, smplisr la duracién en almacén de composicio -
nes gue contengan un monémero'no-oxigenado, ua hidrope-
réxido ¥y una triorganoamina, iuCOrpofando una gquinouasa.

De las memorias citadas y de otras publica -
ciones, resulta evideute gue aungue previamente se ha
conocido la catalizacibn de la polimerizacién de mondme
r0s no-oxigenados por la inhcorporacibn de un peréxido -
(e diferencia de un hidroperdxido), haste ahora no ha -
resultado posible el obtener de este modo composiciones
que tengan una duracibn conveniente en almacenamiento,-
Jjunto con la capacidad de eastabilizarse ripidamente en
condiciones anaercbias,

Se ha comprobado que las composgiciones que -

tienen una duraciln prolougads en almacenamiento en pre
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sencia de oxfgeno, y la capacidad de polimé¥izarse en
corto tiempo cuando el oxigeﬁo se obstruye, puede ob-
tenerse preparando uns mezcla de un monfmero no-oxige
nado, ua perdxido (distinto de ua hidroperdxido) en
5. el que dicho perdxido tenga unz vida mediq (como a
continuacién se define) superior 2 3 horas a 1002C, y,
opcionalmehte, una amina orglnice terciaria.
' De scuerdo, con lo anterior, este ianvento
comprende una composicidn que tiene propiedades de cu
10. rado o vulcanizacidn anaerobla, a la vez que posee una
vida en almacenamiento prolongada en presencia de -
aive o de oxigeno, ¥ que comprende una mezcle de  un

’ 4 . s
monomero o polimero parcisl de un moundmerc, que covres

poudle a la Férmula geneval.
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X ¢ y son enteros cade uno de ellos igual por lo menos
el ynes Oo0l, conun perbxido orgdunico (distinto -
de un hidroperbxido) que tenga una vida media (como a
continuacibn se define) superior a 5 horas a 1002C. y,
opcionalmente una smina orgiuica terciaria.

Este iovento comprende también un método pa
ra la sujecibn de superficies, especialmente partes me
t4licas, gue comprende el aplicar a una o a las dos an
perficies a trabar, una composicibn que comprende una
wezela de un mondmero o polimero parcial de un mowndme-
r0, correspoadiente a la férmula general (1) antes in-
dicado, con un perbxido orgénicc (distinto de un hidro
perdxido) que teuga une media vida (tal como a conti -
nuacifn se define) superior & 5 horas a 1002C y, opcio
nalmente, una smina orgénica terciaria; el poner las
superficies a trabar en {ntimo contacto para excluir -
el aire, y el mantener este contacto, con o sin aplica
cibn de calor, hasta el fraguado o estabilizasdo de 1la
composicibun. |

La denominacidn "vide media" se utiliza en
este caso en relacifn con los perdxidos y se define co
mo el tlempo necesario para reducir en un 50 % el oxi-
geuno activo de una solucida de 5 moles ¥ del perdxido
en benceno a la teuperatura eapecificada.

Cuando, en gracia a la brevedad, se hace re
ferencia en este caso a mondmero no-oxigenado, debe en
tenderse que se trata de un compuesto correspondiente
a la férmula general autes iundicada, opcionalmente con
una determinada proporcidn de un polimero de dicho com—

puesto, gque no se ha trataedo previamente haciendo pasar
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sire u oxfgeno por el interior del mismo. Dado que -
las composiciones de este invento tierien prOpiedadés
de curedo o vulcanizacibn anaerobias, es importante -
que ¢l oxigeno no se excluya por completo durante el
almacenamiento, 0 la medie vida en almacén se limita-
ré. Sin embargo, en general es bastante suficiente el
proporcionar un espacio de aive libre bastante apre -
ciable en el recipiente de tal modo que el aire regi-
dual tenga acceso libre a la composicibn. Se ha visto
que es tambien conveniente almacenar las composicio -
nes en la oscuridad, dado gue la luz reduce la dura -
cidn en almacenaje.

Los mondémeros pueden prepararse de cual -~
quier modo conveniente. Adecuadamente, el poliol pre-
eiso puede esterificarse con dos moles equivalentes -
del 4cido apropisdo, calentando los reactivos en ua
disolvente durante algunas horas en presenciza de un -
catalizador, tal como écidg sulfirico, y ea una atmég
fera inerte. Como variante, puedeun utilizarse otros -
métodos conocidos de obtencidn de esteres, tal  como
un intercambio de esteres ¢ la redecidn de un cloruro
de écido con el poliol.

Durante la esterificacidn, existe una ten-
dencia de los componentes insaturados a polimerizarse,
y ésta puede reducirse al minimo regulando cuidadosa-
mente la tempersture de esterificacidn y afiadiendo a
los reactivos uns pequeiia cantidad de ua ivhibido» de
polimerizacibn, a2l como la hidroguinona.

El mondmero preferido es el ester de &cido

dimetaerilico de glicol tetraetilénico. En geneval, -
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un aumento en el peso molecular del poliol empleado pa
ra la preperaciba del mondmero, 44 por resultado un -
producto dotado de una viscosided més elevada y de una
fuerza inferior de trabezbn. Por el contraric, cuanto
menor sea el peso molecular del poliol, tanto més ele-
vada serd la proporcibn del componente Scido mas costo
80, necesaria para producir el mondmero. Cuando el cos
te no es de importancia capital, y se precisan fuerzeas
de trabazén elevadas, vesulta desde luego ventajoso =~
emplesr policles de peso molecular inferior, tales co
mo glicol dietilénico, glicol trietilénico y simila -
res. Cuando por el contrario to es de importancia méxi
me la fuerza de la trabazbn (por ejemplo cuando la su-
perficie de contacto es graende, es econdmicamente més
satisfactorio utilizar materiales de peso moleculsr -
més elevado para la preparacidn de los monémeros.

El 4cido preferido es el 4cido metacrilico;
Sin embargo pueden prepararse monbmeros satisfactorios
para los fines de este inveuto, utilizando &cidos acrf
lico, etil-serilico, cicloacrflico, o mezclas de los
niswos, y el monbmero puede contener dos o mls de los
reaiduos Acidos. Asi, los mondmeros adecuados incluyen
diécrilato de glicol dietiléuico, dimetacrilato de gli
col dietiléunico, dimetacrilato de glicol trietilénico,
dimetacrilato de glicol fetraetilénico, diacrilato de
glicol tetraetilénico, dimetacrilato de glicol dipropi
1énico, dimetacrilato de diglicerol, tetrametacrilato
de diglicerol y diacrilato de di(pentametileno)glicol.

Como componente perbxido, se prefiere em -

plear 2,5-dimetil-2,5-di(butil-peroxi-terciario) hexa-
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Bo. Eate compuesto tiene una vida media como antes se

ha definido de unas 65 horas a 1002C. Por coutraste,-
¥ por via de ejemplo, de uan perbxido uo satisfactorio

para la aplicacibn préctica de este iaveuto, el perd-
xido de benzoilo tiene wna vida media de aproximsda -
mente 0,4 horas a 1002C. Otros perdxidds susceptibles
de emplearse, incluyen perdxido de butile diterciario,
perdxido de glicol dihexilénico, perdxido de butil-cy
mil terciario y perdxido de metil-isobutil-ketona.
Pera determinadas aplicaciones, la eleccidn

del perbéxido empleado en las composiciones de este in
vento puede estar influenciado por consideraciones =
adicionales tales como la toxicidad, la disponibili -
dad, el olor y el coste, pero en general se ha obser-
vado que los peréxidos dotedos de medias vidas de co-
mo ufnimo 5 hores = 1008C, sou satisfactorios. Sin em
bargo, no existe una liﬁea acusede de separacidun, y
auaque los materiales preferidos tienen medias vidas
de unas 100 hovras a 1002C, las composiciones de buena
duracibn en almacenamiento vy tieupos aprOpiados de es
tabilizecidn o fraguado, satisfactorias pere determi-
naflas aplicaoiones, puedsn prepararse utilizendo peré
xidos con medias vidas més prolongedas o més redﬁci -
das que este Sptimo preferido. V

Se ha comprobedo tambiln que la incorpora -
cién de una amina ferciaria en las composiciones de
este invento, d& por resultafo una mejora ulterior en
la media vida de las composiciones. Al mismo tiempo,
en el caso de perbxidos menos reactivos, se auments -

el grado de estabilizacibn o fraguado en condiciones
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secundarias tales como el olor y la toxicidad hacen
convenlente emplear tan solo aminas terciarias que ten

gan un orden bajo de volatilidaed. La awmine terciaria -

preferida es la dimetil-p-toluidina, pero pueden utili
zarge otras aminas terciarias tales como dimetilanili-
na, tri-n-butilamina, trietilamine, 2-dietilaminceta -
nol, y eimilares,

La incorporacibn de una amina terciaria, dé
por resultado la ampliacibn de la gama de perbxidos -~
aue pueden ser empleados Utilmente, ya que parecen es-
tabilizar composiciones gue contengan los perdxidos -
més reactivos y acelerar la polimerizacibn de composi-
ciones que contengan perbxidos meuos reactivos.

En cuanto a las proporciones, se prefiere -
emplear entre 8 y 12 partes de perbxido por cada 100
partes de monlmero no-oxigenado. Ias composiciones qgue
son satisfactorias pera muchos fines, pueden sin embar
g0 prepararse utilizando de 1 a 20 partes de perdxido.,
Buando 'se utiliza menos de 1 parte, las composiciones
son en general demasiado inactivas y uo se polimerizan
con celeridad suficiente cuando el aire se excluye. -
Con preparaciones de perfxido en exceso de 20 partes %
del mondmero no-oxigenado, el efecto de dilucidn es
tal que pﬁeden no lograrse las fuerzas adecnadas de -
Prebazbn. Muchos perbxidos son inestables e incluso ex
ﬁloaivos, ea estado seco y debe tenerse presente que ~
para los fines de este invento, pueden emplearse solu~—

ciones 0 dispersiones de los perdxidos.
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La variedad preferida de proporciones para -
le amina terciaria es de O a 15 partes por cada 100 -
partes del mondmero no-oxigenado. Sin embargo en algu-
nos casos pueden lograrse composiciones satisfactorias
utilizando hasta 20 partes de la amina terciaria.

Para nuchos objetos, las composiciones prepa
radas de acuerdo con este invento, pueden utilizarse -
sin vlteriores modificaciones, Asf, cuando se emplean
para sujetar tuercas a tornillos, y similares, por ce-
mentacidn o aglutinacidn, es frecuentemente convenien-
te empleaw composiciones fluidas, no~viscosas de <tal
modo que las composiciones aplicadas fluyan libremente
al interior y alrededor de las roscas y no impidan 1la
4otacibu de la tuerca sobre el tornillc antes de ten -
sar o apretar. Bn este caso, la composicibn preparada-
de acuerdo con este iuvento he de ser précticemente mo

4

ndmera, ¥y uo vequiere la adicibén de agentes de espesa-
do y similares.

En otos casos, por ejemplo ¢uando se precis
ge. un cierre estanco a los gases, sdemds de una accidn
de trabazbn, puede ser conveniente emplear una composi
cibn més viscosa. Se prevé por tanto y estd comprendi~
do en el alcance de estetinvento, el modificar la vis-
coaidad de las composiciones anaerobias de vulcanize -

cidn. Bsto puede conseguirse convenientemente incorpo-

rando en la composicidn una cantidad de un polimero -

t

parcial del mondmero no-oxigenado, opcionglmeunte lle

vando a csbo la polimerizacibn parcisl dursante la fa
bricacibn de dicho monbmero. Como variante, pueden -

usarse otros agentes de espesado tales como poliestire
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no, metacrilato de polimetilo, metacrilato de polibuti

lo, resina de poliester, y simileres. Como variante, o

adicionalmente, puedeu iucorporarse materizles inertes

de carga, tales como silice finameate dividida, arci -

1lla moutmorillonite, bentonita y andlogas. En especieal,

utilizando sflices de tamafio micrénico, en forma de -

pasta, pueden prepararse composiciones anserobias de

curado o vuleanizacidn dotadas de cardcter tixotrdpico
y Gtiles para determinadas aplicaciones.

En algunos casos, es conveniente que las com
posiciones anaerobias, que normalmente son incoloras o
de un color muy apagado, se hagan més facilmente visiw
bles, para que las superficies a que dichas composicio
nes se han aplicado, puedan hacerse més fécilmente disg
tinguibles que las superficies sin tratar, o con obje-
to de que la contiaunidad o en otro caso el revestimieg
to de la composicibén sobre una superficie, pueda hacer
se més claramente visible. Pars atender esta necesidad,
a las.composiciones a que este inventc se refiere pue~
den afiadirsele pigmentos o tlntes. Se ha comprobado, -
gin embargo, que no todos los tintes son igualmeute -
adecuados y que algunos, al aiiadirse a las composicio-
nes anaeroblas, iuhiben acusadamente la polimerizacidn,
Es por tanto, conveniente valorar cualguier tinte pro-
puesto bara asegurarse de su adecuacibn, en todo caso,
En generalrse ha observado que los tintes de la seris
antraguinbnica, tales como 1:4-di-mono-metil-amino-an~
traquinona, l:4-di-monoisopropil-amino-antraquinona ¥
l:4-di-monoetil~amino-antrequinona son satisfactorios.

Los tintes que contienen grupos -OH no sustituidos o
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grupos amino no sustituidos deben evitarse en general

y2 que ejercen una acusada influeuncia inhibidors s0 =
bre la polimevrizacibn de las composiciones.

Las composiciones de este iavento, sunque
teniendo propiedades de curadc o polimerizacifn anaero
bias, se polimerizan cuando ée excluye el aire, en un
grado dependiente no s0lo de la temperatura, sino tan
bién de la natureleza de la superficie a gue se apli-
can. As{, el ritmo de polimerizacidn es relativamente
répido en presencia de determinados metales, tal como
el hierro o acero dulce, el cobre, el cobalto y el -
menganeso. Otros metales tales como el alumiaio, el
cine y el cadmio, y las superficies no-metdlicas por
ejemplo vidrio, no catalizan la polimerizacibu. Cuan-
do se utilizan sobre estas superficies, por taanto,las
composiciones de este invento no se polimerizan nor -
malmente a un ritmo sdecuado pers todas las aplicacio
nes. Asi pues, cuando se deses trabar estas superfi -
cies no-cataliticas, puede emplearse ventajosamente -
un producto de imprimscibn que comprenda un devivado
de un metal catalitico, tal como cloruro férrico, naf
tenato de cobalto, resinato de manganeso y anélogos.

Es evidente que las trazas de grasa, la -
cas o barnices y simileres, asl como los revestimien-
tos electro~depositados de metales no-catali{ticos mo-
bre las superficies de metales por lo demés cataliti-
cos pueden retardar la polimerizacibén o hacer descen=
der la fuerza de trabazbén que puede obtenerse. Cuando
se precisan uniones o0 trabazones de fuerza méxima, se

prefiere por tento eliminar las trazaes de grase o bar
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niz, convenientements, por tratamiento disolvente ade

cuado y, ‘en el caso de superficies cou metal electro-
depositado, el eupleo del producto de imprimacibn.

Las composiciones son especialmente ade -
cuedas para usarse como compuestos de trabazbn para -
cementar tuercas en &rboles roscados, manguitbs a sus
alojamientos, y anélogos. En muchos casos pueden apli
carse antes o después del acoplamiento de los compo -
nentea, En el (ltimo caso, se prefiere una composicidn
o eapesada, que sea suficientemente fluida para peng
trar entre los compouentes. Si las compomiciones se
aplican a compouentes antes del acoplamiento, los com
ponentes revestidos pueden almacenarse al aire duran-
te perlodos considerables, en muchos casos varios me-
ses, antes del uao ya que, sun agplicados & superficies
cataliticas tales como hierro, el contacto con el oxi
geno atmosférico es suficiente para inhibir la polime
rizacibn. Cuando estos componentes prevismente reves-
tidos se acoplaun para excluir el aire, sin embargo, -
la polimerizaciln comenzerd sin euwbargo y se desarro-
llerd norwelmente una fuerze de trsbazbén considerable
ea un perfodo de pocas horas, incluso = la temperatu-
ra ambiente.

En loa ejemplos sigulentes que aclaran eg
te lnvento, las propordiones expresadas soun en partes
ponderales.

EJEMPIO 1. Se preperd una composicidn gue contenfa 83

vartes del ester dimetacrilato de un glicol polietilé-
nico de un pesc molecular medioc de 2C0; 1C partes de

una solucién 21 80 % en -ftalato de dimetilo, de 2,5-
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vida media de 65 horas aproximedemente = 1008C, y 7 -

partes de dimetil-p-toluidina., Una muestra de esta com
posiciln podfa utilizarse todsvia despuds de 80 dfas -
de almecenamiento & 402C, La composicién se ensayé por
revestimiento sobre jeiuos dé acero dulce de 7,94 um.
BSF, roscando en ellos hasta el final una tuerca y -
apretando unz segunde tuerca contra la primera con un
esfuerzo de 150 pulgadas/libras utilizendo une llave -
con par de apriete prefijedo. Después de 24 horas a
20-258C, el par necesario para solter la segunda tuer-
ca se midid y se comprobd que era de 168 pulgadas/li -
bras, inicialmente, descendiendo a 64 pulgadas/libras
después de describir la tuerca medis revolucibn. Una
tuerca 2ndloga y un perno de este tipo, sin tratar, -
apretados andlogamente con un par aplicado de 150 pul-
gaéas/libraé precisaron la aplicecibén de un par de 150
pulgadas/libras pare iniciar el proceso de soltura. En
este caso, sin embargo, el par detectable aplicado des
cendid ripidamente a cero, sntes de que la tuerca hu -
biere giredo media revolucidu.
EJEMPIO 2 - Se mezclaron 88 partes del ester dimeta~
crilato de un glicol polietilénico de un
peso molecular de 20G, cou 10 partes de una soluciln -
2l 50 % en dimetil ftalato de perbenzoato de butilo -
terciario (vida media 18 horas & 1008C) y 2 partes de
2-dietilemino-etanol. Le composicidn tenis una duras -
cidn en almacenemiento de 63 dfas = 402C, Cuando se en
sayb como en el ejemplo 1, el par de soltura después -

de mediz wrevolucidn fué de 55 pulgadas/libras.
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EJENPIQ 3 -  Se mezclaron 85 partes del ester usado -

en los ejemplos 1 y 2, con 10 partes de
una solucibn el 80 % de perdxido de metil isobutil ke—
tona en fialato de dimetilo y 6,5 partes de dimetilep-
toluidina. Ia vida en almacenamiento de la composicidn
a2 408C., era de 30 dfas, y cumdo se eusaysba como en
el ejemplo 1, el per de soltura, después de media revo

lucibn, era de 55 pulgades/libra. Reduciendo el conte—

‘nido de dimetil-p-toluidina a 1,2 partes, la vide en

elmacenamiento sumenté a 60 dfas a 402C. y el par de
soltura & 65 libras/pulgade a la medie revolucidn.
EJENPIO 4 -~ Este ejemplo aclara el empleo de una -
composicibn gue no contenga acelerador.
Se mezclaron inpimamente con 10 partes de
perbxido de butilo diterciario, 90 partes de dimetaci-
lato de glicol tetra—etildnico gue contenfan 40 partes
por millén de hidroquinonz, Ia composicibn resultante
tenfa unemedia vida en almacensmiento, de 45 afas a
4C2C. Se aplicaron unas gotas de la composicibn a per-
nos ¥ tuercas de acero dulce ESF de 7,94 mm. y se ten~
sé como en el ejemplo 1. Después de 70 hores a 208C.,
el par inicial necessrio para la soltura fué,de 160 -
pulgadés/libras, descendiendo a 27 pulgadas/libras des
pués de media revolucibn. Estos velores del per y la -
vida media, auunque menos satisfactorios gue los asequi
bles con algunas de las demds composiciounes de este in
veuto, soﬁ adecuados para muches aplicaciones,
BJEMPIO 5 - A la composicibn del ejemplo 4, se afis~
flieron 7 partes de dimetil-p-toluidineg.,

Ia composicibn asi obtenida precisf un par de soltura,



5.

10.

15.

20.

25,

0.

- 16 -

TN
301610 oy
cuando se ensay al cabo de 24 hovas a 2020, d6 82 pul
gadas/libra a la media revolucidn. Ia vida en almaceng
miento, de la composicibn a 402C, fué de 80 libras.
EJEGFPIO 6 -  Se prepard una cémposicién, mezclandos
dimetacrilato de glicol tetraetilé

nico . 86,3 pertes

Peracetato de butilo terciario (50

% en ftalato de dimetilo) 10,0 "
dimetil-p=toluidina 3,7 "

Ia composicidn tenia una duracibn en alma -
cén de 60 dfas a 402C y, cuando se ensayl en pernos de
acero dulce, como en el Ejemplo 1. precisé un par de
soltura de 156 pulgadas/libras inicialmente, y de 33
pulgadas/libra a2 la media revolucidn, al ensayarse des
puds de 24 horas a 208C.

BIRELPLO 7 - Se repifié la composicibén del Ejemplo 6,
~ excepto que el peracetato de butilo ter-
cé;mio (vide media, 88 horas a 1002C.) se substituyd -
por 10 pavrtes de peroxido de glicol dihexilduico (vida
media, aproximadamente 5C horas a 1002C). Esta composi
cibn precisb un par inicial de 152 puigadas/libras que
descendid o 80 pulgadas/libras solamente a la media re
volucién de la tuerca, cuando se ensayd como en el -
Ejemple 1.
EJENPIO 8 ~ Este Ejemplo sclara el efecto de la apli
cacidn de un imprimador scbre el par de
soltura preciso utilizando la composicidén siguiente en
puertas y pernos de 7,98 mm. de acero B.S5.F., revesti-

do de cadmios
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dimetacrilato de glicol tetrg~

etilénico

peracetato de butilo terciario

(50 %. en ftalato de dimetilo)

dimetil-~anilina

p
M3 Ynaagngg s

10,0 ®
T "

Las soluciones de los imprimadores se pre-~

Pararon, se aplicaron a los pernos y se dejaron secar.

A los pernos tratados y a las tuercas revestidas tam -

bikn, se les aplicaron unes gotas del 1{quido obture —

dor anterior y se apretaron aguellos a 150 pulgedas/li

bras, Al cabo de 24 hores a la teuperatura embiente se

desatoruillaron las tuercas viilizando una llave con

Dar de apriete prefijado, ¥y se obtuvieron los resulta=

dos siguientes:

T

Par de soltura (pulgadas
Inprimador Libyas)
Inicial (A media revolu-
cidun
Ninguno 166 14
1% solucibn de FeCl .
6H O en acetonsa ] 210 76
So%ucién de Ysiccatol"
de hierrc en acetona
(0,1 ¢ TFe) 212 105
solucibn de “"sicecaton® de
cobalto en acetona(0,1% Co) | 205 115
Solucibu de Vsiccatol" de
mauganeso en acetona (0,l%
de Mu) 216 118




EJENPIO 9 -~ Bate Ejemplo aclara la influencie del

. peso molecular del glicol empleado al

preparar el componente de ester, sobre sl par de sol

tura necesario después de 24 horas a 208C, utilizan-

5. do tuercas y pernos de acero dulce de 7;93 mm, sin

impvimador.

Peso molecular del |Peracetato de [Dimetil | Par de soltura (pul

glicol utilizedo el{butilo tercig [anilina | gedas/libras) des -

preparar el ester -|rio (50% en - pués de 24 horas a
dimetacrilato ftelato de di 208C,

‘|metilo) (vida Iniciai Depués de
media, 88 ho- media re-
ras a 1002C) volucidn

106(1) 10 ¢ T4 | 185 120
150(1) 10 ¢ T4 | 167 81
200(1) 10 ¢ 74 158 62
300 10 ¢ Td | 142 39
425(2) 10 ¢ 74 | 142 23

L

Perdxido de byl Trietil
tilo ditercie~| ~smina.
rio (vide me -

dia, 218 horas

a 1009¢)
106(%) 10 ¢ 54 | 142 45
150(1) 10 ¢ 5% | 152 72
200(1) 10 4 5% | 153 63
300(1) 16 ¢ 5 % 140 45

425(2) 10 % 5 % 130 0
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(1) - glicol polietiléuico

(2) - glicol polipropilénico
EJEMPIO 10 - Se prepard uns composicién obturadora
que contenia
tetrametacrilate de diglice
rol 84,5 partes
reracetato de butilo tercia
rio (50 4 en ftelato de di-
metilo) 10,0 ®
dimetil-petoluidina 545 4
y se ensa&é utilizendo tuercas y toranillos de 7,98
mm de acero dulce E.S.F., como se describe en elv -
Bjemplo 1. Despuds de 24 horas & 202C., el par de
soltura neceserio inicislmente, era de 160 pulgadas/
libras. Despuds de hacer girar la tuerce media revo-
lucibu, el par necesario era de 44 pulgadas/libras.
BJELPIO 11 - Este Ejemplo aclara el empleo de  un
ageute de espesado pare sumentar la -
viscosidad de curado o vulcanizacién de las composi-

cicnes anaerobias,

A 85 partes del ester dimetacrilato -
de glicol tetraetilénico, se les afiadieron 10 partes
de 2,5-dimetil~2,5~di-(perdxido de butilo terciario)
hexeno (80 % en ftalato de dimetilo) y 5 partes de -
dimetikp-toluidina. Le viscosidad de la composicidn
era de 9,07 centiastokes a 252C. Agregando 4 ¢. de -~
Lustrex 670030-3 ﬁoliestireho; la viscogidad de 1la
composicibn sumenté a 21 centistokes a 25¢C. Ia adi
cifn de 8 %. de Iustrex 670030-3 sumentd la visco -

sided més afin, a 143 centistokes a 252C, (Iustrex -
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es una marca comercial registrada). Las composicio-

nes espesadas resultantes, podien usarse después de
almacenarse durente 50 dlas como mfnimo a 408C., ¥
eran especislmente adecuadas para usarse como obtu-
radores en aplicaciones en las que era conveunlente
la formacifn de un obturador en forme de capa més
espesa.
EJEKPIO 12 - Con objeto de hacerlas més visibles

después de su aplicacién o las super
ficies, las composiciones de los Ejemplos 1, 2 y 3,
se colorearon en azul por la adicibn de 0,1 % de
1,4-di-(monoisopropil)aminoantraguinona. Las compo-
gsiciones resultantes, aparte de ser més ficilmente
visibles, se comprobd que tenfen propiedades andlo-
gas a lag de las composiciones sin modificar.

N 0O T A
Descrita suficientemente la naturale

za del invento, 2s{ como la manera de realizerlo -
en la préctica, debe hacerse constar que las dispo-
giciones anteriormente indicadas son susceptibles -
de modificaciones de detalle, en cuanto no alteren

su principio fundamental. Tembién se hace constar -
gue el invento corresponde & una solicitud ge paten
te presentada en Inglaterra con fecha 5 de Julio -
de 1.963 bajo el nlmero 26798/63. ecogibndose, -
por lo tanto, a los beneficios gue conceden los Con
venios Internacionales en vigor y siendo 1o que -
constituye la esencia del referido iavento y por 1¢
que se solicita Patente de Invencidn por 20 afios, -

en Espafia, "Procedimiento para unir superficies es-



guiente:
12.- "Procedimiento para unir superfi -
cies especialmente metédlicas", caracterizado porque
5. conprende el aplicar a una o a ambas superficies a
unir, una composicidn dotada de propiedades anaero -
bias de curado, la cual es una mezcla de un mondmerg

o polimero parcial del mismo, de férmule general

R' ¢ H R
1 n 1 : |
2 x ' ‘

R" H

¢ R
noot

2

en la que Res -H, ~-CH,-CH , -=CHOH ¢ -

-3 25 2
0 =
] []
CHO-~C~C=CH
2 2

R' es -H, -Cl, -CH o -C H
. 3 25
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" es-H -0Ho=~0-C-C=CH
2

en la que x € y son enteros cadz uno de ellos -
igusl a 1 como minimo, ynes 06 1, con un

pe;éxido orghnico y con, opcionelmente, una emi-
na orgdnice terciaria, el colocar las superfi -
cies a unir en estrecho contacto para excluir el
sire de la composicién y el mentener las superfi
cies en estrecho contacto hasta aque la composi -
cibn se ha estabilizado.

28, Procedimiento, segln veiviadi-
cacién 18, caracterizado, porque se splica calor
para acelerar la estabilizacidn de la composi -
cibn.

38,- Procedimientc, segln reivindi-
caciones 12 ;o0 22, caracterizado, porgue se -
aplice 2 una o a las dos superficies citadas, an
tes de la aplicacibn de la composicibn, un impri
mador que comprende un metal que catalizs la es-
tebilizacidn de la composicidn.,

42 .~ Procedimiento, segln reivindi-
cacibn 32, caracterizado, porque dicho imprime -
dor comprende una solucibn de un compuesto de -

hierro, cobglto, cobre 0 manganeso.

¢ ,— Procedimiento, segln cualquiera
de las reivindicacidén 12 a 48, aplicado al =zcopla
miento de superficies metélicas, caracterizado, -
Dor comprender la etapa preliminsy de limplar las
superficies por eliminacidn de gresa u otro mate-

rial que las revista.



62,.~ "Procedimiento para unir superfi-
cies especislmente metdlicas"; tal y como gueda -
subetancislmente descrito en la presente kemoria.

Eata memoria consté de ventitres hojas

5. escritas a miguina \por una sola cara.

2 Ju

ey
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