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La presente patente de invencidén se refiere

-a mejoras en la fabricacidén de estufas de butano, que afec~

disposgitivo de seguridad sencillo, y por -l:anto“de bajo coge
t0, que reune en un solo conjunto, la vdlvula de seguridad
y el control de atmdsfera. )

Le importancia de la presente patente estd
de acuerdo con Que hoy dfa cada vez se generaliza mds el
uso de los gases licuados de petrédleo, butano, propano, etc.
lo que ha traido como consecuencia un desarrollo de los que-
madores mds adecuados, asi como de las diversas vdlvulas,
llaves y dispositivos de seguridad, que para los mismos se
precisan. Estos son, por lo general, aparatos caros y deli-
cados, basados en la utilizacién de pares termoeléctricos,
electroimenes, ete,. En el caso de estufas de uso domésti-
co, e necesita ademds un dispositivo de control de atmbs-
fera, afn mds delicado, que requiere un acoplamiento muy
preciso.

Como elemento sensible al calor por las mejo-
ras que se reivindican se utiliza una lémina bimetélica,
mejorada por su especial curvature y compensada por otra
~ soldada en su extremo y curvature emn sentido contrario.

Ta fuente de calor que hace curvar la lémina
bimetdlica y mantiene abierto el paso de gas, es precisamen-
te un piloto de llama meta-~estable, montado sobre el propio
cuerpo de la vilvula, & la distancia precisa para encender

el quemador, y con un minimo de altura, gracias sl especial

tan a los quemadores, llaves de paso; ¥y & la tbtencidn de un
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disefio y colocacién del inyector de lémina calibrado. Esta
mejora hace posible que la longitud del bimetal no sea exce-
siva y pueda montarse todo ello en el mismo cuerpo.

Cuando la proporcién en la atmésfera de CO 6
002

apaga, lo que puede ocurrir también por una corriente de

sube de un cierto limite, la llama piloto meta-estable s¢

aire o falss, ﬂaniobraf En cualquier caso, la lémina bimet4li-
ca vueive a recuperar su forms inicial y deja de sostener
la vilvula que, ayudada por un muelle, cierra el paso del
gas y el quemador se apagsa.

Otra mejora importante en la fabricacién de
estufasy se refiere al aumento de poder radiante de los que-
madores de rayos infrarrojos, con doble rejilla de acero re-
fracterio, lo que se consigue forrando con una lémina de
aleacidn adecuada de aluminio o acero inoxidable el interior
de la artesa donde se mezclan los gases y que constituye el
tnico y verdadero reflector, por estar colocado detrds de la
filama y no a los ledos, como generalmente se hace. Con ello
se consigue ademds que el calor no pase hacia atréds.

Por otra parte, el dispositivo de cafia corta,
rematada por el deflector en trapecio curvado, representa
una sensible mejora en la eficacia de estos tipos de quema-
dores, ya que se consigue una gran turbulencia en la cédmara
de mezcla, el uniforme reparto del gas, y la menor pérdide de
carge en el conducto de la cafia, cuyo thro o absorcién de
aire se favorece por esto al mdximo y aun se incrementa por

la posicidn vertical de la cafia,
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Finalmente, otra mejora en la construccidn de
estufas se refiere a las llaves de paso, ya que las que ordi
nariamente se utilizan, llamadas de cono, suelen perder gas
cuando ge gripan o se reseca la grasa lubrificante, siendo
por otra . parte dificil hacer el ajuste preciso, para rete-
ner el gas en dos superficies cénicas, que han de friccio-
nar en caliente muy repetidas veces. lLa mejora consiste en
interponer un manguito de material eldstico, resistente al
buxano; de bajo coefticiente de rozamiento, entre el interiorx
del cuerpo de la llave y el macho,/ggeeste caso no precisa
conicidad para su ajuste, o0 puede darsele una muy ligera.

La inmovilidad del manguito eldstico, para
que no sea arrastrado por el macho en su giro, se consigue
hadiendo su didmetro ligeramente mayor que el alojamiento
que para el mismo tiene el cuerpo de la llave y dejando el
digmetro del macho a una medida gonvenlente para obtener
wn buen ajuste, sin producir el arrastre del manguito; la
inmovilidad de éste puede reforzarse por el pequefio resal-

te que produce el inyector en la parte inferior, y que debe

colineidir con el orificio que se hace al manguito para el pa
g0 del gas.
- Para mayor claridad conecretaremos las carac—
teristicaé de la estufa de butano gque se reivindica, con
referencia a las adjuntas figuras, que corresponden unica-
mente a una forma de ejecucidn, sin cardcter alguno limita-
tivo, que se presenta a t'itulo de ejemplo de realizacidn cop

el £in indicado, ya que la forma, dimensiones y materiales
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con los cuales se fabriquen sus piezas, serdn en cada caso
los que se estimen pertinentes para la aplicacién concreta

de que se trate, sih que tales variaciones, asi como las

que se hagan en detalles de presentacién u organizacién, afic—
ten a la esencialidad reivindicada, por lo que lag estufas d
tano, qfe se fabriquen, dentro de la idea general resefiada,
con cualguiera de ésas modificaciones, no serdn sino varian-
+es igualmente comprendidas yprotegidas por el presente re-

gistro, )

La fig., 1 ilustre la vista de frente de wne
estufa, establecida de acuerdo con las mejoras que se reivin<
dican. 7

La fig. 2 muestrs eliperfil de la misma, en
seceibn en alzado.

Lo fig. 3 detalla en seccidn diametral la -
llave de paso.

La fig 4 présenta,'en seccidn en alzado,
el dispositivo de seguridad que reune la vdlvula de ese
nombre y el control de la atmésfers.

La figs' 5 es una vists de frente, complemen-
taria de la anteriox.

- Con refefeneia a dichas figuras y a los nime-

ros que en cada une de ellag indican lag partes y detalles

de los elementos representados, que interesan a los fines

de esta memoria, la descripcidén de los mismos es como sigue:
En el conjunto de la estufa hay que conside-

rar (figuras 1 y 2§ la lémina de aluminio 1, colocada en el

- b
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trada 2, el manguito eldstico 3y el macho 4, el mando de la

interior de la artesa 2, ol deflector de %trapecio curvado 3,
la cafla corta 4; el orificio centrado para el inyector 5,
hecho en el puente 6, de altura conveniente pare una toma de
airé totel, la rejilla dosificadora 7 y la radiante 8.

Por lo que se refiere a la llave (fig. 3) sus

elementos esenciales son: el cuerpo 1, la tubuladura de en-

llave 5, el inyector 6, y el tornillo de fijacidn y limita-
cién de movimiento 7. -

Pinalmente el detalle del citadoe dispositivo
de seguridad y control de le atmésfera, es el siguiente (
figs 4): El gas procedente de la botella entra por la teti-
lla 1, en el sentido de la flecha, se encuentra con que la
vdlvule 2, favorecida por el muelle 3, ajusta sobre el cuer-
po de la vélwula 4, haciendn un cierre perfecto, por media-
cibn de la junta eldstica 5.

Pare encender la estufa, se aprieta la lémina
bimetdlica 6, sujeta por el tormillo 7; ¥ la varilla 8, que
ajusta perfectamente en la junta 9, separs la vélvula, salien
do el gas por la tubuladura 10, al mismo tiempo que por el
inyector 11 de la llama piloto 12, la cual se enciends con
una cerilla. Ie tuereca 13, que regula la entrada de aire pri~
mario, hace la llama metapestable;‘?asados unos segundos,
el bimetal 6 se curva hacia dentro, por la accidn del calor,
y sostiene le védlvula 2 abierta, no siendo preciso ya mante-
nerlod aprebado. '

Ie anilla 14 simplifica esta operacién, ya aue
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al subirla, eprieta la tira bimetdlice, hasts que ésta se
curva y la deja caer, por gravedad, momento en que empieza

a funcionar el dispositivo de seguridad.

Lg, presente pateﬁte de invencidén, comprende
las siguientes reivindicaciones:

1.= Mejoras en la fabricacién de estufas de
butano, caracterizadas porque la llave de paso del gas esté
provista de un manguito eléstico de estanqueidad, interpues-
0 entre su cuerpo y su macho; la védlvula de seguridad cons-
ta de un dispositivo bimetal, calentado por un piloto extra-
corto de lla-ha meta-estable, con tuerca de regulacién para
control de la atmésferas; el-quemador—tiene un forro de me-
tal reflexivo, en el interior de la artesa de mezcla de ga-
seg; y el deflector es trapecial, de plano curvado, y rema-
ta la cafla corta. '

2.~ Mejoras segin la reivindicacién anterior,
caracterizadas porque en la llave de paso; entre su cuerpo
¥y su macho, va interpuesto un manguito de matertal elédsti-
co, resigtente al bubano y de bajo coeficiente de rozamien-
“t0; siendo el didmetro del manguito ligeramente superior
al de su alojamiento, y el del macho de ajustg gin arras-
tre; reforzdndose la inmovilidad del manguito con un resal-
te de la parte inferior del inyector, que coincide con el or:
eficio que presenta el manguito para el paso del gas.

3s= Mejoras segin las reivindicaciones ante-

riores, caracterizadas porque la vdlvula de seguridad estd

L e
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accionada por una varilla, que al deformarse empuja una lémis
na bimetal, con la parie de mayor dilatacién enfrentada con el

foco de calor, curvada con ia convexidad hacia él y compensas

da con otra soldada en su extremo, y curvada en sentido con-
trario, todo ello fijado en la posicidn correspondiente para
recibir el calor de una llama piloto.

4.~ Mejoras segfn las reivindicaciones ante-
riores, caracterizadas porque la fuente de calor, situada
a la distancia precisa para encender el quemador, es un pi-
loto de minima altura y llama meta-establey, montado a rosca
sobre. el proplo cuerpo de la vélvula; ¥y con una junta cons-
tituida por una fina lémina, provista de una perforacidén ca-
librada en su centro, que hace las veces de inyector; cuyo
piloto produce una llama meta~-estable y estd dotado de una
tuerca, que regula lea entrada del aire primario, de modo que
se apague al gser excesiva la proporcidn de CO § CO2 en la
atmésfera. .

5.~ Mejoras segiin las reivindicaciones ante-
riored, caracterizadas porque el interior de la artesa en
que se mezclan los gases, va forrado de una ldmina de metal
wflexivo y resistente al calor, actuando como un espejo tras
da llama que auments 2l médximo el poder radiante.

6o~ Mojoras segln las reivindicaciones ante-
riores, caracterizades porgue la cafia del quemador es corta
y del didmetro compatible con obtener, sin pérdida de car-
g2, la mayor abmsorcién de aire; y el deflector, situado en

la parté baja del quemador, tiene forme de trapecio en plano
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curvado, acorde con la mejor tubulencia y distribucibn del
gasy’

7.~ Mejoras segin las reivindicaciones ante-
riores, caracterizadas porque el tornillo que fija el bi-
metal al cuerpo de vdlvula lleva montada una anilla o pie-
za giratoria, destinada a mantener sujeta inicialmente la
tira bimetdlica.

8.- Mejoras en la fabricacidn de estufas de
butano. A

Segin se describe y reivindica en la presen-
te memoria descﬁptiva y se ilustra con los planos que &
la misma se acompafian.

Consta dicha memoria de ocho hojas foliadas

y escritas a miquina por una sole cara.
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