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PATENTE A INVENCION
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Que por veinte afios se solicita m favor de Don Delio ILlLorea
Fardo y de Don Delio Ilofca Diaz~-Gonzalez Pardo, de nacionaw
lided espafiole y domiciliados en San Sebastian (Guipuzcoa),

celle de Carquizano n® 8, y que ha de recaer sobres

PROCEDIHIENTO DE FABRICACION
DE CAJAS PARA EMBALAJE.
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Memoria descriptiva.

“0=0=0=0=0=0=0=0=0=0=0=0m0 =0

Ia invencion a gue se refiere la presente memoris, o
conatituye una novedad iﬁdustrial con caracteristicas y venta-
Jas que la hacen merecedora del privilegio'de explotacion exe
clusiva gue por ella se solicifa, para todo el Territorio Na~
"B cional y sus Posesiones, conforme se describe o continuaciog y
Se Trepregenta graficaﬁente en el adjunto dihujo.
El procedimiento de fabricacion de cajas y tapas para

embalajes, de material plastico soplado, 2 que se refiere la
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presente invencion, es llevado a chbo por las migmas mdquinas
Yy por los mismos procedimientos que las botellas de plasiico,
128 cuales se fabrican o moldesn de dos en doa cajas y de dos
en dos tapas, para despues cortarlas por la linea indicads de
referencia que llevan con este fin, por un sistema o procedi-
miento cualauiera, siendo por lo tanto esta cwnja y taps, pes
ligeras, limpias,~antit&xicas, resistentes y econdmicas, pu-
diendo salir del mismo molde, ¥y con el mismo procedimiento de
febricacion, en la cara externs de la tapa, la marca que es
intercambiable en el molde, bien en relieve o en bajo relieve
asi como tambien con unas guias en 18 tapa y fondo externo de
la. caje (macho y hembra), para fecilitar el zpilado de gran -
nlmero de ellas sin que pierdan su establlidad y equilibrio.
Une de las formas de las cajas y tapas, puede ser rec-
tengular, pero de forma que 2l fabricarlas de materizl plasti-

co soplado, lleva unas hendiduras que salen del mismo molde,

. con el fin de que une vez cortadas y separadas las cajes, asi

como las tapas, ayudan a su plegado, abetiendo sus costados lon~
gitudinales al nivel de su fondo, plegando sobre estas sus cos~
tados laterales, obteniendo de este forma que queden completa-
mente plegades en formea de fuelle cade caje y cada tapa y pow
derlas as{ apilar unas sobre las otrass para que ocupen el mini-
mo espacio, pero al abrirlas recuperan su forme caracteristica
y pueden servir como totalmente impermezbles que son, para la
congervacion y preservacion de toda clase de articulos que pue-
den ser danados por la humedad,

Asi mismo pueden fabricarse cajas de embalaje con for=-
mz tronco-cénica, para que sesn adsptables entre si, con el fin
de reducir su volumen parz gl transporte y almecensmiento, y &l
estar fabricedas de material phastico, estas cajas y tspas son
totalmente impermesbles, se pueden conservar en ellas articu~

los como, galletas, caramelos, bombones, etc. etcs., que son
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perjudicados por la humedad, llevando si se quiere unas lineas
de tope en la caja y tapz, las cuales ademas de limitar la al-
fura de la tapa se puede preaintar, cubriendo les dos lineas
paralelas de encgle con cinta adhesiva e impermeable de mane-
r& que pueda, si es necesario, permanecer sumergido en zlgun
liquido sdn que padezca en absoluto l2a caja y su contenido.
Pueden fabricarse las dobles cajas y tapas con la mis-
ma forme tronco-conicm, las cuales una vez cortadas y aepara-'
das, cada par de cajas y tapas, llevan ung hendidura o referen-
cia por donde hay que cortar, primersmente el sobrande de le
hipotenusa y segunde los biseles, con el fin de poder transpor=
tar uns encima de la otra completamente plisadaes como si fue~
ran cajas de cartén corriente, para despues armarlas cosiendo
cade bisel en su costado respectivo y obtener de esta forme
czjas y tapas rectamgulares, pero no son aptas para sumergirlas.
Pueden llevar uiieros para facilitar el quitar las ta-
pas, pudiendo llevar adecmes en todo el contorno del canito y fon-
do de la tapa y caja nervios con el fin de obtener una mayor
resistencia con un minimo espesor de meterial, siendo los mol~
des mas econbémicos y répidos que los conocidos por inyeccion,
Al mismo tiempo sirven de propagenda eterna de log ar-
ticulos presentados o vendidos en estas cajas de materizl plas-~
tico soplado, yz que el comprador que adquiere un articulo en-
vaszdo en las mismas, las conserva paxre otros usos y especial-
mente domesticos en cuyo cometido presta un gran servicio, como
el de conservar en ellas articulos slimenticios para guerdarlos
en la nevera, fabricendose estas cajas en cuzlquier color, ta-
mafio y forma que el usuario solicite,.
Con el fin de facilitar la comprension de las carac=-
teristicas anteriormente expuestas, se acompafia un plano con
le representada en un caso de realizacion practicsa, de estas

cajés de embelaje de material plastico soplado, el cual con~
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viene interpretar en su mas amplio sentido'y nﬁnca en forma
resirictiva alguna.

En el mencionado dibujo lzs figuras representen como
sigues le figura I, es una vista en perspectiva de la doble -
dada en forma rectangulaxr con guias en sus caras para faciliw
ter su apiledo; la figura II, es lz doble tapa, vista igualmen-
te en perspectiva e igualmente rectangular y con guias en sus -
caras para faciliter la incrustacién en la caja, ¥y con marce
de propaganda en bejo relieve; la figura IIX es otra vistiz en
perspectiva de la doble caja con forma tronco-cdnica; 12 figu-
ra IV nos muesira asi mismo en perspectiva, la doble caja con
forma tronco-cdnice y la marca de propagande en relievejla fi-
gura V nos muesira en perspectiva 1a doble caja rectangular
con nexrvios en todo el canto y fondo, y con las lineas de tope;
la figure VI nos muestra asf{ mismo en perspectiva la doble ta- -
pa con nexrvios en todo el canto y fondo, con lineas de tope y
marca en relievejls figura VII es unaz ¥ista en seccidn de las
cajas y tapas tronco-cdnicas adaptébles entre si para redue
cir el volumen pars su apilado o transporte; la figurs VIII,
representa en seocion, una caja y wna tape encajadas por sus
guias,macho y hembra, pars facilitaer -su apilado sin que piere
dan estabilideds la figura IX nos muestire en perSpectija la
doble caja de forme tronco-cdénica sl febricarla, pars convers
tirla despues en una c¢aja rectangular al cortar los sobrantes
¥y coger los biseles en los costados longitudinales;y la figura
X, es uneLviata perspectiva de la doble tap2 de la cajs mencio-
neda en la figurz IX; la figura XI representa en planta y come
pletamente desarrollada paras faciltar éu transporte y apilado
una vez cortados todos los sobrantes y biseles de la caja de
forma %ronco-ednica; 1a figura XII nos muestra una perspectivsa
de la tapa una vez cosida sus biseles en los costados longitu~

dinales; la figura XIII nos muestra iguelmente en perspectiva
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106 ls doble caja rectangular con sus hendiduras para facilitar

su plegado en forme de fuellejla figura XIV, una vista en
perspectiva de la doble tapa rectangular con las hendiduras
para facilifar su plegedoen forma de fuelle; la figura XV,
muestra en planta la caja o tapa completamente plegadas con

110 - dos pliegles unicamenie para faciliter su transporte.

En las figuras, y parz ung mayor simplificacion, han
sido afectadas de referencias idéntices, desciibiendo & conti-
nuacion, y con referenciz a l2 mencionasda plasmecion grafica,
las relaciones que guarden entre sf y sus caracterfsticas,

116 Las cajas de embalaje de plastico soplado, se fabri-
can de forma que sazlgan del molde de dos en dos -l-, unidas
entre si y de forme rectanguler -2-, con guis, macho y hembra,
~3=, indistintamente en las dobles c¢jas -l= y dobles tapss =4=
en sus caras vigias, para facilitar su plegado, llevando en

120 todo su contorno una linea de tope =b- que sirve para limitar
la altura de la taps -4~ en su respectiva caja ~l- y con un
encaje cdnico =6 pars faeilitar la colocacion o introducion
de la fapa -4-, llevéndo esta en su cara externa la marca de
propeganda, bien en bejo relieve -7= g en reliesve =8= ,

126 Pueden fabricarse smbas cajas ~1- y tapss -4« en for-
ms. tronco-cdnice =9~ y tronco-cdnica plegable =20-, con el fin
de adaptarlas entre si pare facilitar su transporte y reducit
por lo tanto éu volumen, asi como tembien se pueden fabricer
con nervios ~10~ en todo su contorno y fondo de l2a cajs =l= ¥y

130 tapas -4« pars obtener unz mayor resistencia con poco material
¥ lo mismo pueden llevar les tapas -4=, si se desea, ufieros ~1lle~
para facilitar el sager la misma de su eﬁcaje o alojamiento.

Otra de les formas que pueden iener las cajas =le y
tapas -4~ fabricadas con materisl plastico soplado, es refian-

135 gular -13-, pero ademas de la linea de corte -12- para separar

ambas, lleven unes hendiduras-14~ que salen del mismo molde y
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que ayudan a su plegado en forma de fuelle abatiendo los costa-
dos longitudineles =15~ al mismo nivel que el fondo -16- y se
pliegen sobre estos los costados =17~ obteniendose de esta fore-
ma un volumen mﬁy reducido, convirtiendose en caja o tapa con
el simple hecho de elevar & su posicion normel natural dichos
costados laterales =17- y longitudinales -15-. Iguslmente se
pueden fabricer dobles cajas -1- y tapas -4~ con forma tronco-
conicas en su moldeo, las cu2zles una vez plegadas separadas y
cortadas por su linez de corte ~12~ y verificando los cortes

de los biseles ~18- y as{ mismo cortando el sobrante de las
hipotenusas -19- quedan completamente planas, segun figurs XI,
con los cuzsl obtenemos una vez spilades unas sobre otras un mi-
nimo volumen parc su mas facil transporte, y una vez en su des-
tino se cosen con grapas los biseles «18-~ a los costados lone-
gitudinales ~-1b~ guedendo de esta forma la caja o la tepa com-
pletamente armeda, segun figura XII., Estas cajas y tepas fa-
bricadas, y una vez sacadas del molde s¢ cortan por la liena
~12~ parz obtener as{ las unidades.

Como es perfectamente comprensible para los tecnicos
en la materia, podran ser introducidaes cusntas modificaciones
de tamajio, forme, disposicion de los elémentos y naturalezsa de
los mismos que se consideren neceaérios pare un mejor logro
de los fines pars los que ha sido creade esta invencion, siem-
pre que no aliere o modifique la esencialidad del mismo, cuya
descripcion ha sido faciliteda & t{tulo dlustrative y no limi-
tativo, debiendose interpretar todos sus conceptos en el mas
amplio sentido, y nunca en sentido o forma limitative.

Descrits suficientemente la naturaleze de la presente
invencion objeto de esta solicitud, se declaran de novedad en
Bspafia y sus Posesiones, las siguientes:

REIVINDICACIOUNES
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..................................
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PRIERA.~ For " PROCEDIMIENTO DE FABRI&AGION DE CAJAS
PARA EMBALAJE v , caracferizado ﬁorque se fabrican de dos en
dos piezes, en-cualquier temsfio ¥y de cuslquier forma geométrie
ez (rectanguler, tronco-cénice, ovalede, circulsr u otra), con
la marce de propgenda intercambizble en el molde, en relieve o
bajo relieve en ambas,tapes y guise mache y hembre, en cejas y
envase pars faciliter el apilado y ufleros en las taﬁas pers fg-
ciliter la extraccion de estas de su a2lojanientc.

SEGUNDA .~ Por "Procedimiente de Fabricacion de Cajas
pare Embelaje", eegun relvindicscion anterior, caracterizedo
eddmas porcue llevan liness de tope en todo el contorno pare
limitar le slturs de la tapz o bien para cubrir leg dos lineas
parzlelas con cinte adhesive o impermeable, de manera que pue-
den perménecer bejo el ague tiempo indeterminedo, sin pedecer
la caje ni su contenido, y con el enceje cdnico en las cajas,
pare fakiliter le colocscion de las tapas y al mismo tiempo
sefialar la elture deestms, y con linees divisorias y hendicu-
res, pare facilitar y efectuar el corte por un procedimiente
cualguiera y separar embas cajas o esmbae tapas, asi como tam-
bien pare fzeilitar el corte de los biseles y sobrantes de es%®
tos o bien pars pleger en forma de fuelle.

TERCERA.~ For "Procedimiento de Fabricacion de Cajes
parz Embsleje", segun precedentes reivindiceciones, carscteri-
zado tambien porque las cajss de forma tranco-cénicas, fabrica-
das de esta forme, pueden cortarse los biseles de los extirenos
de los lados laterzles y el sobrénte de las mismas pare enviar-
lz8 por cuazlguier medio e destino, completzmente extendides y
planas pare Gue ocupen un minimo espacic, pudiendo convertir eh
cajes o tapas completemenie rectanguleree cosiendo por medio
de grepas los biselen de los lados longitudineles a medida que
se necesiten, as!{ como tzmbien estas cajas pueden por les hene

dldures que llevan, plegendolas como fuelle, extendiendo prime~
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remente hacia fuers los lados longitudinales y abatiendo sobre

estz los lados lutersles,

CUARTA.- Por "Procedimiento de Febricacion de €ajas
pare EmbslejeY, segun ieivindicaciones precedentes, carscteri~
zado adenes pérque se pueden fabricar con nervios en todo el
cento o contorno, 2s8f como en el fondo de las cajas y tapas pe-
re darles meyor consistencia con menos materizl del que son fa~
bricedas, pudiendo ser adsptsbles entre si para reducir su vo-
Jumen y totalmente impermeables pera le conservacion y preser=
vacion dea articulos que puedsn ser perjudicados por le humeded,
siendo al mismo tiempo sumemente ligerss, limpiss, antitdxices

y econdmices,

QUINTA.- For "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE CAJAS
PARA ELBALAJEY

Todo ello tel y como se describe en el cuerpo de la
memoriz precedente, la cual conste de ccho hojes foliadas, me-
canogrefisdas & dos espacios por ung sols de sus caras, 8 la
que se scompaiia «os de plenos en forme y famaﬁo reglémentariOs
pare le mejor comprension del invento.

Medrid, o treints de junio de mil novecientos sesentsa
¥ cuatxo.

P.4i. de Don Delio Llorca Parde y de

Don Delio Llorce Diaz-Gonzalez Pardo.

FE. Rodriguez Rivs
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