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por "PROCEDINIENTO PARA LA FABRICACION DE TUERCAS DE SEGURIDADY, &
favor de DON ALBERTO BASARE PUIG, de naclonalidad espefiola, domici-
liado en BARCELONA, oalle de Aribem, ne 260,

NEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencién, desarrollads con éxito en el
extranjero, se refiere & un procedimiento pars la fabricacién
de tuercaé de seguridad.

Normelmente para reelizar la sujecién de un perno de pre-
gibn se utiliza una tuerca y una contra-tuerca, sin embargo, si
la miquina, donde esto se realize sufre trepidaciones continuae
das, aun cuando no sean vientes, se llega a consegulir el aflo-
jedo de la contbre~tuerca y luego de la tuerca, 1o cual determins
en infinidad de ocasiones la Gesregulacién de funcionamiento ¢on

los deterioros consiguientes.
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£y objeto de la invencién es precisamente la realizacién

de una tuerca de seguridad, que sin precisar la utilizacién de
una contraetuerca, evita el desaflojado de easta tuerca s pesar
de las posibles trepidaciones a las que se pueda hallar sometida,

Bsencialmente se trata de obitener una tuerca, gue pre-~
gente sobre una de sus caras un cuello o manguito de prolongaciéﬁ
donde ge retiens y sloja ung atendela de un cierto grosor, rea-
lizads en materisl flexible, tal como resina sintética, o0 cau=
cho, cuys arandela, tiene su orificio de un didmetro menor gue
el didmetro de ple de dientes de la rosca de la tuerca, pero
lo suficiente grande para permitir el atornilledo sobre el perno
con lo cual permite el desplazamiento de la tuerca hacia ade~
lante en lg operacién de atornillado, perc evitar el retroceso
de la tuerca o desatornillado.

Con el fin de facilitar la explicacién se acompaiia a la
presente memoriz una 14mina de dibujos en la que se ha representa-
do un caso de realizacidn que se cita a titulo de ejemplo.

En el dibujo,

la figurse 1 muestra en alzado, seccidn dismetrel, unsa
tuerca tres la primera fase de fabricaclidn.

la figura 2 muestra en alzedo, seccién diemetral ia
arandela de material flexible constituida.

le figura 3 muestra la conjuncidén de las dos piezas
obtenidas, segin las figuras 1 y 2. _

la figura 4 muestra en alzado, seccién dismetral, un
conjunto de tuerca constituldo.

Haciendo referencle a las figuras, es de observar éue
ge constituye una tuerca 1, la cual presenta en una de sus caras,
una prolongacién 2 a modo de manguito, y asimismo se prodiice,

en operacién aparte una mandela 3, cuyo grosor es menor que
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la altura del manguito 2, y cuyo didmetro de orificio es menor
que el diametro de paso de la tuerca a partir del pie de los
dientes de su rosca. ‘

Eefa arandela 3 se fabrics, ya sea por moldeo, © bien
por trogquelado de una plancha continua, ¥y sie npre de matew-
rial flexible, tal como resina sintética, por ejemplo nylon, o
bien de caucho netural o sintético, y una vez constituida,
se incluye dentro delmngulto 2, donde ajusta, tal como ge
muestra en la figura 3.

Estando las partes 1 y 3, tal como muestra 1a figurs 3,

y aplicando una fuerza, segin indican las flechas 4, por ejemplo
por trabajo de prensa, se produce el abatido del borde extremo 5
del manguito, que consecuentemente realiza la retencién a presién
de la arandela, quedando con ello perfectamente inmdvilizeads,

con respecto 2 1la tuerca, y en consecuencia epia para su apli-
cacibén, de forma que &l presentar sl tornillo, en el momento en

gue su rosce aleanza el paso de la arandela, se produce el comprie
mido radial del material de la misma, que determina la retencién de
seguridad indicada, quedando asegurado & la vez su movimiento de 1o=-
tacidn, mediante unas estrias redisles trogueladas una vez cerrada
la pleza.

La invencidn, dentro de su esencialidad, puede ser llew-
vada & la préctica en otras formas de realizecién que difieran en
@gtalle de la indiceda a titulo de ejemplo en la descripcién. Podrd,
pues, construirse en cuzlquier forma y temefio, con los materiales

nds adecuados por gquedar todo ello coamprendido en el espiritu de las

reivindicaciones,
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Deserito el objeto de la invencién, se Geclara como
nuevo y no practicado en Egpafia, lo‘compren&ido en las gl-

gulentes reivindicaclones:

1. Procedimiento para la fabricecién de tuercas,
de seguridad, caracterizado esencialmente por 91 hecho de gue
comprende la realizacidn de una tuerca, de una de cuyas caras
sobresale un manguito, como prolongmeidn de la propiz tuerecsas
la realizacidén de una arandela de resina sintética, o bilen cau-
cho, de Indice de flexibilidaed adecuado, cuyo prosor es menor
que le altura del manguito, su .didmetro exterior se correspon-
de eon el didmetro interior del manguito y su didmetro interior
o del paso es ligeramente inferior al didmetro del fondo de la
rosca de la tuerca; la supsrposicidn de los dos elementos tuer-
¢a y arandela, por introduccién sjustada de la araendela en el
interior del manguito; y por Wltimo el abatido, de preferencia
por trabajo de prense, del borde superior del manguito sobre
le arandela efectuando su comprimido y retencién sin posible
giro con respecto a la tuerca fijada en dicho movimiento por las
estrias radiales que se han troquelado una vez sbatido el rebore
de.

2. Procedimiento para la fabricacidén de tuercas de
seguridad.
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éeg&n se deacribe y reivindica én 5.'8. flrgegtég memorisa
que consta de 5 hojas, foliadas y escritas z méquina por una

sola de sus caras, acompaiiadas de 1 ldmina de dibujos.
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