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La p re se n te  in v en c ió n , t a l  como su enunciaáo 
in d ic a ,  se r e f i e r e  a un procedim iento  de fa b r ic a c ió n  de 
c in ta s  e x te n s ib le s ,  de acuerdo con la  d e sc rip c ió n  que 
d e l mismo se r e a l i c e ,  que ha de en ten d erse  en su. más ge­
n e r a l  se n tid o  y no r e s t r ic t iv a m e n te .

Es sab ido  que la  mayor p a r te  de lo s  t e j id o s  
p ro v is to s  de h i lo s  e lá s t i c o s  y p rin c ip a lm en te  l a s  c in ­
t a s ,  se f a b r ic a n  actualm ente  en t e l a r e s  de tram a y u r­
dimbre o en t e l a r e s  de t r e n z a s .

En e l  p rim er caso r e s u l t a  in d isp e n sa b le  p re v e r 
v a r ia s  s e r i e s  de h i lo s  de urdim bre espaciados e n tre  s i  
y unidos cada uno a una la n z a d e ra . Se comprende f á c i l ­
mente que e l  r e s u lta d o  sea  en ese caso una producción 
re la tiv a m e n te  pequeña debido p rin c ip a lm en te  a l  e s p a c ia -  
m iento e n tre  lo s  grupos de h i lo s  de urdim bre. Por o t ra  
p a r te  lo s  d is p o s i t iv o s  m ecánicos in d isp e n sa b le s  p ara  e l  
lanzam iento  de l a s  la n z ad era s  conducen a  t e l a r e s  b a s­
ta n te  c o s to so s .

En e l  segundo caso e l  t e l a r  e s tá  adaptado 
p a ra  l a  f a b r ic a c ió n  de c in ta s ,  pero no puede f a b r ic a r  
mas que una a  l a  vez con lo  c u a l su  p roducción  sigue 
siendo re d u c id a .

La p re se n te  in v en c ió n  t ie n e  por o b je to  un 
p roced im ien to  de fa b r ic a c ió n  de c in ta s  e x te n s ib le s  en 
un so lo  se n tid o  y que comprenden cuando menos en e l  bo r­
de u o r i l l o ,  h i lo s  r e c to s  e lá s t i c o s ,  por ejemplo h i lo s  
de caucho u t i l iz á n d o s e  en e s te  proced im ien to  lo s  t e l a r e s
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de punto de media d e l t ip o  t e l a r  urdimbre cuya produc­
c ió n  es como se sabe mucho más im portan te  que l a  de lo s  
t e la r e s  de t e j e r  o t e l a r e s  de t r e n z a .

Según la  in v en ció n , se emplea un t e l a r  con cu a tro  
b a rra s  de co lad o res cuando menos sobre e l  que se te je n  
v a r ia s  c in ta s ,  unas ju n to  a o tra s ,  a travesando  lo s  h i lo s  
re c to s  e lá s t i c o s  de o r i l l o  de dos c in ta s  co n tig u as  por dos 
co ladores con tiguos de la  co rresp o n d ien te  b a r ra  de co ladores 
i e l  t e l a r .  Puede u t i l i z a r s e  a s i  to d a  l a  anchura d e l te la r  
aprovechándose to das sus p o s ib i l id a d e s  de p roducción .

Los h i lo s  e lá s t i c o s  que no enm allan, son unidos 
por h i lo s  p re fe ren tem en te  f in o s  y continuos l ib ra d o s  por 
una segunda b a r ra  de co lado res cuyo movimiento de re g u la  de 
m  modo ya propiam ente oonocido, para  o b ten e r lanzad as 
3e re g u la  de un modo ya propiam ente conocido, p a ra  ob­
tener lanzad as de m alla  a b ie r t a  sobre cuando menos t r e s  
agu jas. S in  embargo, y por razones que se ex p resarán  
:laram ente a co n tin u ac ió n , e s ta  segunda b a r ra  de c o la ­
bores e s ta  d e sp ro v is ta , en proxim idad a lo s  h i lo s  e lá s ­
tico s de o r il lo y i de un número de h i lo s  con tinuos ig u a l 
t i  número, dism inuido en una unidad, de l a s  ag u ja s  so - 
)re la s  que se e fe c tú a  l a  lan zad a . F inalm ente , o tra  b a rra  
íe co lado res p roporciona h i lo s  con tinuos por todos sus 
¡d a d o re s  y su movimiento es regulado  p ara  o b ten er cade­
netas, de l a s  que algunos por lo  menos envuelven a lo s  
t i lo s  e l á s t i c o s .

Por o tro  lado r e s u l t a  sumamente v e n ta jo so , e i n ­
iluso q u izás in d isp e n sa b le , que sobre e l  so p o rte  o s c ila n ­
te de l a s  b a r ra s ,  l a  b a r ra  que p ropo rc iona  lo s  h i lo s  e lá s ­
ticos e s té  s i tu a d a  e n tre  l a s  b a r ra s  segunda y te r c e r a  
a m encionadas, que l i b r a n  lo s  h i lo s  que c o n s t i tu y e n  e l
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J¿t e j i d o  de fondo.
S in  embargo, la s  c in ta s  fa b r ic a d a s  según r l

proced im ien to  que acaba de p re c is a r s e  r e s a l t a r í a n  pese 
a todo de c a lid a d  m ediocre s i  no se p re v ie ra  de manera 
ja io io s a  ana b a r ra  de c o lad o re s  más, la  c u a r ta , cayo 
movimiento se re g a la  en fu n c ió n  de l a sp e c to  deseado p ara  
l a  c in ta ,  y en p a r t i c u la r ,  de l a  su c e s ió n  in te rru m p id a  
o no (en e l  sen tid o  de l a  anchura de la  c in ta )  de lo s  
h i lo s  e l á s t i c o s .  Se so b reen tien d e  que s i  e l  t e l a r  e s ­
tu v ie s e  p ro v is to  de o t ra s  b a r ra s  su p lem en ta ria s , por 
ejemplo dos e in c lu so  c u a tro , t a l e s  b a r ra s  p o d rían  dem- 
penar un pap e l s im i la r  a la  c u a r ta  b a r ra  d e f in id a  a n te ­
rio rm en te  o p e rm it ir  tam bién l a  e je cu c ió n  de t r a b a jo s  de 
f a n ta s ía .

O tra s  c a r a c t e r í s t i c a s  de l a  in v en ció n , a s í  co­
mo la s  v e n ta ja s  ae la  misma, se  h arán  p a te n te s  en e l  curso 
de la  d e sc rip c ió n  de algunos modos de r e a l iz a c ió n  dados 
únicam ente por v ía  de ejemplo y formando p a r te  de l a  in ­
vención , como es  norm al, la s  c a r a c t e r í s t i c a s  p a r t i ­
c u la re s  de t a l e s  r e a l iz a c io n e s .  A t a l  e fe c to  se h a rá  r e ­
f e re n c ia  a lo s  d iseñ os an e jo s  en lo s  que:

La f ig u r a ,  c o n s titu y e  una v i s t a  esquem ática de 
una c in t a  fa b ric a d a  según l a  in v en c ió n  y p ro v is ta  de 
h i lo s  e lá s t i c o s  r e c to s  so lam ente en proxim idad de lo s  
o r i l l o s .

La f ig u ra  1a, es un cuadro que m uestra  esque- 
.m áticam ente e l  movimiento de la s  d iv e rsa s  b a r ra s  de co­
la d o re s  en e l  caso de l a  f a b r ic a c ió n  de la  c in ta  re p re se n ­
tado en la  f ig u r a  1.
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La f ig u ra  e s , c o n s titu y e 'u n a  v i s t a  esquemá­
t i c a  de una c in ta  e x te n s ib le  d e l t ip o  unido, e s  d e c ir  
p ro v is ta  de h i lo s  e lá s t i c o s  unidos en to da  su anch u ra .

La f ig u ra  2a, c o n s titu y e  un cuadro esquemá­
t ic o  que m uestra e l  movimiento de l a s  d iv e rsa s  b a r ra s  de 
co lad o res  en e l  caso de fa b r ic a c ió n  de c in ta  re p re se n ­
tado  en la  f ig u r a  3 .

La f ig u ra  3, c o n s titu y e  una v i s t a  esquem áti­
ca de una c in ta  e x te n s ib le  unida para  e l  caso en que 
se preve únicam ente cu a tro  h i lo s  e l á s t i c o s .

La f ig u ra  3&, es un cuadro esquem ático que 
m uestra e l  movimiento de la.s d iv e rsa s  b a r ra s  de co lado­
r e s  en e l  caso de fa b r ic a c ió n  de c in ta  m ostrado en l a  f i ­
gura 3°

Con r e fe re n c ia  en prim er lu g a r  a la s  f ig u ra s  
1 y 1a, se ve una c in ta  e x te n s ib le  p ro v is ta  en cada borde 
u o r i l l o  de cu a tro  h i lo s  e lá s t i c o s  1 r e c u b ie r to s  como h i ­
lo s  unidos por la s  dos cadenetas 2 y 3 de h ile s  f in o s  
p re fe ren tem en te  de m allas a b ie r t a s .  Hay que observar, 
s in  embargo, que no e s tá  p ro v is to  una cadeneta  2 sobre 
lo s  dos h i lo s  e lá s t ic o s  in t e r i o r e s ,  a l  e n co n tra rse  e s ­
to s  su fic ien tem e n te  r e c u b ie r to s  por l a  cadebeta  2 y por 
l a s  m allas  a b ie r t a s  de lo s  h i lo s  de ensam blaje 4" E stos 
ú ltim os e s tá n  c o n s t i tu id o s  en e fe c to  ¡gorllanzadas que se 
ex tien d en  sobre 3 a g u ja s , aunque e s te  número no c o n s titu y e  
sino  un mínimo. Por o t r a  p a r te ,  es im portan te  que la s  ca­
denetas 2 y 3, tr a b a je n  en se n tid o  opuesto una de o t ra ,  
lo  que a l  mismo tiempo que p roporciona una p e rfe c to  r e ­
cubrim iento  de lo s  h i lo s  e lá s t i c o s  perm ite  o b ten er b e l lo s
o r i l l o s .
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Las lanzad as de h i lo  4 se c o n s t i tu i r á n  v e n ta jo -  
so-nente m eciente dos h i lo s  en l a  zona d e l borde u o r i l l o  
En e fe c to , y por razones que se e x p lic a rá n  p o s te io r -  
mente, d ich as  la n z aá a s  son in te rru m p id as  e n tre  dos c in ­
t a s  co n tig u as  en e l  moDiento ¿e la  f a b r ic a c ió n .  Parece 
pues ju ic io s o  r e s ta b le c e r  e l  e q u i l ib r io  d e l t e j i d o  doblan­
do determ inados h i lo s  4 en l a  zona de lo s  o r i l l o s .  Por 
o tro  la d o , y para  e v i t a r  e l  e n ro llam ien to  de la  c in ta ,  r e ­
s u l t a r a  v e n ta jo so  que lo s  h i lo s  de la s  cadenetas 2 te n ­
gan una com posición c u a n t i t a t iv a  mayor en l a  re g ió n  A 
s i tu a d a  e n tre  lo s  h i lo s  e lá s t i c o s  que en la  re g ió n  
en que se en cu en tran  d ichos h i lo s  e l á s t i c o s .  Se ob­
t ie n e  a s i  un a la b e o -d e l te j id o  d e l todo s im i la r  a l  de 
l a s  c in s ta s  de ig u a l  t ip o  fab rica d o  por métodos e l á s i -
co s .
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Puede a ñ a d irse  además que una c in ta  según l a  
in v en c ió n  i r a  p ro v is ta  de un te j id o  de fondo o base cons 
t i t n i d o  por la s  lanzad as 4 y la s  cadene tas 2, s irv ie n d o  
dicho te  ido  de so p o rte  a lo s  h i lo s  e lá s t i c o s  1 que en 
c ie r to  modo son en flecad o s por la s  cadene tas 3 y 4 .

Aunque e l  ejemplo d e s c r i to  y re p re se n ta d o  sea  
una c in ta  p ro v is ta  únicam ente de h i lo s  e lá s t i c o s  en o r i ­
l l o ,  r e s u l t a  ev id en te  que no r e b a s a r ía  lo s  l im i te s  de la  
in v en c ió n  la  p re v is ió n  de una. o v a r ia s  zonas más de h i ­
lo s  e lá s t i c o s  e n tre  l a s  zonas de o r i l l o .  T a les  h i lo s  
e lá s t i c o s  " in f e r io r e s "  p o d rían  con todo i r  r e c u b ie r to s

145
únicam ente por la s  cadene tas 2 s in  que sea  n e ce sa rio  
a d ju n ta r le s  la s  cadenetas 3? lo  que p re se n ta  por o tra  
p a r te  l a  v e n ta ja  de un buen e q u i l ib r io  d e l  t e j i d o .

En r e la c ió n  mas especia lm en te  con la  f ig u ra  
1a se ven b ie n  lo s  m ovim ientos de la s  4 b a r ra s  de c o la ­
dores d e l  t e l a r  llev an d o  d ie ra s  b a r ra s  lo s  números de
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30 i 493r e f e re n c ia  I ,  I I ,  I I I  y IV . Las b a r ra s  I  y IV l i b r a n  
resp ec tiv am en te  lo s  h i lo s  4 y 2 que c o n s titu y e n  e l  t e ­
jid o  de fondo y su movimiento e s ta  regu lado  p a ra  o b ten er 
lo s  enm allados in d icad o s  en l a  f ig u r a .  Todos lo s  co lado­
r e s  de la  b a r ra  IV l ib r a n  h i lo s  2 algunos de lo s  cu a les  
p re sen ta n , como se ha in d icad o  a n te rio rm e n te , una compo­
s ic ió n  c u a n t i ta t iv a  mas a l t a  que lo s  r e s ta n te s .

S in  embargo, en l a  zona de lo s  bordes u o r i ­
l l o s ,  lo s  coleadores de l a  I  no a lim en tad o s. De un modo más
p re c iso  y conforme aparece  c laram ente en la  f ig u ra  1 habrá 
ta n to s  co lad o res no a lim en taods como a g u ja s  menos una, so ­
b re  la s  que se e fe c tú a  l a  lan zad a . De e s te  modo pueden 
a i s l a r s e  unas c in ta s  de o tra s  s in  por e l lo  v e rse  o b l i ­
gados a d e ja r  e n tre  e l l a s  un espac io  in u t i l i z a d o .  Por 
o t r a  p a r te , l a s  m allas  de d ichos h i lo s  4 son m allas  a b ie r ­
t a s  lo  que perm ite  e l  r e t ro c e s o  de la s  b r id a s  mejorando 
aun más e l  asp ec to  d e l t e j id o  en e l  borde u o r i l l o .

La b a r ra  I I  propociona h i lo s  e lá s t i c o s  y r e a l i z a  
un sim ple movimiento de v a ivén  t r a n s v e r s a l  únicam ente d e trá s  
de l a s  a g u ja s , y p referen tem en te  sobre una so la  ag u ja  lo  
que impide e l  enm allado de lo s  h i lo s ,  Justos son p ro p o rc io ­
nados s in  embargo a lo s  co lad o res en estado  de te n s ió n  que 
se p ro cu ra rá  lo  más co n stan te  p o s ib le . A t a l  e fe c to  e l  
t e l a r  i r a  equipado de c u a lq u ie r  d is p o s i t iv o  a p to .

F inalm ente, la  b a r ra  I I I  proporciona lo s  h i lo s  3 
que forman la s  cadenetas de re v e s tim ie n to  de lo s  h i lo s  
e l á s t i c o s .
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Hay que o b serv ar que la  b a r ra  I I  que p ropo rc iona  
lo s  h i lo s  e lá s t i c o s  e s tá  in s e r t a  e n tre  l a s  dos b a r ra s  que 
su m in is tra n  lo s  h i lo s  que dan e l  t e j id o  ¿e base  o fo n ­
do, e s  d e c ir  p a ra  e l  caso p a r t i c u la r  que aparece  en l a  
f ig u r a  1, e n tre  la s  b a r ra s  I  y IV que c o n s titu y e n  p re ­
feren tem en te  l a s  b a r ra s  extrem as d e l so p o rte  o s c i la n te  
de l a s  b a r ra s  de c o la d o re s . A sí puede d e c irs e  que lo s  
h i lo s  e lá s t i c o s  e s tá n  rea lm en te  in s e r to s  en e l  te j id o  de 
base  o fondo.

A c o n tin u a c ió n  va a d e s c r ib ir s e  en r e la c ió n  con 
l a s  f ig u ra s  2 y 2a, una c in ta  e x te n s ib le  unida, f a b r i ­
cada según l a  in v en c ió n .

Tal c in ta  e s ta  p ro v is ta  de lo s  h i lo s  e l á s t i ­
cos 1, por ejemplo 6, 8, 10 ó mas d isp u e s to s  codo a codo 
sobre to d a  l a  anchura de la  c in ta .

La arm adura es to ta lm e n te  análoga  a l a  que se 
ha d e s c r i to  an te rio rm e n te  p a ra  lo s  h i lo s  4 y 4 . S in  em­
bargo hay que su b ray ar que, en e se  caso , unos h i lo s  3 
son  p roporcionados por todos lo s  co lad o res de l a  b a r ra  
I I I ,  c o n s titu y e n  con lo s  h i lo s  4 su m in is trad o s  por la  
b a r ra  I  lo s  dos elem entos d e l te j id o  de base o fondo.
A sí, lo s  h i lo s  e lá s t i c o s  1 se in s e r ta n ,  como an te rio rm en ­
t e ,  e n tre  lo s  dos h i lo s  de t e j i d o  de base  y son r e v e s t i ­
dos por la s  cadenetas 3 . S in  embargo, una c in ta  e x te n s i­
b le  unida que e s tu v ie s e  p r o v is ta  únicam ente de lo s  h i lo s  
4, 1 y 3 su m in is trad o s resp ec tiv am en te  por l a s  b a r ra s  I ,
I I  y I I I  r e s u l t a r í a  c ie rtam en te  v á l id a ,  pero p re s e n ta r ía  
una te n d e n c ia  a l  en roscam ien to . T al fenómeno es ev itad o  
re s ta b le c ie n d o  e l  e q u i l ib r io  d e l t e j i d o  merced a  lo s
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l O '   ̂ ^  e lh i lo s  5 proporcionados poy la  b á r ra  'IV, cuyo movimiento 
es regu lado  para  o b ten er lanzad as id é n t ic a s  a la s  de 
lo s  h i lo s  4, pero d esfasad as en una f i j a .  Se compren­
de que en l a  zona de lo s  o r i l l o s  lo s  co ladores de l a s  
b a r ra s  I  y IV no son a lim en tadas en la  mismas co n d ic io ­
nes que la s  que se han p rec isad o  a n te rio rm e n te . P ara  r e s ­
ta b le c e r  e l  e q u i l ib r io  d e l t e j id o  podrá s e r  v e n ta jo so  do­
b la r  lo s  h i lo s  3 de lo s  o r i l l o s  o d a r le s  una com posición 
c u a n t i ta t iv a  más e levada que en e l  r e s to  de la  c in ta .

La armadura que acaba de d e s c r ib ir s e  para  c in ­
ta s  no s e r ía  s in  embargo adecuada p ara  la s  c in ta s  p ro v is ­
t a s  únicam ente de 4 h i lo s  e l á s t i c o s .  S i se hace r e f e re n ­
c ia  a l a  f ig u ra  3 y a la  f ig u ra  3a se observa en e fe c to  
que lo s  h i lo s  4 ' ,  análogos a  lo s  h i lo s  4, y su m in istrados 
por la  misma b a rra  I  son lanzados sobre la s  c u a tro  agu jas 
en la s  que se  e la b o ra  l a  c in ta  co n sid e rad a . Los h i lo s  
e lá s t i c o s  1 y la s  cadenetas 3 son proporcionadas de ig u a l 
manera, que en  e l  ejemplo a n te r io r  por la s  b a r ra s  I I  y I I I .  
Los h i lo s  5 ' ,  su m in istrados por la  b a r ra  IV y cuyo papel 
es s im ila r  a lo s  h i lo s  5, son lanzados únicam ente sobre 
dos a g u ja s  tra b a jab d o  en se n tid o  opuesto  de lo s  h i lo s  4 . 
E sta  pequeña lanzad a  de lo s  h i lo s  5' perm ite  un m ejor 
r e l le n o  y por cond iciones que para  lo s  ejem plos p rece ­
d e n te s , se suprime la  a lim en ta c ió n  de lo s  h i lo s  4 ' y 5' 
en la s  zonas de lo s  o r i l l o s .

Aun cuando se h a l la n  d e s c r i to  determ inados mo­
dos de r e a l i z a c ió n  de l a  in v en c ió n  p a rtic u la rm e n te  ven­
ta jo s o s ,  r e s u l t a  ev id en te  que la  in v en c ió n  no se l im i­
t a  a d ichos ejem plos sino  que cubre to d as  la s  p o s ib i­
l id a d e s  v a r ia n te s .235
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D e sc r i ta  su fic ien tem e n te  la  n a tu ra le z a  de la  
p re se n te  in v en c ió n , se hace c o n s ta r  expresam ente que c u a l­
q u ie r  m o d ificac ió n  de d e ta l le  que p u d ie ra  in t ro d u c ir s e  se cc 
c o n s id e ra ra  in c lu id a  den tro  de l a  misma, en ta n to  no a l t e ­
r e  o m odifique susntam ialm ente sus c a r a c t e r í s t i c a s  funda­
m en ta les .

Por u ltim o , se d e c la ra n  de novedad y p ro p ia  i n ­
vención  l a s  s ig u ie n te s ;

R E I V I N D I C A C I O N E S
1§) PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE CINTAS LITEN 

SIBLES, c a ra c te r iz a d o  esencia lm en te  por u t i l i z a r s e  un t e j i ­
do de base de punta de agu ja  d e l que cuando, menos a lgunas 
columnas de m allas  r e v is te n  h i lo s  e lá s t i c o s  sensib lem en­
te  r e c t i l í n e o s ,  empleándose un t e l a r  d e l t ip o  de urdimbre 
con cua.bro b a r ra s  de c o la d o re s , sobre e l  que se t e j e n  va­
r i a s  c in ta s  unas ju n td  a o t r a s ,  a travesando  lo s  h i lo s  
e lá s t i c o s  de o r i l l o  de dos c in ta s  co n tig u as  dos co lado­
r e s  con tiguos de l a  b a r ra  de co lad o res  co rresp o n d ien ­
te  d e l t e l a r ,  siendo ensamblados d ichos h i lo s  e lá s t i c o s  
m ediante o tro s  h i lo s ,  p re fe ren tem en te  co n tin u o s , sum in is­
tra d o s  por una segunda b a r ra  de co lad o re s , para  o b ten er la n ­
zadas de m a lla s  a b ie r t a s  sobre  t r e s  ag u ja s  a l  menos, yendo 
l a  segunda b a r ra  de co lad o res  mencionada, en proxim idad de 
lo s  h i lo s  e lá s t i c o s  de o r i l l o ,  d e sp ro v is ta  de un número 
de h i lo s  con tinuos ig u a l  a l  número de a g u ja s  sobre la s  
que se r e a l i z a  l a  lanzad a  d ism inu idas en uro unidad, 
proporcionando fin a lm en te  una te r c e r a  b a r ra  de co lado­
re s  h i lo s  co n tin u o s por to dos sus co lad o re s  s, f i n  de 
o b ten er cad en e ta s , p re fe ren tem en te  de m a lla s  a b ie r t a s ,
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r e v is t ie n d o  a lgunas a lo s  h i lo s  e lá s t i c o s ,  estando  s i tu a ­
das l a  segunda y te r c e r a  base de co lad o res  sobre e l  so­
p o r te  o s c ila n te  de la s  b a r ra s ,  a uno y o tro  lado de la  
b a r ra  su m in is tra d o ra  de lo s  h i lo s  e lá s t i c o s .

2§) PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE CINTAS 
EXTENSIBIBS, según l a  r e iv in d ic a c ió n  1§, c a ra c te r iz a d o  
po r e l  hehho de que l a  cuan ta  b a r ra  de co lad o res propor­
c iona h i lo s  co n tin u o s , en número sensib lem ente  ig u a l  a l  
número de h i lo s  e lá s t i c o s ,  y su  movimiento e s tá  regu lado  
para  o b ten er cadenetas de m allas  a b ie r t a s ,  que t r a b a ja n  
en sen tid o  opuesto a la s  proporcionadas por l a  te r c e r a

33) PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE CINTAS EX 
IENSIBLES, según la s  re iv in d ic a c io n e s  a n te r io r e s ,  ca rac ­
te r iz a d o  por e l  hecho de que la  c u a rta  b a r ra  de co lado res 
proporciona lanzad as de h i lo s  con tinuos que ac tú an , a ma- 
Lla a b ie r t a ,  sobre dos ag u ja s  a l  menos.

43) PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE CINTAS 
DíTENSIBLES, según la s  re iv in d ic a c io n e s  a n te r io r e s ,  c a ra c ­
te riz ad o  por e l  hecno de que, en la s  zonas d e sp ro v is ta s  
üe h i lo s  e lá s t i c o s ,  lo s  h i lo s  con tinuos su m in is trad o s  por 
La te r c e r a  de co lad o re s  t ie n e n  una com posición c u a n t i ta ­
tiv a  su p e rio r  a lo s  r e s ta n te s  h i lo s  con tinuos su m in ís tra ­
los por d icha b a r ra .

53) PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE CINTAS
XTENSIBLES.
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Todo e l lo  t a l  y como queda expuesto en la  
p re se n te  Memoria D e sc rip tiv a , que co n sta  de doce h o ja s  
d o lia d a s  y m ecanografiadas por una so la  de sus ca ras  
y a dos e sp a c io s , y p lanos a d ju n to s .

E M i D ,  2  7 JL'N. 1964
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