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DURACION: 20 AR08
OBJETO: PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE CINTAS EXTENSIBLES

- s wwe

A favor de: D. ALFRED BAUDUIN
Regidente en: LE CATEAU (TFrancia)
Nacionalidad: FRANCESA.
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Le presente invencidn, %2l como su enunciado
indica, se refiere a un procedimiento de fabricacidn de
cintas extensibles, de acuerdo con la descripcion que
del mismo se realice, que ha de entenderse en su mds ge-
neral sentidec ¥y no restrictivamentes

Es sabido que la mayor parte de los tejidos
provistos de hilos elésticos y principalmente las cin-
tas, se fabrican actualmente en telares de trama y ur-—
dimbre o en telares de trenzas.

En el primer caso resulta indispensable prever
varias series de hilos de urdimbre espaciados enire si
y unidos cada uno a una lanzadera. Se comprende facil-~
mente gue el resultado sea en ese caso uns produccidn
relativamente pequeila debido principalmente al espacia-
miento entre los grupos de hilos de urdimbre. Por otra
verte los dispositivos meceénicos indispensables para el
leangamiento de las lanzaderas conducen a telares bag—
tante costosos.

En el segundo caso el telar estd adaptado
para la fabricacion de cintas, pero no puede fabricar
mis que une a la vez con lo cual su produccidn sigue
giendo reducida.

La presente invencidn tiene por objeto un
procedimiento de fabricacion de cintas extensibles en
un solo sentido ¥y que comprenden cuando mencs en el bor—
de u orillo, hilos rectos elésticos, por ejemplo hilos

de caucho utilizandose en este procedimiento los telares
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de punto de media del tipo telar urdimbre cuya produc—
cidn es como se sabe mucho mds importante que la de los
telares de tejer o telares de trenza.

Segin la invencion, se emplea wn telar con cuatro
barras de coladores cuando menos sobre el que se tejen
variag cintas, unas junto a otrag, afravesando los hilos
rectos elasticos de orillo de dos cintas contiguas por dos
coladores contiguos de la correspondiente barra de coladores
del telar. Puede utilizarse asi toda la anchura del ®elar
aprovechamdose todas sus posibilidades de produccidn.

Tos hilos eddsticos que no enmallan, son unidos
por hilos preferentemente finos y continuos librados por
tna segunda barra de coladores cuyo movimiento fe regula de
un modo ya propiamente oonocido, para obtener lanzadas
ge regula de un modo ya propiamente conocido, para ob-
tener lanzadas de malla abierta sobre cuando menos tres
agujas. S1ln embargo, y por razones (ue se expresarén
claramente a continuacidn, esta segunda barra de cola-
dores esta desprovista, en proximided a los hilos elas-
ticos de orillom de un nimero de hilos continuos igual
al numero, disminukdo en una unidad, de las agujes so-
bre las que se efectua la lanzada. Finalmente, otra barra
de coladores proporcions hilos continuos por todos sus
coladores y su movimiento es regulado para obtener cade-
netas, de lag que algunos por lo menos envuelven a los
hilos eldsticos.

Por otro lado resulta sumamente ventajoso, e in-
cluso quizds indispenszble, que sobre el goporte oscilan—
te de las barras, la barra que proporciona los hilos elds-
ticos esté situada entre las barras segunda y tercera

ya mencionadas, gue libran los hilos que constituyen el
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tejido de fondo.

Sin embargo, las cintas fabricadas segin rl
procedimiento que acaba de precisarse resultarian pese
a todo de calidad mediocre si no se previera de manera
juiciosa una barra de coladores mds, la cuarsia, cuyo
movimiento se regula en Ffuncidn del aspecto desesdo pora
la cinta, y en particular, de la sucesion interrumpida
o no (en el sentido de la anchurs de 12 cinta) de los
hilos eldsticos. Se sobreentiende que si el telar es—
tuviese provisto de otras barras suplementarias, por
ejemplo dos e incluso cuetro, tales barras podrian dem—
peflar un papel similar a la cuarta barra definids ante-
riormente o permitir tambieén la ejecucidn de trabajos de
fantasia.

Otras caracteristicas de la invenecidn, asi co-
mo las ventajas de la misma, se harsn patentes en el curso
de la descripcion de algunos modos dGe realizacidn dados
Unicamente por via de ejemplo y formendo parte de la in-
vencion, como es normal, las caracteristicas parti-
culares de ftales realizaciones. A tal efecto se hard re-
ferencia a los disefios anejos en los que:

La Tigura, constituye une vista esquemdiica de
une cinta fabricade segin la invencidn y provista de
hilos eldsticos rectos solamente en proximidad de los
orillos.

La figura 1a, es un cuadro que muestrs esque~-

méticamente el movimiento de las diversas barrss de co—-

ladores en el caso de la fabricscion de la cinta reprresen—

tado en la figubs 1.
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La figura es, consbituye una vista esquemd-
tlca de una cinte extensible del tipo unido, es decir
provista de hilos eldésticos unidos en toda su anchura.

Ia figura 2a, constituye un cuadro esquemd-
tico que muestra el movimiento de las diversas barras de
coladores en el caso de fabricacion de cinta represen-
tado en la figura 2.

Ia figura 3, constituye una vista esquemsti-
ca de una cinta extensible unida para el caso en que
se preve Unicamente cuatro hilos eldsticos.

Ia figura 3a, es un cuadro esquemdtico que
muestra el movimiento de las diversas barras de colado-
res en el casgo de fabricacion de cinta mostrado en la Ffi-
gura 3o

Con referencia en primer lugar a las figuras
1y 1a, se ve una cinta extensible provista én cada borde
u orillo de cuatro hilos eldsticos 1 recubiertos como hi-
log unidos por las dos cadenetas 2 y 3 de hilm finos
preferentemente de mallas abiertas. Hay que observar,
sin embargo, que no estd provisto una ccdeneta 2 sobre
los dos hilos elssticos interiores, al encontrarse es-
tos suficientemente recubiertos por la cadebeta 2 y por
las malles eblertas de los hilos de ensamblaje 4. Estos
ultimos estdn constituidos en efecte forilenzadas que se
extlenden sobre 3 agujas, aunque este numero no congtituye
sino un minimo. Por otra parte, es importante que les ca-
denetas 2 y 3, trabajen en sentido opuesto una de otra,
lo que 2l mismo tiempo gue proporcions une perfecto re-
cubrimiento de los hilos eldsticos permite obtener bellos

orillose
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Lag lanzadss de hilo 4 se conmstituirdn ventajo-
samente mediante dos hilos en la zona del borde u orillo
Bn efecto, y por razones que se explicardn posteior—
mente, dichas lenzadas son interrumpidas entre dog cin-
tas contiguas en el momento de la fabricacidn. Parece
pues juicioso resteblermer el eguilibrio del tejido doblan—
do determinedos hilos 4 er la zona de 1os orillos. Por
otre lado, y para eviter el enrollamiento de 1= cinta, re-
sultars ventajoso que los hilos de las cedenctes 2 ten—
gan une composicion cuentitativae meyor en le regidn A
situada entre los hilos eldsticos que en le regidn
en que se encuentran dichos hilos eldsticos. Se ob-
tiene asi un slabeo -del tejido Gel todo similsr al e
lag cinstes de igual tipo fabricado por métodos eldsi-
Coso

Puede aiadirse ademds que une cimta segdn la
invencion ird provista de un tejido de fondo o base cons— ..
tituldo por las lenzedes 4 y las ccdenetas 2, girviendo
dicho te ido de soporte 2 los hilos eldsticos 1 gue en
cierto modo son enflecsdos por les cadenetas 3 vy 4.

Aungue el ejemplo Gescrito y representado sea
une cinta provista unicemente de hilos eldsticos en ori-
llo, resulta evidente que no rebasaria los limites e la
invencidn le previsidn de wne o varias zomas mfs de hi-
los eldsticos enire lag zonss de orillo. Tales hilos
eldsticos "interiores" podrian con todo ir recublertos
ﬁnicamente>por las cadenetas 2 8in que sea unecesario
adjunterles las cadenetas 3, lo que pregenta por oira
parte le ventaja de un buen equilibrio del tejido.

En relacion mds especialmente con le figura

1a se ven bien los movimientos de lsgs 4 barras de cola-—

dores del telar 1levando dic:ag Parras los nimeros de
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150 referencia I, II, IITI y IV. Las barras I y IV libran
respectivamente los hilos 4 y 2 que constituyen el te-—
Jido de fondo y su movimiento esta regulado para obtener
los enmallados indicados en le iigura. Todos los colado-
res de la barra IV libran hilos 2 algunos de log cuales
155 presentan, como se ha indicado anteriormente, una compo-
sicion cuantitativa meds alta que los restantes.

S9in embargo, en la zona de los bordes u ori-
llos, los coladores de la I no alimentados. De un modo mas
precigo y conforme eparece claramente en la figura 1 habrd
160 tantos coladores no alimentaods como agujas menos uns, so-~
bre las gue se efectua la lanzada. De este modo pueden
aislarse unas cintas de otras sin por ello verse obli-
gados a dejar entre ellas un espacio inutilizado. Por
otra parte, las mallas de dichos hilos 4 son mallas abisr-
165 tas lo que permite el retroceso de las bridas mejorando
aun més el aspecto del tejido en el borde u orillo.

La barra IT propociona hilos eldsticos y realiza
un simple movimiento de vaiven transversal unicamente detras
de las agujas, y preferentemente sobre una sola aguja lo
170 que impide el enmallado de los hilos. Bgtos son proporcio-
nados sin embargo a los coladores en estado de tensidn que
se procurard lo mis constante posible. A tal efecto el
teler irdequipado de cualguier dispositivo apto.

Finaimente, la barra IILI proporciona los hilos 3
175 que formen las cadenetas de revestimiento de log hilos

.
elasticos.
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Hay que observar que la barrs II que proporcionz
los hilos eldsticos estd inserta entre las dos barras que
suministran los hilos que dan el tejido de base o fon-
do, es decir para el caso particulsr que aparece en la
figura 1, entre lag barras I y IV que constituyen pre-~
ferentemente lag barras extremes del soporte oscilante
de les barras de coladores. Asi puede decirse Qae los
hilos eldsticos estan realmente insertos en el tejido de
bage o fondo.

A continuascidn va a describirse en relacidn con
lasg figuras 2 7 2a, wna cinte extensible unida fabri-
ceda segin la invencidn.

Tal cinta esta proviste de los hilos eldsti-
cos 1, por ejemplo 6, 8, 10 ¢ mes dispuestos codo a codo
sobre toda la anchura de la cinta.

La armadura es totalmente andloga a la que se
ha descrito anteriormente paras los hilos 4 7 4. Sin em—
bergo hay que subraysr que, en ese ceso, unog hiles 3
son proporcionados por todos los coladores de la barra
III, constituyen con los hilos 4 suministrados por la
barra I los dos elementos del tejido de base o fondo.
Asi, los hilos eldsticos 1 se ténsertan, como anteriormen-—
te, entre los dos hilos de tejido de base y son revesbti-
dos por las cadenetas 3. Sin embargo, une cinta extensgi-
ble unide que estuviese provists Unicamente de los hilos
4, 1y 3 suministrados respectivamente por las barras I,
II y IIT resulterie ciertamente valida, pero presentaria
una tendencia al enroscamiento. Tal fendmeno es evitado

restableciendo el equilibrio del tejido merced a los
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hilos 5 proporcionados po¥ 1a bérra IV cuyo movimiento
es regulado para obtener lanzadas idénticas a las de
los hilos 4, pero desfasadas en una fija. Se compren~
de que en la zona de los orillos los coladorés de las
barras I y IV no son alimentadss en la mismes condicio-
neg gue las que se han precigado anteriormente. Para res—
tablecer el equilibrio del tejido podrd ser ventajoso do-
blar los hilos 3 de los orillos o darles una composicidn
cuantitativa mds elevada gue en el resto de ls cinta.

La armadura que acaba de describirse para cin-
tas no seria sin embargo adecuada para lag cintas provis-—
tas Unicemente de 4 hilos eldsticos. Si se hace referen—
cia a la figura 3 y a la figura 3a se observa en efecto
que los hilos 4', andlogos a los hilos 4, y suministrados
por la misma barra I son lanzados sobre las cuatro agujas
en las que se elabora la cinta considerada. Los hilos
eldsticos 1 y las cadenetas 3 son proporcionadas de igual
meners que en el ejemplo anterior por las barras II y III.
Los hilos 5', suministrados por la barra IV y cuyd papel
es similar & los hilos 5, son lanzados unicamente sobre
dos agujas trabajabdo en gsentido opuesto de los hilos 4.
Zsta pequefia lanzada de los hilos 5' permite un mejor
relleno y por condiciones que pars los ejemplos prece-
dentes, se suprime la alimentacion de los hilos 4' y 5!
en las zonas de los orillos.

Aun cuendo se hallan descrito determinados mo-
dos de realizacion de la inyencién particularmente ven-
tajosos, resulta evidente que la invencidn no se limi-

ta a dichos ejemplos sino que cubre todas las posibi-

lidades variantes.
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Descrita suficientemente la msturaleze de la

prregente invenoién, se hace constar expresamente que cual-
guier modificacion de detalle que pudiera introducirse se c¢
considerard incluide dentro de le miswa, en banto no alte-
re o modifique susntattalmente sus caracteristices Ffundo-
mentales.

Por ultimo, se declaran de novedad ¥ propia in-
vencidn las siguientess

REIVINDICAGCIORNES

12) PROCEDIKIENTC DE FABRICACION DE CINTAS LXTER
SIBLES, carscterizado esencialmente por utilizarse un teji~
do de base &e punta de aguja del gque cuandc menos slgunas
columnss de mallas revisten hilos eldsticos sensiblemen—
te rectilineos, emplesndose un telar del tipo de ﬁrdimbre
con cuatro barras de colcdores, sobre el que se tejen va-
rias cintes unas juntd a otras, atravesando los hilos
eldsticos de orillo de dos cintas contiguas dos colado-
res contiguos de le barra de coladores correspondien~
te del telar, siendo ensamblados dichos hilos eldsticos
mediante otros hilos, preferentemente continuos, suminis-
trados por una segunda barra de colzdores, para obbensr lan-
zedas de mallas ablertas sobre tres agujas al menos, yendo
la segunda barra de coladores mencionada, en proximidad de
los hilos elésticos de orillo, desprovista de  un nimero
de hilos continuos igual al némero de agujas sobre les
que se realigza la langseds disminuides en una unidad,
proporcicnando finalmente una tercera barra de colado-
res hilos continuos por todos sus coladores & fin de

obtener cadenetas, preferentemente de mallas abiertas,
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. . . 4 . . .
revistiendo algunas a los hilos elasticos, estando situa~
des la segunda y tercera base de coladores gobre el so—

porte oscilante de lag barras, a uno y otro lsdo de la

barra guminisiradora de los hilos eldsticos.

28 ) PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE CINTAS
EXTELSIBILS, segun la reivindicacidn 18, caracterizado
por el hekho de gue la cuerte barra de coladores propor—
ciona hilos continuos, en numero sensiblemente igual al
nimero de hilos eldgticos, y su movimiento estd regulado
para obtener cadenetas de mallas abiertas, que trabajan
en sentido opuesto a2 las proporcionadas por la tercera
barra.

32) PROCLDIMIENTO DE FABRICACION LE CINTAS EX
TELSIBLES, segun las reivindicaciones anteriores, carac-—
terizado por el hecho de que la cuarta barra de coladores
proporciona lanzadas de hilos continuos que actuan, & ma-
lla abierta, sobre dos agujas al menos.

48) PROCEDIMIENTO Dk FABRICACION DE CINTAS
FATHESTBIES, segin las reivindicaciones anterioreg, carac-
terizaedo por el hecuo de que, en las zonas desprovistas
de hilos elésticos, los hilos continuos suministrados por
la tercera de coladores tienen una composicidn cuentita-
tiva guperior a los restantes hilos continuos suministra—
wos por dicha barra.

52 ) PROCEHDIMIENTO ILE FABRICACION DE CINTAS

LATERSIBLES.
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Todo ello tal y como gueds expuesto en la
presente Memoria Descriptive, gque consta de doce hojas
doliadas y mecanografiadas por uns sole de sus caras

Y

¥ a dos espacios, y planos adjuntos.

BATRID, 2 7 JUN, 1064
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