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MEMORIA. DESCRIPTIVA
~ DE UNA PATENTE DE INVENCION POR VEINTE AfNOS EN "ESPAfiA A FAVOR
DE DON JOSE ESCRIBANO SARCHEZ Y. DON MIGUEL PEREZ RODRIGUEZ, AM~
' BOS DE FACIONALIDAD ES‘PAﬂOIA, RESITENTES EN BARCETONA, Pujatas
ne 20, o
) sobre .
PROCEDIMIENTO EN Y RELACIONATO CON TA FABRICACION IE VALVULAS
DE PASO REDUCIDO Y GRADUABLE PARA FLUIDOS, "
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> Se refiere la presente patente a un procédlmlento de fabri=-
caci6n en y relaclonado con valvulas de paso reducldo y graduable'
para fluidos, vélvulas éstas qge son aptas para permltlr el cese
total de la- evacuacién del gas, pero especialmente para regular
s fiujo, regulscifén que. es de:principal interés en los gparatos

encendedores manugles con carga de combustible, pues con el con-

trol de @idho paso se srqdﬁa la‘altura devla‘llama, graduaéiSn.

que en el presente caso se hace con percepcién directa, sl no ser

';necesario cortar la combustién mlentras .8€ praetica.

Fundamentalmente el procedlmlento de referencia consiste
en dar una soluci6n viable, tando en el aspecto de montaje como
de producclén en serle y-a coste reducido, a un dl&posxtlvo val-
vular cuya capacldadvde paso- se controla por 1g presién obturado—
ra que se hace eaercer a una mecha contra la ventana de paso obli-
gado del fluido gaslflcaﬁme. _
. A efectos ‘de proporcionar a la exposi016n 1a necesaria cla-

ridad, se hard referencia. detallada a los dibujos que se . adjuntan

" de 1608 .cuales la Figura k&., representa una- perspectiva con sec=

'_clonamiento parcial .de la base fundamental de la vélvila, séen=:

do la Figura 22., un conte vertical de todo el montaje, mientras
que las Figuraé 33, 42 y 52., acléfan, mediante perspectivas, la
estructura ¥ funclén de 1os restantes componentes del conaunto.

De acuerdo con 1o expuesto, el montage con el procedimiento

de la presente patente, viene basado en la preparaci6n (Fig, la) )

4 de uba pleza prmncipal (6) de cuerpo cllindrico, dotada superior—

mente de una corona de mayor dlametro con borde exterior roscado

N y cara superiér rebajads circularmente fozmando un surco rec-

tedgular (8) por todo su perfmetro. Por debajo de la -referida co-
ronavfoscéda (7) se produce un estrangulamiento (9) al que sigue
una zona roscada (10) y ‘luego una. parte lisa donds,. cerca de su-

borde inferior, se practmca unas perforaciones (11) resularmente

: ch.stnbumas.
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Seafn se aprecia en la. seoci6n de la PFige 2&., & la pieza ba=
se (6), ge. 19 “han praotica.do unos tormeados para dejar inteiriow-

menjt;e el ¢ilindro con cuatro zomas de didmetro distinto, una cam -

‘g1 coincidente con la zoma media exteriormente roscade (10) ¥

limitada inferiormente por 1la mfe estrecha que finaliza con otra !
de didmetro mayor donde estdn operantes las perforaciones latera.
les (11)s Superiome‘nto, ¥ & partir'de su zona medis, el didme-
4ro interior del oilindro se enaanoha mediante dos escalonamien- ;
tos sucesivos (12 y 13)%

Con didumetro exterior a.;)ustado' al del interior de la pieza
pri:icipai (6), se tornea (Fig. 38) un émbolo (14), tembiédn cil-ﬁ

drico con didmetroa escalonados y una renura circundants {15)

- a su altura media, pieza que culmina superiomenta en uns valona .

3o remate (16) en cuyo eentro se levanta una boquilla (17) per-

forada axialmente formando un conducto de salide (18) que Ccomue

nica inferiormente con una cdmara (19) labrada en el fondo del
~ émbolo (14)s

‘Para actuar de obturador, se voiifaceiona (Fig. 48) — eSpe= -
cie & sombrerete bombeado (20) con su als periférica (21) de
didmetro adecuado para poder vepoea.z" sobre uno de _165 escalonaw~
mientos interiores (12) de la pieza principal. A este sombrerete
obturador se le p:_'aétican dos perforaciones (22) verticales pare

~ lelas,

De acuerdo con la estructura de los principales elementos
desoriptivos, el montaje (Fig. 28), se verifica emplazando en el .
interior de la pieza principal (6) el sombrerete obturador (20)

cuye ala circular (21) se apoye.fﬁ sobre uno de 1los escalonamien—.

tos interiores (12) de diche pieza (6) impidiendo el descensoi,

Proviamente se habrd hecho pasar por las perforaciones paralelas:

(22) de dicho sombrerete una mecha continua (23) de algodén o ma

teria aimilar de forma que sus cabos quedardn en posicién des=

.cendente, uniéndose eventualmente mediante el correspondiente to:

cido f24). Sobre el referido sobrerets (20} se emplazard el dm-
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bolo deslizante (14) de formagiue la parte bombeada (20) de aquel

* encaje en la cavidad inferior (19) de &ste. También previamente

se habré guarnecido el émbolo con una junta eldstica (25) ajusta~
da a su ranuré éircundante (15), a la vez que se habrén emplaiado
en su cavidad interior umo o varios discos de material filtrante
(26) que protegan la comunicacifn y salida por el conducto cen-
tral de salida (18). |

' Rodeando el ‘&mbolo (14) se dispondré un resorte helicoi~
dal de expansién (33) que superiormente vend;a limitado por la .
valona de remate (16) de dicho émboio. wmientras que inferiormen-
te se apoyard en uno de los resaltes interiores (13) del cuerpo
principal (€)-de la vélvula. '

Para retener el conjunto se pfeparé §Rig. 53) un disco

de cierre (27) perforado centralmente (28) para dar paso a la
boguilla de'e%aduacién ﬁl?)ly dotado périfericamente de una co=
rona (29) con rosca en su cara interior para coincidir y roscar-
Be sobre el borde exterior roscado (7) de la pieza principal (6),

siendo la prictica de este roscado ¢ desenroscado lo que deter~ ~

' mlnré la poslclén del disco de cierre (27) en su ligero despla-..

zamiento descendente y agcendente. Para estabilizar un tanto 1la

~ p051c16n del disco (27), un resorte helidoidal (30) alojado en

el éurcorcircular (8) de 1a corona de la pieza principal (6) pre-

sionaré contra la cara inferior de dicho disce (27) evitando des-

' plazamientos involuntarios del mismo.

Montado el conjunto valvular en la forma expuesta, su co-
locacién en el aparato correspondiente se efectuaré con ayuda de

la rosca de la zona media exterior (10) del cuerpo principal (6)

‘que permitiré consolidar la v4lvula con el depdsito (31) hacién- |

dose esta unibén hermética mediante interpgsiéi6n de la junta elds- -
tica correspondiente (32). El funcionamiento vendrd determinado-»

por 61 ascenso del fluido gasificable contenido en el depésito

¥ que empaparé la mecha. (23) que superiormente rodes al sombre=-
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rete (20), Como sea que el paso por entre las paredes laterales
del émbolo (14) y la pieza principal (6) viene impedido por la
pTesencia de la junta elést;ca (25) montada a media altura del
émbolo (14), la oirculaci6n'paré la salida que&aré encauzada for-
zosamente §or el conducto axial (18), de forma que segln el émbo-
lo (14) apriete mds o menos sobre la mecha (23) que rodea al som-
brerete fijo (20) las posibilidades de paso serdn mayores o me~
nores. Como la presiédn ppede aumentarse girando el disco de cie-
rre (27) pues al roscarse descenderi éste y empudaré.él émbolo
(14) contra el referido sombrerete (20) a la vez que al desenros-
carse el disco (27) ascenderd el émbolo (14) por accién del ro- .
sorte (33), bastari con encender para coﬁb:obar-la longitud de
la llams y seguidamente-rOScar'o desenroscar el digco (27) hasta
dejarla en iaAlongitud que interese, ﬁodp ello sin necesidad de
apagarla, lo que permitird uma regulacién exacta gl primer inten-
to. .

5i bien con un roscado miximo del diéqo de cierre (27) es
posible lograr una inte;;upciéhitotal de 1a salida de gas, nor- .
malménte esta obturacidn vendra .a cargo de un Qapuchdn ¢ similar,
accionado independieqtemente; ¥ que se abatiri sobre la boca de
la boguilla (17) cerrindola. ot

En la ejecuciéﬁ seriada del prbcedimiépto relacionado gera
de admitir toda clase de variaclones accidentales en cuanto a
tamafio, proporciones, naturaleza de los materiales, etc., siem—
pro y cuandovse mantenga lo que constitiye lé:esencialida¢ de la
presente paténte. 4

_NOoT4 |

En. rasumen, la presente sblicitud recaeréd sobre las sigulén-
tes reivindicéciones:

13- Procedimiepﬁo en y relacionado c&n‘la fabricacifn de
vélvplés de paso reducido .y graduable para fluido?, caracteriza-

do por la obtencidn de una pieza base torneada,.de'estructuré ci-
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llndrlca pero de didmetro exterior e interior distintos segin
zanas de altura, pieza en cuyo interior se alojaré, asentindo-

lo. sobre un reborde interno de la misma, un sombrerste con dos

" perforaciones paralelas ascendentes por las que se pasard una

mecha continua cuyos cabos descenderéin hasta el fondo del de§6—
sito al que la valvula se aplique.

22, Procedimiente en y relacionade obn 1lg fabricaCiSn de

. vilvulas de paso reducido y graduable para fluidos, caracteri-

zado porque dentro de la pieza cilindrica brincipal a que se

‘refiere la reivindicacién anterior se hace actuar un émbolo per-

forado axialmente en toda su longltud Yy rodaado exteriormente

por una junta elabtlca que 1mp1de el escape de gas por entre

L'sus paredes exmeriores ¥y las 1nter10reg del cilindro en que 88

alojae

32 g Procedimiento en'y relacionado con la fabricacién de
yélvulés de paso reducido y_graduablerpara fluides, caracteri-
zedo porque el émbolo a que se refiere la réivindicacién ante—
rior gse hace enééjar.inferiormepte con la parte bombeada del .
@mbrerete portador de la mecha, viniendo esta mecha a obbursr
la boca inferior del conducto axial de dicho émbolo protegldh
por unos dlscos filtrantes, siendo graduable la intensidad de
dicha obturacién seglin la presién que se haga ejercer al embblé
contra el sombrerete roscando o desenroscando un dlsco de cie-

rre del conjunto que seré el que empuje al- émbolo y le conten-

'ga contrarrestaaﬂdo la presién 1nterior ejercxda por uh resorte

hellCnldal que rodearé el cuexpo central e, dicha pleza movil
¥ se apoyaré inferiormente en uno de 1os resaltes 01rculares
interiores de la pieza cilindrica base.-

42 = PBOGEDBMIENTO BN Y RELACIONADO CON LA FABRICAGION DE

'VALVULAS DE PASO REDUCIDO Y GRADUAELE PARA FLUIDOS,

Segun se describe en “1a presente memorla que consta de sisbe

hoaae egcritas a maqulna por una sola cara y dibujos.
tg
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