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Tete invento tiene por objeto un procedimiento que per-
mite formar escamas en la toi;alida.d, o parte de la superficile
de diversos objetos de vidrio o de meteria andloga, en par-
ticular placas o losas de vidrio, lunas y objJetos colados, so-
plados o mol@eados de vidrio, |

Bste procedimiento congistez de une manera general,en ca=-
lentar superficlalmente el gbjeto de vidrio con ayuda de ung
fuente de calor concentrada, bastarte potente para generar en
el vidrio tensiones internas y en hacer actuar enseguida so-
bre este objeto Q.g- vidrio un liiuido de enfriamiento tal como
aguz, por ejemplo, a fin de que estas fensiones internas pro-
duzcan fisuras que delimitan "escamas®™ que, al destacarse,
forman dibujos muy variados, aue pT qd:wen una decoracidn en
relisve que recusrda hoja.s de arbol, arabescos o motivos or-
namentales andlogos que son btantc mas pronunciados cuanto mis
a fondo se:haya realizade el calentamientoe.

Segln wna reslizacidén interesante de este procedimiento,
se coloca la pieza & trabajar (de vidrio o materia aniloga)
en un bafio de 1{quido de enfriamiento no inflamable, tal como
agur, luego se calientg bruscamente la totalidad o parte de la
swez:ficie de Iz pieza, mienbras esba estd sumergida en el 1i-
quido, can ayudz de una potente fuente de calor durante un
tiempo exmctamente regulado, en principio de cortba durscidn,
despuéé de lo cual se interrumpe el calentamiento, de modo gus

la. pieza se enfrie bruscamente y que el "chaque térmico® pro-
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voque la formacién de escamas inmediata de la zona proceden~—
temente calentada, )

El calentamientq puede ser asegurado especlalmente por
un soplete y la pleza trabgjada puede eghar soportadz en wna
cubeta que contenga un lic;uido‘ de enfriamiento no inflamable
tal como aguz, recubriende a esta pieza con una czpx de 1~
gquido mis o menos gruesa de acuerdo con las aplicaciones y la
inbensidad de la fuente de calor,

El dibujo esquemdtico adjunte que materializa grafica~
mente el invente reprasenta, a titulo de ejemplo ilustrativo
¥ no limitativo, dos modos de realizacidn posible,

Ia figura 1 es una vista en alzado con seccidn vertical
de la primera realizaciln, A

La figura 2 es una vis.ta semejante a la precedenté,, gue
muestra la segunda realizacibne ' _ ‘

Como se representa. en lx figure 1, una cubeta 10 hecha
de cualquier material conveniente y destinada a contener has=
ta el nivel 11 un 1fquide no inflamahble tal como sgua, con=-
tieme la pieza a trabajar, es decir, a proveer de escamas,que

se presenta en este caso en forma de una placa o de una losa

de vidrio 12 que reposa sobre soportes 13. Por encime de la

cubeta 10 se encuentra un tubo 14 de alimentaclén de gas com=
bustible cuya embocadura 15 forma tabera o soplete de proyec-
cibn de una llama 16 que actla sobré la superficie de la losa
de vidrio 12 por el procedimiento anbtes clbtado, de modo que
se ponga en prictica el procedimiento que prevé el invento,
Segln la figura 2, la cubeta 10' en la cual el nivel del
1iquido de enfriamiento se encuentra en 11* contiene asimismo
una losa de vidrio 12' que descansa sobre éa:;zos 12* y que

estd sometida a la 1la:ma; 1l6* proyacta.dé. por el soplé’ce: 15¢
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en que termina el tubo de alimentacifn 14*. o
~ La fuente de calor concentrada puede ser un soplete de
gas, por ejemplo, un soplete oxiacetilénico o semejante, o
un arco eléctrico, N
60, La Guracién del calembamiente, generalmente corta, puede
variar desde una fraccidn de segundc a varios segundos, en
particular segin el grueso y la importancia del efecto deseado.
EL grueso de la capa. de 1{quido de enfriamiento por encima de
la pieza de vidrlo puede variar desde una fraccidén de milime-
65~ Lro a varios céntime’;ros, _

En la realizacibn que muestre. la figura 1, el grueso de
la. capa de enfriamiento que bafia la losa de vidrio 12 atenta
el ataque de la llama 16 en funcidn de esba capé que consbi-
tuye un obstéculo y también de su naturaleza y de la distan-

TOe- ola variable al pico del soplete 15 desde Iz superficie de
esta losa 12, Estas variables condicionan asi la intensidad
del choque térmica que se produce, '

Bu la variante qﬁe ‘muestra la figura 2, la cubeta 10°
permite el mismo trabajo pero de modo més racional, Lz fuente

T5e= de calor esb'af. constituida, en efecto, por un soplete 1_5’ del
” tipo conocido para trabajar bajo ligquide, y, por tanto, no se
apaga préoticamente.',_'ﬁn el caso de la cubeta 10 (figura 1) con
un soplete ordinario, el agua que salla amenaza can apagar
la llama 16.
80, ~ Ia pobencia y la intensidad de la fuente de calor son
. los elementos esenciales q:ue condicionan la intensié_lad del
®choque térmico™ y que deben estudiarse con cuidado,- Si se
%r%}t‘a de un sopflhfﬁe- oxiacetilénico, los picos de los tipos
75, 100 y 150 del comerclo dan Te sultados satisfactorios,

85 ¢ . Existen ventajas en que el 1iquido de enfriamiento esté
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animado con un movimiénbto circulatorio sobre la losa y bajo

la. Losa de vidrio, a fin de que ésta esté em contacto con 1i-~
quido que se renueva -y enfria,'Es’ce: mgv:i;mientp circulatorio
puede ser producido por un dispositive de remocilénhpropiado
cualquiera, N . .

Si se quiere sustraer a la formacidn de escamas cle rtas
partes.d.e 1= .superficie de Zgg. pleza trabajada, en particular
de la placa o losa de vidrio, es ventajoso colocar sobre la
losé. miscaras 'de'amignto o de otra mg:t_:eria. aislante parsa prac-—
ticar reservas no provistas de escamas,

Los mcherosqcalentadores que funcionan con gas 0 con co=
rriente eléectrica, tienen la propiedad de separar el 1fiquido
sl su grueso no es dgr;asiado' grande y de calentar as{ conve-
nientemente el vidrio, tienen la ventaja de ser regulables des-
de el punto de vista de distancia e intensidad, ' _

| Pars facilitar la forng.cién de 1a.s escamas y proveer bien
con ellas el objeto en la zonzleseads, procedé ahuecas mis o
menos profundg.mente segl'm el rel:i_.eve mayor o menor del dibujo
que se desea gbtener, eI un pun‘bquete-:{:minadc; de la plab.a. 0
losa de vidrio con ayuda de una moleta, de un diamente o de un
instrumento o ipedio de ataque de 1a superfioie del vidrio, Ia
zona elegida es abacada en defini.’civa por el.. aparato,

Para facilitar la formacin de escamas y evitar que el

‘"ohoque térmico" sea demasiado brusco, o demasiado profundo,

io que podris h;nder 0 I:ompe:r:'la los_:a de vidrio, se puede ex—
tender sobre la losa un cuerpo graso tal como aceite mineral,
en parbicular un aceite de petrdleo., Los aceites con las refe~
rencias 140-220 en el mercado francés convienen a este res~
pecto, Las grasas empleadas en mecdnica dan resultados sensgi=—

blemente idefiticos pero con menos flexibilidad en el empleo



gue los aceites. Ademe"a.s,rel cuerpo graso empleado entra en
combustidn al contacto con la fuente de calor y modifica. la
intensidad del calor de origen, creando zonas de bemperaburas
diferentes, Lag capas de vidrio en contacto son asi calentadas :
120,~ irregularménte, dando motivos con relieves mis acentuados.

Los detalles de realizaclfn podrén ser modificados, sin
salirse del invento, dentro del alcance de los equivalentes
téonicos.
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125 .~ Los puntos de invencién propia y nueva que se presentan
para que seanh objeto de esta Patenbte de Invencién en Espafia,
por veinte afios, san los siguientes: .
12,~ Un procedimiento para formar escamas en la superfi-
cie del vidrio o de maberias anélogas, en particular de pla-
130,~ cas o losas de vidrio, lunas y objetos moldeados, soplados o
colados, que consiste en calenbar superficialmente ek objebo
de vidrio con ayuda de wa fuente de calor concentrada, bas-—
tante potente para generar en el vidrio tensiones internas y
en hacer actuar enseguida sobre este objeto de vidrio un 1i-
135.~ quido de enfriamiento tal como agua a fin de provocar Tisuras
que delimitan escamas qus, al destacarse, efectiian una deco~
racidn,
22,~ Un procedimiento segun el punto 12, caracterizado
porq,ue se coloca la pieza en un bafio de liquido no inflameble,
140.,~ se calienta bruscamente la totalided o parte de la superficie
de la-pieza. durante un tiempo corto, Ilusgo se interrumpe el
calentamiento para crear un "™chogue térmico™ y provocar la
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formacidn de escamas,
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ei calentbamiento es_asegurado por un s&p’letez tal como un so=
plete oxiacetilénico o eléobrico, '

424~ Un procedimiento segin el punto 12, caracterizado
porqueﬂla pleza es cqlgcadagn una cubeta .qﬁe contiene el 1i~
quido de enfriazpiento y descansa sobre soportes,

524~ Un procedimiento segin el punto 12, caracterizado
porque_ 12 masa de este licuido estd animada con un movimiento
de circulacidn, ‘ ‘ .

62,~ Tn précedimientp seglin el punto 12, caracterizado
_porque.—la; capa del 1fguide de enfriamiento élue recubre la pie-
za es de espesor variable, .

72,-~ Un procedimiento seglin el punto 12, caracterizado
porque la pieza puede llevar xﬁéscams de materia aislante des-
tinadas a practicar reservas no provistas de_escamas.’

82,~ Un procedimiento segln el punto 12, caracterizado
porqueﬁla d.is'bancia ¥y la intensidad del manéntial de calor
(sencillo o miltiple) son regulables para hacer variar su
accidén sobre la pieza a trabajax, 7

92,~ Un procedimiento segﬁn el punto 12, caracterizado
porque—la pieza puede ser luego revestida de un cuerpo graso
(aceite o grasa) ciue evita el “choque térmico™ demasiado brus-
co o demasiado profundo. A A

102,~ Un procedimiento seglin el punto 18, caracterizado
porque 1:3. pie;a. puede ser ahuecada, previameﬁte, més o menos
profundamente, para provocar la formacidn de escamas en la zo-
na elegida, ‘

11.2,~- "UN PROCEDIMIENTO PARA FOHM&B ESGAMAS’ EN TA SUFER~
FICIE DEL VIDRIO O DE NMATERIAS ANALOGA", todo tal y conforme

se desciibe em la presente memoria., 1a cusl consta de 174 1i-
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ESCALA VARIABLE
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